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TELWIN: the Home of Welding. The future lives

TELWIN: la Cittadella della Saldatura. Il futuro ha trovato casa.
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Technology and innovation:
our aim for over 55 years!

Da oltre 55 anni ci occupiamo di
tecnologia e innovazione.

Since 1963, Telwin has been an important,
worldwide reference point in the welding, spot-
welding, plasma cutting, charging and starting
field. Research and innovation are in our DNA.
We are always looking towards the future:
JOIN THE INNOVATION!

IT

Dal 1963 Telwin & un importante punto di
riferimento mondiale nel campo della saldatura,
puntatura, taglio al plasma, carica e avviamento.
Ricerca e innovazione sono nel nostro DNA.
Da sempre guardiamo al futuro: JOIN THE
INNOVATION!

Production Plant

FR

Depuis 1963, Telwin est une référence mondiale
du soudage, du soudage par points, du découpage
au plasma, de la charge et du démarrage. La
recherche et I'innovation sont dans notre ADN.
Nous sommes toujours tournés vers I'avenir.
JOIN THE INNOVATION!

CERTIFIED QUALITY SYSTEM

UNIEN ISO 9001

The New Factory

Technical
Department

CONF'RMAT'ON .................... QUALH’Y .....................

26 9

TLP 130 TLSC 400 Spill Range Supermlg 600 Mastermig 180  Minimax PlasmArc 33 Invertarc 130 Plasma Compact 360/1

World First  First Professional  First battery First MIG First MIG World First DIY  First Plasma First inverter World First plasma

DIY welder  electrode welder  chargers Industrial welder for MIG welder cutting system MMA welder cutter with compressor
welder bodyshop



ES

Desde 1963, Telwin es un punto de referencia
mundial en los campos de la soldadura, de la
soldadura por puntos, del corte con plasma,
de la carga y del arranque. La investigacion y
la innovacion estan en nuestro ADN. Siempre
miramos hacia el futuro: JOIN THE INNOVATION!

Plant Expansion

Products & Process
Innovation

Seit 1963 setzt Telwin weltweit im Bereich des
SchweiBens, Punktschweifens, Plasmaschneidens
sowie beim Aufladen und Starten MaBstabe.
Forschung und Innovation liegen in unserer DNS
mit dem Blick immer Richtung Zukunft: JOIN THE
INNOVATION!

PULSE cosba-

ROOT-MIG DEEP-MIG
.S ERYam

Advanced Technologies

W_c] Pulse i,

Tronic

HauuHas ¢ 1963 roja komnanus Telwin saBnsietcs
Ba)XHbIM MIrPOKOM Ha pbIHKE YCTPOWHCTB Ans
CBapKW, TOYEYHOW  CBapKM, NNa3MeHHOM

pesku, 3apsafHbiX M MYCKOBbIX YCTPOWCTB.
WccnenoBaHua M uHHoBauuu B Hawen [HK.
Mol Bcerga cmotpum B Oygywee: JOIN THE
INNOVATION!

-
7150\
\ 14001 §

CERTIFIED SYSTEM
UNI EN IS0 14001

2020 Edition
OTHER GOALS -

Digital Mig 220
First digital
controlled MIG
welder

Technotris 180
First multiprocess
welder

Doctor Charge 50
Battery manager
and diagnostic
support

Inverspotter 14000
Smart Aqua
Smart technology

Elements Range

ELEMENTS

XT Concept

Inverpulse Wave



Hi-Tech Solutions Everywhere.

Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.

Telwin is present on all 5 continents, in more than
120 markets, with a strongly rooted, capillary
distribution network guaranteeing a reliable,
professional service without equal. Telwin
means speed, punctuality, efficiency: offering its
customers an absolute guarantee.

Telwin means advice, assistance and information
through the Telwin Training Lab: the protagonist
par excellence for all training activities.

Telwin has the widest, most complete range on
the market.

il
e

gt

> AUTGMOTIVE
]

IT

Telwin & una presenza su tutti i 5 continenti, in
oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin & rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin & consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin & la gamma pit ampia e completa del
mercato.

FR

Telwin est présent sur les 5 continents et sur plus
de 120 marchés avec un réseau de distribution
organisé de fagon capillaire offrant un service
incomparable, fiable et professionnel.

Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité et
efficacité, une garantie absolue pour ses clients.

Telwin est synonyme de conseil, assistance et
information grace au Telwin Training Lab acteur
d'excellence de toutes les activités de formation.
Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

JOIN THE INNQVATION



> PROFESSIONAL

ES

Telwin es una presencia en los 5 continentes, en
mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia,
una absoluta garantia para sus clientes.
Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa del
mercado.

Telwin ist eine feste GroRe auf allen 5 Kontinenten,
in mehr als 120 Landermarkten, mit einem
Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt ist
und einen unnachahmlichen, zuverlassigen und
professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Piinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information -
dankdes Telwin Training Lab, dem herausragenden
Protagonisten samtlicher Schulungsaktivitaten.
Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.

TELWIN

Telwin npegcTaBneH Ha 5 KOHTMHeHTax 6onee
yeM B 120 cTpaHax Mupa. OpraHu3oBaHHas
gucTpubbroTopckas  ceTb  obecneuuBaet
HafiexHoe 1 npocheccroHanbHoe 06CnyXmBaHue.
TELWIN - 3T0 AMHAMMUYHOCTb, NYHKTYanbHOCTb
n adcekTuBHocTb. Telwin npegocTaBnsieT
obcnyxuBaHue, KOHCynbTauuu, WHgopmaumto
¢ obyyvarowmm uUeHTpom Telwin Training Lab,
CTPYKTYPOIA, 411 OpraHM3auuu MeponpuaTUi
no npodeccuoHanbHoMy 06yyenmto. Telwin
npegnaraet Haubonee LWMPOKYD W MONHYHO
ramMmy NpoAyKLMm Ha pbIHKe.

~.... TRAININGLAB

. o os°. The Learning Center



Telwin Quality: get the best for your job!

Qualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!

v
!

Telwin means Research and Development,
Technological  Innovation,  state-of-the-art
automated production systems. Telwin is a
Company System certified according to UNI
EN 1SO 9001, UNI ISO 45001 and UNI EN
ISO 140001. Telwin means rellablllty, solidity,
performance certified by the most important
international organisations (TUV, EAC, UL, CSA,
etc). Telwin means quality recognized for over 55
years by its customers.

Company

’|so‘ 7150\ IISO\

\oooi J Vasoor ] 14001

N/ NZ/Z NV

CERTIFIED QUALITY CERTIFIED SYSTEM CERTIFIED SYSTEM
SYSTEM UNI IS0 45001 UNI EN IS0 14001

UNI EN IS0 9001

IT

Telwin & Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi automatizzati
all'avanguardia. Telwin & un Sistema Azienda
certificato UNI EN 1SO 9001, UNI ISO 45001 e
UNI EN ISO 140001. Telwin é affidabilita, solidita,
performance certificate dai piu autorevoli enti
internazionali (TUV, EAC, UL, CSA, etc.). Telwin &
garanzia di qualita riconosciuta da oltre 55 anni
dai propri clienti.

Products

C€ L

TOVRheinland
CERTIFIED

FR

Telwin  est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation Technologique,
de systémes de production automatisés a I'avant-
garde. Telwin est un Systéme d'Entreprise certifié
UNI EN IS0 9001, UNIISO 45001 et UNI EN ISO
140001. El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TOV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 55 ans par ses clients.




ES

Telwin es Investigacion y Desarrollo, Innovacion
Tecnoldgica, sistemas productivos automatizados
en la vanguardia. Telwin es un Sistema de
Empresa certificado UNI EN 1SO 9001, UNI ISO
45001 y UNI EN ISO 140001. El es fiabilidad,
solidez, rendimiento certificados por los entes
internacionales con mas autoridad (TUV, EAC, UL,
CSA, etc.). Telwin es calidad reconocida desde
hace mas de 55 afos por sus clientes.

DE
Telwin ist Forschung und Entwicklung,
Technologische  Innovation,  automatisierte,

hochmoderne Fertigungsanlagen. Telwin ist ein
Qualitdetsmanagement, das nach UNI EN 1SO
9001, UNI ISO 45001 und UNI EN 1SO 140001.
zertifiziert ist. Sie ist Zuverldssigkeit, Soliditat
und Leistung, die von den renommiertesten
internationalen Priifstellen (TUV, EAC, UL, CSA,
etc.) bescheinigt werden. Die Telwins Qualitat ist
seit iiber 55 Jahren von seinen Kunden anerkannt.

TELWIN

Telwin - aTo nouck Mouck u PassuTue, TexHonoruyeckas
WHHOBaLuS, nepefoBble NPOM3BOACTBEHHbIE

aBTOMaTU3MpOBaHHble cucTeMbl. Telwin - Cuctema
MpeanpuaATUN, UMerowwas cepTUHMKALMIO COrNacHo
craHgaptam UNI EN ISO 9001, UNI ISO 45001 u
UNI EN ISO 140001.

Telwin - 3T0 HafieXHOCTb, YBEPEHHOCTb, MPOYHOCTD,
YTO MOATBEPXK/JAeT  OpraHW30BaHHbI  YPOBEHb
WCMOMHeHMs,  3acepTUCMUMPOBAHHbIA  CaMbIMU
BaXHbIMU MeXZyHapoAHbIMM opraHusauusmu (TUV,
EAC, UL, CSA, etc). KauectBo Telwin npusHaHo ero
nokynatensmu yxe Gonee 55 ner.

Approved by
FIAT
Mercedes Benz  |am W
IVECO HONDA
[l General Motors 7y TS MARUTI
— % U SUZUKI
= N omc @) HYUNDAI  Tovora



ELEMENTS

MMA
Which

element
are you?

Discover it!

PLASMA CHARGING
CUTTING |p
pag. 24

EN IT

Elements is the range of welding machines, Elements & la gamma di saldatrici e

chargers & starters created by Telwin for the DIY
experts, for the most demanding handymen and
for the professionals looking for easy to use,
safe, high quality products.

Many Elements in a wide and complete offer,
where any need finds the best answer. MMA,
MIG-MAG and TIG welding machines, PLASMA
cutting systems; chargers and starters for any
type of vehicle.

All these Elements find their uniqueness in
TELWIN's brand, world's leader in the welding,
cutting and charging sectors for more than 55
years.

Welding a fence, create a work bench, doing
the maintenance of a canopy, jump starting a
van, maintaining a motorcycle's battery during
winter storage: there's no limits to Elements
Line!

Find out which ELEMENT you are!

WELDING

pag. 10

LINE

MIG-MAG

f-

pag. 17

caricabatterie/avviatori creata da Telwin per
gli esperti del fai da te, i bricoleur piu esigenti, i
professionisti alla ricerca di prodotti semplici da
utilizzare, sicuri, di qualita.

Elementi che compongono un'offerta varia e
completa, dove ogni necessita trova la migliore
risposta: saldatrici MMA, MIG-MAG e TIG,
sistemi di taglio al PLASMA; caricabatterie ed
avviatori per ogni tipo di veicolo.

Elementi che trovano la loro unicita nella
garanzia del marchio TELWIN, da oltre 55
anni leader mondiale nella saldatura, taglio al
plasma, carica e avviamento.

Saldare un cancello, realizzare un banco da
lavoro, eseguire la manutenzione della tettoia
di casa, avviare il furgone da lavoro, mantenere
carica la batteria della moto durante I'inverno:
non ci sono limiti alla gamma Elements!

Scopri che elemento sei tu!

WELDING |

TELWIN

TIG
WELDING | f

pag. 23
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Elements est la gamme de postes de soudage
et de chargeurs de batteries / démarreurs
créée par Telwin pour les experts du bricolage,
méme les plus exigeants, les professionnels a
la recherche de produits simples a utiliser, srs,
de qualité.

Des éléments qui composent une offre variée
et compléte, ou chaque nécessité trouve sa
réponse la meilleure: postes de soudage MMA,
MIG-MAG et TIG, systemes de découpage au
PLASMA; chargeurs de batteries et démarreurs
pour tout type de véhicule.

Des éléments qui trouvent leur unicité dans
la garantie de la marque TELWIN, depuis plus
de 55 ans leader mondial dans la soudure,
le découpage au plasma, la charge et le
démarrage.

Souder un portail, réaliser un banc de travail,
exécuter lamaintenance du auvent de lamaison,
démarrer le fourgon de travail, maintenir la
charge de la batterie de la moto durant I'hiver: il
n'y a pas de limites a la gamme Elements!

Découvrez quel élément vous étes!



Elements es la gama de soldadoras, cargadores
de baterias y arrancadores creada por Telwin
para los expertos del bricolaje, los aficionados
mas exigentes y los profesionales que buscan
productos sencillos para utilizar, seguros y de
calidad.

Elementos que componen una oferta variada
y completa, donde todas las necesidades
encuentran la respuesta mas satisfactoria:
soldadoras MMA, MIG-MAG y TIG, sistemas
de corte por PLASMA; cargadores de bateriay
arrancadores para cualquier tipo de vehiculo.

Elementos que basan su unicidad en la
garantia de la marca TELWIN, desde hace
mas de 55 afios lider mundial en la soldadura,
corte al plasma, carga y arranque.

Soldar un porton, realizar un banco de trabajo,
efectuar el mantenimiento de la marquesina
de casa, arrancar la furgoneta de trabajo,
mantener cargada la bateria de la moto
durante el invierno: jNo hay limites para la
gama Elements!

¢Qué elemento eres tu? jDescubrelo!

Elements heilt das Programm, zu dem
Schweimaschinen sowie Batterieladegerate
und Starter gehdren, geschaffen von Telwin fiir
erfahrene und anspruchsvollste Heimwerker,
Bastler und Profis, die benutzungsfreundliche,
sichere und hochwertige Produkte suchen.

Die Elemente bilden ein vielféltiges und
lickenloses Angebot, das fiir jeden Bedarf
die richtige Antwort bereithdlt: MMA-, MIG-
MAG- und WIG- SchweiBmaschinen, PLASMA
Schneidsysteme;  Batterieladegerate  und
Starter fiir alle Arten von Fahrzeugen.

Elemente, die einzigartig sind durch die
Garantie der Marke TELWIN, seit {iber 55
Jahren beim Schweien, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit fiihrend.

Das SchweiRen eines Tores, die Herstellung
einer Werkbank, die Instandhaltung des
Vordaches, das Starten des Lieferwagens, das
Erhaltungsladen der Motorradbatterie ({iber
den Winter. dem Sortiment Elements sind
keine Grenzen gesetzt!

Welches Element bist du ?

JInHelika dneMeHTbI ABNSETCA MOJENbHbIM PALOM
CBapOYHbIX annapaToB W 3apAfHbIX YCTPOHCTB /
CTapTepoB, co3faHHbIM Telwin ans cneumanucTos
DIY, cambix TpeboBaTeNbHbIX MacTepoB Ha
BCE PYKM M npocheccMOHanoB, KOTOpble MWyT
npocTble B UCNO/b30BaHNUM TOBapbI, Be3onacHble
1 BbICOKOrO KayecTBa.

JivHeitka ~ dnemeHTbl  BKIHYaeT B  cebs
pa3HoobpasHbIit U Hanbonee NosHbIA MOAENbHbIA
psg, OTBeyas BCEBO3MOXHbIM MOTpeBHOCTSAM:
cBapoyHble annapatbl MMA, MIG-MAG u TIG;
cucteMbl pesku PLASMA; 3apsiiHble ycTpoiicTBa
W cTapTepbl [fiS BCeX TUMOB TPAHCMOPTHbIX
cpeAcTs.

YHUKaNbHOCTb JINHEIKM ANEeMeHTbIrapaHTUpOBaHa
ToproBoit Mapkoii Telwin, koTopasi 6onee 55 ner
AIBNAETCA MMPOBbIM JINEPOM B NPOM3BOACTBE
CBapoyHoro  06OpyAOBaHMs,  MIa3MeHHbIX
pe3aKoB, 3apsfHbIX YCTPONCTB U CTAapTEPOB.

CBapuTb  BOpOTa, OpraHusoBaTb  pabouee
MECTO, NOYMHUTbL KPOBJIHO, 3aHATHCA PEMOHTOM
aBTo(pyproHa, o6cnyxuBaTb 6aTapero MOTOLMKNA
B TeYeHMe 3UMbl. HeT npefena BO3MOXHOCTAM
ANS annapaToB JIMHENKN InNeMeHTbl!

Y3HaliTe, KaKoii a1eMeHT Bbl?



T-ARC 120 - T-ARC 150

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) . Use with a wide range of electrodes: rutile,
hasic, stainless steel, cast iron, etc. Features: compact
and light hiPh welding current stability in spite of
mains voltage fluctuations + arc force, hot start and anti-
stick devices + thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator (+/-15%) protections.
Complete with MMA welding accessories.

MMA
DC

ng?
M HU-=Z

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DCR.

Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: compatte e leggere
+ elevata stabilita della corrente di saldatura alle variazioni
della tensione di alimentazione + dispositivi arc force, hot
start, anti-stick « protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).
Complete di accessori per la saldatura MMA.

=i

@ Postes de soudage inverter a électrode MMA en courant continu
(DC?. Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes:
rutiles, basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: compactes
et [égerés ¢ trés haute stabilité du courant de soudage aux
variations de tension d'alimentation  dispositifs arc force, hot
start, anti-stick « protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogenerateur (+/-15%). Fournis avec
accessoires de soudage MMA.

EET)
ELEMENTS

LINE

inverter

OPTIONAL MB  T-ARC DISPLAYER
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES MACHINES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL NOT INCLUDED
= : 0 2mm
@16mm  15pcs = 25k
7 ﬁ B @ 802737
0 2mm 15pcs — 1 025mm 2 2
B8z | foges g 0 Z5mm 9’5'3"‘"‘ MONTANA
;";i':‘m 025mm  15ps ﬁ; mbizes | W00 mhloe2n G 308739 @ 804105
c] c] = B
=% 03,2mm == 032mm 0 3,2mm
MORE MASKS 0 3,2mm 103cs === 8pcs m150 | = 8pcsm 150 4 kqm 150 MORE GLOVES
Pag. 218 B m150@80261 = @802624 = E§02622 @ 802749 Pag. 224 @ 803516 ‘
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX| ) 60 % H
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW KW A n/cos ¢ mm m kg
280 L
230 80 - . 08 16
T-Arc 120 + ACC. 816165 {pp 10-80 50%@B80A gy - 72 15 23 3 10 X3 28 P21 }ggw 38
280 L
230 130 14 2 08 16
T-Arc 150 + ACC. 816162 {7 10-140 60%@130A 55 70 72 27 1 6 16 g5 g2 P21 [1BW 40
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T-ARC 160 - T-ARC 210

@ Soldadoras inverter a electrodo MMA en corriente continua
(DC). Uso con los electrodos mas variados: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicidn, etc. Caracteristicas:
compactas y ligeras ¢ alta estabilidad de la corriente de
soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion + dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciénes termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador (+/-15%). Equipadas con
accesorios para soldadura MMA.

<A

MMA

OPTIONAL

@& MMA Inverterschweissgerate fiir das ElektrodenschweiBien mit

Gleichstrom (DC).Einsatz verschiedenster Elektrodentypen:
rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften: kompakt und
leicht « hohe SchweiBtromstabilitdt bei Anderung der
Versorgungsspannung * Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen + Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
(+/-15%). Komplett mit SchweiBzubehdr fir MMA
Schweissen.

=i

@ Caapounble annapatbl ¢ MHBEPTEPOM C 3NEKTPOLAMHM

MMA Ha nocTosHHoM Toke (DC) . [MGKOCTb NpUMEHEHNS ¢
PasNUYHbLIMM TUNAMM 3NEKTPOAOB: PYTUNOBbIE, LWENOYHbIE,
U3 HepXaBerowleii cTanu, YyryHa u T.5. XapaKTepucTUKu:
NIerkMe # KOMNaKTHbIE * BbICOKas YCTO/YMBOCTb TOKA CBApKM
NIPU U3MEHEHUAX HANPSXeHU NUTaHUs * YeTpoicTBa arc force
(cuna pyrw), hot start (ropsuwuit 3anycx{, anti-stick (3awmra
0T NPUNUNAHKS) * TEPMOCTATUYECKAS 3aWUTA, 3aLUTA OT
niepeHanpsAXeHHs, H3KOro HaNpAXeHNA, Neperpysku no Toky,
MoToreHepa Top (+/-15%). Annapatbl yKOMAAEKTOBaHbI
npUHagnexHocTusaMu ans capku MMA.

ELEMENTS

inverter

LINE

PROMO PACK

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL _____
= = oz

01,6mm  15pcs o ,
§02616 = i 802737
p2mm _ 15pcs ~1 025mm gl 0 2,5mm 0 2,5mm

b, 48 [ 802617 s o lopes 25k 23 kg 802583

8042;3 0 28mm 15pcs | | @ 802623 ts 02621 & 802739 34 kg@ 804130
[C] [c] =
- 0 3,2mm = 032mm 0 3,2mm
MORE MASKS 0 32mm  10pcs 8pcs 8pcs 4k MORE ~ i
Pag. 218 g02610 | - o026 & 602622 802749 Pag. 227 T-Arc 160 + Automatic mask @ 816163
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX eoum eou
= BB E l %%llﬂ
EN 60974—1 EN 60974—1
V (50-60H2) A n/cos &
280 L
T-Arc 160 + ACC. 816161 230 10-160 75%@160A i) 70 72 ;‘1‘ 4?5 6 16 4R 146 P21 12W 40
230 180 18 2,9 09 1,6 305L
T-Arc 210 + ACC. 816166 {7, 20-200 65% @180A  ogq 100 60 36 55 8 16 0,65 3 P21 11§g¥|v 43
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INFINITY 120 - 130 auin

@ MMA and TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) in corrente
(DC) with scratch striking. Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast continua (DC) con innesco a striscio. Flessibilita di impiego con i pit svariati tipi di elettrodi: rutili,
iron, etc. Features: compact and light + high welding current stability in spite of mains voltage basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: compatte e leggere * elevata stabilita della corrente di
fluctuations * arc force, hot start and anti-stick devices « thermostatic, overvoltage, undervoltage, saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione * dispositivi arc force, hot start, anti-stick
overcurrent, motorgenerator (+/- 15%) protections. Complete with MMA welding accessories. + protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).

Complete di accessori per la saldatura MMA.

EEXT)

... FELEMENTS

LINE

inverter

ng?
M H:

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
= : 0 2mm
01,6mm  15pcs = 25Kk
802016 = 6802737
0 2mm 15pcs | £ 1 0 2,5mm 2 2
Ton BE0%617 | b f0pce g 8 zomm 9 2.5mm 23 koo 802583 MONTANA
025mm  1spcs | L @o0%62s | W mhigeen Ga0d9 | 34kgmBN4Ia0 @ 804105
@ 804151 @ 802618 Sig +
=% 032mm == 032mm 0 3,2mm
MORE MASKS @32mm 10pcs | &== 8pcs m150 | /= 8pcsm 150 4kgm 150 MORE MORE GLOVES
Pag. 218 m150m802619 | L=- m802624 | |=- 802622 @ 802749 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX H
coocfi V.. A% AP AP =20 B2 N 1P
EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw KW A n/cos & mm mm kg
i 3201
Infinity 120 + ACC. 816078 230 10-80 s0%@sA & 72 15 23 3 L S 1 0w 29
. 320L
Infinity 150 + ACC. gi6079 {3 10-130 emetsA 3@ 72 2 35 5 16 GR I wexr Fow 3
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INFINITY 170 - 172 auin

@ Postes de soudage inverter a électrode MMA et TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en courant @ Soldadoras inverter a electrodo MMA y TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en corriente

continu (DC) avec amor?age a contact. Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los electrodos mas variados: rutilos, g
rutiles, basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: compactes et |égeres ¢ trés haute stabilité basicos, inoxidables, de fundicidn, etc. Caracteristicas: compactas y ligeras * alta estabilidad a
du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation + dispositifs arc force, hot start, de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tensién de alimentacion w
anti-stick « protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur * dispositivos arc force, hot start, anti-stick * protecciénes termostatica, sobre-tension, =
(+/- 15%). Fournis avec accessoires de soudage MMA. baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Equipadas con accesorios para ‘E‘

soldadura MMA. =

<«m )

oAl ELEMEN
SCRATCH
LINE

inverter

115/230V
mod. 172

-

230V

DOUBLE

11 5\I
230V
VOLTAGE
OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT TIG TORCH
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL :
01,6mm 15pcs = — A b
@ 802616 = ! g grlr(lm o) STOV
02mm. - 15pcs ﬁ = e Q e 4m @ 722563
_ g25mm 15pcs | & | @25mm | | & 025mm | Rl 025mm GAS REGULATOR
TRIBE9-13 @ 802618 10pcs .~ 10pcs il 25 kg 23 kg @ 802583 MONTANA e
032mm  10pcs m802623| 0 @ 802621 4| B 802739 34 kg @ 804130 = 804105 @ 801097 k=
[@804233 @ 802619 o32mm | EE g3omm || M 4 3omm '3
MORE MASKS @d4mm  8pcs 8pcs ='| 8pcs | dke MORE MORE GLOVES CONSUMABLES:
Pag. 218 @ 802620 L=- [@802624|  =- @802622 & 802749 Pag. 227 Pag. 224 TIG Pag. 238 @ 722119
TECHNICAL DATA N
MIN MAX so eov ) H
T EFEFDEEEEEEEELE
ENG(]9741 EM80974-1
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm mm kg
355
o 230 140 14 2 0,87 1,6
Infinity 170 + ACC. 816124 {1} 20-150  5oq 80 75 28 45 6 16 07 fA S 11V
Rl 5 s 0@
- 115/230 o ) 0,87 1,6
. 816125 — = g0 75 j IP23 145 W 49
Infinity 172 + AGC Tph 20-150 140 14 2,1 6 16 0.7 4 240 H
@30V)  25% 28 14

13



INFINITY 180 - 220

@ MMA und WIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228? Inverterschweissgerate fiir das Elektrodenschweiien mit Gleichstrom

=] ~Rrenin

(DC) und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen

Elektroden, Edelstahlelektroden, Gueisene ektroden usw. Eigenschaften: kompakt und leicht + hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung der Versorgungsspannung + Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
5%). Komplett mit Schweilzubehdr fir MMA Schweissen.

Vornchtungen Schutzemnchtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 1

[ g

ELEMENTS

inverter

LINE

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELEGTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT TIG TORCH
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL :
Gt = = 02 . " sTov
C| mm
= 25k Fiop ]
Damm, , 19pcs = '.-;:" & 809737 = 4m @ 722563
@25mm 15pcs ~ 1 p25mm 0 2,5mm @ 2,5mm GAS REGULATOR
@ 802618 —  10pcs = 1opes 25k 23 kg0 802583 MONTANA _
LION 032mm  10pcs 2 @ 802623 @ 802621 e 303739 34 kg @ 804130 @ 804105 @ 801097 1‘3
@ 804151 @ 802619 L
MORE MASKS O4mm  8pos g fazmm | Egi §32mm 9 Byamm MORE MORE GLOVES CONSUMABLES:
Pag. 218 @ 802620 L= @802624| = [@802622 @ 802749 Pag. 227 Pag. 224 TIG Pag. 238 722119
TECHNICAL DATA |
MIN MAX 60% 60% H
T EEEEEEEEEEEE
EN60974-1 EN 60974 1
V (50-60H2) A nlcos ¢ mm kg
- 355L
Infinity 180 + ACC. sieost 230 20-160 &) 120 60 %g ﬁg 7 02 145 P23 W 62
o 230 200 24 4 0,92 1,6 400L
Infinity 220 + ACC. 816082 {7 20-200 g5y 140 60 36 6 10 07 4 P23 M4sW 66
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INFINITY 228 CE auin

@ Caapounble annapatbl ¢ uHBepTEPOM ¢ anekTpogamut MMA u TIG (Mop. 170, 172, 180, 220, 228), Ha nocTosHHoM Toke (DC), ¢ Bo3ByXjeHneM AYTM KacaHmem. TKOCTb NPUMEHEHNA C PA3MYHbIMA
THNaM¥t 3NEKTPOA0B: PYTUNIOBbIE, LIENOYHbIE, U3 HEPXABEIOLIE CTaNM, YyryHa i T.4. XapakTepUCTUKW: NerKKe W KOMNaKTHbIE * BbICOKAA YCTOMYMBOCTb TOKA CBAPKM NP U3MEHEHWSX HANpAXeHH
MUTaHuA * yeTpoiicTa arc force (cuna gyrw), hot start (ropsuuii 3anyCK) anti-stick (3awuuTa oT NpUIMNaHus) * TEPMOCTATUYECKASR 3alLMTA, 3aLUUTA OT NEPEHANPAXEHNA, HUSKOTO HANPAXEHNS,

nieperpy3ku no Toky, MoTorexepa Top (+/-15%). Annapatbl yKOMNneKToBaHbI NpHHAANEKHOCTHAMU ANA cBapku MMA.

N T R ES O]
ELEMENTS

inverter

ELLULO/IC

@M

L]
=
=
-l
wl
=
<
=
=

LINE

ERRE
/M Y < e

50 mm?

OPTIONAL il
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT TIG TORCH
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL :
01,6mm 15pcs = — ’
@ 802616 = — g2zmm ST26V
anm - 160cs ﬁ e 20K n e 4m @ 742058
025mm tspes | | | 025mm | & g25mm 0 26mm 23 kg @ 802583 MONTANA 4D | GASREGULATOR
@ 802618 —  10pcs = 10pcs : —
TRIBE 9-13 032mm  iopcs | L. @802623| O m8oze2t | 803739 34 kg @ 804130 @ 804105 ‘if'
[@804233 @ 802619 el
3,2 <o 032 3,2
MORE MASKS Oamm  8pos fazmm | Sl 9 32mm § Somm MORE MORE GLOVES
Pag. 218 @ 802620 L= @602624| = @802622 @ 82749 Pag. 227 Pag. 224 802491 @ 722119
TECHNICAL DATA N
MIN 60 sov -
l%llﬁl
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ mm kg
400L
. 230 200 24 4 092 16
Infinity 228 CE + ACC. 816084  {pp  20-200  45g 140 60 36 6 10 07 3 P23 J4oW 66
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MARTE 150

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current. With thermostatic
protection. Use with a wide range of electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione

termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Completa degli
accessori di saldatura MMA.

MMA
-

230V

N
m

=i

@ Poste de soudage 2 électrode MMA en courant alternatif @ MMA ElektrodenschweiBgerit zum Wechselstromschweilien (AC).
(AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection Stufenlose Regelung des SchweiBlstroms. Thermostatschutz.
thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
Fourni avec accessoires de soudage MMA. SchweiRzubehdr.

@ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regulacidn continua de la corriente de soldadura. Proteccidn
termostatica. Electrodos utilizables: rutilos.

Equipada con accesorios para soldadura MMA.

@ Caapounbiit annapat ¢ anektpogom MMA ¢ nepemenHbIM
TOKOM (AC). HenpepbIBHOE perynupoBaHue ToKa CBapku.
TepmocTaTuyeckas 3awuTa. Micnonb3ayemble 3neKTPOAbI:
pyTUNOBbIE. YKOMNNEKTOBAH NPHHAZNEKHOCTAMH CBAPKH
MMA.

ELEMENTS

LINE

STANDARD VWl  OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES |  MAGNETIC HOLDER GLOVES
. TIG MASK STEEL INBOX - STEEL
' g 16mm. 15pcs 23 kg @ 802583 MONTANA
LION O2mm  15pcs g2mm 2,5 kg 34 kg @ 804130 804105
@ 804151 802617 802737
MORE MASKS @25mm  15pcs B25mm 2,5 kg MORE MORE GLOVES
Pag. 218 @ 802618 @ 802739 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA N
m =
P = P
V (50-60Hz) A Vv kw A mm mm kg
230 16 3151
Marte 150 809039 ph 30-100 25 16 2’8 P21 W 13



BIMAX 120 AUTOMATIC - 140 TURBO

@ FLUX and MIG-MAG (mod.140) welding machines. With

thermostatic protection. Complete with FLUX welding

accessories.

@ Saldatrici a filo FLUX e MIG-MAG (mod.140). Protezione

termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX.

MAX
9 1Kg

mod. 120

MAX
9 ]
200mm

3
3
a
=
=3

BN
m

STANDARD OPTIONAL
MIG READY BOXC | MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS ALUMINIUM KIT | STAINLESS STEEL
/\ TiG MASK - GAS - - GAS - CONNECTIONKIT | CONNECTION KIT KIT
2m TW160 & Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
m 120 @ 742769 ™ o
m 140 @ 742402
= @140 @ 804149 0 L R ¥ @ @
0,6:0.9mm QUICK GAS f 15.@ N m - ‘ . L,
(Flcre) CONNECTOR - ifE == 8 ~-~
@ 79259 TRIBE 9 -13 — s -
‘ @ 804233 -
ﬂ MORE MASKS
804208 Pag. 218 m140m802147 | m140m802148 | m140m802032 | m140m802708 | [m140@ 802036 m 140 @ 802037
TECHNICAL DATA N

EdEEREDED
A v kw A

@ Postes de soudage a fil FLUX et MIG-MAG (mod.140).

Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de

soudage FLUX.

EN 6(}‘974-1 EN60974-1

@ Soldadoras de hilo FLUX y MIG-MAG (mod.140). Proteccidn
termostética. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX.

m

@ FLUX und MIG-MAG (mod.140) Schweissgerte.

Thermostatschutz. Komplett mit Schweilzubehor fir das

FLUX SchweiRen.

@ Csapounble annapatbl ¢ NPOBONOKO# A8 cBapku FLUX

i MIG-MAG (mod.140). TepMocTaTuyeckas 3awuTa.
YKOMNNeKTOBaHbI NPHHAANEKHOCTAMMU AnA cBapku FLUX.

ELEMENTS

LINE

G G
; A

&
FLUX Mig-mpe.

(mod. 140)

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 234

BEECCEREER B O

V (50-60Hz) A C0S ¢
. . - 355
Bimax 120 Automatic gat077 20 60-90 0 - 0 55 10 09 S - oW 116
420L
; 230 105 1,5 0,6 08
Bimax 140 Turbo 821076 {p; 50-120 5y 50 30 38 10 09 0 08 08 gg P21 240W 173
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MAXIMA 160 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING @ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate @ Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING

inverter wire welding machines. They allow great versatility
in the use of various types of materials (steel, stainless
steel, aluminium) and in all possible applications, from
maintenance to installation works. The SYNERGIC adjustment
of the welding parameters makes the products easy to
use and grants excellent results, always, also for the less
experienced operator. Light and compact, they can be carried
easily in any intervention place, both inside and outside.
Features: polarity reversal for GAS MIG-MAG/BRAZING
welding  thermostatic, overvoltage, undervoltage,
motorgenerator (+/- 15%) protections. Fit for NO GAS/Flux
welding, they can be transformed into MIG-MAG with the
optional kit. Complete with MIG-MAG torch, work clamp
and cable.

=
o
s
(@)

FLUX

N
W
(=]
<

MAX
g 5kg
200mm

BN
m

a microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell'uso
dei diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) e
nelle possibili applicazioni, dalla manutenzione all'installazione.
La regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura rende il
prodotto semplice da usare e garantisce un risultato sempre
eccellente anche per I'operatore meno esperto. Leggere e
compatte, possono essere trasportate agevolmente in tutti
i luoghi di intervento sia interni che esterni. Caratteristiche:
cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%). Predisposte per la
saldatura NO GAS/ Flux, trasformabili in MIG-MAG con kit
optional. Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

E m

controlés par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation
et les différents matériaux soudés ?acier, acier inox, aluminium)
permettent une large variété de domaines d'application allant
de 'entretien a l'installation. Le réglage rapide SYNERGIQUE
des paramétres de soudage rend le produit tres simple & utiliser
méme pour ['opérateur moins expert. Poids réduit et trés grande
compacité assurent en outre une facilité de transport dans tous
les lieux d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou a l'extérieur.

Caractéristiques: changement de polarité pour souda?e GAZ MIG-
MAG/BRAZING * protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Préts a I'emploi
pour soudage NO GAZ/Flux; ils sont transformables en MIG-MAG
avec le kit optionnel. Fournis avec torche de soudage MIG-MAG,

cable et pince de masse.

inverter

LINE

5
ynergy
e

&

-
G
A

&
FLUX Mig-mA®

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 234
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STANDARD Wl  OPTIONAL N
S, MIGREADYBOXC| MMA-MIGMAG |  STEELKIT STEEL KIT GAS ALUMINIUMKIT | STAINLESS | BRAZING WIRE TROLLEY
s TIG MASKS -GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA
2m TW160 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle
@ 742402 iﬁ’.* il
- : -3 - 0 @ 803084
= o,(c;ro,gFm)m @ 804149 0 ) @ 802032 @ 802036 &
UX-re, T olck cae | -
s i @ Refillable Botl NAIL SPOT |8 ~-~ Use steel gas
. mI2R9 udeeree Ton E: efilable Bottle | NAILSPOT AN ROLLEY
5 @ 804151 P d0gmn ARCTIC
w MORE MASKS . 0,8kg CuSi, [@ 802495
[ 804208 Pag. 218 @ 802147 @ 802148 @ 802708 @ 802034 B802037 | 3kgCuSi@80434 |  [803059
TECHNICAL DATA
EE..IE..
EN609741 EN609741
V (50-60Hz) n/cos ¢
. . 4501
Maxima 160 Synergic 816085 730 20-150 Ji2 65 44 1% }% 6 4% 08 o0 018 98 08 oz ZW 93



MAXIMA 190 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING & Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING @ Mposonounble uusepTopHble CBapoyHble annapatbl MIG-

controladas con microprocesador. La gran flexibilidad de uso
y los diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable,
aluminio), permiten una gran variedad de campos de
aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacidn. La rapida
regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura vuelve
el productos muy simple de usar incluso para el operador con
menos experiencia. Un bajo peso y la méxima compactibilidad
ademés aseguran una facil transportabilidad a todos los
lugares de intervencidn, tanto bajo techo como al aire libre.
Caracterfsticas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-
MAG/BRAZING + protecciones termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Listas
para el uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en
MIG-MAG con el kit opcional. Equipadas con soplete MIG-
MAG, cable y pinza de masa.

}

DrahtschweiBgerate mit Invertertechnik. Die sehr
flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium),
erlauben eine groRe Bandbreite von Anwendungsfelder, die
von der Wartung bis hin zu Installation reichen. Durch die
ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter,
sind die Produkte duBerst bedienungsfreundlich auch fiir den
weniger erfahrenen Bediener, Ein geringes Gewicht und duBerst
geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das
Gerdt leicht an alle Arbeitsstitten im Innen- und AuBenbereich
transportieren lasst. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung
heim SchweiBlen GAS MIG-MAG/BRAZING + Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat (+/- 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen,
mit dem Extra-Bausatz zu MIG-MAG umriistbar. Komplett mit
MIG-MAG-Brenner, Massekabel und Masseklemme.

m

MAG/FLUX/BRAZING ¢ MUKpONpOLECCOPHbIM YNpaBAeHHEM.
bonbwas rubkocTb Npu MCNONb30BAHMM M CNOCOBHOCTD
NPOBOAMTL CBAPOYHble paboTbl Ha MaTepuanax pasnuyHbIX
TUNOB (CTaNb, HEPXABEHOLLAs CTaNb, aNtOMUHUIA), NO3BONSOT
NS WIMPOKOTO CNEKTPa NpUMEHeHHUiA, 0T 0BcnyxuBaHus Jo
MOHTaXHbIX pabo. bbicTpas CUHEPTETUYECKAS perynuposka
napaMeTpoB CBapKy, AeNnaeT 3Aenue Ype3BbIyaitHo NpocTbIM
B MCMONb30BAHUM JJaXe ANA MeHee OnbITHOro onepaTopa.
HeGonbLwoit BeC 1 KOMNAKTHAA KOHCTPYKLMS 06ecneynBatoT
NPOCTOTY TPAHCMOPTUPOBKM BHE 3aBUCUMOCTH OT MecTa
npoBeeHus paboT, Kak BHYTPH, Tak U BHE MOMELIEHMH.
XapakTepuCTUK: NepektoYeHe NONSPHOCTH ANd cBapKK GAS
MIG-MAG/BRAZING * TepMocTaTHyecKas 3aluTa, 3awuTa ot
nepeHanpsXeHus, HU3KOro HaNPAXEHUs, neperpysku no Toky,
MoTorexepatop (+/- 15%). AnnapaTbl roToBbl K cBapKke bE3
TA3A/Flux, npu NOMOLM SONONHUTENLHOTO KOMNNEKTA MOXHO
nepeoBopygoBatb Ans ceapku MIG-MAG. YkoMnneKToBaHbI
ropenkoit MIG-MAG, kabenem 1 3aHMoM Maccbl.

ELEMENTS

inverter

LINE

5
ynergy
L

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 234

STANDARD Wl  OPTIONAL N
g, MIGREADY BOXC | MMA- MIGAG STEEL KIT STEEL KIT GAS ALUMINIUMKIT |  STAINLESS BRAZING WIRE TROLLEY
TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT & STEEL KIT AMERICA
2,5m TW180 ﬁ' Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle ‘
@ 742605 - Tk
2 - - @ 803084
= Oki;T0,9Fm)rn 804149 0 i @ 802032 @ 802036 4
UX-re, T ainev cae | -
QUICK GAS . ; @ . 18 ~o~ Use stel gas
@ 722529 CONNECTOR |  TRIBE9-13 ‘E: Rofilable Botte | |G Kit it acoessores TROLLEY
‘ @ 804233 @ o 0 08mn ARCTIC
@ MORE MASKS §- 0,8kg CuSi, [ 802495
@ 804208 Pag. 218 @802147 @802148 @ 802708 @ 802034 @802037 | 3kgCusi, | 802434 @ 803059
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60” 60% %
EE..IE..
ENSOWM BIW
V (50-60Hz) A n/cos
. . 4501
Maxima 190 Synergic s16086 730 20-170 Ji) 80 44 ;; ;g 16 4% 08 o0 018 98 08 ZW 99
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MAXIMA 200 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift inverter

wire welding machines. They allow ?reat versatility in the use of various types of materials (steel,
stainless steel, aluminium) and in all possible applications. The easy and immediate adjustment of
the welding parameters makes the products easy to use and grants excellent results, always, also
for the less experienced operator. Light and compact, they can be carried easily in any intervention
place. Features: polarity reversal for FLUX/MIG-MAG welding (mod. 200) * tnermostatic,
overvoltage, undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections. Complete with MIG-MAG torch,
work clamp and cable.

m

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controllate

a microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell'uso dei diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio) e nelle possibili applicazioni. La semplicita e immediatezza nella
regolazione dei parametri di saldatura rendono i prodotti semplici da usare e garantiscono un
risultato sempre eccellente anche per ['operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono
essere trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento. Caratteristiche: camﬁio polarita per
saldatura FLUX/MIG-MAG (mod. 200) + protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%). Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

[FR E5 OE RU 2

=
)
s
(@)

FLUX

DC-LIFT

N g
@ >
e 3
5 5

O,

MAX
{- 5Kg
mm

g(

BN
m

ELEMENTS

A & S
FLUX Mig-mA°,

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 234

STANDARD WM OPTIONAL N
MIG READY BOX C | GAS REGULATOR GAS MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT ALUMINIUM KIT ELECTRODE TROLLEY
/\\ o CONNECTIONKIT | TIG MASKS - GAS - - GAS - P HOLDER AMERICA
3m MT15 ﬁ‘ A= Throwaway Bottle Throwaway Bottle | Refillable Bottle O -
@ 742180 P 'y ¥ & @
3 “ease 803084
Te [c]
0,6:0,9mm = 804149 722119 4 ' @ 802115 @ 804121
Q (Flux-Fe) MIG-MAG QUICK GAS o 802032 5 } STAINLESS TIG TORCH
722529 TORCHES CONNECTOR | Refillable Bottle 1 3) 15.@ STEEL KIT
TRIBE9 -13 coen — é' i f TE%TLE:Y
~ 804233 *. ;
ﬂ MT15 ‘ MORE MASKS U - STOV
4m@ 742181 804208 @ 802708 Pag. 218 802147 @ 802148 @ 802037 4m@ 722563 @ 803059
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % ’ H
V. oz facRacl v Jasdpid = dnoesressen Jerdfesf 2: ) PR ) &
ENG60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos ¢ mm mm mm kg
. . 450 L
Maxima 200 Synergic ~ 816087 750 20-170 Jj 80 44 3 18 46 Q% 08 o OF 08 08 15 w23 T
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MAXIMA 230 SYNERGIC

@ Postes de soudage inverter a il MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift
contrélés par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés
(acier, acier inox, aluminium) permettent une large variété de domaines d'application. La simplicité
et limmédiateté dans la regulation des paramétres de soudage rendent les produits faciles
a utiliser et garantissent un résultat toujours excellent méme pour |'opérateur moins expert.
Poids réduit et trés grande compacité assurent en outre une facilité de transport dans tous les
lieux d'intervention. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage FLUX/MIG-MAG
#mod. 200) + protections thermostatique, survoltage, sousvoltage, surcourant, motogénérateur
+/- 15%). Fournis avec torche MIG-MAG de soudage, cable et pince de masse.

m

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controladas

con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados ﬁacero
acero inoxidable, aluminio), permiten una gran variedad de campos de aplicacion. La simplicidad
y la inmediatez en la regulacién de los pardmetros de soldadura hacen que los productos sean
féciles de usar y garantizan un resultado siempre excelente incluso para el operador con menos
experiencia. Ligeros y compactos, pueden ser trangportados fécilmente en todos los lugares de
intervencion. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura FLUX/MIG-MAG (mod. 200)
+ protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador
(#/- 15%). Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de masa.

ELEMENTS

inverter
MULTIPROCESS

LINE

MIG - MMA - TIG

Synergy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 234

STANDARD OPTIONAL Y
MIG READY BOX G | GASREGULATOR |  MIG-MAG | MMA-MIG/MAG | ALUMINIUMKIT |  STAINLESS NAIL SPOT ELEGTRODE
- Wiy, TORCHES TIG MASKS STEEL KIT WELDING KIT HOLDER
s Q A=
6' . '@
3m MT15 0,6:0,8mm MT45
@ 742180 @ 722019 = @722119 | 4m@742181 Q‘:) @ AL
= " | GASREGULATOR |  QUICK GAS Y & ; ‘. P TIG TORCH
CONNECTOR L LIS T iy
@ o 1 STREAM FLAME - —
5 @ 804235 /
GAS TUBE MORE MASKS ST
804149 @ 722341 @ 804208 Pag. 218 @ 802115 @ 802037 @ 602034 4m @ 722563
TECHNICAL DATA
IIIIEII
EN 41
V (50-60Hz) A v n/cos
825
: : 230 180 18 27 08 06 08 08 08 08 16
Maxima 230 Synergic sieoss 730 20-220 ) 100 52 B AL O8O ) S L AR < %ggw 21
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MAXIMA 270

@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA und TIG DC- Lift

=
o
s
o

MMATIG

DrahtschweiBgerate mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und
diverse verarbeitbare Schweifwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, AIuminiumg), erlauben eine
groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern. Durch die einfache und ziigige Einstellung der
Schweiparameter, sind die Produkte duBerst bedienungsfreundlich und garantieren ein immer
hervorragendes Ergebnis auch fiir den weniger erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht
und &uBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an alle
Arbeitsstatten transportieren Idsst. Eigenschaften: Polungs Umschaltung fiir FLUX/MIG-MAG
SchweiBen (mod. 200) * Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit MIG-MAG Brenner, Massekabel und
Masseklemme.

) EN T FR |

FLUX

m

@ Nposonoyrble MHBEPTOPHbIE CBapOYHble annapaTbl MIG-MAG/FLUX (Mog. 200)/BRAZING u

TIG DC-Lift ¢ MukponpoyeccopHbIM ynpasnexueM. bonbwas rubkocTb NpU UCNONb30BAHMK
¥ ¢NocoBHOCTL MPOBOAUTH CBApOYHbIE PabOThbI HA MaTepUanax pasnuyHbIX TUNOB (CTanb,
HepXaBewLlas CTanb, aNMUHHIA), NO3BONAKT ANS WHPOKOTO CMEKTPA NPUMEHEHM.
BbicTpas U npocTas perynupoBKka napameTpoB CBapkM, AeNaeT U3fenue Ype3BblyaiiHo
MPOCTbIM B UCMONb30BAHIK U TAPAHTUPYET BCEra OTANYHbIA Pe3yNbTar Jaxe 4Na MeHee
onbITHOro onepatopa. HeBonbluoit Bec M KOMNAKTHast KOHCTPYKLMS 0BecneyusaroT NpocToTy
TPaHCMOPTUPOBKM BHE 3aBUCUMOCTM OT MecTa npoBefeHus pabot. XapakTepucTuku:
nepeknKYeHne nonsprocTk Ans ceapku FLUX/MIG-MAG (mog. 200) + TepMocTaTiyeckas
3alyiTa, 3aWMUTa 0T NepeHanpsAXeHNs, HU3KOTO HANPSAXEHUs, Neperpy3ku no Toky,
MoToreHepaTop (+/- 15%). YkomnnexkToBaH ropenkoii MIG-MAG, ka6enem i 3aXuMoM Maccbl.

ELEMENTS

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

LINE

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 235

STANDARD VB  OPTIONAL N

CONSUMABLES BOX | GAS REGULATOR | MMA - MIG/VAG |  ALUMINIUM KIT | STAINLESS MIG-MAG ai spor ELECTRODE

= TIG MASKS TORCHES
e, & RS
Im MI25 0,6:0,8mm ‘- c
@ 742183 18722019 ﬁ @ 722119 Q ‘D d - /}f; @ 804123
e QUICK GAS P TIG TORCH
CONNECTOR L 4" LI A,
bt L . =
@ o STREAM FLAME L-_
s [ 804235 7
GAS TUBE MT25 MORE MASKS MT25 ST26V

804152 @ 804208 Pag. 218 @ 802115 @802037 | 4mm742184 @ 802034 4m @ 742058

TECHNICAL DATA N
IN 60 G )
....ﬁ
EN 60974 N 50974-1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
825
; 230 220 22 33 08 06 08 08 08 08 16
Maxima 270 sterzs 230 20-250 20 130 e B 3 OQF 96 e 9% Y S p2s %(;% \ll_lv 23
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INFINITY TIG 225 DC-HF/LIFT VRD

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG-EASY PULSE and
MMA inverter welding machine in direct current (DC). Features: adjustment of multiple parameters
of the TIG weldin? curve * 2/4 strokes operation * remote control connector * VRD device * MMA:
adjustable arc force and hot start, anti-stick + protections. Complete with TIG welding
accessories.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO-PULSATO EASY ed
MMA in corrente continua (DC). Caratteristiche: regolazione di molteplici parametri della curva di
saldatura TIG + funzionamento 2/4 tempi + predisposizione per comando a distanza + dispositivo
VRD * MMA: arc force e hot start regolabili, antistick + protezioni varie. Completa di accessori per
a saldatura TIG.

@ Poste de soudage inverter TIG (amorfage HF ou LIFT), PULSE TIG-PULSE EASY et MMA en courant
continu (DC). Caractéristiques: réglage de plusieurs paramétres de la courbe de soudage TIG
+ fonctionnement TIG 2/4 temps * prévus pour controle a distance * dispositif VRD * MMA: arc force

et hot start réglables, antistick * protections. Fourni avec accessoires de soudage TIG.
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STANDARD N

EE I

@ Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO, PULSADO EASY y
MMA en corriente continua (DC). Caracteristicas: ajuste de los mdltiples parametros de la curva
de soldadura TIG * funcionamiento 2/4 tiempos * predisposicion para el control a distancia
+ dispositivo VRD « MMA: arc force y hot start ajustables, anti-stick + protecciones. Equipada con
accesorios para soldadura TIG.

@ Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG (Hochfrequenz HF
und LIFT Ziindung), PULSE WIG, EASY PULSE-und MMA Verfahren. Eigenschaften: Einstellung
mehrerer Parameter der WIG-Schweisskurve + 2/4 Taktbetrieb + Fernkontrollanschluss
* VRD Vorrichtung * MMA: verstellbar arc force und hot start, antistick « Schutzvorrichtungen.
Komplett mit Schweisszubehdr fiir WIG SchweiBen.

@ Caapounblit annapat ¢ uHBepTEPOM ANA csapku TIG (nogxuranue HF u LIFT), PULSE TIG,
PULSE EASY u MMA, npu noctosHHoM Toke (DC). XapaKTepuCTUKH; PerynupoBKa HECKOMbKMX
napameTpoB kpuBoit TIG cBapkw * BbIGOP paboTbl 2/4 TakTa * BOMOXHOCTb [ACTAHLMOHHOTO
ynpaeneua * yetpoitcTeo VRD  MMA: arc force  hot start perynupyemas, antistick * pasnuynas
3aluTa. ANnapat yKOMNAGKTOBAH NPHHAANEKHOCTHAMM ANA cBapKH TIG.

ELEMENTS

inverter

['NIRD

PULSE

LINE

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

OPTIONAL !
CONSUMABLES BOX | MMA - MIG/MAG QUICK GAS CRYSTAL BOX STAINLESS STEEL ELECTRODE TROLLEY AMERICA
TIG MASK CONNECTOR TIG CLEANING KIT HOLDER
L..___ 4m ST26 @:? 2
7 @ 742614 "Q
""\ 25 mm24m DX50
ST26 @ 804138 804208 ﬁ. @ 804123
GAS REGULATOR TIG TORCH ~{1= | REMOTE CONTROLS
- L__ CLEAR CUP ’.u:._ o™ 2 pot
& G- o AR mmans | SieEmE T )
reen line 6@
MORE MASKS 4mE 742618 ® CLEANTECH 200 Pedal
3m DX50 802067 @ 722119 Pag. 218 8m @ 742619 MORE Pag. 136 850020 - @802017 803084
TECHNICAL DATA

¥

MIN MAX
MAX A

EN60974-1 EN 60974-1

V. AP -
0 MAX MAX MIN/MAX J

V (50-60Hz) A \ n/cos o kg
390L
Infinity Tig 225 DC-HF/LIFT VRD + ACC. 816089 730 10-200 2% ~ 120 @2 gg g;; & 145 P23 1w 6
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INFINITY PLASMA 40 L= rawin

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact striking of pilot arc. Allows a rapid, @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco

distortion-proof cutting of all conductive materials such as steel, stainless steel, galvanised piloto. Permite cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales conductores como
steel, aluminium, copper, brass, etc. Features: reduced weight and dimensions » warning led for acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latdn, etc. Caracteristicas: peso y
torch under voltage, protections * torch automatic cooling + warning led for consumables change dimensiones reducidos + sefialacion presencia de tension en soplete protecciones * enfriamento
+ visualization of air pressure * thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent protections. automatico antorcha * sefialacion para la sustitucion de consumibles * visualizacidn presion aire
Complete with torch. * protecciones termostética, sobre-tension, baja-tensidn, sobrecorriente. Equipado con antorcha.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell'arco pilota. € Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens.
Consente il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstof?e wie Stahl, Edelstahl,
inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti verzinktem Stahl Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
-segnalazwne presenza tensione in torcia, protezioni * raffreddamento automatico della torcia Abmessungen * Anzelgen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen + automatische Kiihlung des
* segnalazione cambio consumabili + wsuali)lzzazmne pressione aria * protezioni termostatica, Brenners + Signalisierung fiir Verbrauchsmaterialwechsel + Druckluftanzeige  Schutzeinrichtungen:
sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Completo di torcia. Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Systeme inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorgage de l'arc pilote a contact. @ CicTeMa ¢ WHBEPTEDOM 4715 NNaSMEHHOM PE3KIt CO CXATIM BO3AYXOM, ¢ KOHTAKTHBIM
Permetundecoupageraptdeetsans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier, 3aXKUTaHNEM MATOTHOM Ayri. [103B0ARET NPOBOGHTS BbICTYH0 peaky, 663 AechopmaLynn,

acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Caractéristiques: poids et dimensions BCEX NPOBOJAILLX MaTePUan0B, TakuX, KaK CTallb, HEPKABEKILAs CTalb, OLMHKOBAHHAS
réduits * signalisation présence tension torche, protections  refroidissement automatique torche CTanb, ANOMHUHHiL, Mefb, NaTyHb, 1 T. 4. XapaKTepMCTVIKVI YMEHbLUEHHbIil BEC 1 pasmepbl
*signalisation pour le remplacement des consommables + affichage de la pression dair « protections * CHTHNM3aLMS HATHYMS HAMDAXEHUA B FOPETKE, 3ALUMTbI * ABTOMATHYECKOE OXTaX JeHe
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche. FOPNKY * CUTHANM3ALYA 3aMeHbl PACKOAHbIX MaTepHanoB * BU3yanu3aljus JaBneHuA BO3AyXa

* TepMOCTaTUYeCKaa 3alluTa, 3alluTa 0T CBEPXHANPAXKEHUA, CULIKOM HU3KOr0 HanpaXeHus,
C/MLIKOM CUALHOrO TOKA. YKOMNNeKToBaHa ropem(oﬁ.

= ELEMENTS
o inverter

STANDARD OPTIONAL

PH TORCH CONSUMABLES BOX CIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
4m PH
@ 742685 ’__... 802420 802422 i
== | X 8 &
e . 10 T |2
s = G B f 1 )
802423 802425 | j .
@ 6pcs 2pcs 2pcs 2pcs 0 max 680mm
@ 804117 @ 804169 Pag. 239

TECHNICAL DATA
@EMMI&%%IMMIEE!

EN60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ mm L/min

5501
Infinity Plasma 40 s16145 20 10-40 L) 33 2 4 6 G% 15 100 45 ip2s oW 65
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DEFENDER 8 - 12 - 20 BOOST

@ Electronic battery chargers and maintainers (TRONIC mod.8, 12/ PULSE TRONIC mod.20 Boost)
for WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB batteries at 6V/12V §m0d .8,12) and 12V/24V (mod.20 Boost).
Features: led S|gnaII|ng battery on charge, end of charge (mod. 8,20 Boost) + LCD display (mod. 12)
* COLD function to charge and maintain batteries at low temperatures (mod. 12) + BOOST function
for quick charge (mod. 20 Boost) + protection against overloads and polarity reversal.

Complete with cable with clamps (mod. 8, 12, 20 Boost) and cable with eyelets (mod.8).

@ Caricabatterie e mantenitori di carica elettronici (TRONIC mod.8, 12/ PULSE TRONIC mod.20
Boost) per hatterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB a 6V/12V (mod.8, 12) e a 12V/24V (mod.20
Boost). Caratteristiche: segnalazione a led della carica, fine carica (mod. 8,20 Boost) * schermo
LCD (mod. 12) * funzione COLD per la carica e mantenimento delle batterie a asse temperature
(mod. 12) + funzione BOOST per la carica rapida (mod. 20 Boost) + protezione contro sovraccarichi
e inversioni di polarita. Completi di cavo con pinze (mod. 8, 12, 20 Boost) e cavo con occhielli
(mod. 8).

@ Chargeurs de batterie et de maintenance électroniques (TRONIC mod.8,12/ PULSE TRONIC mod.20
Boost;, pour batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB a 6V/12V(mod.8,12) et 12V/24V (mod.20
Boost). Caractéristiques : signalisation au del de la charge, fin de charge (mod. 8,20 Boost) *
afficheur LCD (mod. 12) « fonction COLD pour la charge et le maintien de la charge des batteries a
hasses températures  fonction BOOST pour la charge rapide (mod. 20 Boost) * protection contre
surcharge et inversion polarité. Complets avec cable avec pinces (mod. 8, 12, 20 Boost) et cable
avec oeillets (mod. 8).
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@ Cargadores de baterias y de mantenimiento electrénicos (TRONIC mod.8,12/ PULSE TRONIC mod.
20 Boost) para baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB 6V/12V(mod.8) y 12V/24V (mod.20 Boost).
Caracteristicas: sefial a led de la carga, fin de carga (mod. 8,20 Boost) pantalla LCD (mod. 12) *
funcion COLD para la carga y el mantenimiento de baterias a bajas temperaturas * funcién BOOST
para la carga rapida (mod. 20 Boost) * proteccion contra sobrecarga y inversion de polaridad.
Equipados con cable con pinzas (mod. 8, 12, 20 Boost), cable con argollas (mod. 8).

@ Elektronische Batterielade-, und Erhaltungsladegerate (TRONIC mod.8,12/ PULSE TRONIC mod. 20
Boost) filr Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB mit 6V/12V (mod.8,12) und 12V/24V
mod.20 Boost). Eigenschaften: LED-Anzeige des laufenden Ladevorgangs und des Ladeendes
mod. 8,20 Boost) * LCD-Anzeige (mod. 12) + COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von
Batterien bei niedrigen Temperaturen + BOOST-Funktion zur schnellen Aufladung (mod. 20 Boost)
» Schutz gegen Uberlast, Kurzschluss und Verpolung. Kabel mit Zangen (mod. 8, 12, 20 Boost)
und Kabel mit Osen sind enthalten (mod. 8).

@ nekTponHble 3apsgHble YCTPOiicTBa ¢ (yHKuvei nogaepxanua 3apaga (TRONIC mog.
8,12/ PULSE TRONIC mog. 20 Boost) gns akkymynsitopos Tuna WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB
HanpsxenueM 68/12B (Mog. 8,12) v 12B/24B (Mog. 20 Boost). XapakTepuCTHKY: CBETOLMOAHb I
WHZUKATOP 3apAAKM U KOHLA 3apsigku (Mog. 8,20 Boost) « akpaH LCD (Mog. 12) «  dyHKuus
COLD ansi 3apsifKM 1 o, AepXaHis 3apsifa akkyMynTOPOB B YCAOBMSIX HU3KOI TeMMEpaTypbI
* dhyHums BOOST gnst GbicTpoit 3apagki (Moa. 20 Boost) * 3aLuuTa oT neperpysku, KOpOTKoro
3aMbIKaHUs W HenpaBUAbHOM MONAPHOCT. B KOMMNEKT BKNloYe Kabenb ¢ 3aMUMamH Fuon. 8,

12, 20 Boost) n kabenb ¢ netenbkamu (Mog. 8).

Pulse
Tronic

LINE

@D

CHARGE & coLb
MAINTAIN

(mod. 12)

STANDARD N ES
TECHNICAL DATA N
2 H
V. ﬁ B A R E
V (50-60Hz) A A Ah15h mm kg
100 - 240 0L
Defender 8 807558 1ok 15 6/12 0,75 0,75 2/20 P20 gow 02
Defender 12 807607 230 62 6/12 2 5% 24 2/40 IP54 i 05
1ph £(12 4(12 T :
Defender 20 BOOST 807600 230 110 12/24 8(12 8(12 5/180 1P20 F 12
efender {ph 4(24 424 55 H ‘
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TOURING 11

@ Battery charger with electronic control of the charging steps, automatic interruption and restart
(TRONIC), for charging WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB hatteries with 6/12V voltage. With warning
LED to indicate battery charge status. Fit with protection against overloads and polarity reversal
and recognition of battery voltage.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica, interruzione e ripristino automatico
(TRONIC). Carica batterie WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 6/12V. Segnala lo stato di
carica della batteria tramite LED. Dotato di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita e
riconoscimento della tensione della batteria.

@ Chargeur de batterie avec contrdle électronique des phases de charge, interruption et reprise
automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs WET, GEL, Ph-Ca, AGM, MF, EFB avec
tension 6/12V. Indique I'état de charge de la batterie par LED. Fourni avec protection contre

surcharges, inversions de polarité et reconnaissance de la tension de la batterie.

P

230V
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10PCS KIT
5A O 802859

TECHNICAL DATA

zZ 2 o
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@ Cargador de baterias control electronico de las fases de carga, interrupcion y restablecimiento
automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tension
6/12V. Indica el estado de carga de la bateria mediante LED. Equipado con proteccidn contra
sobrecargas, inversiones de polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria.

@ Ladegerat mit elektronischer Steuerung der Ladephasen sowie automatischer Unterbrechung
und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF,
EFB Akkumulatoren mit 6/12V Spannung. Zeigt den Akkuladezustand iiber LED. Ausgestattet mit
Uberlastungsschutz, Verpolung und Erkennung der Batteriespannung.

@ 3apapHoe ycTPOACTBO aKKYMYNATOPOB C 3NEKTPOHHBIM KOHTPONEM 3apaaku (as, ¢
aBTOMaTuyeckum npepbianueM (TRONIC) u BoccTaHOBNEHUEM, ANS 3apsifiki aKKYMYNATOPOB
WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB ¢ HanpsxenueM 6/12 B. Moka3biBaeT cocTosiHue 3apsga
BaTapeu ¢ NOMOLb CBETOAUOAHOTO MHANKATOPA. OCHALLEH 3aLIMTOM OT neperpysKu,
0BpaTHO NONAPHOCTY M Pacno3HaBaHMA HanpsixeHua 6aTapen.

ELEMENTS
Tronic,

LINE

NAAAAAINN

6v [12v Qv ca | we Jacufero o
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V (50-60Hz) Ah15h
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; 230 2(6 15/30 (6
Touring 11 807501 20 60 6/12 ) b (1(2\‘,? o 190 18
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TOURING 15-18

@ Battery chargers with electronic control of the charging steps, automatic interruption and restart
(TRONIC), for charging WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 12/24V voltage. With
wamning LED to indicate battery charge status. Fit with protection against overloads and polarity
reversal and recognition of battery voltage.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica, interruzione e ripristino automatico
(TRONIC). Caricano batterie WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 12/24V. Segnalano lo
stato di carica della batteria tramite LED. Dotati di protezione contro sovraccarichi, inversione di
polarita e riconoscimento della tensione della batteria.

@ Chargeurs de batterie avec contrdle électronique des phases de charge, interruption et reprise
automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs WET, GEL, P%-Ca, AGM, MF, EFB avec
tension 12/24V. Indiquent I'état de charge de la batterie par LED. Fournis avec protection contre
surcharges, inversions de polarité et reconnaissance de la tension de la batterie.

AAANANNNANAN
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10A @ 802255 Touring 15
15A @ 802256 Touring 18

TECHNICAL DATA

m

@ Cargadores de baterias control electronico de las fases de carga, interrupcion y restablecimiento
automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tension
12/24V. Indican el estado de carga de la bateria mediante LED. Equipados con proteccion contra
sobrecargas, inversiones de polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria.

@ Ladegerite mit elektronischer Steuerung der Ladephasen sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB
Akkumulatoren mit 12/24V Spannung. Zeigen den Akkuladezustand iiber LED. Ausgestattet mit
Uberlastungsschutz, Verpolung und Erkennung der Batteriespannung.

@ 3apagHble ycTpOiCTBA aKKYMYNATOPOB C 3NEKTPOHHLIM KOHTPONEM 3apAfiKku (has, ¢
ABTOMATUYeCKUM NpepbiBaHuem ZTRONIC) 11 BOCCTAHOB/IEHHEM, NS 3aPAAKM aKKyMynATOpOB
WET, GEL, Ph-Ca, AGM, MF, EFB ¢ HanpsixeHuem 12/24 B. Moka3biBatoT cocTosHue 3apsifa
BaTapeu ¢ NOMOLLbK CBETOAUOAHOTO MHAMKATOPA. OCHALEHbI 3aWUTOM OT NeperpysKu,
0BpaTHO NONAPHOCTY M Pacno3HaBaHA Hanpsixexua 6atapen.

ELEMENTS

LINE

Tranic,

1324V

(e o 23 2 8

i
: H
1 T
V (50-60Hz) w v A A An15h mm kg
_ 100L
Touring 15 807592 20 130 12/24 2l Yo R R 190 29
: 230 15 (12V) 9(12 60/180 (12 100L
Touring 18 807593 0 230 12/24 oA 47 soiea iz 190 34
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ALASKA 150 START - 200 START

| 4 Jrewin

@ Battery chargers, starters and maintainers with electronic control of the charging current, @ Cargadores de haterias, de mantenimiento y arrancadores de la corriente de carga, interrupcién

automatic interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V (mod. 150)
and 12/24V (mod.200) voltage of motorcycles, vehicles, vans, light trucks. Charge options: normal
CHARGE, BOOST quick charge, automatic TRONIC charge and maintenance of WET,GEL,AGM:
SPIRAL,MF, START-STOP batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode * visualization
of charging current (CHARGE) * warning LED to indicate battery charge status, end of charge,
maintenance (TRONIC) * choice of output voltage, charge voltage, start * protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie, avviatori e mantenitori con controllo elettronico della corrente di carica,
interruzione e ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V (mod.150) e
12/24V (mod.200) di motoveicoli, autoveicoll, furgoni, autocarri leggeri. Possibilita di carica
normale CHARGE, carica rapida BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie
WET,GEL,AGM: SPIRAL MF,START- STOP. Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC
+ visualizzazione della corrente di carica (CHARGE) * segnalazione a led della carica, fine carica,
mantenimento (TRONIC) « selezione tensione di uscita, corrente di carica, avviamento * protezione
contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec controle du courant de charge,
interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec
tension 12V (mod.150) et 12/24V (mod.200) de motocyclettes, voitures, fourgons, camions légers.
Options de charge: CHARGE normale et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance
TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caractéristiques: sélecteur
mode CHARGE, TRONIC - affichage du courant de charge (CHARGE) * LED de signalisation pour
indiquer I'état de charge, fin de charge, maintenance (TRONIC) + sélecteur tension de sortie,
courant de charge, démarrage * protection contre surcharges et inversions de polarité.

) : + H
ElN‘DOnNnge i

2 IN 1: CHARGE & START!

y restablecimiento automético (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con tensidn
12V (mod.150) y 12/24V (mod.200) de motocicletas, automéviles, furgonetas, camiones ligeros.
Posibilidades de carga normal CHARGE, carga raplda BOOST, carga automatica y mantenimiento
TRONIC de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas: seleccion modalidad
CHARGE, TRONIC * visualizacion de la corriente de carga (CHARGE) * LED para indicar el estado de
carga, fin de carga, mantenimiento (TRONIC) + seleccion de tension de salida, corriente de carga,
arranque * proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

(@ Batterieerhaltungsladegerite mit Starter, mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie

automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.150) und 12/24V (mod.200) Spannung von Motorréder, Fahrzeugen,
Lieferwagen, Kleinlastern. Moglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung BOOST,
automatischen TRONIC Aufladung und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus * Ladestromanzeige (CHARGE)  LED
zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie, Ladungsende, Erhaltungsladun? (TRONIC) * Anzeige
von Ausgangsspannung, Ladestrom, Start * Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ 3apagble ycTpoitcTBa, N0 AEPKMBAIOLIME 3aPAA, M MYCKOBbIE YCTPOICTBA C NEKTPOHHBIMC

ynpaBneHueM Toka 3apsfa, ¢ aBToMaTudeckum npepbisanuem (TRONIC) u BoccTaHoBREHMEM,
ANA 3apAAKK CBUHLOBBIX aKKYMYNATOPOB ¢ HanpaxeHnem 12B (Moa.150) u 12/24 B (Mog.200)
NS MOTOLMKNOB, NErKOBbIX aBTOMOONEM, dyproHoB, NIerkoBbIX TPaKTOPOB. BoaMoxHoCTb
HopmanbHoro 3apsiga CHARGE, 6bicTporo 3apaga BOOST, agTomatiyeckoro TRONIC sapsiga u
nopaepxanus ans 6atapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP. XapakTepuctuku: Boibop
pexuma CHARGE, TRONIC + Bu3yanu3auus Toka 3apaa (CHARGE) * uHBMKaTOPaMu CUTHANM3aLM
COCTOSIHUA 3apAfa aKKYMYNATOPa, KOHel 3apsifa, noagepxanus (TRONIC) * BbiGop BbixogHOro
HanpsXeHws, Toka 3apsifa, CTapTep * 3aluTa OT Neperpy30K U U3MEHEHHO! NONAPHOCTH.

ELEMENTS
" Tronic,

—0

Alaska 150 Start
mod. 200
TECHNICAL DATA V!
& =
E OO0 D@

V (50-60Hz) Ah 15h N° kg

230 2451
Alaska 150 Start 807576 1oh 0,22/ 12 20 12 100 50 10/200 2 195W 59

2451

230 25(12V)  15(12 25/300 (12

Alaska 200 Start gorsrr B0 oare 1224 BEN VHA) 150 100 23/300(12 2 isw 76
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SPRINTER 3000 - 4000 - 6000 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage hatteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal
charge, quick charge (BOOST), quick start + display of charging and starting current + protection
against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con
tensione di 12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri
leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido
+ visualizzazione della corrente di carica e di avviamento * protezione contro sovraccarichi ed
inversioni di polarita.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP)
avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et camions légers.
Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide * affichage
du courant de charge et de démarrage * protection contre surcharges et inversions de polarité.

N
(]
Q
<

mod. 6000 Si

!
3

aY B
~i

| 4 Jreuin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-
STOP) con tensidn 12/24V y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga répida (BOOST), arrangue répido * visualizacion
de la corriente de carga y de arranque * proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

@ Batterieladegerite und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit
12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern.
Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart « Anzeige
Lade-und AnlaBstrom « Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHble ycTpoiicTBa akKyMynATOPOB U MYCKOBbIE YCTPOCTBA (CTApTepsl) ANd 3apAaKH
cBUHLOBbIX akkymynaTopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsixenueM 12/24B u ans BbicTporo
3anycka BCEX TUNOB NErkoBbIX aBTOMOGUNEH, thyproHoB i Nerkux rpy3oBbIX aBToMoGunei.
XapakTepucTuku: BbIGOp HopManbHoro 3apsifa, bbicTporo 3apsiga (BOOST), GbicTporo nycka
* BU3yanu3aLus TOKa 3apsa i Mycka * 3alluTa OT neperpy3oK U H3MEHEHHOI NONAPHOCTH.

ELEMENTS

LINE

12V R24V ———
H ‘ 50A @ 802259 Sprinter 3000 Start ‘ -
80A @ 802260 Sprinter 4000 Start . c H ARG E & ST A RT .
20PCSKIT 100A @ 802029 Sprinter 6000 Start 2 I N 1 . ! Sprinter 4000 Start
TECHNICAL DATA N
: H =
Ed RO RERECOREBAO
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 320L
Sprinter 3000 Start 829390 1ph 1/6,4 12/24 45 31 300 180 20/700 3 380W 16,5
i 230 320L
Sprinter 4000 Start 829391 oh 2/12 12/24 90 60 400 300  20/1000 4 380W 19,8
. 230 320L
Sprinter 6000 Start 829392 1ph 2212 12124 105 70 570 360  20/1550 4 380W 24
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MMA Electrode Welding

TECHNICAL
INFORMATION

B MIMA PROCESS

32

en| 1. Electrode 2. Core 3. Coating 4. Slag 5. Gaseous protection
6. Welding arc 7. Melting pool 8. Base material

iT| 1. Elettrodo 2. Anima 3. Rivestimento 4. Scoria 5. Protezione gassosa

6. Arco di saldatura 7. Bagno di fusione 8. Materiale base

fr| 1.Electrode 2. Ame 3. Revétement 4. Scorie 5. Protection gazeuse
6. Arc de soudage 7. Bain de fusion 8. Materiau de base

Es| 1. Electrodo 2. Alma 3.Rivestimento 4. Escoria 5. Proteccion gassosa

6. Arco de soldadura 7. Bafio de fusién 8. Material de base

DE| 1, Elektrode 2. Kern 3. Umhillung 4. Schlacke 5. Gasschutz
6. Schweisshogen 7. Schmelzbad 8. Grundstoff

RU| 1. 39nekTpog 2. CeppueBuHa 3. TMokpbitue 4. LLnak 5. a3oBas 3awmTa

6. CBapouHas gyra 7. Pacnnas 8. MaTtepuan ocHOBbI

cCONO OGO~ WN =

MMA FEATURES

® PLUS

EN| Highly practical « Highly economic ¢ Without gas bottles « Welding in any positions

iT| Elevata praticita ¢ Alta economicita « Assenza di bombole gas ¢ Saldatura in tutte le posizioni

FR| Aspect pratique extréme « Haut économique ¢ Pas de bouteille de gaz * Soudage en toutes positions

Es| Elevada practicidad  Alta economicidad * Ausencia de bombonas de gas * Soldadura en todas las posiciones
oE| Praktische Handhabung ¢ Kostengiinstig ¢ Keine Gasflaschen ¢ Schwei3en in allen Lagen

RU| BbIcOKasi NPaKTUYHOCTb * BbICOKas 9KOHOMUYHOCTb * OTCYTCTBHUE ra30BbIX 6annoHoB * CBapka BO BCEX NOXKEHNAX
® MINUS

en| Low productivity ¢ Slag removal from the piece

IT | Limitata produttivita « Rimozione delle scorie dal pezzo

FR| Productivité limitée « Elimination scories de la piéce

Es| Limitada productividad « Eliminacion de escorias de la pieza

DE| Beschrénkte Produktivitat « Entfernung der Schlacke vom Werkstiick

RU| OrpaHnyeHHas NPON3BOANTENBHOCTD * YfaneHue WNakos ¢ feTanv

DUTY CYCLE (EN 60974)

EN| The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during
which one welding machine can operate continuously at a given current. The
Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it
is measured; TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

IT

Il Duty Cycle € il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali
una saldatrice puo lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle
relativo alla massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene
misurato; TELWIN dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°C.

FR

Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10
minutes, durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a
une certaine courant. Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la
température a laquelle il est mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travall
a la température ambiante de 40°C.

A 160A @ 20% EXAMPLE

IT

FR

ES
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DE

2 10 time

RU

ES

RU

El Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los
cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente.
El Duty Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual
se mide; TELWIN declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine Schweimaschine in einem
10 Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstérke kontinuierlich
arbeiten kann. Die Einschaltdauer fiir den Hochststrom hangt davon ab, bei welcher
Temperatur gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern beziehen
sich auf eine Umgebungstemperatur von 40°C.

Pabounit LuKn - 3T0 KONMYeCTBO MUHYT B 10-T MUHYTHOM UHTEpBane B pemMeHH,
KOTOpOro CBapOouHbI annapaTt MoXeT paboTaTb HenpepbiBHO NpU 3afaHHOM
3HaYeHUn Toka. Pabounii LIMKN npu MakcMManbHOM TOKe 3aBUCHT OT TemnepaTypbl;
TELWIN BbIBOAMT BCe U3MepeHust paboyero LMKna npu BHELLHel TemMnepaType
40°C.

| can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s’arréter pour la premiere fois.
Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweif3en, bevor die Schweimaschine zum ersten Mal aufhalt.

fl MOry CBapHOro HenpepbIBHO 2 MWHYTbI 10 OCTAHOBKUW annapaTa B HepBbIﬁ pas.



MMA Electrode Welding

B PRODUCTS & ELECTRODES

Products | current | gr

BS

SS

Cl

AL

Electrode Types

CE

INVERTER

Infinity, Force,
Tecnica, Advance,

Technology XT ')
Superior 250 D C

Motoinverter CE,
Technology 238 XT

CE/MPGE,

Superior 320 CE VRD, DCce | v
Superior 400 CE VRD,
Superior 630 CE VRD

TRADITIONAL

Marte, Pratica,
Nordica, Nordika,

Artica 270, AC v

Eurarc 410

eurarc 322,422,522 | 2AC v

Linear DC v

Thunder 304 CE DCce | v

BN CELLULOSIC ELECTRODES (CE MODELS)

EN| Adequate to weld pipes (deep and
“viscous” pool) where it is necessary
to be resistant to gas, water and liquids
under pressure in general.

T

Adatti alla saldatura di tubazioni
(bagno profondo e “viscoso”) dove €
necessaria la tenuta al gas, all’acqua, ai
liquidi in pressione in genere.

FR

Prévus pour le soudage de conduites
(bain profond et visqueux) exigeant
I'étanchéité au gaz, a l'eau et aux
liquides sous pression en général.

ES

Adecuados para la soldadura de
tuberfas (bafio profundo y viscoso)
donde es necesaria la estanqueidad al
gas, al agua, a los liquidos a presion en
general.

DE

Zum Schweilen von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas, Wasser
oder Druckflussigkeiten im
Allgemeinen abgedichtet werden muss
(tiefreichendes, viskoses Schweil3bad).

RU

MoaxopuT Ans cBapku Tpy6 (rny6okmil
u "BA3KMI" pacnnas), roe Tpebyetcs
repMeTMYHOCTb  ANSl  rasa, BOfbl,
XUKOCTEl N0 aBNEHUEM B LIENOM.

ELECTRODES & CURRENTS

en| Welding current mean values (A)

i | Valori medi corrente saldatura (A)

RT

BS

Cl

SS

AL

CE

AC

TECHNICAL
INFORMATION

LEGENDA

EN|Rutile  FrR|Rutile  DE|Rutile
im |Rutile  es|Rutile  ru|PyTunosble

EN|Basic  FRIBasique DE|Basisch
IT |Basico  ES|Basico RU|LLlenoymble

EN|castiron FR[fonte  DE|GuReisen
IT |ghisa  Es|fundicionru|YyryH

EN|stainless steel

IT |acciaio inox

FR |acier inox

ES |acero inoxidable

DE | Edelstahl

RU | Hepxaserowas cTab

EN|aluminium  Es|aluminio
it |alluminio pE| Aluminium
Fr|aluminium  Rru| AntoMuHuUiE

EN |cellulosic

IT | cellulosico

FR | cellulosique

Es | cellulosico

DE| Zellulosisch
RU| L|enntonosHble

EN |alternate current
IT [corrente alternata
FR | courant alternatif
ES | corriente alternada
DE|Wechselstrom

RU | nepemeHHbIil TOK

2AC en|alternate current - double output

DC

@E

IT |corrente alternata - doppia uscita
FR | courant alternatif - sortie double
ES | corriente alterna - salida doble

DE |Wechselstrom - doppel Ausgang
RU | nepeMeHHb i TOK - [|BOIHOM BbIXOf

EN| continuous current
IT |corrente continua
FR |courant continu

Es |corriente continua
pE| Gleichstrom

RU | MOCTOSIHHbII TOK

en|electrode diameter

IT | diametro elettrodi
FR|diameétre électrodes

Es |diametro electrodos
DE| Elektrodendurchmesser
RU| [lnaMetp anektposa

es| Valores mediana corriente soldadura (A)

pe| Mittelwerte des SchweiBstroms (A)

Fr| Valeurs moyenne courante soudage (A)  Ru| CpepHue 3HaueHns Toka cBapku (A)

E
,,Qm 1,6 2 2,5 3,25 4 5 6
RT 30-55 40-70 50-100 80-130 | 120-170 | 150-250 | 220-370
BS 50-75 60-100 70-120 | 110-150 | 140-200 | 190-260 | 250-320
CE 20-45 30-60 40-80 70-120 | 100-150 | 140-230 | 200-300
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FORCE 125

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current
(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel,
cast iron, etc. Features: compact and light « high welding
current stability in spite of mains voltage fluctuations
arc force, hot start and anti-stick devices * thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motogenerator*
(£15%) protections.

MMA
DC

ElAN Ei

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione * dispositivi arc force, hot start, anti-stick *
protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+15%).

I T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant

continu (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques,
inox, fonte, etc. Caractéristiques: Iégéres et compactes
+ trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de
tension d'alimentation * dispositifs arc force, hot start, anti-
stick + protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES BASIC ELECTRODES RUTILE ELECTRODES MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs
T Y 9 2mm
5 02mm 15pcs 803737
§ 0802617 0 2,5mm 0 2,5mm 0 2,5mm
025mm  15pcs 10pcs 10pcs 25 kg
802618 3 02623 02621 802739 23 kg @ 802583 MONTANA
LION == 032mm_ 10pcs " 0somm B g32mm 03.2mm 34 kg @ 804130 @ 804105
@ 804151 113336135 * = g]p$25 165, s &”10%5 165, élﬁé@s 165
MORE MASKS 0 4mm g;cs m195 @195 m195 MORE MORE GLOVES
Pag. 218 m 165,195 © 802620 == @802624 802622 @ 802749 Pag. 227 Pag. 224
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FORCE 145 -165-195

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua @3 MMA Inverterschweissgerate fiir das Elektrodenschweien mit

(DC). Electrodos utilizables: rutilos, bésicos, inoxidables,
de fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas
+ alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia
de variaciones de la tension de alimentacion « dispositivos
arc force, hot start, anti-stick + protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador+
(£ 15%).

TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX
A v

Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuReisenelektroden usw.
Eigenschaften: leicht und kompakt « hohe Schweiltromstabilitat
bei Anderung der Versorgungsspannung * Arc-Force, Hot-Start,
Anti-stick Vorrichtungen * Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(£ 15%).

=i

@ Caapounble annaparbi ¢ usBepTopoM Ang MMA anexTposos

noctoanHoro Toka (DC). Ucnonb3yeMble 3neKTpobl:
PyTUNOBbIE, L,ENOYHbIE, H3 HepXaBelowWeil CTaNM, YyryHa
W T.J. XapaKTepuUCTUKM: NETKui 1 KOMNAKTHbIM * BbICOKas
YCTOWYUBOCTD TOKA CBAPKN MU M3MEHEHHUAX HAMPAXEHHS
MUTaHus * ycTpoitcTea arc force (cuna pyrw), hot start
(ropsumit 3anyck), anti-stick (3awuTa ot npununaxus) *
TEPMOCTATUYECKAA 3alUTa, 3aLLUTA OT NePeHanpAXEHHS,
HU3KOr0 HANpAXEHMs, NEPErpysku No TOKY, MOTOreHepaTop+
(2 15%).

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

EN60974-1

60% 60%
% %
A kw kW A

i &R B
mm mm kg

V (50-60Hz) n/cos ¢
Force 125 + accessories 230 80 . - 082 16 320L

' 815872 10-80  50% @ 80A 72 3 10 i g P21 370W 3,1
in cardboard carry case 1ph ° 5% 15 2,3 0,6 2,5 145 H
Force 145 + accessories 230 125 . - 082 16 380L

' : 815856 10-130 60% @ 125A 72 5 16 3 , P21 420W 52
in plastic carry case 1ph ° 7% 27 35 06 32 170H
i Rk . 380 L

Force 165 + accessories 815857 230 q0-150 eo%@150A 10 7 6 6 %8 16 oy 0w 55
in plastic carry case 1ph % 31 4,1 0,6 4 170 H
Force 195 + accessories 230 160 10 1,5 084 16 380L

' ; 815859 15-170 40% @ 170A 72 ) 7 16 3 , P21 420W 55
in plastic carry case 1ph ° 8% 32 5 0,6 4 170 H

TELWIN

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 G Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @ Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato ideado por Telwin,

USE
A]ZUT no presente en la EN 60974-1 @3 Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehirt @ 370 aHauenue Gbuno npugiymaro Telwin, oHo oTcyTcTayer B cTaHgapTe EN 60974-1
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FORCE 125 - 145

I T

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @) Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant

(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast
iron, etc. Features: compact and light « high welding current
stability in spite of mains voltage fluctuations ¢ arc force,
hot start and anti-stick devices * thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%)
protections. Force 125 and 145 are complete with mask
and MMA welding accessories. Force 165 is complete with

Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: leggere e compatte « elevata stabilita della
corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione + dispositivi arc force, hot start, anti-stick
« protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). Force 125 e 145 sono
complete di maschera e accessori per la saldatura MMA. Force
165 & completa di maschera automatica e accessori per la

continu (DC). Types d’électrodes prévus: rutiles, basiques,
inox, fonte, etc. Caractéristiques: légeres et compactes ¢
trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de
tension d’alimentation disf;lnositifs arc force, hot start,
anti-stick + protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur+ (+ 15%).
Force 125 et 145 sont fournis avec masque et accessoires de
soudage MMA. Force 165 est fourni avec masque automatique

automatic mask and MMA welding accessories.
saldatura MMA.

et accessoires de soudage MMA. m

inverter

230V

EAL

mod. 145

FORCE 145 + WELDING MASK & ACCESSORIES

TECHNICAL DATA N

MIN TELWIN MAX H h—d
E ENERE DR EB L
EN 60974-1
V (50-60H2) A A v A KW KW A n/cos mm mm gen (kit)
: 3001
Force 125 + accessories gises1 230 q0-80 s0%@soA &0 72 15 23 3 10 98 16y jasw 39
and Tiger mask 1ph 5% 06 25 2254 0
Force 145 + accessories 230 125 082 16 300L 45
i 15862 10-1 % @ 125A 2 2 , 1 ' 8 bt 5w A
and Tiger mask 815862y 10-130 60%@125A 7, 35 3 6 0,6 32 22% o @9
- 3001
Force 165 + accessories 815863 230 10-150 60%@150A 10 72 31 41 6 1 98 16y sy A2
and automatic mask 1ph 7% 0,6 4 o5 (29
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FORCE 165

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, bésicos, inoxidables,
de fundicidn, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas
+ alta estabilidad de la corriente de soldadura en
presencia de variaciones de la tension de alimentacion
dispositivos arc force, hot start, anti-stick * protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador* (+ 15%). Force 125 y 145 son equipadas
con mascara y accesorios para soldadura MMA. Force 165
es equipada con mascara automatica y accesorios para
soldadura MMA.

EAE §

Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw.
Eigenschaften: leicht und kompakt « hohe SchweiBtromstabilitét
bei Anderung der Versorgungsspannung * Arc-Force, Hot-Start,
Anti-stick Vorrichtungen * Schutzeinrichtungen Thermostat
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(+ 15%). Force 125 und 145 sind komplett mit Maske und
SchweiRzubehdr fiir MMA Schweissen. Force 165 ist komplett
mit automatischer Maske und SchweiRzubehér fiir MMA
Schweissen.

=i

@@ MMA Inverterschweissgerate fiir das Elektrodenschweien mit @) Csapounble annapatbi ¢ uusepTopom ang MMA anekTposi0s

noctosHHoro Toka (DC). Wcnonbayembie aneKTpogbl:
PYTUNOBbIE, LWLENOYHbIE, U3 HePKaBelW el CTanHu, YyryHa
W T.5. XapakTepucTUKM: Nerkui 1 KOMNAKTHbII * BbICOKas
YCTOAYMBOCTb TOKA CBAPKM NPU U3MEHEHUSX HANPSKEHNS
nuTaHus ¢ ycpoitctea arc force (cuna gyrw), hot start
(ropsiumit 3anyck), anti-stick (3awmTa oT npununaxus) °
TepMOCTaTUyecKas 3alwuTa, 3aliuTa OT NepeHanpaxeHus,
HU3KOrO HanpsKeHIs, Meperpysku no TKY, MOTOreHepaTop*
(+ 15%). Force 125 u 145 ykoMnnekToBaHbl ¢ MacKoii
W npuHapgnexuoctuamun pna csapku MMA. Force
165 yKOMNNeKTOBAaH ¢ MacKoil aBTOMaTHYeckas M
npUHagnexHocTuaMu ans ceapku MMA.

inverter

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING

OPTIONAL
RUTILE ELECTRODES RUTILE BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
STEEL ELECTRODES STEEL IN BOX - STEEL
STAINLESS STEEL
" 016mm 15pcs ',
@ 802616 = -
0 2mm 15pcs 1
@a0%17 %
g25mm  15pcs g25mm | = @25mm
Bl Ll muws | o
032mm  10pcs @ 802623 02621 9@ c
;3325185 b g 3,2mm g 3,2mm
- cs .!"_
O4mm  pos | b oid5,165| & | o ids, 165 MORE MORE GLOVES
W16 @8026% | L=~ mg0z%2d | |m- (80562 Pag. 227 Pag. 224
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TECNICA 171/S

Ials T

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua @) Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en courant
(DC) con innesco a striscio. Impiego con i pit Svariati tipi di
elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: elevata stabilita della corrente i saldatura alle
variazioni della tensione di alimentazione » dispositivi arc force,
hot start, anti -stick « protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

current (DC) with scratch striking. Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations « arc force, hot start and anti-stick
devices * thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

ERNE B

continu (DC) avec amorcage & contact. Utilisation avec les
électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte,
etc. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage
aux variations de tension d'alimentation « dispositifs arc force,
hot start, anti-stick « protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+ 15%).

EE)

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

TECHNICAL DATA
I TELWIN 7
T ILEEEECEEEE]

V (50-60H2) nleos mm kit (gen)
Tecnica 171/S + acc. 230 140 17 26 08 16 SSOEN 66
in plastic carry case 816203 230 10-150 s8%@150A He0 95 75 oL G5 6 7 % em mow gg
Tecnica 211/S + acc. 230 170 19 29 088 16 SHOlL 7
in plastic carry case gi6i22 23 15-180 eswetson gdo 105 75 @ B3 7 6 07 W em aw g
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TECNICA 211/S

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgerate fir das

continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los
electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente
de soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion + dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador+ (t 15%).

MMATIG
SCRATCH

EINEIE §

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL
01,6mm 15pcs
@ 802616
02mm _ 15pcs
o B80%617
"'.-' I Q' 025mm 15pcs
STREAM FLAME o 802618
1@ 804235 9 32mm. 10pcs
16 mm23+2m DX25 MORE MASKS 0 4mm 8pcs
@ 801096 Pag. 218 @ 802620

Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC) und
Streifenziindung. Flexibler Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl-, GuReisenelektroden, usw. Eigenschaften:
hohe SchweiBtromstabilitdt bei Anderung der
Versorgungsspannung * Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (+ 15%).

=] i

@ Caapoynble annaparbl ¢ MHBEPTEPOM C anekTpofamu MMA u TIG,
paboTatoLie Ha nocTosHHOM Toke (DC) ¢ BO3OYX AeHneM ayru
kacaHueM. McnonbayeMble anekTpofbl: pyTHAOBbIE, LWENOYHbIE,
HepXaBelowias cTanb, Yyryk, uT.A. XapakTepucTUKM: BbiCOKas
yCTOAYMBOCTb TOKA CBAPKM NPU U3MEHEHUAX HANPSAXEHHUs
nuTanus * ycTpoicTea arc force (cuna pyru), hot start (nyck
U3 ropayero coctosHus), anti-stick (3awuta ot npununams)
* TepMOCTaTUYeCKas 3alNTa, 3aluTa OT CBEPXHANPAXEHNS,
3alMTa OT HU3KOrO HanpsXeHWs, 3aluTa 0T CBEPXTOKA,
MoToreHepaTop* (t 15%).

MMA WELDING

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | TIG WELDING KIT
STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
: 0 2mm
— 25K
e @ 802737
0 2,5mm 3 0 2,5mm 0 2,5mm
10pcs .o 10pcs 2,5 ki
@302623| . @302621 ] 80g739
032mm | 57, 032mm 0 3,2mm
8pcs = 8pcs 4 k%
©802624| = @ 802622 @ 802749

N GENERATOR ONLY

Qo

@ 801097
CONSUMABLES: Tecnica 171/S  cod. 816003
TIG Pag. 238 Tecnica 211/S  cod. 816022
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INVERTER FOR MOTOGENERATOR NEGRMATION

B FORCE MPGE, TECNICA MPGE, TECHNOLOGY MPGE: THE SOLUTION

EN| All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are NMULTIH
properly stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE” models, in PROTECTIONS
particular, guarantee better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy GENERATOR
to handle and transport so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even FOR
when far away from the power supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes. MPGE

IT

Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%. | motogeneratori, se
non adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli specifici “MPGE” garantiscono una migliore
funzionalita grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione. L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima
liberta di movimento rispetto alle motosaldatrici, anche a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono
appositamente studiati per saldare le tubazioni.

FR

Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’a 15% de la tension d’alimentation. Si mal
stabilisés, les motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations. Les modéles spécifiques “MPGE” garantissent
un fonctionnement supérieur gréce a leur protections multiples contre les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport
se traduisent par une grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les
modéles portant le label “CE” ont été spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

ES

Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los
motogeneradores, si no se estabilizan adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones. Los modelos especificos “MPGE”
garantizan una mejor funcionalidad gracias a proteccidones multiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad y
facilidad de transporte asegura la maxima libertad de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los
modelos marcados con la sigla “CE” han sido especificamente estudiados para soldar las tuberias.

Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte
Stromaggregate hingegen kénnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE”
garantieren bessere Funktionseigenschaften dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie &uRerst handlich und
transportfreundlich sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren Schweilaggregaten héchste Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die ndchste Stromquelle
weit entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind speziell zum SchweifRen von Rohrleitungen ausgelegt.

RU

Bce uHBepTepbl TELWIN rapaHTUpytOT NpaBuibHYH paboTy npu U3MEHeHUM HampshKeHUs nuTanus go 15%.
MoTop-reHepaTopbl, ecnu OHM CTabUNU3MPOBaHbI AOMKHBIM 06pa30M, MOrYT He rapaHTMPOBATb HaNpsXXeHue
B Mpefenax ykasaHHbIX Bbllwe KonebaHuii. CreumanbHble Mogenu "MPGE" rapaHTupytoT nyywyto paboTy,
Gnarofaps xopowen 3awuTe oT nepeboeB anekTponuTaHus. HeobblMaiHas npocToTa o6palleHus W
BO3MOXHOCTb MepeHoca C MecTa Ha MeCTO rapaHTUpYHOT MaKCUManbHyHo CBOBOAY [BUXEHWIA, N0 CPAaBHEHMUHO
C MOTOPHbIMM CBapOYHbIMM anmapaTamu, faxe Ha 6ONbLIOM PacCTOSHUM OT UCTOYHMKA MUTaHus. Mogenm,
nomMeyeHHble 3HakoM “CE", 6binm cneyuanbHo pa3paboTaHbl Ans cBapku Tpyo.

I FEATURES

EN| Great freedom of movement compared to traditional engine-driven Fr

Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage

welding machines ¢ Can be used without mains power supply ¢ High motorisés classiques ¢ Utilisation possible en I'absence de réseau
performance with power supplies lacking stability ¢+ MPGE: control d’alimentation électrique ¢ Hautes performances en cas d’alimentations
device of the waveform, filter against input peaks, stabilization of peu stables « MPGE: dispositif de commande de la forme d'onde, filtre
oscillations. contre pics d’entrée, stabilisation des oscillations.
1T | Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale ~ Es| Amplialibertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional
+ Uso in assenza della rete elettrica * Alte prestazioni con alimentazioni  Uso sin red eléctrica * Altas prestaciones con alimentaciones poco
poco stabili «+ MPGE: dispositivo di controllo della forma d'onda, filtro estables « MPGE: dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra
contro i picchi di ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. picos de entrada, estabilizacion de las oscilaciones.
DE| Grofere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren

Schweil3aggregat ¢ Betrieb auch ohne Netzversorgung mdglich ¢ Hohe
Leistungen bei wenig stabilen Versorgungsverhdltnissen « MPGE:
Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen Peak-Eingang,
Stabilisierung der Schwingungen.

RU

LLnpokass cBobofa [ABMXEHUSI MO CPABHEHWIO C TPafMLMOHHbIMM
- MoToannapaTtamu * icnonb3oBaHue B MecTax, rie HejoCTyMHO CeTeBoe
Motogenerator Working Place 3NeKTPU4ecTBO * BbICOKMe SKCMUIyaTalMOHHbIE XapaKTepucTUKu npu
HecTabunbHoM nuTaHuu * MPGE: ycTpOWCTBO, KOHTpON/MpytoLiee
CKayku HanpsbkeHusi, chunbTp OT CKauykoB Ha BXofe, cTabunusauus
KonebaHuit.
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FORCE 168 MPGE - TECNICA 188 MPGE auin

@ Inverter, MMA electrode welding machines (and TIG in direct @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA (et TIG en courant - @ MMA Inverterschweissgerate, fiir das ElektrodenschweiBen (und
current (DC), with scratch striking mod.188). Flexibility of use continu (DC) avec amorcage a contact mod. 188). Utilisation WIG mit Gleichstrom (DC) mit Streifenziindung mod.188). Einsatz
with following electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast  facile avec les électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte. verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
iron. Features: high welding current stability in spite of mains Caractéristiques: tres haute stabilité du courant de soudage Edelstahl-, GuReisen. Eigenschaften: hohe Schweitromstabilitét
voltage fluctuations « multiple MPGE protections « arc force, ~ aux variations de tension d'alimentation « protections multiples bei Anderung der Versorgungsspannung * multiplen, MPGE-
hot start, anti-stick devices * thermostatic, overvoltage, MPGE" + dispositifs arc force, hot start, anti-stick * protections Schutzfunktionen” * Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen
undervoltage, overcurrent protections. thermostatique, survoltage, sous- voltage surcourant. + Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung,

L ) . ) Unterspannung, Uberlastun
@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA (y TIG en corriente P ¢ ¢

continua (DC) con innesco a striscio mod. 188). Flessibilita ~ continua (DC) con encendido a raspadura mod. 188). @ Csapounble annapatbl uusepTep MMA fng CBapKM 3NEKTPOAOM,
di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa.  Flexibilidad de uso con los electrodos: rutilos, basicos, (n TIG, paboTatoluiem Ha nocTosHHOM Toke (DC) ¢ Bo3GYXfeHneM
Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura  inoxidables, de fundicidn. Caracteristicas: alta estabilidad YT KacaHueM Mog. 188). [MOKOCTb NPUMEHEHHA C PasTMYHbIMH
alle variazioni della tensione di alimentazione + protezioni  de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de THNaMM ANEKTPOZOB: PYTHNOBbIE, LyeNOYHbIE, HepKaBewwL,as

multiple MPGE" + + dispositivi arc force, hot start, anti-stick la tensidn de alimentacion + protecciones miltiples MPGE” CTanb, YYryH 9NeKTPOoAOB. XapaKTepUCTUKM: BbICOKas
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,  * dispositivos arc force, hot start, anti-stick * protecciones YCTOAYMBOCTb TOKA CBAPKM NPU MIMEHEHUAX HANPAXEHNA
sovracorrente. termostatica, sobretension, baja-tensidn, sobre-corriente. NUTAHNA * MHOXECTBEHHbIE 3auwTbl MPGE" * ycTpoicTBa arc

force (cuna gyrw), hot start (nyck u3 ropauero coctosHus), anti-
stick (3awwmTa oT NpUAMNaHMR) * TEPMOCTATHYECKAR 3aLUMT,
3allyuTa OT CBEPXHANPAXEHNS, 3aLUUTA OT HU3KOTO HaNPAXEHNS,
3allyuTa 0T CBEPXTOKA.

M[I)\éI;A
inverter

mod. 168

MMATIG
SCRATCH

E

NMULTI]
PROTECTIONS

Jror GENERATOR

mod. 188

ElN G

RECOMMENDED FOR MOTOGENERATORS
RACCOMANDATE PER MOTOGENERATORI
RECOMMENDED FOR MOTOGENERATORS
RECOMENDADAS PARA MOTOGENERADORES
FUR STROMAGGREGATE EMPFOHLEN
PEKOMEHAYIOTCA 411 MOTOIEHEPATOPOB

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES [BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
‘= 016mm 15pcs = —
@ 802616 i 0 2mm
g2mm _ 15pcs = 25k MONTAN
P @ 802617 - 3-: @ 802737 @ 804105
‘»Q @25mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 2, |
! A lpes o | (o lopss 925mm | TiG WELDING KIT
STREAM FLAME @3.2mm 10pcs [ 802623 . @3802621 c] 803739 i
@ 804235 @ 802619 Pulg O
@32mm | =7 032mm 0 3 2mm y Tecnica 188 MPGE
16mm23+2m DX 25 |  MORE MASKS 0 4mm 8pcs 8pcs = 8pcs % 4. 816012
m 188 @ 801096 Pag. 218 @ 802620 E802624 | = @802622 @802749 | m188@801097 cod.
TECHNICAL DATA

Al TELWIN MAX 60%
TEEEECEECEEEEEE]

EN60974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) A A n/cos ¢ kit (gen)
Force 168 MPGE + acc. 230 140 08 16 330 L

' ! 816211 10-150 60% @ 150A - 72 31 4,1 6 16 3 ! P21 420W 55
in plastic carry case 1ph o 7% 0,6 4 20
Tecnica 188 MPGE + acc. 230 140 17 2,6 08 16 380 L 7

! y 816212 10- 150 88% @ 150A 95 75 ' 6 16 ' / P23 420W

in plastic carry case 1ph ’ 25% 28 4.2 07 4 1704 @1

(*) Pag. 40 M
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TECHNICAL

XT RANGE: The “eXTreme” side of welding

INFORMATION

mmm The efficiency details
METAL HANDLE

Maniglia in metallo  Poignée en métal
Asa de metal ¢ Metallgriff
MeTannuyeckas pykosTka

[=]= i

D} TN
"

ANTI-SHOCK BUMPERS

Paraurti antishock ¢ Protections antichoc
Parachoques antigolpes * Anti-Schock-Schutz
YpaposawutHble 6amnepb!

SIMPLE ADJUSTMENT

Regolazione semplice ¢ Réglage simple
Regulacién sencilla « Einfache Einstellung
YnpoLueHHas perynmpoBka

@ 50 mm CONNECTOR

Connettore @ 50 mm ¢ Connecteur @ 50 mm
Connector @ 50 mm ¢ Verbinder @50 mm
+ Pasbem @50 mm

i T w r

b,
e
]
E
I
L]
S

Born to express power: XT is the new line with “eXTreme” features. A range of welding machines for the most demanding professionals, used to working
in the hardest situations and in the toughest environments. It is the perfect solution for those pretending the most in terms of performance, always and
anywhere. Strong, robust, versatile are the key words for use without compromise, able to surprise both from a technical and functional point of view.

IT

FR|

ES

Nata per esprimere potenza: XT € la nuova linea dalle caratteristiche “eXTreme”. Una gamma di saldatrici per i professionisti piu esigenti, abituati ad operare
nelle situazioni pit impegnative e negli ambienti piu duri. E la soluzione perfetta per chi vuole il massimo in termini di performance, sempre e comunque.
Forza, robustezza, versatilita sono le parole d'ordine per un utilizzo senza compromessi, capace di sorprendere sia dal punto di vista tecnico che funzionale.

Née pour exprimer la puissance : XT est la nouvelle ligne a caractéristiques « eXTreme ». Une gamme de postes de soudage pour les professionnels les plus
exigeants, habitués a travailler dans les situations les plus difficiles et les environnements les plus hostiles. Une solution parfaite pour si I'on recherche le
summum en termes de performances, toujours et avant tout. Force, robustesse, polyvalence sont les mots d’ordre pour une utilisation sans compromis,
capable de surprendre tant sur le plan technique que fonctionnel.

Nacida para expresar potencia: XT es la nueva linea con unas caracteristicas “eXTreme”. Una gama de soldadoras para los profesionales mas exigentes,
acostumbrados a operar en las situaciones mas dificiles y en los ambientes mas hostiles. Es la solucién perfecta para quien desea el maximo en términos
de rendimiento, siempre y en cualquier lugar. Fuerza, robustez, versatilidad: estas son las palabras clave para una utilizacion sin medias tintas, capaz de
sorprender tanto desde el punto de vista técnico como funcional.

DE

Entstanden, um Leistung auszudriicken: Bei XT handelt es sich um die neue Linie mit den Eigenschaften ,eXTreme". Eine Reihe an SchweiSmaschinen fiir
die anspruchsvollsten Profis, die daran gewdhnt sind, in den kniffeligsten Situationen und den hartesten Umgebungen zu arbeiten. Die perfekte Losung
fiir denjenigen, der das Maximum bei der Performance sucht. Immer und tberall. Stark, robust und vielseitig ist die Devise fiir eine Anwendung ohne
Kompromisse, mit der Mdglichkeit sowohl vom technischen als auch vom funktionellen Standpunkt zu iiberraschen.

RU

PoxpeH, yTobbl u3nyyatb Molwp: XT - 3T0 HoBas cepusi ¢ «3XTpemanbHbIMU» XapakTepucTukamu. Cepusi CBapOYHbIX annapaToB Ans CaMblIX
TpeboBaTenbHbIX NPocheccuoHanoB, NpUBbLIKLIKMX PaboTaTb B CaMblIX CNOXHbIX U HEONAronpuaTHbIX YCAOBUAX. ITO UAeanbHOE peLieHne ans Tex, KoMy
HeobX0AMMa HeM3MeHHO MaKcUManbHas NPOU3BOANTENBHOCTD B HOObIX YCNOBUSAX. Cua, NPOYHOCTb, YHUBEPCANbHOCTD - 3TU KIHOYEBbIE CNOBA NyyLue
BCEro ONMCcbIBatT 6ECKOMMPOMUCCHBIE SKCMIyaTaLMOHHbIe KaYecTBa, COCOBHbIe YAUBUTD KakK TEXHUYECKM, TaK U B MNaHe NpejiaraeMbix (yHKLUmIA.
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TECHNICAL

INFORMATION

B POWER / HEAVY DUTY:

Powerful and performing, their duty-cycle was designed for heavy use.

MMA WELDING

IT

POTENZA: potenti e performanti, hanno un duty-cycle studiato per
un uso intensivo.

FR

PUISSANCE: puissants et performants, leur duty cycle est étudié
pour un usage intensif.

ES

POTENCIA: potentes y con gran rendimiento, tienen un duty-cycle
estudiado para un uso intensivo.

DE

LEISTUNGSSTARK: leistungsfahig und performant mit einem Arbeitszyklus
fur den intensiven Gebrauch.

RU

MOLLLHOCTb: AnnapaTbl cepuu XT OTAMYALOTCS MOLLHOCTBLHO U
MPOU3BOAUTENBHOCTBHO: UX PaBOUMA LKA NPeSyCMOTPEH Anst
WHTEHCUBHOIO UCMONIb30BaHMS.

B STRENGTH:

EN| Designed to resist impact during the most challenging works or Es| ROBUSTEZ: disefiadas para resistir a los golpes durante los trabajos mas
the hardest transport. desafiantes o los transportes més dificiles.

IT| ROBUSTEZZA: progettate per resistere agli urti durante i lavori piu DE| ROBUST: So entwickelt, dass StéRen wéhrend den herausforderndsten
sfidanti o i trasporti pit impegnativi. Arbeiten oder den anspruchsvollsten Transporten standgehalten wird.

FR| ROBUSTESSE: congus pour résister aux chocs au cours des RU| TPOYHOCTb: OHK pa3paboTaHbl, YToBbl NPOTUBOCTOATL YAapaM BO BpeMst

travaux les plus défiants ou les transports les plus difficiles. CaMbIX CIOXHbIX paboT unu caMbIx TpeBoBaTeNbHbIX NEPEBO3OK.

B VERSATILITY

EN| Designed for welding all types of rutile, basic, stainless steel, Ru| YHUBEPCAJIbHOCTb: XT nosBonseT OCylwecTBAATb CBapKy, UCMOMb3ys Bce
cast iron (cellulosic and aluminium mod. 238) electrodes. Guaranteed THUMbI PYTUNOBbIX, LLESIOYHBIX SNEeKTPOA0B, TakkKe 3NeKTPOJO0B 3 HepXaBetoLLeit
performance even with engine driven generators. cTanu W uyryHa, (Mog. 238  LiennionosHble M antoMUHUEBbIE 3NIEKTPOJb).

A T, L TIMYHYHO NPON3BOUTENBHOCTD aXe NPU NMUTaHUW OT MOTOpP-TeHepaTopoB.
VERSATILITA: nate per la saldatura di tutti i tipi di elettrodi rutili, basici, 0 Y40 POUSBOAUTENLHOCTL AXE Np aHI OT MOTOP-TEHEPATOpO

inox, ghisa (cellulosici e in alluminio mod. 238). Performance garantite
anche con alimentazione da motogeneratore.

IT

FR

POLYVALENCE: congus pour le soudage de tous les types d'électrodes
rutiles, basiques, inox, fonte (cellulosiques et aluminium mod. 238).
Des performances garanties méme avec une alimentation par
motogénérateur.

ES

VERSATILIDAD: nacidas para la soldadura de todos los tipos de
electrodos rutilos, bésicos, inoxidables, fundicion (celulésicos y
de aluminio mod. 238). Rendimientos garantizados también con
alimentacion por motogenerador.

VIELSEITIG: Entwickelt fiir die Schweilung aller Elektrodentypen
wie Rutil, basisch, rostfreier Stahl und Gusseisen (Zellulose und
Aluminium Mod. 238). Garantierte Performance auch bei Versorgung
mit Motorgenerator.

B TRANSPORTABILITY

Thanks to the solid metal handle and the reduced weight, they can be Es| FACILIDAD DE TRANSPORTE: gracias a la s6lida asa de metal y al peso reducido,
transported anywhere. pueden transportarse a cualquier lugar.

TRASPORTABILITA: grazie alla solida maniglia in metallo e al peso oE| TRANSPORTIERBAR: Mit dem soliden Metallgriff und dem verringerten Gewicht
ridotto, possono essere trasportate ovunque. kann ein Transport tiberallhin erfolgen.

FACILITE DE TRANSPORT: grace 4 la solide poignée en métal et a un Ru| MPOCTOTA TPAHCMOPTUPOBKM: Bnarofiaps TBep/ioit METannYecKoi pyuke i
poids réduit, ils peuvent étre transportés en tout lieu. HeB0MbLIOMY BECY, UX MOXHO HOCUTb C COBOI Kyja YroZHo.

B quaLiTY

en| Designed thanks to the know-how of those who have been creating Es

DE

EN

IT

FR

CALIDAD: disenadas gracias al know-how de quien realiza productos para los

products for professionals for over 55 years, with the certainty of the profesionales desde hace mas de 55 afios, con la garantia del Made in Italy: “Made
“Made in Italy, Made in Telwin”. in Italy, Made in Telwin”.

IT| QUALITA: progettate grazie al know-how di chi realizza prodotti ©°E| QUALITAT: Die Entwicklung erfolgte mit dem fiir die Verwirklichung von Produkten
per i professionisti da oltre 55 anni, con la garanzia del fiir Profis {iber 55-jahrigen Know-how und dem Made in Italy als Garant: "Made in
“Made in Italy, Made in Telwin”. Italy, Made in Telwin”.

FR| QUALITE: congus grace au savoir-faire de fabricants de produits pour Ru| KAYECTBO: ouu paspaGotaubl Gnarojapsi know-how Tex, KTo mpoussoguT
les professionnels avec plus de 55 ans d’expérience, avec la garantie npoaykumuio ans npoceccuoHano Gonee 55 net, ¢ rapaHTuen «CpenaHo B
d’'une fabrication italienne: “Made in Italy, Made in Telwin”. Wranum, CaenaHo B Telwin»
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TECHNOLOGY 186 XT MPGE - 236 XT euin

@ Inverter, MMA electrode welding machines and TIG in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, et TIG en courant
current (DC), with scratch striking. Flexibility of use with  (DC) con innesco a striscio. Flessibilita di impiego con elettrodi  continu (DC) avec amorcage a contact. Utilisation facile avec les
a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 238). Raccomandate ~ électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte et
cast iron and cellulosic (mod. 238). Recommended for per motogeneratori*, garantiscono alte prestazioni con  cellulosiques (mod. 238). Recommandés pour motogénérateurs*,
motogenerators*, they guarantee high performance in case of ~ alimentazioni poco stabili grazie alle protezioni multiple MPGE ils garantissent de hautes prestations avec des alimentations
unstable power supply by means of multiple MPGE protections  (mod. 186, 238): dispositivo di controllo della forma d'onda, filtro ~ peu stables grace aux protections multiples MPGE (mod. 186,
(mod. 186, 238): waveform control device, input peaks filter, ~ contro i picchi in ingresso, stahilizzazione delle oscillazioni.  238): dispositif de controle de la forme d'onde, filtre contre les
stabilization of fluctuations. Features: high welding current  Caratteristiche: robuste e resistenti agli urti  elevata stabilita della ~pics en entrée, stabilisation des oscillations. Caractéristiques:
stability in spite of mains voltage fluctuations ¢ arc force,  corrente di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione  trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de
hot start, anti-stick devices « regulation of arc force and  + dispositivi arc force, hot start, anti-stick « regolazione arc  tension d'alimentation * dispositifs arc force, hot start, anti-stick
hot start according to the type of electrode in use (mod.  force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. < régulation d'arc force et hot start en fonction de I'électrode
238) « thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent ~ 238) « protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, utilisée (mod. 238) « protections thermostatique, survoltage,

prOteCtiOnS. sovracorrente. SOUS'VOItage, surcourant.
=)
Dc mnverter
- e : A . ' MUL Tl
230V — — = PROTECTIONS
. — : R o) Jror GENERATOR
| I—= = ' MPGE mod. 186 XT

TOUGH & PERFORMING

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMAWELDINGKIT | MMA-MIG/MAG |  HEAVYDUTY  |RUTILE ELECTRODES GLOVES TI6 WELDING KIT
TIGMASK | WATERPROOF CASE | IN BOX - STEEL
0 2mm
2549
& 802737 :
A g . 3
& 8097 ;
4‘}6@' 802739 1 yyoTana pLUS Q
JAGUAR 0 3,2mm @ 804106 .
obumab aShoras
c]
25mme3+2mDX50 | MORE MASKS MORE MORE GLOVES Tochnology 186 XT MPGE Loy 236 XT
@ 801081 Pag. 218 @ 803400 Pag. 227 Pag. 224 @ 802491 : :
TECHNICAL DATA
MIN GU 60"/\ 9%
T EEEDEECEEEEE
b- EN 4 1
V (50-60Hz) n/cos ¢ gen (kit)
Technology 186 XT MPGE 230 160 18 27 090 = 16 st 6,5
. b/ 816250 5-160 120 60 : 7 ' ; P23 soow &
+ acc. in aluminium carry case 1ph 35% 32 5 0,7 4 20y (101
Technology 236 XT 230 200 22 33 08 16 - BEE
: 0 816251 5 - 200 140 60 ’ 10 : ' P23 500w
+ acc. in aluminium carry case 1ph 35% ® 6 67 4 S0W - (108)
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TECHNOLOGY 238 XT CE/MPGE

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG en corriente @ MMA Inverterschweissgeréte, fiir das ElektrodenschweiRen @ Capounbie annaparbl usseptep MMA 08 CBapKu aneKTpOLOM,

continua (DC) con encendido a raspadura. Flexibilidad de
uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion y celuldsicos (mod. 238).
Recomendadas para motogeneradores*, garantizan altas
prestaciones con alimentaciones poco estables, gracias
a las protecciones mdltiples MPGE (mod. 186, 238):
dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra
los picos en entrada, estabilizacion de las oscilaciones.
Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de soldadura
en presencia de variaciones de la tension de alimentacion
+ dispositivos arc force, hot start, anti-stick + regulacion de
arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso
(mod. 238) + proteccidnes termostatica, sobretension, baja-
tension, sobre-corriente.

(und WIG mit Gleichstrom (DC) mit Streifenziindung.
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl-, GuReisen und Zelluloseelektroden
(mod. 238). Sie sind fir Stromaggregate* empfohlen
und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen
MPGE (mod. 186, 238) bei instabiler Stromversorgung
hohe Leistungen: Vorrichtung zur Wellenformkontrolle,
Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von Schwankungen.
Eigenschaften: hohe SchweiRtromstabilitdt bei Anderung
der Versorgungsspannung ¢+ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen * Anpassung Arc-Force und Hot-Start an den
jeweiligen Electrodentyp (mod. 238) * Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

=] i

( TIG, paGoTatoweM Ha nocTosHHOM Toke (DC) ¢ BO30YX eHUeM
BYrv KacaHueM. TMOKOCTb NPUMEHEHUS C PA3NUYHBIMU TUNAMU
3NIeKTPO/0B: PYTHNOBbIE, WENOYHbIE, HepaBeLas CTanb, YyryH
W ANeKTPOAOB C Lenniono3nbiM (Mog. 238). PekomenytoTcs Ans
MOTOreHepaTopoB#, rapaHTUPYHT NPeKpacHble 3KCMyaTaLUOHHbIe
XapaKTepucTHKM Npu HeycTOAYMBOM NuTaHuu, Gnarogaps
MHOXeCTBeHHbIM 3awuTam MPGE (mod. 186, 238): ycTpoiicTBo
ynpaBnexs )opmoit BONHbI, HUNbTP A1 3aLLUUTbI OT MUKOB BXOBHOTO
Toka, cTabunuaauus konebanuit. XapakTepucTuku: BbICOKas
YCTOAYMBOCTb TOKA CBAPKM NPU U3MEHEHUAX HANPAXEHUS NUTaHUS
* yeTpoitcTa arc force (cuna gyru), hot start (nyck u3 ropsuero
cocTOAHMs), anti-stick (3aLLuTa OT NpunUNaHMs) * perynupoBanme
arc force (cuna gyrw) u hot start (nyck u3 ropayero cocTosiHus) B
3aBUCMMOCTH OT TUNA UCMOAb3YEMOr0 3NeKTpofa (Mog. 238) *
TepMOCTaTHyecKas 3alliuTa, 3aLuiTa OT CBEPXHANPSXEHMS, 3aWuTa oT
HM3KOro HanpAXeHMs, 3aLLUTa 0T CBEPXTOKA.

inverter

' NMULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

ELLULOSIC

@M

Aluminium

50 mm?

TOUGH & PERFORMING

OPTIONAL GENERATOR ONLY
MMAWELDING KIT | HEAVYDUTY | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| METAL CHIPPING GLOVES
WATERPROOF CASE | INBOX - STEEL | INBOX- STEEL ~ | STAINLESS STEEL HAMMER
"jkc;) = *
B = MONTANA PLUS
2
25 ' 312 DXS0 @ 804106
MMA - MIG/MAG p25mm | © | 025mm TIG WELDING KIT
TiG MASK 25Kk foges .
E802748 | | m802623 E v
JAGUAR o
Automatic 1 Eg{m’" — e <D Technology 238 XT GE/MPGE
804082 @ 803400 @802047 | == @802624 802543 @ 802491 cod. 816152
TECHNICAL DATA
MIN MAX| 60% 60% % H
TEFEFECEEETEEEE
EN60974-1 EN60974-1 )
V (50-60Hz) A A A v A KW KW nlcos ¢ mm mm Kit (gen)
3751
Technology 238 XT CE/MPGE ste2s2 230 5.p00 200 449 80 A 10 9% 16 3 sow 106
+ acc. in aluminium carry case 1ph 35% 39 07 4 200 (7.2
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ADVANCE 227 XT MV/PFC VRD euin

@ MMA and TIG (LIFT striking) inverter welding machine in direct current (DC). Usable electrodes: @ Soldadora inverter a electrodo MMA e TIG (encendido LIFT) en corriente continua (DC). Electrodos

utile, basic, stainless steel, cast iron. Features: MV/PFC device + VRD device + LCD display * utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion. Caracteristicas: dispositivo MV/PFC
arc force, hot start (adjustable), anti-stick devices + thermostatic, overvoltage, undervoltage, * dispositivo VRD * display LCD * dispositivos arc force, hot start (ajustables) e anti-stick *
overcurrent, motogenerators (+/-15%) protections. proteccidnes termostética, sobre-tension, baja-tensidn, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%).
@ Saldatrice inverter MMA e TIG (innesco LIFT) in corrente continua (DC). Elettrodi utilizzabili: € MMA/WIG (LIFT Ziindung) Inverterschweissgerat fir das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom
rutili, basici, inox, ghisa. Caratteristiche: dispositivo MV/PFC « dispositivo VRD « display LCD « (DC). Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
dispositivi arc force, hot start (regolabili), anti-stick * protezioni termostatica, sovratensione, GuBeisenelektroden. Eigenschaften: MV/PFC Vorrichtung + VRD Vorrichtung « LCD Tafel + Arc-
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%). Force, Hot-Start (einstellbare), Anti-stick Vorrichtungen + Schutzeinrichtungen Thermostat,
0
@ Poste de soudage inverter a électrode, MMA/TIG (amorcage LIFT) en courant continu (DC). Types Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 16%).
d'électrodes prevus: rutiles, basiques, inox, fonte. Caractéristiques: dispositif MV/PFC « dispositif i
VRD -lécran LCD* dilspositifs arc force, hot start (réglables), anti-stick - protections thermostatique, @ ﬁ:aﬁgﬁg;u"ﬂgaagﬁ;ec (%H(Sepﬁgmfﬁg;m&ﬂm Thg;\aw:\ Jm&c%o;aﬁg :(giiﬁ';oﬂzp
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+/- 15%). PYTUNOBbIe, WENOYHbIE, U3 HEepXaBetowei cTanu, YyryHa. XapakTepucTUKM: YCTPOIHCTBO

MV/PFC + yctpoiictao VRD * aucnneii LCD * ycrpoitcTaa arc force, hot start (perynupyembie),
anti-stick * TepmocTaTUYeCKas 3alMTa, 3alMTA OT NEPEHANPAXEHMS, HUKOTO HANPSIKEHUS,
neperpy3ky o ToKy, MoToreHepatop (+/-15%).

inverter

4.
MV/
MULTI/P%

VOLTAGE// correcTiON

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

MMATIG
DC-LIFT

100/240V

EIN

LCD

DISPLAY

50 mm?

OPTIONAL N GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT | MMA- MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | METAL GHIPPING GLOVES
TIGMASK |  INBOX-STEEL | INBOX-STEEL | STAINLESS STEEL HAMMER = I
JAGUAR 0 2mm . = MONTANA PLUS
Automatic 2,5 kg 804106
@ 804082 802737
> HEAVY DUTY =
j-"t‘! N | urERurouTY 0 2mm 025 TIG WELDING KIT
803739 & 802623 E " a
=
, 03,2mm 5 932mm L D Advance 227 XT MV/PFC VRD
25 mm?3+2m DX50 4 k% = 8pcs cod. 816049
@ 801081 @ 803400 @ 802749 = @802624 @ 802543 802491

TECHNICAL DATA N

T EEEEEEYEELEL:E
A kw kW A mm

ENG0974-1  ENG0974-1
A A

V (50-60Hz) A v n/cos ¢ mm kg
200 - 240 200 16,5 3,2
10- 200 125 g : 8 16
ADVANCE 227 XT MV/PFCVRD 000 30% g A 52 086 16 oz tolw 117
+ acc. in aluminium carry case 100-120 40 o0 150 o 2 23 5 " 0,98 4 292 H '
1ph . 30% * 33 3,1

B - 12030t — (=¥ - 150




TECHNICAL

Advanced performance for evolved results INFORMATION

S
BN A FURTHER STEP TOWARDS PROGRESS =
—
w
MULTIVOLTAGE E
=
EN| Flexible use with any voltage variable within a  Es| Flexibilidad de utilizacion con cualquier tension variable 180V =
broad range (i.e. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V) en un amplio intervalo (i.e. 100/120V, 180V, 200V, 160V \\\\““"Il// 200V
including undervoltages and overvoltages. 220/240V) incluyendo subtensiones y sobretensiones. 15V \\\ ////// 230V
IT | Flessibilita di utilizzo con qualsiasi tensione variabile ~ DE| Flexible Anwendung bei jeder Spannung, die innerhalb $ %
entro un largo range (i.e. 100/120V, 180V, 200V, eines weitreichenden Bereichs liegt (i.e. 100/120V, = =
220/240V) incluse sottotensioni e sovratensioni. 180V, 200V, 220/240V) einschlieRlich Unterspannungen 5 V
FR| Flexibilité d'utilisation avec toute tension variable und Uberspannungen. 100V 240v
dans une gamme étendue (i.e. 100/120V, 180V, Ru| ObecneynBaet TMBKOCTb MCMONb30BaHUS,
200V, 220/240V) y compris les sous-tensions et les noanepxusasi n60e MepeMeHHOe HarpskeHue B MULT'VO LTAGE
surtensions. LIMPOKOM AMana3oHe (a umenHo, 100/120 B, 180 B,

200 B, 220/240 B), BKmtouas nNepeHanpsKeHue U
He[J0CTaTOYHOE HanpsKeHMe.

MV/PFC: POWER FACTOR CORRECTION
Maximum performance guaranteed also with a
domestic socket (230V 16A).

Il massimo delle performance garantite anche
dalla presa di casa (230V 16A).

Le maximum des performances garanties aussi
depuis la prise domestique (230V 16A).

El maximo rendimiento garantizado incluso
con la toma de casa (230V 16A).

IT

MULTI

'POWER FACTOR
w CORRECTION

FR

ES

DE| Maximal garantierte Performance auch mit der Steckdose
zu Hause der Haushaltsteckdose (230V, 16A).
RU| MakcumanbHasi Npou3BOAUTENbHOCTb TakXKe Npu
NUTaHUW OT fOMaLUHeli po3eTku (230 B, 16 A).
VOLTAGE REDUCTION DEVICE
EN| Improved safety in welding operations in humid  Es| Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura
environments (mines, shipyards, etc.). en ambientes himedos (minas, astilleros navales, etc.).
im | Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldaturain ~ oe| Die Sicherheit wahrend der SchweiRarbeiten in
ambienti umidi (miniere, cantieri navali, ecc.). feuchten ~ Umgebungen  (Minen,  Schiffswerften,
" PO o i VOLTAGE REDUCTION DEVICE
FR| Améliorer la sécurité lors des opérations soudage etc.) wird verbessert.
en milieux humides (mines, chantiers navals, etc.). Rru| lloBblwaeT 6e30nacHOCTb BO BpeMs CBapOUHbIX paboT
BO BNIAXHbIX Cpefax (WaxTbl, Bepcn v 1.4.).
LONG CABLES
en| They allow unlimited work far from the power es| Permiten trabajar incluso lejos de la fuente
source. de alimentacion sin limitaciones. Uo t
ir| Consentono di lavorare anche lontano dalla DE| Sie bieten die Mdglichkeit auch weit weg von pto
fonte di alimentazione senza limitazioni. der Versorgungsquelle ohne Begrenzungen zu 250 m

schweil3en.

m
0

Ils permettent de travailler méme loin de la
source d'alimentation sans limitations. RU

MossonstoT paboTaTb BAANM OT MCTOYHMKA
nuTaHus 6e3 orpaHnyeHui.

TIG-LIFT
High quality also in TIG welding.

EN

IT | Qualita di saldatura anche in TIG.
FR| Qualité de soudage aussi en TIG.
es| Calidad de soldadura incluso en TIG.

DE

Qualitativ hochwertige Schweilung auch
beim WIG-Schweilen.

Ru| KayecTBeHHas cBapKa Takxe B pexume TIG.
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VRD & TIG LIFT NEGRMATION

B VRD: IMPROVES SAFETY DURING WELDING OPERATIONS

EN| VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease output
voltage to a safe level when the welding machine is on but not in welding
conditions. This grants the operator’s safety: he can come into contact with VOLTAGE REDUCTION DEVICE
the electrode without risks, until welding operations are resumed. (mines

or shipyards, etc.).

IT

VRD: Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldatura

Il VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un livello di
sicurezza quando la saldatrice € accesa ma non in condizioni di saldatura
garantendo I'incolumita dell'operatore che pud venire a contatto con
I'elettrodo senza rischi finché non riprende la saldatura (miniere, cantieri
navali, ecc.).

FR

VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage

Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit la tension en
sortie a un niveau de sécurité quand le poste de soudage est allumé mais
n'est pas en conditions de soudage. Il garantit la sécurité de I'opérateur
qui peut entrer en contact avec I'électrode sans risques jusqu'a ce qu’on
ne reprenne les opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

ES

VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura

El VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce la tension
eléctricaen salidaa un nivel de seguridad, cuando la soldadora se encuentra
encendida, pero no en condiciones de soldadura. Este dispositivo garantiza
la incolumidad del operador, que puede entrar en contacto con el electrodo
sin riesgos hasta que reanude las operaciones de soldadura (minas o
astilleros, etc.).

VRD: Mehr Sicherheit bei Schweil3arbeiten

Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
Schweilmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweilbereit ist. Die
Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit der Elektrode
gefahrlos in Berlihrung kommen kann, solange die Schweiarbeiten nicht
wieder aufgenommen sind (Bergwerken, Schiffswerften, usw.).

RU

VRD: MoebiwaeT 6e3onacHocTb onepauii cBapKu

VRD (Voltage Reduction Device - YCTPOICTBO ANt CHUXKEHUS HANPSKEHNs)
- 3T0 YCTPOICTBO, CHIXatoLLLEee BbIXOJHOE HanpseHue [o GesonacHoro
YPOBHSI, KOrJia CBapOYHbIii annapaT BKIIKOYEH, HO CBapKa He MPOBOJMTCS.
370 ycTpoiicTBo o6ecneunBaeT 6Ge3onacHOCTb OnepaTopa, KOTOpbIil
MOXeT 63 BCAKOro pucka JOTparuBaThes 0 ANEKTPOfa, oka He byayT
B0306HOBEHbI ONepaLi CBapKiM (B LuaxTax Wi CyfoBbIX Bepdhsix, U.T.M.).

B MVA & TIG LIFT

EN| Use with MMA and TIG DC-Lift Es| Usoen MMAYy TIG DC-LIFT
+ Arc force and hot start adjustment: best arc * Regulacion arc force y hot start: optimizacion del
strike and welding seam cebado del arco y del cordén de soldadura
+ User-friendly: easy reading of parameters thanks * User-friendly: lectura fécil de los parametros
to the digital panel gracias al cuadro digital
* Inverter quality + Calidad inverter
im | Utilizzo in MMA e TIG DC-Lift oE| Einsatz in MMA und WIG DC-Lift
* Regolazione arc force e hot start: migliore * Einstellung Arc-Force und Hot-Start: Optimierung
innesco dell’'arco e del cordone di saldatura der Lichtbogenziindung und der Schweifinaht
+ User-friendly: facile lettura dei parametri grazie « Benutzerfreundlich: die Parameter lassen sich auf
al pannello digitale dem Digitaldisplay leicht ablesen
« Qualita’ inverter « Inverterqualitat
Fr| Utilisation en MMA et TIG DC-Lift RU| Vcronb3oBaHue anst ceapki MMA u TIG DC-lift
* Réglage arc force et hot start: excellent * Perynuposanue arc force (cunbi ayru ) u Hot start
amorcage de I'arc et du cordon de soudage (Mycka 13 ropsiyero COCTOSHUS) ONTUMM3aLWS!
+ User-friendly : lecture facile des paramétres BO306Y)XZIeHUs Ayl ¥ CBapOYHOrO LUBa
gréace au panneau digital * [TpocToTa SKCMTyaTaLIK: NIErKOro YTeHus
* Qualité inverter MapaMeTpoB B CBS3Y C LIMChPOBON MaHeNbH

* KauecTBo UHBepTEpa
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TECNICA 190 TIG DC-LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in direct current (DC). Use with a wide range
of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys. Features:
VRD device « display to check welding current  MMA regulations: arc force and hot start « MMA
electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron « thermostatic, overcurrent, overvoltage,
undervoltage, motogenerator* (+ 15%) protections.

Ials T

@ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con los
materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones.
Caracteristicas: dispositivo VRD ¢ visualisacion de la carriente de soldadura « regulaciénes en MMA:
arc force y hot starts electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicién « protecciénes
termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, motogenerador* (+ 15%).

MMA WELDING

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con diversi
tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche:
dispositivo VRD  display per la visualizzazione della corrente di saldatura * regolazioni MMA:
arc force e hot start « elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, ghisa * protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (x 15%).

@ Inverterschweissgerat zum Schweilen mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und
MMA Verfahren. Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer,
Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: VRD Vorrichtung « Anzeige von Schweissstrom
* MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start + Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden « Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung,

. . i St t* (x 15%).
@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage LIFT) et MMA en courant continu (DC). Utilisation pour fomaggegat” : 15%)

différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: dispositif VRD  affichage numérique courant de soudage * régulations en
MMA: arc force et hot start « électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte « protections
thermostatique, surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateurs (£ 15%).

@ CsapoyHblit annapat ¢ uHBepTepoM g cBapku TIG (¢ Bo3Gyxaexuem LIFT) u MMA npu
nocTostHHoM Toke (DC). [M6KOCTb NPUMEHEHUS C Pa3HbIMU TUTIAMM MaTEPUanNoB, TaKUMM Kak:
CTaNb, HepaBeIoL|as CTaNb, THTAH, Mefib, HUKeNb U UX CNNaBbl. XapakTePUCTUKM: YCTPOACTBO
VRD * gucnneit 419 0ToGpaxeHua cBapoyHoro Toka * perynupoanue MMA: arc force (cuna pyru)

u hot start (ropstuwid 3anyck) * anekTpogbl ucnonb3ayeMble npu MMA: pyTunoBble, WenoyHble,

HepXaBeroWas cTanb v YyryH * TePMOCTAaTUYECKas 3aluTa, 3aluuTa 0T NepeHanpsXeHus,

HU3KOr0 HANPAXEHMs, NEPErpy3Ki 10 TOKY, MOTOreHepatop* (+ 15%).

inverter

TIG LIFT

[AV D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

f\x?o
mPzTH =

OPTIONAL

N TECNICA 190 TIG
with TIG/MMA accessories
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | TIG WELDING KIT
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs — —
‘ 802616 - — 0 2mm
2 1 rres 25k ’ -
P D mm g 196 E = 803737 P
"O‘ g25mm 15pcs | £ @25mm £ p25mm 9 2.6mm D -
JAGUAR 802618 ﬁ 10£cs 1OScs g
Automatic - Variable @32mm  10pcs @ 802623 @ 802621 l @ 802739
@ 804082 @ 802619 py
~= 032mm 0 3,2mm 0 3 2mm
16 mm23+2m DX25| MORE MASKS 0 4mm 8pcs S5 8pes 8pcs %
@ 801096 Pag. 218 @ 802620 == @802624 @ 802622 @ 802749 @3801097

TECHNICAL DATA

=

TEL&VS”E MAX 60 V so% sonn D
%zo°c "0 g 40 g 0 MAX MAX MIN/MAX

ENWM ENGDWM
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD £16220 ggg;v 04
+TIG/MMA acc. in plastic carry case 230 , 160 17 26 086 16 170H
. . Tpn 10-170 88%@150A o0 110 78 o gy 6 6 7 s P28 —oo7
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 43
230H

(*) Pag. 40

49



SUPERIOR 250

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
current (DC) with scratch striking (mod. 250), and LIFT
striking (mod.320). Use with a wide range of electrodes:
rutile, basic, stainless steel, cast iron (cellulosic mod. 320).
Features: compact and light « high welding current stability
in spite of mains voltage fluctuations * immediate control of
the welding droplets transfer « arc force, hot start devices
(adjustable mod. 320) + anti-stick device * VRD device (mod.
320) « thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

al B2 B
MHUu=<TN"

(DC) con innesco a striscio (mod. 250) e LIFT (mod. 320).
Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa (cellulosici mod. 320). Caratteristiche:
peso e dimensioni ridotti + stabilita della corrente di saldatura
alle variazioni della tensione di alimentazione « controllo
istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura « dispositivi
arc force, hot start (regolabili mod. 320) * dispositivo anti-
stick « dispositivo VRD (mod. 320) « protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore*
(* 15%).

Ials T

courant continu (DC) avec amorcage a contact (mod. 250)
et LIFT (mod.320). Utilisation facile avec les électrodes les
plus differentes: rutiles, basiques, inox, fonte (électrodes
cellulosiques mod. 320). Caractéristiques: compact et léger
+ trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de
tension d'alimentation « controle immédiat du transfert des
gouttes de soudage ¢ dispositifs arc force, hot start (réglables
mod. 320) + dispositif anti-stick + dispositif VRD (mod.320) *
protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (+ 15%).

EXT)

inverter

200A @35%

OPTIONAL Y
MMA WELDING KIT GAS REGULATOR MMA - MIG/MAG GLOVES TIG TORCH
TIG MASK
” -
‘ [ (=0 “ ‘ —
r~ /
o JAGUAR CYBORG MONTANA PLUS
Automatic - Variable @804106
@ 804081
25mm24+3m DX50 MORE MASKS MORE GLOVES 4m ST26V
@3801081 722119 Pag. 218 Pag. 224 @ 742058
TECHNICAL DATA N
MIN 6 % 5 H
T EEFIEECEELFELE
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw A /cos ¢ mm mm kg
430L
: 400 220 6,8 4 0,87 1,6
Superior 250 816039 5, 10-250 o5, 130 85 55 82 10 08 f IP23 13 Zg w 84
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SUPERIOR 320 CE

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente €3
continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 250) y LIFT
(mod. 320). Uso con los electrodos mas variados: rutilos,
bésicos, inoxidables, de fundicién (electrodos celuldsicos
mod. 320). Caracteristicas: compacta y ligera ¢ alta
estabilidad de la corriente de soldadura en presencia
de variaciones de la tensién de alimentacién « control
instantaneo de la transferencia de las gotas de soldadura
+ dispositivos arc force, hot start (ajustables mod.320
+ dispositivo anti-stick * dispositivo VRD (mod. 320
* proteccidnes termostética, sobre-tension, bajatension,
sobre-corriente, motogeneradors (+ 15%).

i

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

il

REMOTE
CONTROL

BN
/M

VRD

MMA und WIG Inverterschweissgerate fir das @ Csapousble annapatbic uusepTepom ¢ anektpogamu MMA u TIG,

ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifen-
(mod. 250) und LIFT-Ziindung (mod.320). Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl-, GuRBeisenelektroden (Zelluloseelektroden
mod.320). Eigenschaften: kompakt und leicht « hohe
SchweiRtromstabilitat bei Anderung der Versorgungsspannung
+ sofortige Kontrolle der Schweilitropfeniibertragung * Arc-Force,
Hot-Start (einstellbar bei mod.320) + Anti-stick Vorrichtung *
VRD Vorrichtung (mod. 320) « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(+15%).

Ials T

Ha nocTosHHoM Toke (DC), ¢ BO30YX[ieHHeM Lyru KacaHuem
(Mog. 250) u LIFT (Moa. 320). TubkocTb npuMeHennsa ¢
PasNUYHbIMUA TUNAMU 3NEKTPOZOB: PYTHNOBbIE, LENOYHbIE,
HEPKaBelowas CTaNb, YyryH (LeNNioN03HbIMH 3NEKTPOSAMM
Mog. 320). XapakTepuCTUKH: KOMNAKTHBIA W NIErKuid * BbICOKast
YCTOWYUBOCTb TOKA CBAPKM NPH U3MEHEHUSIX HANPAXEHUS!
MUTaHHUS * MTHOBEHHbIi KOHTPOMb 32 NEPEHOCOM Kaneb CBapKil
* ycTpoidcTea arc force (cuna gyru), hot start (nyck u3 ropsyero
COCTOAHuS) (oHw perynupytotcs B Mog. 320) + ycTpoiicTBO anti-
stick (3awmTa ot npununanus) * yctpoiicTeo VRD (Mog. 320)
* TEPMOCTATHYECKas 3allUTA, 3alUTa OT CBEPXHANPAXEHMS,
3alUMTa OT HU3KOTO HAMPAXEHMA, 3aLLUTA OT CBEPXTOKA,
MoTorexepatop* (+ 15%).

MMA WELDING

inverter

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

ELLULOSIC

@MMMMMMMMMM)))

Aluminium

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GAS REGULATOR MMA - MIG/MAG TIG TORCH GLOVES REMOTE CONTROLS
2pot.
e

e @ o P ™

F}Q / @ 802336
‘ Autmate o MONTAA PLUS
802936 804106 Pedal
25mm24+3m DX50 MORE MASKS 4m ST26V MORE GLOVES
@ 801081 722119 Pag. 218 @ 742058 Pag. 224 @802017
TECHNICAL DATA N
MIN X 60% % H =
AEFEDEEETEREE
EN60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A v A Kw KW 1/cos § mm mm kg
10-270 270@35% 205 63 10 6,5 13 oL
i 230/400 —(400Y) 144 9 0,9 1,6
Superior 320 CE VRD 816036 oh  10-250 220@e2% | 185 6 i p = 09 A IP23 ;gg v|¥ 102
(230V) 19 7
(*) Pag. 40 51



SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMATIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, inverter (@ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, TIG-LIFT @ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en

welding machines with microprocessor control, designed for
welding cellulosic electrodes and coated electrodes such
as aluminium, rutile, basic, stainless steel, cast iron with
diameter up to 6 mm (mod.400) and up to 8 mm (mod.630).
Fit with the “gouging” function, they make possible also
MIG-MAG/FLUX welding with optional feeder for industrial
applications on steels and steel-by products.

Features: highly compact ¢ high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations « immediate control of the
welding droplets transfer « regulation of arc force and hot start
according to the type of electrode in use * anti-stick device
+ VRD device * storage of the last 10 alarms « remote control
connector « thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

cv
CONTROL

MIG OPTIONAL

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

in corrente continua (DC), con controllo a microprocessore,
progettate per la saldatura di elettrodi cellulosici ed
elettrodi rivestiti di tipo alluminio, rutile, basico, inox, ghisa
fino ad un diametro di 6 mm (mod.400) e di 8 mm (mod.630).
Prevedono la funzionalita “scriccatura” e rendono possibile
la saldatura MIG-MAG/FLUX con trainafilo optional per
applicazioni industriali su acciai e derivati. Caratteristiche:
massima compattezza ¢ elevata stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione * controllo
istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura * regolazione
arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso
+ dispositivo anti-stick * dispositivo VRD * memorizzazione ultimi
10 allarmi « predisposizione per comando a distanza ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (+ 15%).

m

courant continu (DC), avec contrdle par microprocesseur, congus
pour soudage avec électrodes cellulosiques et électrodes
enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu'a un
diamétre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm (mod.630).

IIs sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et permettent
de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option pour des
applications industrielles sur aciers et dérivés.

Caractéristiques: trés compacts ¢ trés haute stabilité du courant
de soudage aux variations de tension d'alimentation ¢ contréle
immédiat du transfert des gouttes de soudage * régulation d'arc
force et hot start en fonction de I'électrode utilisée « dispositif
anti-stick « dispositif VRD * mémorisation des 10 derniéres alarmes
+ prévus pour contrdle & distance ¢+ protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateurs (+ 15%).

[ ES DE RU 2
inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

CuwLoric

@M

Aluminium

G’ﬂgB‘ON
Cur\

SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)

Pag. 94

TEGHNICAL DATA ",
MIN MAX| 60% 60% % H
M NECEERIDER R EB L
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
10-350 330@35% 230 62 85 8 20 sa0L
. 400 20 14
Superior 400 CE VRD gigoz4 2300400 (400¥) o W e 2w 2
P 10-300  250@35% 170 63 14 5 12 h 450 H
(230v) 24 8
10-600 500@40% 400 73 20 13 32 6701
. 400 35 23
Superior 630 CE VRD gigozz 230400 ooy 0% B8 e 3ow 43
p 10-450  400@35% 300 65 25 10 22 : 560 H
(230V) “ 16

52 (*) Pag. 40



SUPERIOR 630 CE VRD

@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en @3 Mehrprozessbetrieb, Inverter-SchweiBgerate fiir das MMA, @ CsapouHble annapaTbl MHOrOMPOLECCHOMC UHBEPTEDOM

corriente continua (DC) con control a microprocesador,
disefiadas para la soldadura con electrodos celuldsicos
y electrodos revestidos del tipo aluminio, rutilo, bésico,
inoxidable, de fundicion de hasta un didmetro 6 mm
(mod. 400) y 8 mm (mod. 630). Se suministran con la
funcionalidad “escarpado” y con el alimentador de hilo
opcional se puede soldar también en MIG/MAG, FLUX
para las aplicaciones industriales en aceros y derivados.
Caracteristicas: muy compactas ¢+ alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones
de la tension de alimentacion ¢ control instantaneo de la
transferencia de las gotas de soldadura ¢+ regulacion
de arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo
en uso * dispositivo de anti-stick + dispositivo VRD
+ memorizacion de las Gltimas 10 alarmas ¢ predisposicion
para el control a distancia ¢ protecciones termostatica,
sobretensidn, haja-tension, sobre-corriente, motogenerador
(¢ 15%).

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

il2(v[ P

REMOTE
CONTROL

EIN
m

MIG OPTIONAL

TX 50 WIRE FEEDER

Y

with optional torch

OPTIONAL

WIG-LIFT mit Gleichstrom (DC) schweiBen mit Mikroprozessor
Steuerung. Geeignet zum Elektrodenschweilen mit Zellulose-
und umhiillten Elektroden wie rutilen, GuReisenelektroden,
hasischen Elektroden, Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu
einem Durchmesser von 6 mm (mod. 400) und 8 mm (mod. 630).
Sie sind mit der “Fugelhoben” Funktionalitét vorgesehen und
mit dem optionalen Drahtvorschub ist auch MIG/MAG, FLUX
SchweiRen moglich fir industrielle Anwendungen auf Stahl
und dessen Erzeugnissen. Eigenschaften: hochkompakte « hohe
SchweiBtromstabilitét bei Anderung der Versorgungsspannung
+ sofortige Kontrolle der Schweiltropfenibertragung » Anpassung
Arc-Force und Hot-Start auf den jeweiligen Elektrodentyp
* Anti-stick Vorrichtung * VRD Vorrichtung * Speicherung der
letzen 10 Alarme « Fernkontrollanschluss « Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (£ 15%).

m

¢ anektpogamu MMA u TIG, Ha nocTosiHHoM Toke (DC), ¢
ynpaBneHuem MUKPONpPOLeccOpaMM, CNPOEKTUPOBAHHbII
NSl CBApKM LeNNON03HBIMU 3NeKTPOAAMH U 3NEeKTPOAAMH ¢
NOKPBITUEM TUNA: aNKOMUHMIA, PYTUNOBDIE, LENOYHbIe SNEKTPOLb,
HepXaBelolWwas cTanb, YyryH fo Auametpa 6 mm (mog. 400)
u 8 mm (Mog. 630). Onu obecneynBaioT GyHKLHOHANBHOCTD
“HafyBaTeNbCTBO" M C AONOAHUTENbHBIM NPOBONOKONOAAIOLLUM
YCTPOHCTBOM TaKe MOXHO cBapuBath B MIG/MAG, ®/110C
ANS NPOMbIWAEGHHOTO NPHMEHEHHS B CTAAM M NPOH3BOAHBIX
MaTepnanos. XapakTepuCcTUKM: 04eHb KOMNAKTHBI * BbICOKas
yCTONYUBOCTb TOKA CBAPKMU MPU U3MEHEHUSIX HANpsIXeHus
MUTaHUA * MTHOBEHHDIl KOHTPOMb 3a NEPEHOCOM Kanenb CBapKt
* perynupoBanue cunbl Jyru (arc force) u nycka u3 ropayero
cocTosHus (hot start) B 3aBUCHMOCTH OT TUNA CMONb3YEMOTO
3NeKTPOAA * YCTPOICTBO anti-stick (3awmTa ot npuaMnanus)
* yctpoicTeo VRD + 3anomuHaue nocnegHbix 10 CUrHONOB *
BO3MOXHOCTb [JMCTAHLMOHHOTO yNpaBAeHHs * TepMoCTaThyecKas
3alMUTa, 3aLNTA OT CBEPXHANPAXKEHNUS, 3aLUTA OT HU3KOTO
HanpsXeHWs, 3alWMUTa OT CBEPXTOKa, MOTOTeHepaTop*
(¢ 15%).
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TECHNICAL
INFORMATION

MOTOINVERTER: READY TO WORK

B VIOTOINVERTER: THE NEW GENERATION OF ENGINE-DRIVEN WELDERS

EN| The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better performances (up to 30%). In particular, work
on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are
a must in an engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

IT

Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprovviste del collegamento alla rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici
tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati
arc force, hot start, anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo professionale.
Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro completa e del tutto autonoma.

FR

Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entierement autonome.

ES

Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras tradicionales,
la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los dispositivos integrados
arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una utilizacion profesional.
Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente auténoma.

Die Schweillaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren Schweilaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewahr iberlegener Eigenschaften (bis 30%), insbesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute fir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren Schweiaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigenstandigen Arbeitsstation.

RU

CBapouHble annapatbl ¢ MoTopoM raMmbl MOTOMHBEPTOP siBnsitoTcs He06X04MMbIMU B MeCTaX, Fe HeOCTYMHO MOACOeJMHEHNE K 3NEeKTPUYECKON CETH.
B 0TMuMM OT TpaguULMOHANbHBIX MOJENeN, MHBEPTEPHARA TEXHONOTUS FapaHTUPYeT NyylLne SKCMyaTaLMOHHbIE XapakTepucTuki (1o 30%) 1 B 0COBEHHOCTH
ynpowyaet paboty, 6narofaps MHTerpanbHbIM YCTpoNCTBaM hopcpoBaHHas ayra, ropsiunii CTapT, (OYHKLMS aHTU3ANMNAHUS U 3HAYUTENBHO YMEHBLIEHHOMY
BECY — XapaKTepucTMKam 6e3 KoTopbIX yXe HEBO3MOXHO cebe NpeficTaBUTL CBAPOYHbIA annapaT ¢ MOTOPOM /1Sl MPOMbILUTIEHHOTO UCMONb30BaHMS. MCTOYHNK
NUTaHUs Bns aNeKTponpubopoB, Kak LMBOBANbHbIE CTAHKM, 31EKTPOSPENM U T.M. CTAHOBUTLCS KOMMEKCHON paboyeil CTaHLMeN NOHOCTbH) aBTOHOMHOI.

+30%

PERFORMANCES

B FEATURES

ES

en| Improved performance compared to traditional engine-driven welding Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras
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machines ¢ Inverter technology for high quality welding ¢ Easy to
transport  Can also use cellulose electrodes « Power supply for sanders,
drills, lamps etc.

+ Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter « Facilidad de
transporte ¢ Uso también con electrodos celulésicos « Fuente de alimentacion
para pulidoras, taladros, lamparas, etc.

IT| Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici ~ DE[ Bessere Leistungsmerkmale als herkémmliche fahrbare Schweilaggregate
¢ Qualita delle saldature grazie alla tecnologia inverter « Facilita di + Hohe Schweiqualitdt dank Invertertechnik ¢ Transportfreundlichkeit
trasporto ¢ Uso anche di elettrodi cellulosici « Fonte di alimentazione per « Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden « Stromquelle, etwa fiir Schleifer,
smerigliatrici, trapani, lampade, etc. Bohrer oder Lampen.

FR| Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés  RU| YnyyweHHble MO CPaBHEHWHO C  TpauUMOHaNbHbIMM  annapaTamu

classiques ¢ Qualité du soudage garantie grace a la technologie a
inverseur « Facilité de transport « Utilisation possible d'électrodes
cellulosiques « Source d'alimentation pour ponceuses, perceuses,
lampes, etc.

9KCM/yaTaLMOHHble XapaKTepUCTMKM + KayecTBo cBapku, Gnarogaps
TEXHOJIOrMN MHBEPTEP * MPOCTOTa TPAHCMOPTUPOBKM * BO3MOXHOCTb Takxe
UCMONb30BAHNA U LIEJUTHONO3HBIX 9MEKTPOAO0B * WCTOUHMK MUTaHMA Ang
wWMchoBanbHbIX CTAHKOB, APENed, amn u T.M.



MOTOINVERTER 174 CE - 204 CE

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with
high frequency permanent magnets alternator for electrode
MMA and TIG-DC welding with scratch striking. The models
by 4-stroke, air cooled petrol engine are Motoinverter 174
CE and 204 CE (HONDA motor with recoil starter). The
model with direct injection, diesel engine is Motoinverter
264 D/CE (LOMBARDINI motor and electric starting by key).
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile,
basic, cellulosic, stainless steel, cast iron, etc. They can
also be used as direct current (DC) generators for powering
electrical tools such as drills, sanders, etc. Features:
over-fast engine safeguard * continuous welding current
adjustment « high current stability with variations in engine
revs * hot start, anti-stick devices * arc force regulation
(except for mod. 174 CE) + welding machine-generator
selector switch ¢ thermostatic protection * shutdown for
lack of oil.

MMATIG
SCRATCH
DC

Ials T

@ Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad @ Groupes électrogéne et soudage mobile & technologie inverter

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES
TiG MASK IN BOX - STEEL
' STREAM
FLAME
Lpr> 804235 02mm 25kg
’ AC POWER 802737
10 mm?3+2m DX25 SUPPLY KIT 0 2,5mm 2,5 kg
@ 174 @ 801000 802739
16 mm23+2m DX25 e 0 3,2mm 4 kg
[ 204 @ 801096 [ 204 @ 802584 @ 802749

alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad
elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio. | modelli con
alimentazione a benzina 4 tempi sono Motoinverter 174 CE e
204 CE (motore HONDA con avviamento a strappo). Il modello
con alimentazione diesel ad iniezione diretta & Motoinverter
264 D/CE (motore LOMBARDINI, avviamento elettrico con
chiave di accensione). Flessibilita di impiego con i pil svariati
tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, ghisa, ecc.
Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente
continua (DC) per alimentare elettroutensili quali trapani,
smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita
del motore « regolazione continua della corrente di saldatura
+ elevata stabilita della corrente alle variazioni dei giri del
motore * dispositivi hot start, anti-stick + regolazione arc force
(escluso il mod. 174 CE)  selettore saldatrice-generatore *
protezione termostatica * blocco automatico per assenza olio.

i

WHEELS KIT TIG WELDING KIT

B
o

e Qe

@174 @ 802117
@ 204 @ 802490

@ 801097

RN TR i R

avec alternateur haute fréquence a aimants permanents
pour le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec amorgage
par a raynure. Les modéles avec moteur a essence 4 temps
et refroidissement a I'air sont Motoinverter 174 CE et 204 CE
(moteur HONDA avec démarrage par lancer a rappel). Le modéle
avec moteur diesel @ I'injection directe est Motoinverter 264
D/CE (moteur LOMBARDINI et démarrage électrique avec clé
d'allumage). Grande flexibilité d'utilisation avec un ample gamme
de types d'électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox,
fonte, etc. Peuvent également étre utilisé comme générateur
de courant continu (DC) pour I'alimentation d'outils électriques
comme perceuses, ponceuses, etc. Caractéristiques: protection
pour survitesse du moteur ¢ réglage continu du courant
de soudage * haute stabilité du courant aux variations tours
moteur * dispositifs hot start, anti-stick  régulation d'arc force
(exclu mod. 174 CE) + sélecteur poste de soudage-générateur
+ protection thermostatique ¢ blocage automatique en cas de

manque d'huile.

"]
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+30%

PERFORMANCES
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cod. 802117

cod. 802490

WELDING CHARACTERISTICS N

MIN MAX 60% H —d
= E R E B
EN60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5-160 ;0330 90 110V DC 3 12"(54) P23 750x370x430 40
Motoinverter 204 CE 815793 5-190 ;g% 115 112V DC by P23 840x470x480 58

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

B B
\ kw

B &

O START!
RPM -
pm

02 @

kW/Hp cm | 9/kWh dB
Motoinverter 174 CE fﬁﬂ 18 22';3’3 4,8/6,5 196 3200 MANUAL 36 313 97 LWA
Motoinverter 204 CE fgﬂ 22 by 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
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MMATIG

MOTOINVERTER 264D CE

@ Motosoldadoras con tecnologia inverter con alternador de

alta frecuencia con imanes permanentes para la soldadura
con electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura.
Los modelos con motor de gasolina de 4 tiempos y
refrigeracion por aire son Motoinverter 174 CE y 204 CE
(mator HONDA con arranque por tirn). El modelo con motor
diesel a inyeccion directa es Motoinverter 264 D/CE (motor
LOMBARDINI, arranque eléctrico con llave de encendido).
Flexibilidad de uso con los electrodos més variados:
rutilos, basicos, celulgsicos, inoxidable, de fundicion, etc.
Pueden utilizarse ademas, como generador de corriente
continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos como
taladros, esmeriladoras, etc. Caracteristicas: proteccion
por exceso de velocidad del motor ¢ regulacion continua
de la corriente de soldadura « elevada estabilidad de la
corriente a las variaciones de las revoluciones del motor
+ dispositivos hot start, anti-stick + requlacién de arc
force (excl. mod. 174 CE) + selector soldadora-generador
+ proteccion termostatica * bloqueo automatico por ausencia
de aceite.

SCRATCH
DG r230y)

Hochfrequenz-Wechselstromgenerator fiir das
Elektrodenschweifen nach dem MMA und WIG-
DC Verfarhen mit Streifenzindung. Die Modelle mit
Luftgekiihlte Viertakt-Benzinmotor sind Motoinverter 174
CE und 204 CE (HONDA Motor, mit Handstarter). Das Modell
mit diesel Motor und direkter Injektion ist Motoinverter 264
D/CE (LOMBARDINI Motor mit elektrischem Starter durch
Zindungsschliissel). Flexibler Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer, Zelluloseelektroden,
Edelstahl-, GuReisenelektroden usw. Benutzbar auRerdem
als Gleichstromgeneratoren (DC Generator), zur Speisung
von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schleifmaschinen
usw. Eigenschaften: Sicherung gegen Uberdrehzahl
des Motors « stufenlose Einstellung des SchweiRstroms
+ hohe Stromstabilitat gegeniber Anderungen der
Motordrehzahl « Hot Start, Anti-Stick Vorrichtungen ¢
Anﬁassung Arc-Force (aus Mod. 174 CE) « Wahlschalter
SchweiBmaschine-Generator + Thermostatischer Schutz

+ automatischer Abschaltung bei Olmangel.

=] i

@ Inverter, SchweiBaggregate mit Permanentmagneten @ MpuBogHbIe CBapOYHbIE annapaTbl C MHBEPTOPOM, BICOKOYACTOTHBIM

TeHepaTopoM NepeMeHHOro TOKa C NMOCTOSHHbIMU MarHUTaMK
AN cBapku anektpogamn MMA u TIG-DC, ¢ Bo36yxaeHHeM ayru
kacanuem. Mogenu ¢ 4-TakToBbIM GEH3MHOBLIM JBUraTeNeM -
Motoinverter 174 CE ¢ 204 CE (gBuratens HONDA, ¢ nyckoBbIM).
Motoinverter 264 D/CE aBnsieTcs MOLENbK C AU3ENbHbIM
[iBUraTENEM ¢ NpsiMbIM BNpbIckoM TonnBa (gauratens LOMBARDINI,
OCHaLLIEH 3NIEKTPOHHOI CUCTEMOIH 3aMmycka C KIKYOM 3aXuraHus).
Bo3MOXHOCTb MCNONb30BaHUS C PA3NUYHbIMU TUNAMMU INEKTPOSOB:
PYTUNOBbIMH, LLENOYHBIMH, LLENAION03HbIMH, H3 HEpXKaBeloweil
cTanu, yyryHa u T.4. OHM MOTYT TakXe UCMOAb30BAaTLCA B
KkayecTBe reHepatopa nocTosHHoro Toka (DC) gna nutaHus
anekTpoo6opyfoBaHuA, HanpuMep, fpeneil, WAn(OBaNbHbIX
CTAHKOB ¥ T.0. XapaKTepuCTUKM: 3aluTa ABUraTens 0T CAMLIKOM
BbICOKOW CKOPOCTH * HEMpepbIBHOE PerynupoBaHue TOKa CBapky *
BbICOKAs YCTOMYMBOCTL TOKA NPU U3MEHEHNSX 060pOTOB JBHraTeNs
* ycTpoiicTea hot start (ropsiuero 3anycka), anti-stick (3awutsi ot
MpUAMNaHKs) * perynupoBka arc force (%vma AyTH) (32 MCKNIHOYEHHEM
mogenu 174 CE) * nepekntouatenb pexuma CBapoYHbIil annapat-
reHepaTop * TepMocTaTMyeckas 3aluTa * aBTOMaTHyeckas
6n0KMpOBKa NPY OTCYTCTBUYM Macna.

inverter
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OPTIONAL WHEELS KIT
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG AC POWER RUTILE ELECTRODES GLOVES WHEELS KIT
TiG MASK SUPPLY KIT IN BOX - STEEL
0 2mm
e &3 802675
#\ 0 25mm TIG WELDING KIT
’ JAGUAR 25 kg MONTANA &
Automatic - Variable 802739 804105 ) @
@ 804082 03.2mm -
25mm? 3+2m DX25 | MORE MASKS 4 k% MORE GLOVES ' cod. 802675
@ 801102 Pag. 218 802494 @ 802749 Pag, 224 @ 801097
WELDING CHARACTERISTICS Y
MIN MAX 60% H
B E B
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 264D CE 815980 5-230 s 130 113V DC 18 P23 1050x580x720 107

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

B & o 0 & &
v KW KW/Hp cm® pm 1 9/kWh dB
. 230 LOMBARDINI
Motoinverter 264D CE 1ph 3 15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5 250 98 LWA



THUNDER 304 CE (KOHLER - HONDA)

=i

@ Engine-driven welding machines for MMA electrode @ Groupes électrogénes pour le soudage a électrode MMA en courant @ SchweibBaggregate fiir das MMA-ElektrodenschweiBen mit

welding in DC direct current. They can be used as AC
generators for powering electric tools (eg: drills, sanders,
etc.), compressors, pumps, neon and incandescent
lighting systems. Features: air cooled direct injection
petrol engine with electric starting by key ¢ three welding
current adjustment ranges + 4.0 kVA single-phase
output and 10,0 kVA three-phase output with protection
+ thermostatic protection « tank with level indicator ¢
automatic shutdown for low oil pressure.

@ Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua DC.

continu DC. IIs peuvent étre utilisés comme générateurs de
courant AC pour alimenter tous les types d'outils électriques (ex.:
perceuses, ponceuses, etc), Compresseurs, pompes, systemes
d'illumination au néon et a incandescence. Caractéristiques:
moteur avec démarrage électrique a I'aide d'une clé d'allumage et
refroidi par air « trois gammes de réglage du courant de soudage
+ prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise triphasée AC de
10,0kVA avec protection ¢ protection thermostatique * réservoir
avec jauge a huile * blocage automatique en cas de basse pression
dhuile.

Possono essere utilizzati come generatori in corrente @ Motosoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA

alternata (AC) per alimentare tutti i tipi di elettroutensili
(es. trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe,
luci ad Incandescenza e al neon. Caratteristiche: motore
con avviamento elettrico con chiave di accensione e
raffreddamento ad aria « tre gamme della regolazione della
corrente di saldatura + una presa monofase AC 4,0 kVA
ed una trifase AC 10,0 kVA con protezione * protezione
termostatica ¢ serbatoio con segnalatore di livello
+ blocco automatico per bassa pressione olio.
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en corriente continua DC. Pueden utilizarse como generadores
de corriente alterna AC para alimentar todos los tipos de
utensilios eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.),
compresores, bombas, sistemas de iluminacion de nedn y de
incandescencia. Caracteristicas: motor con arranque eléctrico con
Ilave de encendido, refrigerado por aire * tres gamas de regulacion
de la corriente de soldadura « toma de corriente monofasica de
4,0 kVA y toma de corriente trifasica de 10,0kA con proteccion
* proteccion termostatica ¢ tanque con sefializacion del nivel
* bloqueo automatico por baja presion de aceite.

Gleichstrom DC. Verwendbare als Wechselstrom (AC)
Generatoren zur Speisung aller Elektrowerkzeuge (z. B.: Bohrer
Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und Gliihlicht-
Beleuchtungssysteme. Eigenschaften: Direkteinspritzung,
luftgekdihlt Motor « Drei Bereiche fir die Schweilstromeinstellung
+ Geschiitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose
10,0 kVA « Thermostatschutz « Behalter mit Standanzeige
automatische Abschaltung bei niedrigem Oldruck.

@ [TpuBOAHbIE CBAPOYHbIE annapaTbl AN CBAPKU NOCTOAHHbIM

TOKOM anektpogamu MMA.MoryT ucnonb3oBathea B KayecTse
reHepaTopa nepeMeHHoro Toka (AC) Anst MUTaHMS BCeX TUNOB
NEKTPOUHCTPYMEHTOB (Hanp. gpeneid, WaMdOBaNbHbIX
CTaHKOB, W T.J}.), KOMNPECCOPOB, CHCTEM HEOHOBOTO OCBELLEHNS
¥ NamMn HakanuBaHus. XapakTepuCTUKM: 3NeKTPOCTapTepHbIi
MYCK OT KNIt0Ya 3aXUraHs 1 BO3ZYLUHbIM OXNaX EHHEM * TpH

AMana3oHa perynupoBaHns Toka cBapKku * TpexdasHas
posetka 10,0 kKBA u ogHodbasHas poseTka 4,0 KBA ¢ 3awuToit
* TepMoCTaTHyecKas 3aluTa * 6aK ¢ CUrHanu3aTopoM ypoBHS
* aBTOMaTHYecKas 6noKMpOBKa NP HU3KOM AaBNIEHUN MAcna.

|
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THUNDER 304 CE
(HONDA)
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OPTIONAL WHEELS KIT
MMAWELDINGKIT | MMA-MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES |  WHEELS KIT
TiG MASK IN BOX - STEEL
'?"" :
@ 2mm -
2549 -
R 802737 o
25 $
“?’Q‘ JAGUAR 92 ké" " ~!
Automatic - Variable 802739
@ 804082 03.2mm
35mm? 4+3m DX50 MORE MASKS 4kg
"8 807095 Pag. 218 @ 802749 @ 802680 cod. 802680
WELDING CHARACTERISTICS N
MIN % H
1P|
EN 60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 40 - 300 = 250 85V DC P23 940x570x790 166
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 40 - 300 = 250 85V DC P23 940x570x790 163
AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
T T EEEEEEEEE
v KVA v KVA KW/Hp cm? rpm | o/kWh @B
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) fgg 4 ggg 10 KMER 1865 725 3000 ELECTRIC 18 B0  78@7m
Thunder 304 CE (HONDA) (**) fgﬁ 4 ggg 10 N hon 155208 688 3000  ELECTRIC 18 30  78@7m

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht fiir den Verkauf in der EU - He ans npogaxv B EC
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NORDICA 4.181 TURBO

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC). Stepless regulation of welding
current. With thermostatic protection. Use with electrodes: rutile. Complete with MMA welding
accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione continua della corrente di
saldatura. Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Completa degli accessori di
saldatura MMA.

@ Poste de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC). Réglage continu du courant de
soudage. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Fourni avec accessoires de
soudage MMA.

I T

@ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion continua de la corriente de
soldadura. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. Equipada con accesorios para
soldadura MMA.

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat, zum WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung des
SchweiRstroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit
MMA SchweiRzubehtr.

@ Caapoyrbiit annapat ¢ anekTpogoM MMA ¢ nepementbiM Tokom (AC). Henpepbigoe
PerynupoBaHue Toka cBapku. TepMocTaTuyeckas sawuta. Mcnonbayembie aneKTpoAb!:
pyTHnoBble. YKOMNNEKTOBaH NpuHaanexHocTamu ceapkn MMA.

STANDARD NI  OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
‘ 01,6mm  15pcs
= 802616 @ 2mm
2,5k
L gy 190 & 803737
025mm 15pcs
Lo mgo2618 %Eé" "
= @041t B iggm, 100s v
C
0 3,2mm
MORE MASKS @ 4mm 8pcs 4 k%
Pag. 218 802620 @ 802749
TECHNICAL DATA L
MIN H h—d
& = 1P|
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
i 230 2 370L
Nordica 4.181 Turbo 814104 50 - 160 49 25 16 P21 250 W 15,7
1ph & 310H
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NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO auin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current (AC). Stepless regulation of welding @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC). Regulacion continua de la corriente de

current. With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. soldadura. Protecci6n termostatica. Electrodos utilizables: rutilos.
Complete with MMA welding accessories. Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione continua della corrente di @3 MMA ElektrodenschweiRgerate zum WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung
saldatura. Protezione termostatica. Elettrodi utilizabili: rutili. des SchweiBstroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Complete degli accessori di saldatura MMA. Komplett mit MMA Schweilzubehor.

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en- courant alternatif (AC). Réglage continu du courantde @) Csapounble annapatbi ¢ anexTpogom MMA ¢ nepemenHbiM Tokom (AC). HenpepbiBroe
soudage. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. perynupoBaHue Toka cBapku. TepmocTaTuyeckas 3awuta. Mcnonb3yemble 3neKTpobl:
Fournis avec accessoires de soudage MMA. pyTHnoBble. YKOMNAEKTOBaHbI NpUHaAnexHocTaMH ceapkn MMA.

STANDARD L OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
‘ TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
e ‘
== f adby 1P B0ira7
02,5mm  15pcs
§02618 gapmm | 23kgm 802583 MONTANA
TRIBE 9 -13 032mm  10pcs 802730 34 kg @ 804130 @ 804105
@ 804233 @ 802619 03.2mm
@' MORE MASKS @d4mm  8pcs 4k MORE MORE GLOVES
Pag. 218 @ 802620 2149 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA N
MIN H
3 M & B 1P|
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
; 230 1ph 2 S75L
Nordica 4.220 Turbo 814175 55 - 190 50 35 20/10 P21 325W 19,4
400 2ph 4 360 H
i 230 1ph 2 5751
Nordica 4.280 Turbo 814176 70 - 220 55 3,6 25/16 P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H
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NORDIKA 1800 - 2160

@ MMA stick electrode welding machines in altemating current (AC). Stepless regulation of welding
current. With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

I T

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacin continua de la corriente de
soldadura. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos.
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione continua della corrente di
saldatura. Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
Complete degli accessori di saldatura MMA.

@ MMA ElektrodenschweiBgeréte zum WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung des
Schweilstroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Komplett mit MMA SchweiBzubehdr.

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC). Réglage continu du courant de
soudage. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles.
Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ Caapounbie annapatbl gng MMA anekTpogos nepemensoro Toka (AC). HenpepbisHas
perynuposka ToKa cBapku. TepmocTaTuyeckas 3auuta. licnonbyeMble aneKTpogbl:
pyTHNOBbIE. YKOMNNEKTOBaHbI NPUHAANeHOCTAMHU cBapkn MMA.

STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs
@ 802616 @ 2mm
2 1 2,5k
‘ 3'612"&1 7 Spcs 803737
0 25mm,  15pcs 025mm | 23 kg 802583 MONTANA PLUS
LION 032mm  10pcs B339 | 34kgm804130 @ 804106
@ @. 804151 802619 0 3.2mm
MORE MASKS 9 4mm 8ncs 4k MORE MORE GLOVES
@ 1800 @ 2160 Pag. 218 m 2.160 @ 802620 82749 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA N
MIN H
= U B 0 &6 B B B B [
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
Nordika 1800 814189 40 - 140 48 25 16 IP21 215W 139
1ph 3,2
275H
230 2 640 L
Nordika 2160 814193 50 - 160 49 25 16 P21 325 W 17,2
1ph 4 435 H
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NORDIKA 3200 - 3250 auin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current (AC). Stepless regulation of welding @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion continua de la

current. With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. corriente de soldadura. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. =
Complete with MMA welding accessories. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. =

w

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione continua della corrente di @ MMA ElektrodenschweiRgerate zum WechselstromschweiRen (AC) nach dem MMA Verfahren, =
saldatura. Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Stufenlose Regelung des Schweilstroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: BB
Complete degli accessori di saldatura MMA. Rutilelektroden. Komplett mit MMA SchweiRzubehdr. E

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC). Réglage continu du courantde @ CBapounble annapatbi ¢ anekTpogom MMA ¢ nepemennbiM Tokom (AC). HenpepbisHoe
soudage. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. perynupoBaHue Toka cBapku. TepmocTaTuyeckas 3awuta. Menonb3yeMble aneKTpoabl:
Fournis avec accessoires de soudage MMA. pyTHROBbIE. YKOMNNEKTOBAHbI NPUHAANEHOCTAMH cBapkn MMA.

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
‘ 01,6mm 15pcs
@ 802616 @ 2mm
2 1 25k
g 8312%1 7 Spcs & 802737
025mm 15pcs 0 2,5mm
802618 2,5k 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
TRIBE 9-13 032mm  10pcs msogng 34 kg @ 804130 804106
@ 804233 @ 802619 03.2mm
MORE MASKS 0 4mm 8pcs ko MORE MORE GLOVES
Pag. 218 @ 802620 & 802749 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA v
MIN H
= B B O &2 R B O
V (50-60Hz) A v kw mm mm kg
i 230 1ph 2 700L
Nordika 3200 814180 55 - 190 50 35 1P21 325 W 21
400 2ph 4
440H
700 L
Nordika 3250 812012 230 1ph 70 - 250 55 45 2 P21 325W 22
400 2ph 5 440H
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ARTIKA 270 - EURARC 410 auin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current (AC). Stepless regulation of welding @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacién continua de la corriente de
current. Usable electrodes: rutile. soldadura. Electrodos utilizables: rutilos.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione continua della corrente di @ MMA Elektrodenschweilgerate zum WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung des
saldatura. Elettrodi utilizzabili: rutili. Schweilstroms. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

@ Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif (AC). Réglage continu du courant de @ CBapouble annapatbi ¢ anekTpogoM MMA paaTaiouium ¢ nepemeHHbIM TokoM (AC).
soudage. Electrodes utilisables: rutiles. HenpepbIBHOE perynupoBaHHe Toka cBapKyL. Mcnonb3ayemble ANEKTPOLbI: pyTHAOBbIE.,

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA- MIG/MAG | RUTILE ELEGTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK INBOX - STEEL
= @ 2mm “
ﬁg e
o ]
’ ]
2,5mm
, STREAM FLAME 20K 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
16mm’ 3+2m DX 25 @ 804235 34 kg @ 804130 @ 804106
@270 @ 801096 032mm
25mme 4+3m DX 50 MORE MASKS 4k MORE MORE GLOVES
@ 410 @ 801081 Pag. 218 @ 802749 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA ",
MIN 60% ~ H -
= U A EREDMDEDODERERE LD
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw COS ¢ mm mm kg
750
Artika 270 gi2o11 230100 g5 ogp 200 70 55 25 0,55 £ P21 360W 25
400 2ph 10% 85 5 ooH
830L
Eurarc 410 gi7ote 23010 g5 o35 300 140 51 g2 0,75 “ P22 455 W 45
400 2ph 10% 12 6 i
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EURARC 322 - 422 - 522

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current (AC). Stepless regulation of welding
current. Each model has double secondary voltage for use with rutile and AC basic electrodes.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione continua della corrente di
saldatura. Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e possono saldare elettrodi rutili
e AC basici.

@ Postes de soudage a électrode MMA en courant alternatif (AC). Réglage continu du courant de
soudage. Tous les modéles sont & double tension secondaire pour le soudage des électrodes
rutiles et AC basiques.

S
52

EA B

=i

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion continua de la corriente de
soldadura. Todos los modelos tienen doble tension secundariay pueden soldar electrodos rutilos
y AC basicos.

@@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung des
Schweilstroms. Alle Modelle haben doppelte Sekundérspannung und kdnnen mit rutilen und AC
basischen Elektroden arbeiten.

@ Csapounble annapatbl ¢ anekTpogom MMA ¢ nepementbiM Tokom (AC). HenpepbisHoe
perynupoBaxie Toka ceapki. Bce Mogienn UMeloT ABOIiHOE BTOPUYHOE HANpSKEHHe U MoryT
BECTH CBAPKY AC LLeNO0YHbIMH 1 PYTHAOBBIMHU NEKTPOAAMH.

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA- MIG/MAG | RUTILEELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK INBOX - STEEL IN BOX - STEEL
0 2mm a
25 kg
@ 802737
3228801102 | pomaic - Variable 23K 50 34 kg @ 804130 804106
25mm? 4+3m DX 50 @ 804082
@ 422 1 801081 63.2mm
50mm? 4+3m DX 50 MORE MASKS aig MORE MORE GLOVES Eurarc 522
522 @ 801093 Pag. 218 802749 Pag. 227 Pag. 224
TEGHNICAL DATA ,
MIN MAX| 60% % H
— AMAX AAO:C n m
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A A v KW cos ¢ mm mm kg
230 1ph 250 35 16 6oL
Eurarc 322 817014 45 - 250 - o 125 52/76 ’ 0,4 ; 1P22 390 W 37
400 2ph 15% 9 5 o
Eurarc 422 giot7 23010 g5 g5y 320 2B 170 52/73 45 04 2 P22 preds 61
u 400 2ph 15% 35% 13 : 6 aoon
Eurarc 522 gi7o1s 23010 45 4gp 400 250 265 52/71 n 07 16 P22 200w 81
400 2ph 25% 35% 15 h 6 paty
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LINEAR 280 - 340 auin

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct current (DC). Stepless regulation of @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC). Regulacion continua de la corriente de
welding current. Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, soldadura. Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, de
cast iron and aluminium. fundicion, aluminio.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). Regolazione continua della corrente di @ MMA ElektrodenschweiBgeréte zum Gleichstrom SchweiRen (DC). Stufenlose Regelung des

saldatura. Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, Schweillstroms. Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
alluminio. Edelstahl- und GuReisenelektroden, Aluminium.

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu (DC). Réglage continu du courant de @) Cgapouble annapaTsl ¢ anexTpogom MMA ¢ nocTosHHbIM Tokom (DC). HenpepbiBHoe
soudage. Utilisation universelle pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte, PEryAMPOBaHMUE TOKA CBAPKM. THOKOCTb NPUMEHEHHA C PA3HYHBIMU THNAMH SEKTPOROB:
aluminium. PYTHNOBbIE, LENOYHbIE, HEPXKABeKoWas CTaMb, YYTYH, ANIOMHHMIL.

MIA Aluminium

NI

RECTIFIED

230/400V

EIN RE B

OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG | RUTILEELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK INBOX - STEEL IN BOX - STEEL
0 2mm *
2549
@ 803737
0 z 5mm @ 2,5mm 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
STREAM FLAME Sig 25ky | skomanTa0 804106
25mm? 4+3m DX 50 804235 0%
m 280 @ 801081 @ 3,2mm 0 3,2mm
35mme 4+3m DX 50 MORE MASKS § ik MORE MORE GLOVES
340 @ 801095 [ 340 @ 802666 Pag. 218 @ 802749 @ §02047 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA
MIN MAX so% %
TEEEEEEEEEEE
ENW‘H EN 60974 1
V (50-60Hz) A €0S ¢
Linear 280 gigooz 230400 5y 59 230 L 140 62 5 06 16 P22 ﬁgg v
3ph 259%  35% 8 ' 5 o
Linear 340 glo020 2307400 5o 39 320 200 180 65 7 06 2 . o I
3ph 25%  35% 1,5 : 6 oo
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LINEAR 430 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machine in direct current (DC). Stepless regulation of
welding current. Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel,
cast iron and aluminium.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). Regolazione continua della corrente di
saldatura. Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa,

alluminio.

@ Poste de soudage a électrode, MMA en courant continu (DC). Réglage continu du courant de
soudage. Utilisation universelle pour différents types d'électrodes: rutiles, hasiques, inox, fonte,

aluminium.

MMA

P

RECTIFIED

2
-

230/400V!

ElN &

% Aluminium

@ Soldadora a electrodo, MMA en corriente continua (DC). Regulacién continua de la corriente de
soldadura. Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos, bésicos, inoxidables, de

fundicion, aluminio.

@@ MMA ElektrodenschweiRgerdt zum Gleichstrom SchweiRen (DC). Stufenlose Regelung des
Schweilstroms. Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl, GuReisenelektroden, Aluminium.

@ Csapoynbiit annapat ¢ anektpogom MMA ¢ nocTosHHbiM Tokom (DC). HenpepbisHoe
perynupoBaHme Toka cBapkit. [MBKOCTb NPUMEHEHNUS C PA3NUYHBIMA TUNAMM ANEKTPOLOB:
PYTHNOBblE, L,eN0YHbIE, HEPKABEIOWas CTaAb, YyryH, ANOMUHMI.

=i

MMA WELDING

OPTIONAL N
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TiG MASK IN'BOX - STEEL IN BOX - STEEL
0 2mm
25k
@ 802737
@é 923 2,pmm 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
JAGUAR @ 802739 802748 34 kg @ 804130 @ 804106
Automatic
! 3.2mm 3.2mm
50mm?4+3m DX50 Variable " MORE MORE GLOVES
@ 801093 802666 @ 804082 & 802749 802047 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA Y,
MIN MAX| 60% % H
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €0S mm mm kg
- 230/400 325 84 2 950 L
Linear 430 HD 819090 80 - 360 -~ 240 62 , 06 P22 490 W 101
3ph 35% 14 6 et
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LINEAR 530 HD - 630 HD auin

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct current (DC). Stepless requlation of @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC). Regulacién continua de la corriente de

welding current. Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, soldadura. Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos, bésicos, inoxidables, de
cast iron and aluminium. fundicion, aluminio.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). Regolazione continua della corrente di @ MMA ElektrodenschweiRgerate zum Gleichstrom SchweiRen (DC). Stufenlose Regelung
saldatura. Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, des SchweiRstroms. Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
alluminio. Elektroden, Edelstahl, GuReisenelektroden, Aluminium.

@ Postes de soudage  électrode, MMA en courant continu (DC). Réglage continu du courant de @ Capourble annapatbi ¢ anektpogom MMA ¢ nocTossHbiM Tokom (DC). HenpepbisHoe
soudage. Utilisation universelle pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte, PErynMpoBaHe TOKa CBApKM. TMOKOCTb NPUMEHEHMS C PA3NIMYHbIMU THTIAMM INEKTPOAOB:
aluminium. PYTHNOBbIE, LieN0YHbIE, HEPIKABEIOW}as CTanb, YyTYH, ANIOMHHMH.

MMA . e
il Aluminium
v > =

RECTIFIED

230/400V

St

ElN &

OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT CARBON ELECTRODES MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK IN BOX - STEEL IN BOX - STEEL
0 2mm
) 25 kg
- @ 802737
: 0 2,5mm 0 2,5mm
@é g8mm_ 5pcs JAGUAR 25 kg 2,5k 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
@ 802803 Automatic @ 802739 802748 34 kg @ 804130 @ 804106
0 10mm_5pcs & 804082 0 3,2mm 0 3,2mm
70mm24+3m DX70 m 630 HD MORE MASKS k% 4 k% MORE MORE GLOVES
= 801106 802666 @ 802305 Pag. 218 @ 802749 802947 Pag. 227 Pag. 224
TECHNICAL DATA N
MIN 60% % H h—d
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €0S ¢ mm mm kg
; 230/400 #0 16 2 1000l
Linear 530 HD 819055 60 - 450 o 350 70 0,7 P22 540 W 170
3ph 45% 20 8 760 H
; 230/400 500 17 2 1000
Linear 630 HD 819082 60 - 550 o 370 69 0,7 P22 540 W 180
3ph 35% 24 8 760 H
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MIG-MAG Welding

TECHNICAL

INFORMATION

B MIG-MAG PROCESS

IT

FR

ES

)
£

1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-electrode 4.Welding arc 5.Gaseous protection
6.Melting pool

1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Protezione
gassosa 6.Bagno di fusione

1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-électrode 4.Arc de soudage 5.Protection gazeuse
6.Bain de fusion

1.Inyector 2.Tubito de contacto 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura 5.Proteccién
gassosa 6.Baiio de fusion

1.Dise  2.Kontaktrohrchen 3.Draht-elektrode
6.Schmelzbad

1.Conno  2.HakoHeyHnk Hanpaenstowel 3.MpoBonoka-anekTpog 4.CBapoyHas
ayra 5.la3oBas sawuta 6.Pacnnas

4.Schweissbogen  5.Gasschutz

DT A WN =

B GAS WELDING B NO GAS/FLUX WELDING
® PLUS ® PLUS
EN| Easy to learn technics ¢ high productivity ¢ no slags ¢ low presence of EN| Ready to be used e high practical (no gas bottle) « ideal for outdoor use
fumes ir| Subito pronta all'uso * elevata praticita (no bombola) * uso ideale
IT| Tecnica semplice da imparare ¢ elevata produttivita + assenza di scorie all'aperto
* bassa presenza di fumi rr| Utilisation immédiate + aspect pratique extréme (pas de bouteille)
FrR| Technique d'assimilation simple * haute productivité + absence de scories + utilisation idéale a I'air libre
* basse présence de fumées es| En seguida preparada para el uso ¢ elevada practicidad (sin bombona) ¢
es| Técnica sencilla de aprender + elevada productividad ¢ ausencia de uso ideal al aire libre
escorias « baja presencia de humos pe| Sofort einsatzbereit « praktische Handhabung (keine Flasche) « ideal fiir
pe| Einfach zu erlernende Technik ¢ hohe Produktivitdt ¢ keine Schlacke den Einsatz im Freien
* geringe Rauchentwicklung
RU| HemefIeHHO roTOBO K MCMONb30BaHMIO * BbICOKAs MPaKTUYHOCTb (HeT
Ru| MpocTas Ans 0OyYeHWs TEXHMKA °* BbICOKAs NMPOM3BOJMTENbHOCTH GannoHa) * uaeasnbHoe UCMOMb30BaHME HA OTKPbITOM BO3ZyXe
* OTCYTCTB Ve LUaKa * HU3KOe KONMYECTBO [bIMOB
® MINUS ® MINUS
EN| Presence of gas bottle « limited outdoor use EN| Slags to be removed ¢ cost of the flux wire
IT | Presenza bombola gas ¢ limitato uso all'aperto im | Scorie da rimuovere * costo filo animato
FR| Bouteilles de gaz * utilisation limitée a |'air libre FR| Scories a éliminer « colt fil fourré
Es| Presencia de hombona de gas ¢ uso limitado al aire libre es| Escorias a eliminar ¢ coste del hilo macizo
oE| Einsatz einer Gasflasche « beschrankte Verwendung im Freien oe| Entfernen der Schlacke notwendig « Kosten fiir Fiilldraht
RU| Hanuyme razoBoro 6anioHa * orpaHuyeHue Mcnonb3oBaHue RU| Heo6X04MMO yfaneHue Wakos * CTOMMOCTb MOPOLUIKOBOM
Ha OTKPbITOM BO3fyXe MPOBOJIOKM
B TYPICAL WELDING GAS
MOST USED
) ArCO, ArCO, | ArCO, | ArCO, | ArO,
Materials Mode €O g0y | AT | (8218) | (92/8) | (9812) | (98/2)
EN ‘ Steel FR ‘ Acier DE ‘ Stahl Short/Spray Ar No Spray Arc \/ \/
IT | Acciaio Es | Acero RU|CTanb Pulse Arc Vv Vv Vv
EN| Stainless steel ~ FR| Acier inox pE| Edelstahl Short/Spray Arc ‘/ \/ ‘/
IT |Acciaioinox  Es|Acero inoxidable ~ Ru[HepxaBetowwas cTans Pulse Arc \/ \/ \/
EN| Aluminium FR | Aluminium DE| Aluminium Short/Spray Arc \/
i™ | Alluminio es | Aluminio RU| ATTHOMUHMIA Pulse Arc
EN|Brass/Bronze  FR|Laiton/Bronze DE| Messing/Bronze Short/Soray Arc
IT | Ottone/bronzo  Es|latén/bronce RU| JlaTyHb/ BpoH3a pray \/
EN|Brazing FR|Brasage DE |Mig-I6ten Short/Spray Arc
IT | Brasatura Es | Cobresoldadura RU|Maiiku Pulse Arc \/
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@ Soldadora de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). Proteccin termostatica. Equipada con
accesorios de soldadura FLUX. Bajo solicitud esta disponible el kit para soldar con gas materiales
diferentes como acero, acero inoxidable y aluminio.

@ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerét. Thermostatschutz. Komplett mit
SchweiRzubehtr filr das FLUX Schweilen. Auf Anfrage ist ein Kit erhéltlich zum SchweiBen mit
Gas verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium.

BIMAX 162 TURBO

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machine. With thermostatic protection. Complete with
FLUX welding accessories. On request it is available the kit for welding with gas different types of
materials such as steel, stainless steel and aluminium.

@ Saldatrice a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione termostatica. Completa degli
accessori di saldatura FLUX. A richiesta & disponibile il kit per saldare con gas diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio.

@ Poste de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz). Protection thermostatique. Fourni avec
accessoires de soudage FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de soudage avec gaz pour
différents types de materiaux tels que acier, acier inox et aluminium.

@ Caapounblit annapar ¢ nposonoku FLUX (6e3 rasa) n MIG-MAG (c rasom). TepmocTaTuyeckas
3aWuta. YkoMnnekToBan npunagnexHoctamu ansa csapku FLUX. Mo 3akasy moxer
M0CTaBNATLCA KOMNNEKT A5 CBAPKY ra30M PasnuyHbIX TUNOB MaTepUanoB, Takux, Kak CTalb,
HepXasetoLLas cTasb U anloOMUHMM.

MIG-MAG
FLUX

3. &
FLUX MIG-mA°,

[\
w i
o
<

MAX
O 5Kg

200mm

BN
m

LEC i

_ 1

mipp0 ¥
am

B
n®

STANDARD N OPTIONAL N
MIG READY BOX C STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS ALUMINIUMKIT | STAINLESS STEEL MIG-MAG
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT | CONNECTION KIT KIT CONSUMABLES
TW160 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle| Refillable Bottle
/ I ' 2m @ 742402 o B ,)
=" @ y @ RE
- ~ - s I
e D 1D ) G D e We.
Q - - L e
0,6-0.9mm @ 804149
(FIUX-F% MORE INFO
@ 72252 Pag. 110 = 802147 @ 802148 @ 802032 @ 802708 802036 802037 Pag. 234
TECHNICAL DATA N
% % H —4
Acfacl v fprd =g o Josfesifess|enfed iP
EN6O974-1  ENGOS74-1
V (50-60Hz) A A A v kw A €08 ¢ N° mm mm kg
- 230 115 14 06 08 08 el
Bimax 162 Turbo 821012 30-145 o 55 31 g 16 0,9 4 ’ 0,8 g ’ P21 350 W 25
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 470H
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TELMIG 180/2 TURBO - 195/2 TURBO

E m

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and @ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in @) Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus pour soudage
en continu et par points avec régulation électronique du temps
de pointage. Utilisation universelle pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance
et aluminium. Les kits en option permettent également le revenu
des toles et le cloutage (mod. 281/2 seulement cloutage). Fournis
avec accessoires de soudage MIG-MAG.

si)ot weldin? with electronic regulation of spot welding time.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium. Thanks
to optional kits these models allow sheet tempering and
riveting (sheet tempering only mod. 281/2). Complete with
MIG-MAG welding accessories.

continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo
di puntatura. Flessibilita gi impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza
e alluminio. Appositi kit optional consentono anche il
rinvenimento lamiere e chiodatura (mod. 281/2 solo chiodatura).
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

400V

32
2 sl ==

MAX
& 15Kg

300mm

BN
M

EXI)

STANDARD NIl  OPTIONAL N
iy, BOXES MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | STAINLESS STEEL | MIG-MAG TORCH NAIL SPOT MIG-MAG
‘ = TIG MASK KIT WELDING KIT CONSUMABLES
2,5m TW180 ‘;‘.‘#‘ X
@ 180/2 @ 742405 A T oy -
3m WIS Y = 9 . " 802034 PR B
m 195/2@ 742180 @ 72234 MIG READY BOX C Q L " ‘. /\\ i & ;l [ 1
@ 804149 ey | A ge ~-- PLATE TEMPERING
® o s ., KIT
CONSUMABLES BOX|  TRIBE9-13
@- 0.6:0.8mm m1952@804137 | mgoa2s y
@ 722019 MORE INFO MORE MASKS | @ 180/2 802036 4m MT15 o=
Pag. 110 Pag. 218 @ 195/2 @ 802115 802037 | m195/2m742181| m195/2 @ 802035 Pag. 234
TECHNICAL DATA N
% % H h—d
RENEEDREESSONRELR
ENG0974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW A €08 ¢ N° mm mm kg
Telmig 180/2 Turbo o EN KN EFEEORE N mEeE
Y u 1ph 20% 52 ' 0.8 ' 1 =
. 230 1ph 180 23 0,6 08 B00L
Telmig 195/2 Turbo 821069 30 - 200 A 80 53 J 16 0,9 8 J 08 J P21 450W 39
400 2ph 15% 7 1 1 S

70



TELMIG 200/2 TURBO - 281/2 TURBO

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura € MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den Endlos

en continuo y poré)untos, con regulacion electrénica del
tiempo de punteado. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de
alta resistencia y aluminio. Los relativos Kits opcionales
permiten también el templado de chapas y el remachado
(mod. 281/2 solamente templado). Equipadas con

und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
Aluminium. Mit den optional Kit kann auch Blech angelassen
und genietet werden (mod. 281/2 nur Blech Anlassen). Komplett
mit SchweiBzubehdr fiir das MIG-MAG Schweilen.

m

@ Csapounble annapatbl ¢ npoBONOKM And cBapku MIG-MAG.

OHMU MIOJXOAAT 1A HENPEPbIBHOI CBAPKM 1 TOYEUHOM CBAPKH,
C 9MEKTPOHHBIM PEryNMPOBAHUEM BPEMEHH TOYEYHOI CBAPKHL.
TBKOCTb NPUMEHEHHA C PA3AMYHBIMU TUNAMU MaTEpUasos,
TaKMX, KaK CTanb, HePKaBeKwan CTanb, BbICOKONPOYHAs
CTanb, aNOMUHMIL. CnelyuanbHbIi KOMNAEKT ONLui No3BongeT
TaKXe 0TNYCK AUCTOB # Knenky (Mog. 281/2 TonbKo 0TNYyCK

accesorios de soldadura MIG-MAG. nucTOB). BKNtoueHbl npunagnexnocTy Ana ceapku MIG-MAG.

STANDARD Y OPTIONAL
CONSUMABLES BOX | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | STAINLESS STEEL | MIG-MAG TORCHES NAIL SPOT MIG-MAG
&"\ TIG MASK KIT WELDING KIT CONSUMABLES
3m MT15 Ja @ N
@ 200/2 @ 742180 -4 = o . n
3m MT25 72-2341 w 9 ‘ - m“200/2\ﬂ;$;12034 L -ri i}
m281/2@ 742183 MT15 4 - . \ pANeERAE L B W W
@ 200/2 @ 804137 PLATE TEMPERING
& MT25 JAGUAR | 4mMT15 KIT
@ 06-08mm w2s12 maatsy | Automatic Nariable m 200/2 @ 742181 Y 4
@ 722019 MORE INFO MORE MASKS 4m MT25 o=
Pag. 110 Pag. 218 @ 802115 @ 802037 m281/2@ 742184 @ 802035 Pag. 234
TECHNICAL DATA N
% H "
ZEDECE0NEE R
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW A c0s § N° mm mm kg
, 230 180 3 06 08 80oL
Telmig 200/2 Turbo 821056 35-220 o 100 33 20 09 6 . 08 : P22 450W 45
1ph 15% 7 1 1 655 H
- 230 235 5 06 08 08 S
Telmig 281/2 Turbo 820099 40 - 270 ) 150 34 - 09 8 ’ 4 : P22 450W 55
1ph 20% 95 1,2 1 1 o55 H
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TELMIG 203/2 TURBO - 250/2 TURBO auin

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot welding with electronic
regulation of spot welding time. Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium. Complete with MIG-MAG welding
accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo e per punti, con regolazione
elettronica del tempo di puntatura. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli accessori di
saldatura MIG-MAG.

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus pour soudage en continu et par points avec
régulation électronique du temps de pointage. Utilisation universelle pour differents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium. Fournis avec
accessoires de soudage MIG-MAG.

2307400V

==

MAX
O 15Kg

300mm

BN
m

STANDARD N OPTIONAL

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos, con regulacion
electrénica del tiempo de punteado. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero
inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura MIG-
MAG.

@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch fiir den Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit
elektronischer Regelung der PunktSchweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen
wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium. Komplett mit SchweiRzubehdr fiir das MIG-
MAG Schweien.

@ Caapounble annapatbl ¢ NPOBONOKM A1 cBapku MIG-MAG. OHM NOAXOAAT ANA HENPEpbIBHOH
CBAPKM U TOYEYHOI CBAPKM, C 3NIEKTPOHHbIM PErynnpoBaHieM BpeMeHU TOYEYHOH CBApPKH.
[MBKOCTb NPUMEHEHMA C PA3NMYHbIMU TUNAMU MaTepUanoB, TakuX, Kak CTanb, HepKaBelLas
CTaNb, BbICOKONPOYHAA CTaNb, aNlOMUHHiL. BKniovyerbl npunagnexxocTn gns ceapku MIG-MAG.

Oy TIG MASKS
~ & >
3m MT15 & =

@ 742180 @ 722341 [ -] @ 4 . @ 802034 L bk
R g - I
MIG READY BOX | .

BOXES MMA - MIG/MAG ALUMINIUM KIT STAINLF(?'IS STEEL MIG-MAG TORCH NAIL SPOT

MIG-MAG
WELDING KIT CONSUMABLES

= 1
~ 4 =

Rt
o o0tide SRS L : PLATE T|EII¥IPERING
_— = CONSUMABLES BOX 804235 Vo
= I § -
ol,as 73&%?31 MORE INFO MORE MASKS 4m MT15
Pag. 110 Pag. 218 @ 802115 @ 802037 @ 742181 802035 Pag. 234
TECHNICAL DATA l
MIN MAX 60% % H
E B EREENEEDRESENNR
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kw A €0S § N° mm mm kg
- 230/400 160 3 0,6 08 B0DjL
Telmig 203/2 Turbo 821060 25 - 200 A 105 31 106 09 6 / 0,8 J P21 450W 44
3ph 25% 55 1 1 655 H
. 230/400 200 3 06 08 08 S00IL
Telmig 250/2 Turbo 821061 35 - 260 A 115 33 16/10 0,9 6 / : 2 P21~ 450W 50
3ph 20% 7 1 1 1 655 H
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MASTERMIG 220/2 - 270/2 auin

@ MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for continuous and spot welding with ~ @ Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. Preparadas para la soldadura en continuo y por

electronic regulation of spot welding time. Thanks to optional kits these models also allow puntos, con regulacion electronica del tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
sheet tempering and riveting. Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, también el templado de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales como acero, acero
high strength steels and aluminium. Complete with MIG-MAG welding accessories. inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per la saldatura in continuo e per punti, con € MIG-MAG/Ldten Schutzgasschweissgeréte. Geeignet auch fiir den Endlos-und PunktschweiBbetrieb
regolazione elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional consentono anche il mit elektronischer Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional Kit IRt sich auch Blech anlaufen
rinvenimento lamiere e la chiodatura. Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio und nieten. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle
inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. und Aluminium. Komplett mit SchweiRzubehdr fiir das MIG-MAG SchweiRen.

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement prévus pour soudage en continu et @ CBapouHble annapatbl ¢ npoBonoku Ans ceapku MIG/MAG/INA MAMKW. MogxoaaT gns
par points avec régulation électronique du temps de pointage. Les kits en option permettent HenpepbIBHOW W TOYEYHOW CBAPKM, C 3NEKTPOHHBIM PErynupOBaHUEM BPEMEHN TOYEYHOI
également le revenu des tole et le cloutage. Utilisation universelle pour différents types de cBapki. CnewuanbHble ONLMOHHbIE KOMNAEKTbI NO3BONAKT TAaKXE BbINONHATb OTNYCK NUCTA U
matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium. Fournis avec 3aKnenbiBaHue. MBKOCTb NPUMEHEHNS C PagHbIMK TUNAMM MaTeDUanoB, TakUMM, KaK cTanb,
accessoires de soudage MIG-MAG. HepkaBewwasn CTanb # aNlOMUHMIA. YKOMNNEKTOBaHbI NPUHAZNEKHOCTAMH Jns cBapku MIG-

MAG.

==

2307400V

MAX

(el 15Kg ’ 5
300mm t N

TERMIG
MasTe0mma

BN
m

STANDARD Y OPTIONAL Y

C = CONSUMABLES BOX | ~ MMA - MIG/MAG |  ALUMINIUM KIT STAINLESS MIG-MAG COIL ADAPTOR NAIL SPOT MIG-MAG
NT15 [y =) TIG MASK STEEL KIT TORCHES WELDING KIT CONSUMABLES

¥
3m m 220/2 JAGUAR A0
@ 742180 722110 =

= Automalic 4m);1~5\§ 7o o 8 B
- ariable 220/2 | k&
el 2202 m
e~ O @ g [
3mm 27072 @ MT15 UICK GAS T~ | m270/2 MT25
@ 742183 p202m804137 | oo | ¥ e | [ 742184 T FLaE,
5m MT15
3m DX25 MT25 \\"
L 2202 m2ozmiods2 | R B St W
0,6:0,8mm 3m DX MORE INFO @202 | m270/2MT25
72112 27072 Pag. 110 @ 804208 802766 @802037 | @742185 @ 802486 @ 802035 Pag. 235
TECHNICAL DATA ",
% 5 % I =
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60H2) A A A v KW A cos b N mm mm kg
870L
Mastermig 220/2 821068 230400 59.920 200 440 35 A 60 09 s 08 08 08 08 by 4mzw s
3ph 30% 65 I T T o
870L
Mastermig 270/2 821065 230/400 55 979 240 45y 373 55 4gq0 g9 10 06 08 08 08 oy sy 6
3ph 30% 9 21 1 1 e
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MASTERMIG 300 - 400 - 500 (AQUA)

E m

@ MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING welding machines @ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX con gas /BRAZING con trainafilo @ Postes de souda?e a fil MIG-MAG/FLUX avec gaz /BRASAGE

with 4 rolls wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Features: very strong * numerous steps for regulation of arc
voltage + regulation of spot welding time  two positions
for reactance ¢ thermostatic protection. Thanks to the
extensions (optional) it is possible to increase the working
range between wire feeder and power source up to 10
meters. Complete with MIG-MAG welding accessories.
Mastermig 500 AQUA is complete also with water cooling
unit.

a 4 rulli adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di
impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox,
acciai ad alta resistenza e alluminio. Caratteristiche: estrema
robustezza  elevato numero di step di regolazione della tensione
dell'arco « regolazione tempo di puntatura « due posizioni di
reattanza * protezione termostatica. Per mezzo di prolunghe
(optional) & possibile aumentare il raggio di azione portando
|a distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri. Completi
degli accessori di saldatura MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA &
fornita anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

y OPTIONAL
e EXTENSIONS
[ ) 4m-10m
MASTERMIG 500 AQUA
oo (COIL COVER OPTIONAL)
mm

WIRE FEEDER

ROLLS

avec dévidoir de fil & 4 rouleaux, indiqués pour une utilisation
en milieu industriel. Utilisation universeli)le pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium. Caractéristiques: trés robuste ¢
nombre élevé de phases de régulation de la tension de l'arc «
régulation du temps de pointage * deux positions de réactance ¢
protection thermostatique. Les rallonges (en option) permettent
d'accroitre le rayon d'action en portant a 10 métres. Fournis avec
accessoires de soudage MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est
fourni aussi avec unité de refroidissement par eau.

EXT)p

TECHNICAL DATA N
% % H h—
AcRACN V. BPrd =] 0 Jos fesrfessfon ferdenf PR
ENG0974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kW A €0S § N° mm mm kg
945
: 230/400 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 827003~ 40-300 oo, 200 415 P 16110 09 275 12 12 12 12 P2 ggg Lv 9
945 L
; 230/400 400 10 06 08 08 1 08
Mastermig 400 827004 T3 50-400 oo, 240 455 - 0,9 B P8 18 12 12 12 P2 ggg \g 104
945 L
Mastermig 500 827007 565W 120
830H
230/400 55 500 500 oy g5 10 ) 09 g 06 08 08 1 08
Mastermig 500 AQUA 3ph 25% 2 2 2 12 2 12 9451
o 822008 865W 136
(***) 830 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxzeHuem
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SUPERMIG 380

m

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX con gas/COBRESOLDADURA @B MIG-MAG/FLUX mit Gas /LOTEN Schutzgasschweissgerdte, @ Caapounple annapatbi ¢ nposonoku MIG-MAG/®TIKOC ¢ rasom/

con alimentador de hilo de 4 rollos, adecuadas para el uso
en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Caracteristicas: muy robustas * muchos
steps para la regulacion de la tension del arco  regulacion del
tiempo de punteado * dos posiciones de reactancia * proteccion
termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales) es
posible aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y
el generador hasta un maximo de 10 metres. Equipados con
accesorios de soldadura MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es
equipado también con unidad de enfriamento por agua.

mit 4-rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet filr
den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium. Eigenschaften: sehr stark
Bogenspannung in mehreren Stufen regelbar « Regelung
der PunktschweiRdauer * zwei Positionen fiir Reaktanz *
Thermostat Schutzvorrichtung. Durch Verlangerungskabel
(Optional) kann der Aktionsradius zwischen Drahtvorschub
und Stromgenerator bis auf 10 Meter. Komplett mit
Schweilzubehdr fiir das MIG-MAG Schweilen. Mastermig
500 AQUA ist komplett auch mit Wasserkihlungseinheit.

INA NAUKK ¢ 4-ponukoBbIM NoZayM NPOBONOKM YCTPOHCTBOM.
OHM NOAXOAAT ANS NPUMEHEHNS B NPOMbILNEHHOH CpPefe.
TMBKOCTb NMPUMEHEHUS C Pa3AMYHBIMU TUNAMU MaTEPUANoB,
TaKUMM KaK: CTanb, HepaBewwLas cTanb, BbiCOKONPOYHAS
CTanb M anlOMUHMA. XapaKTepUCTUKX: NOBbILEHHAs NPOYHOCTb
+ GobLUOe KONMYECTBO 3TANOB ANA PEryNMPOBaHNS HANPAXEHNS
YT * perynupoBaHie BPeMeHM TOYeYHO! CBapKM * JBe NO3nLuK
PeaKTUBHOTO COMPOTHBIIEHUS * TePMOCTATUYECKas 3alluTa.
Wcnonb3ayst yAnUHUTENN (ONLYWS) BO3MOXHO YBEMUYUTD PaguyC
[AeHCTBMA, NONyyas Takum 00pasoM AucTaHLuMK 1o 10 MeTpoB.
YKoMnneKToBaHbl NpHHAANEKHOCTAMU AnA cBapku MIG-

MAG. Mastermig 500 AQUA cHabeH TaKxe y3n0M BOBHOTO
OXnaxzjeHns.

MAX
O) 15Kg

300mm

BN
m

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 236

STANDARD Nl  OPTIONAL N
e NI CONSUMABLES BOX| MMA - MIGIMAG | ALUMINUM KIT | MIG-MAG TORCHES | CONNECTING COIL COVER WATER GOOUNG | - GOOLANT
3m M2 & B72119 20  FOR
i | ° T | 4mwm2s | COOLING
4 m380,400 - .
m_MT36 m 500 AQUA % | ml0m7ézies GRA.90 SYSTEMS
m 400, 500, 380 [ 722346 ' e Am MT36 = 500 @500 AQUA
@ 742186 - - [0 490, 500, 380 " 802595 802043 802976
0,6+0,8mm e 802273 742187 c] C]
3m MT500A @ 742576 (2X 5m MT25
L iy 'E"z X; FLUXKT Eiames | zo o0 COILADAPTOR | WIRE FEEDER GLOVES
,‘ MT25 JAGURRCYBORG | o () T s00,350 | 10m @ 802267 x dddd
pr Ty @ 300 @ 804152 Automatic o | maiss @380 @ 804105
EXTENSION MORE INFO Variable - 5mAQUAMT500 |4m @ 802472 MORE GLOVES
3m DX50 1,5m Pag. 110 @ 804081 1@ 802466 @500 722683 | 10m @ 802473 1@ 802486 380 @ 802292 Pag. 224
TECHNICAL DATA N
% 7 H
15 Jlestflessfen Jerxfeef P
ENG60974-1 ~ EN60974-1
v A A A v KW cos § N mm mm kg
890 L
. 230/400 350 8,5 06 08 08 1 08
Supermig 380 s22003 “PY a0-350 0 20 43 G2 09 L L L 1425835\1\{+ 101
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TECHNOMIG DUAL SYNERGIC NEGRMATION
ONE TOUCH REGULATION!

Set the material thickness and start welding!

Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!

Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souder!
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar!

Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem Schweilen beginnen!
YcTaHOBM TONLLMHY MaTepuana u NpucTynu K ceapke!

inverter ONE ONE 5/"&
ToucH | TouCH | <>

IQ P
",E IL o SYNERGY

g

EN| 1.1t's like welding an endless electrode.
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
3. Excellent in body shops on galvanized panels.
4. Pre-set synergy curves for various gases and
materials.
5. Easy to use, compact and light.
6. Welding seam that can be shaped as required.

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. Curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
5. Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.
6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

IT

FR| 1. C'est comme souder une électrode sans fin.

2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.

6. Cordon de soudage moulable a volonté.

1. Es como soldar un electrodo sin fin.

= == 2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable,

3 BRAZING 6 FINE SET aluminio.

3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.

6. Corddn de soldadura moldeable a placer.

ES

DE

1. Es ist wie das SchweiBen einer Endlos-Elektrode.

2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl,
Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf
verzinkten Blechen.

4. Vorgegebene Synergiekurven fur verschiedene Gase
und Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.

6. SchweilSnaht nach Belieben verformbar.

RU| 1. 3TO HANOMMHAET CBapKY BECKOHEUHbIM

3NeKTPOJOM.

2. KayecTBeHHas CBapKa CTanu, HepXaBetolLei cTam,
anoMUHUS.

3. MpeBocxo/Hble pe3ynbTaTbl NP1 NPOBEEHUH
Ky30BHbIX paBoT ¢ OLMHKOBAHHbLIMI IMCTAMM.

4. npe/iBapUTENbHO 3a/laHHbIX CHHEPTETUYECKNX
KPUBbIX /1Sl PA3NIMYHbIX ra30B U MaTepUanos.

5. MpocTb! B UCTIONb30BAHUM, KOMNAKTHbIE 1 NErKue.

6. PerynupoBka CBapHOro LUBa N0 Ballemy
(hopMOBOYHOIA.




TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING and TIG @ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ MMA e @) Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/ FLUX/BRAZING et

DC-Lift inverter wire welding machines. Their flexibility of use
and the different materials they can weld (steel, stainless steel,
aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide
range of applications, from maintenance to installation and
interventions in body shops. The SYNERGIC adjustment of the
welding parameters thanks to the “ONE TOUCH” technology,
makes the products very easy to use. Just set the material
thickness and start welding. The operator can also intervene
manually along the arc length. Lightweight and very compact,
it can be moved around easily in all intervention areas, both
indoors and outdoors. Features: 27 synergy curves available
(mod. 210)  visualization on LCD display of voltage, current,
welding speed (mod. 210) * regulation of: wire speed up slope,
electronic reactance, burnback time, post gas (mod. 210)
+ choice of 2/4 times, spot operation (mod. 210) + polarity
change for GAS MIG-MAG/ BRAZING welding * thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+ 15%)
protections.

TIG DC-Lift controllate a microprocessore. La flessibilita
di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox,
alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono
una larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione,
alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La regolazione
SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie alla tecnologia
ONE TOUCH, rende questi prodotti facili da usare. E' sufficiente
regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare. E’
inoltre possibile intervenire manualmente sulla lunghezza
dell'arco. Basso peso e massima compattezza assicurano
inoltre una facile trasportabilita in tutti 1 luoghi di intervento,
sia in interno che estemo. Caratteristiche: 27 curve sinergiche
predisposte (mod. 210) « visualizzazione su display LCD di
tensione, corrente, velocita di saldatura (mod. 210) * regolazioni:
rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di
bruciatura finale del filo (burn back), post gas (mod. 210) «
selezione funzionamento 2/4 tempi, spot (mod. 210) « cambio
polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING + protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (+ 15%).

GEE I

TIG DC-Lift controlés par microprocesseur. La grande flexibilité
d'utilisation et les differents matériaux soudés &cier, acier inox,
aluminium) ou soudo-brasés étoles galvanisees), permettent
une large variété de domaines d'application allant de I'entretien
a l'installation, a les interventions en carrosserie. Le régla
rapide SYNERGIQUE des parameétres de soudage grace a(]]
technologie "ONE TOUCH", rend les produits trés simples a
utiliser. II'suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel
et de commencer a souder. Il est en outre possible d'intervenir
manuellement sur la longueur de I'arc. Poids réduit et trés
grande compacité assurent en outre une facilité de transport

ans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient & I'intérieur
ou  I'extérieur. Caractéristiques: 27 courbes synergiques
prédisposées (mod. 210) « affichage sur écran ACL de tension,
courant, vitesse de soudage (mod. 210) * réglages: croissance
de la vitesse du fil, réactance électronique, temps de brilure
finale du fil (burn-back), post gaz (mod. 2103 + sélection
fonctionnement 2/4 temps, spot (mod. 210) + changement de
polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING + protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (+15%).

OPTIONAL
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TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING y TIG @ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgerate MIG-MAG/ @ MpoBonouHblit MHBEPTOPHbII CBapOYHbIA annapartbl MIG-
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DC-Lift controladas con microprocesador. La gran flexibilidad
de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas
galvanizadas) permiten una gran variedad de campos de
aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion, hasta
las intervensione en los talleres de carroceria. La rapida
regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura gracias
a la tecnologia “ONE TOUCH", vuelve el producto muy simple de
usar. De hecho, es suficiente configurar el espesor del material y
empezar a soldar. Ademas es posible intervenir manualmente en
la longitud del arco. Un bajo peso y la maxima compactibilidad
ademas aseguran una facil transportabilidad a todos los
lugares de intervencidn, tanto bajo techo como al aire libre.
Caracteristicas: 27 curvas sinérgicas preparadas (mod. 210)
visualizacidn en display LCD de tension, corriente, velocidad de
soldadura (mod. 210)  regulaciones: rampa de subida de hilo,
reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo (burn-
hack), post gas (mod. 210;) * seleccion funcionamiento 2/4
tiempos, spot (mod. 210) + cambio de polaridad para soldadura
GAS MIG-MAG/BRAZING * protecciones termostética, sobre-
tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador+ (+ 15%).

FLUX/BRAZING und TIG DC-Lift mit Invertertechnik. Die sehr
flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeithare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium)
oder SchweiBlotwerkstoffe (galvanisierte Bleche), erlauben
eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der
Wartung dber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten
reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN
SchweiBparameter, gank der Technologie "ONE TOUCH",
ist das Produkt &duBerst bedienunﬁsfreundlich. Einfach die
Materialstérke vorgeben und los geht es mit dem Schweilen.
AuBerdem kann die Lichtbogenlange manuell verstellt werden.
Ein geringes Gewicht und duBerst geringe Abmessungen
stellen zudem sicher, dass sich das Gerat leicht an alle
Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren
Iasst. Eigenschaften: 27 vorgegebene Synergiekurven (mod.
210) * Anzeige auf dem LCD-Display von Spannungf, Strom
und SchweiBgeschwindigkeit (mod. 210) + Einstellungen:
Anstiegskennlinie fiir die Draht-Geschwindigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back),
Nachgasdauer (mod. 210) + Auswahl 2/4 Takthetrieb, Spot
(mod. 210) * Polungs-Umschaltung beim Schweifen GAS
MIG-MAG/BRAZING + Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(¢ 15%).

m

MAG/®J1I0C/BRAZING  TIG DC-Lift ¢ MukponpoweccopHbIM
ynpasnexuem. bonbwas rubkocTb Npu Ucnonb3oBaHMM W
€noco6HOCTb NPOBOAUTL CBAPOUHbIE PaBOThI Ha MaTepUanax
Pa3NMyHbIX TUMOB (CTab, HEPXABEHOLAR CTaNb, AMOMUHMIL),
WNM CBAPOYHO-NasbHbIe PaboTbl (Ha ranbBaHM3UPOBAHHbIX
UCTaX), NO3BOAAKT NS WHPOKOTO CTIEKTPA NPUMEHEHHIA
0T 06CNyXMBAHUA JO MOHTAXHbIX U Ky30BHbIX pabor.
boictpas CUHEPTETUYECKAS perynupoBka napameTpos
cBapku, 6narogaps TexHonorun "ONE TOUCH", genaet
U3fenue YpesBblvaiHo NPOCTbIM B UCTIONb30BAHMU. Ha
CaMoM Jene, JOCTaTOYHO yKa3aTb TONLMHY MaTepuana u
MOXHO NPUCTYNaTb K cBapke. Kpome TOro, ANMHY AYTH MOXHO
perynupoatb BpyuHyto. Hebonblioit Bec i KoMnakTHas
KOHCTPYKL¥s 06eCneynBaroT NPpOCTOTY TPAHCTIOPTUPOBKM BHe
3aBUCUMOCTH OT MecTa NpoBefieHust pabor, kak BHYTPH, TaK
Y BHe noMeleHuil. XapakTepucTuKu: 27 3apaHee 3aaHHbIX
CHHepreTUyeckux Kpusbix (Mog. 210) + OTobpaxeHue
Ha XMAKOKPUCTanNM4YecKOM AUCNNEe HanpsXeHus,
TOKa, CKOPOCTH CBApKM (Mog. 210) + perynupoBaHue:
pamnbl NogbeMa NPOBONOKM, ANEKTPOHHOE PeaKTUBHOE
CONPOTUBAEHHE, BPEMS KOHEYHOTO OTXMra npoBonoku (burn
bacIE), Bpems rasa nocne ceapku (Mog. 210) + BbiBop paboTb
2/4 TaKTa, ToueyHas cBapka (Mog. 210) * nepekntoyeHme
nonspHocT gna ceapku GAS MIG-MAG/BRAZING -
TEePMOCTAaTHYeCKan 3allUTa, 3aluTa OT NepeHanpsKeHus,
HU3KOTO HANpsKeHUs, Neperpy3Kit Mo TOKY, MOTOreHepaTop+
(+15%).
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ATC: Advanced Thermal Control e

B MIG-MAG PROCESS

EN| The Made in Telwin ATC technology is  Es| La tecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra

designed for use in specific sectors such su aplicacion especifica en aquellos sectores, Advanced
as, for example, car bodywork where the véase por ejemplo la carroceria, donde los
materials (with thin materials measuring materiales (con espesores incluidos entre 0,5-
from 0.5-0.8 mm) are extremely sensitive 0,8 mm) son extremadamente sensibles a las
to deformation caused by the temperatures deformaciones que causan las temperaturas
reached during welding operations. The que se alcanzan durante la soldadura. La hermal Conltrol
ATC technology makes it easy to achieve tecnologia ATC permite obtener con gran
excellent standards of welding on thin facilidad soldaduras excelentes en espesores
materials thanks to state-of-the-art control sutiles, gracias a un control avanzado del arco.
of the arc.
oE| Die ATC-Technologie von Telwin findet -
im| La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort
specifica applicazione in quei settori, vedi Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ | WITHOUT TELWIN
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali geringen Starken von 0,5 bis 0,8 mm) duBerst § ” ‘ ”
(con spessori contenuti tra 0,5-0,8mm) sono empfindlich auf die Verformungen reagieren, | TECHNOLOGY TECHNOLOGY
estremamente sensibili alle deformazioni die auf hohe Temperaturen beim Schweien
causate dalle temperature raggiunte durante zuriickgehen. Mit der ATC-Technologie lassen
la saldatura. La tecnologia ATC consente sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank FRONT BACK
di ottenere con grande facilita eccellenti einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung
saldature su spessori sottili grazie ad un miihelos ausgezeichnete Schweilresultate
controllo avanzato dell’arco. erzielen.

FR

La technologie ATC, Made in Telwin, trouve  Rru| PaspaGoTaHHasi komnaHmeit Telwin TexHomorus

uneapplication spécifique dans ces secteurs, ATC B nepByto oyepedb npefHa3HauyeHa Ans
voir par exemple la carrosserie, ou les Takux obnacTeid NpUMEHeHWs, Hanpumep,
matériaux (ayant des épaisseurs contenus Ky30BHbIX paboT, B KOTOpbIX MaTepuanbl
entre 0,5-0,8 mm) sont extrémement (TomwmHoi ot 0,5 fo 0,8 MM) Ype3BbIyaitHO
sensibles aux déformations causées par les YyBCTBUTENbHbIK fechopMaLusiM, BbI3BaHHbIM
températures atteintes durant le soudage. TemnepaTypoi, KoTopas [OCTUraeTcs BO
La technologie ATC permet d'obtenir avec Bpemsi cBapku. PaspaboTaHHas KoMnaHueil
grande facilité d'excellents soudages sur de Telwin TexHonorus ATC no3BonsieT ¢ IErKOCTbHO
fines épaisseurs grace a un controle avancé MONYunUTb OT/IMYHbIE pe3ynbTaTbl NPU CBapKe
de l'arc. MaTepuanoB HebobLLON TONWMHbBI Bnarofaps

yCOBepLUEHCTBOBAHHOMY KOHTPOJKO Ayru.

B ADVANTAGES

EN| e« Easy welding of thin materials Es| « Soldaduras en espesores sutiles

* Decreased deformation of material con gran facilidad

« Extremely stable arc even whenworking * Menor deformacion del material
with low currents * Arco extremadamente estable

* Rapid and accurate tack welding incluso con corrientes bajas

* Easier coupling of spaced sheets * Soldadura por puntos rapida y precisa

« Excellent results on steel, aluminium + Union facilitada de chapas distanciadas entre ellas
and during brazing operations * Resultados 6ptimos con acero, aluminio

y con cobresoldadura
IT

« Saldature su spessori sottili

con grande facilita DE| « Sehr leichtes Schweillen auf
* Minore deformazione del materiale dinnwandigen Werkstoffen
* Arco estremamente stabile * Geringere Materialverformung
anche alle basse correnti * AuBerst stabiler Lichtbogen auch
« Saldatura a punti rapida e precisa bei geringen Stromwerten . )
* Unione facilitata di lamiere « Ziigiges, prazises Punktschweien Egmgm:g 5122 Bu:: gyggg:g
distanziate tra loro * Voneinander entfernte Bleche lassen Techn omig 993 Trlqle o Syn ergi o
« Ottimi risultati su acciaio, alluminio sich leichter zusammenfiigen T hnomig 260 Dual Sy nerg ic
e con saldobrasatura * Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl, Tec 19 ynerg
Aluminium und beim Schweilloten echnomig 240 Wave
L. Technomig 243 Wave
FR| « Soudages sur de fines épaisseurs Electromia 230 W
avec grande facilité RU| « [IpoCTOTa CBapKM MaTepuanos Elect 0 :g 330 Wg\\;g
* Plus faible déformation du matériel HeBONbLLON TONLUMHBI Electiomig 430 Wav
* Arc extrémement stable méme * MeHbluas gechopmaums Matepuana Elggt rg mig 990 S an :r ic
avec des courants faibles * OyeHb cTabunbHas fyra faxe Npu HU3KOM TOKe Ele ctromig 300 Syn ergi .
+ Soudage par points rapide et précis * BbIcTpas 1 ToyHas ToYeyHasi cBapka Electro mig 400 Syn ergi .
+ Union facilitée de toles distancées * YNpoLLeHHoe CoefiMHEHNE UCTOB, Ele ctromig 450 Syn ergi o
entre elles PacronoXeHHbIX Ha PacCTOSHUM [PYT OT fpyra Ele ctromig 550 Syn ergi o
« Excellents résultats sur acier, aluminium * OT/MYHble pe3ynbTaTbl paboTbl Ha CTanM, Invernul sg 60.30 ¥Navg
et avec brasage aNOMUHUM W NpU Naiike p )

Inverpulse 60.40 Wave
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING and TIG DC-Lift inverter wire welding
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machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless
steel, aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from
maintenance to Installation and Interventions in body shops. The SYNERGIC adjustment of the
welding parameters thanks to the “ONE TOUCH" technology, makes the products very easy to
use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and automatic control of
the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working conditions, with
different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc length:
this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder's style. The ONE
TOUCH LCD graphic display allows for a better reading of all welding parameters. Lightweight
and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both indoors and
outdoors. Features: 27 329 mod. 260) synergy curves available * visualization on LCD display
of voltaie, current, welding speed * regulation of: wire speed up slope, electronic reactance,
burnback time, post gas * choice of 2/4 times, spot operation * polarity change for GAS MIG-MAG/
BRAZING welding * thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerators (+ 15%)
protections.

QE
&

GEE I

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ MMA e TIG DC-Lift controllate a

microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox,
alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di
applicazione, dalla manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La regolazione
SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH, rende questi prodotti
facili da usare. E" sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare. Il controllo
intelligente ed automatico deﬁ'arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas diversi. E inoltre possibile intervenire
manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del
cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD consente
una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza
assicurano inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che
esterno. Caratteristiche: 27 (29 mod. 260) curve sinergiche predisposte * visualizzazione
su display LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura * regolazioni: rampa di salita del
filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas * selezione
funzionamento 2/4 tempi, spot * cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING -
protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).
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TECHNOMIG 225 DUAL SYNERGIC

@ Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/ FLUX/BRAZING et TIG DC-Lift contrdlés par

microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acer,
acierinox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées), permettent une large varieté de
domaines d'application allant de I'entretien a l'installation, a les interventions en carrosserie. Le
regla?e rapide SYNERGIQUE des paramétres de soudage gréce a la technologle "ONE TOUCH",
rend les produits trés simples & utiliser. Il suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel
et de commencer a souder: le contrdle intelligent et automatique de I'arc, instant aprés instant,
permet de conserver des performances élevées en soudage dans toutes les conditions de travail,
avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir manuellement sur
la longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en fonction
du st(Ie du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité assurent en outre une
facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient & I'intérieur ou & l'extérieur.
Caractéristiques: 27 (29 mod. 260) courbes synergiques prédisposées * affichage sur écran ACL
de tension, courant, vitesse de soudage * réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance
electronlque temps de brdlure finale du fil (burn-back), post gaz * sélection fonctionnement
2/4 temps, spot * changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING  protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+15%).

GEE I

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING y TIG DC-Lift controladas con

microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero,
acero inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten
una gran variedad de campos de aplicacidn, desde el mantenimiento a la instalacion, hasta las
intervensione en los talleres de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA de los parametros
de soldadura gracias a la tecnologia “ONE TOUCH", vuelve el producto muy simple de usar.
De hecho, es suficiente configurar el espesor del material y empezar a soldar: el control
inteligente y automatico del arco, instante por instante, mantendra prestaciones de soldadura
elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases diferentes. Ademds es
posible intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion permitird modificar
la forma del cordon de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display grafico ONE
TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los parametros de soldadura. Un bajo peso y
la méxima compactibilidad ademas aseguran una facil transportabilidad a todos los lugares
de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre. Caracteristicas: 27 (29 mod. 260) curvas
sinérgicas preparadas * visualizacion en display LCD de tensidn, corriente, velocidad de soldadura
* regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electrénica, tiempo de uemado final del hilo
(burn-back), post gas * seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot * cambio de polaridad para
soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING + proteccidnes termostatica, sobre-tension, baja-tensidn,

sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).
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TECHNOMIG 260 DUAL SYNERGIC

@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgeréte MIG-MAG/FLUX/BRAZING und TIG DC-Lift
mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe (galvanisierte
Bleche), erlauben eine grofe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung iiber
die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der
SYNERGISTISCHEN Schweilparameter, dank der Technologie "ONE TOUCH", ist das Produkt auBerst
bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstarke vorgeben und los geht es mit dem SchweiBen: Die
intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens halt zu jeder Zeit die ausgezeichneten
SchweiBleistungen unter samtlichen Betriebshedingungen mit diversen Werkstoffen und Gasen
aufrecht. AuBerdem kann die Lichtbogenlange manuell verstellt werden, um die Form der
SchweiBnaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH
LCD lassen sich samtliche Schweifparameter deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und duBerst
geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerdt leicht an alle Arbeitsstétten im
[nnen- und AuBenbereich transportieren lasst. Eigenschaften: 27 (29 mod. 260) vorgegebene
Synergiekurven + Anzeige auf dem LCD-Display von Spannung, Strom und SchweiBgeschwindigkeit
* Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz,
Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer « Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ¢
Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING + Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,Stromaggregat* (+ 15%).

STANDARD N

‘*/\ 3m MT25
N, 742183
0,6+0,8mm
GAS TUBE @ 722112
& o

OPTIONAL

CONSUMABLES BOX

MT25
@ 804152
MORE INFO
Pag. 110

GAS REGULATOR | ALUMINIUM KIT
._.ni,-:j L
@722119 802817
QUICK GAS STAINLESS
CONNECTOR STEEL KIT
"
@ 804208 @ 802037

GEE I

@ TMpoBonoYHbIit MHBEPTOPHb I CBAPOUHbIA annapaTbl MIG-MAG/®/IOC/BRAZING u TIG DC-Lift ¢

MUKPONPOLIECCOPHbIM ynpaBAeHieM. bonbias rubkocTb Npu CMoNb30BaHMK U CNOCOBHOCTD
NPOBOAUTL CBAPOYHbIE PabOTbI Ha MaTepHanax pasnuyHbIx TUNOB (CTanb, HepXaBetolas
CTanb, ANKOMUHMIA), UM CBapOYHO-NasNbHble PaboTbl (Ha ranbBaHW3MPOBAHHBIX NUCTAX),
N03BONAKT ANA WNPOKOTO CMEKTPA NPUMEHEHUIn 0T 0BCNYKUBAHUA O MOHTAXHbIX
Ky30BHbIX paboT. BbicTpas CMHepreTHyeckas perynupoBKa napaMeTpos cBapky, Gnarogaps
TexHonoruu "ONE TOUCH", nenaet uagenve upe3BblyaitHo mpocTbIM B cnonb3oBakmu. Ha
CamoM fene, JOCTAaTOYHO yKa3aTb TONLMHY MaTepuana U MOXHO NPUCTYNaTb K CBapKe:
UHTENNEKTYaNbHbIil  aBTOMATHYECKHil KOHTPONb Jyry B Nto60i MOMEHT obecneyuBaet
BbICOKYH 3 deKTUBHOCTb CBAPKM BO BCEX paBoymMx yCNOBUSX NpU UCMONb30BAHUN
Pa3nuuHbIX MaTepuasnos u/uam ra3o. KpoMe Toro, AAMHY AYTY MOXHO PeryaupoBaTh BpYYHYH:
3Ta PerynupoBKa no3BonseT M3MeHATb (hOpMY CBAPHOTO WBA B 3aBUCHMOCTH OT CTHNS
paboTbl ceapwmka. Mpadyuyeckmit gucnned ONE TOUCH LCD ynpowaeT cuuTbIBaHMe BCEX
napameTpoB CBapku. HebonbLIoi Bec i KoMNaKkTHash KOHCTPYKLUA 06ecneyuBaloT npocToTy
TPaHCMOPTUPOBKK BHE 3aBUCMMOCTH OT MeCTa NpoBefeHus pabor, Kak BHYTPM, Tak U BHe
noMeLLenwit. XapakTepucTuki: 27 (29 Mog. 260) 3apaHee 3ajaHHbIX CUHEPTETUYECKHX KPUBbIX
+ OToBpaxenue Ha KIBKOKPUCTANNYECKOM UCTNEE HAMPAXEHNS, TOKA, CKOPOCTH CBApKH
* PerynupoBaHme: paMnbl NOZbeMa NPOBONOKK, ANEKTPOHHOE PeaKTUBHOE CONPOTUBAEHHUE,
BPEMS KOHEYHOro 0Txura npoonokw (burn back), Bpems rasa nocne capkm * BbiBop paboTb
2/4 TaKTa, TOYeyHas CBapKa * nepektodeHe nonapHocTy Ans ceapku GAS MIG-MAG/BRAZING
* TepPMOCTATUYeCKas 3aLLiTa, 3aLLUTa OT NepeHanpAXeHNs, HI3KOro HaNpAXEHNA, neperpysku

110 TOKY, MOTOreHepaTop* (15%). -
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IIIE

EN60974-1  ENG0974-1
A A
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TECHNOMIG 240 WAVE

controlled by a microprocessor. The WAVE 0S system makes welding operations: customisable;
traceable and analysaEIe by saving data via USB; simplified. Features: 55 customisable programs
+ continuous and pulsed functioning * user-friendly interface with TFT colour screen « WAVE 0S
operating system with pulsed welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium and
galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin materials (ATC). Complete with torch,
cable and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/MMA/ TIG DC-LIFT controllata

a microprocessore. Il sistema WAVE OS rende le operazioni di saldatura personalizzabili; tracciabili
e analizzabili attraverso il salvataggio dei dati via USB; semplificate. Caratteristiche: 55 programmi
personalizzabili + funzionamento continuo e in pulsato * interfaccia user-friendly con schermo TFT
a colori « sistema operativo Wave 0S con programmi di saldatura in pulsato per materiali specifici
(AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzateg e a hasso apporto termico per spessori sottili (ATC).
Completa di torcia, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX avec (l;az/BRASAGE/MMA et TIG

DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Le systeme WAVE OS rend les opérations de soudage:
personnalisables; tracables et analysables, grace a I‘enre([]istrement des données sur USB;
simplifiées. Caractéristiques: 55 programmes personnalisables + fonctionnement continu et en
pulsé + interface conviviale avec écran TFT en couleurs * systéme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques (AB Pulse pour aluminium et toles
galvanisées) et a faible apport thermique pour des épaisseurs fines (ATC). Fourni avec torche, cable
et pince de masse.

GEE I

@ MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess inverter welding machine @ Soldadora inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/ BRAZING/ MMA y TIG DC-Lift controlada

por microprocesador. El sistema WAVE 0S hace que las operaciones de soldadura: se puedan
personalizar; se puedan trazar y analizar, quardando los datos por USB; se simplifiquen.
Caracteristicas: 55 pro?ramas personallzables funcionamiento continuo y en pulsado * interfaz
facil de usar con pantalla TFT de colores * sistema operativo Wave 0S con programas de soldadura
en pulsado para materiales especificos (AB Pulse para aluminio y chapas galvanizadas) y de baja
aportacion térmica para espesores finos (ATC). Incluye antorcha, cable y pinza de masa.

(D) Mehrprozess-SchweiBmaschine mit Invertertechnik mit MIG-MAG/FLUX mit Gas/BRAZING/MMA

und WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung. Schweilverfahren mit dem System WAVE 0S:
individuell einstellbar; riickverfolghar und analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB;
vereinfacht. Elgenschaften 55 individuell erstellbare Programme * Kontinuierlicher und puIS|erter
Betrieb * Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay * Betriebssystem Wave 0S mit
SchweiBprogrammen im pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse fiir Aluminium
und galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen Dicken (ATC). Brenner,
Massekabel und Masseklemme sind enthalten.

@ YuuBepcanbHblit MHBEPTOPHBIA CBAPOYHbII annapat Ana ceapku MIG-MAG/®MIOC ¢ razom/

BRAZING/MMA w TIG DC-Lift ¢ mukponpoueccophbIM ynpaenexuem. Cuctema WAVE 0S
N03BONSET: HACTPaUBaTh NPOLIECC CBAPKM; OTCAEKMBATL U AHANM3UPOBATL CBAPKY, COXPaHAA
BaHble yepe3 USB-nopr; ynpocTuth cBapKy. XapakTepucTuki: 55 HactpauaeMbIx nporpamMm
* paboTa B HenpepbIBHOM M UMNYNbCHOM pexuMe * YA0OHbIH nHTepdeitc ¢ LBeTHbIM TFT-
3KpaHoM * onepauuonHas cuctema Wave OS ¢ nporpaMMamyt UMnynbCHOIA CBapKM PasiyHbIX
Matepuanos (AB Pulse ans ankoMUHUA U OLUHKOBAHHBIX JIMCTOB) M C HU3KUM TENNONPUTOKOM

£718 TOHKWX MaTepuanos (ATC). MpunaraloTcsl ropenka, ka6enb M 3aXHM Maccbl.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC auin

y INnverter © Vicopoessr ontroled MG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/

FLUX MMA/TIG DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is
articularly suitable for use in body shops and allows the immediate

MULTIPROCESS Ese of thr)ée different torch types)f twoptraditional mig torches and
MIG - MMA - TIG one spool gun. This feature enables the user to work directly on
different materials without any need to change either the torch or

the wire spool. The traditional mig torches are suitable for welding

ONE steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing of

=
o
s
o

MMATIG
DC-LIFT

[\]
w
o
<

galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium welding

OUCH even when working far away from the generator. The quick SYNERGIC
regulation of the welding parameters, thanks to the ONE TOUCH LCD

LED Rl SYNERGY technology, makes this product easy to use. The Made in
Telwin ATC technology makes it easy to achieve excellent standards
of welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of the
arc. The operator can also intervene manually along the arc length:

Synergy this adjustment means the weld seam can be modified according to
the welder's style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows for a

better reading of all welding parameters. Main features: 17 synergy

curves available « visualization on LCD display of welding parameters

I ” - * regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back
time, post gas * choice of 2/4 times, spot operation ¢ thermostatic,

overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+ 5%)

,ma, Coniro protections. Complete with 2 MIG-MAG torches, work cable and clamp.
@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/

MMA/ TIG DC-Lift controllata a microprocessore. E' particolarmente

T’ G indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo immediato di tre diverse

torce, due mig tradizionali ed una spool gun. Questa caratteristica
LIFT consente I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare
cambi di torce e hobine filo. Le torce mig tradizionali sono dedicate
alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta resistenza HSS,
dell'acciaio inox e la saldobrasatura di lamiere zincate, mentre la
torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di
saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende
il prodotto molto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in
Telwin, consente di ottenere con grande facilita eccellenti saldature
su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato dell’arco.
E' inoltre possibile intervenire manualmente sulla lunghezza dell'arco:
tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone di
saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH
LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura.
Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte * visualizzazione su
display LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura * regolazioni:
rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale
del filo (burn back), post gas ¢ selezione funzionamento 2/4 tempi, spot
+ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore (+ 15%). Completa di due torce MIG-MAG, cavo e pinza
di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX avec gaz/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur.
Particulierement prévu pour les applications de carrosserie, permet
I'utilisation immédiate des trois différentes torches, dois mig torches
traditionnelles et une spool gun. Cette caractéristique permet une
intervention directe sur différents matériaux sans besoin de remplacer
torche et bobine de fil. Les torches mig traditionnelles sont prévus
pour le soudage de I'acier, des aciers & haute résistance HLE, ainsi que
pour l'acier inox et le soudo- -brasage des toles galvanisées, la torche
spool gun est congue pour I'aluminium aussi a une distance importante
du générateur. Le réglage rapide SYNERGIQUE des parametres de
soudage, grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, rend le
produit tres simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d'excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un contrdle avancé de I'arc. Il est en outre possible
d'intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet
de modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du
soudeur. Lafficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure
lecture de tous les paramétres de soudage. Caractéristiques: 17 courbes
synergiques prédisposées * affichage sur écran ACL de paramétres
de soudage * régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance
electronu}ue temps de brilure finale du il (burn -back), post gaz *

{ X ] sélection fonctionnement 2/4 temps, spot + protections thermostatique,
o0 survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+ 15%).

ROLLS Fourni avec 2 torches MIG-MAG, cable et pince de masse.

TECHNICAL DATA N

MIN MAX 60 60 J so (;) AL (;)B D i

EN 50974 1 EN 60974-1

WIRE FEEDER

V (50-60Hz) A n/cos ¢
gechno_mlg 223 Treo 816058 soL | %2
ynergic 20 50 099 180 40 g5 15 22 084 06 08 08 08 08 16 o0 sy
. 1ph ° 20% 32 5 0,7 1 1 1 1,2 1 4
Technomig 223 Treo 816120 J ’ 1665H o

Synergic + Spool Gun M6
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6 euin

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/ mnveriter
MMA/TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carrocerfa y permite la utilizacién inmediata de tres
sopletes diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta
caracteristica permite la intervencion directa en diferentes materiales
sin efectuar cambios de sopletes de bobinas de hilo. Los sopletes mig
tradicionales estén dedicados a la soldadura del acero, de los aceros
de alta resistencia HSS, del acero inoxidable y la cobresoldadura
de chapas cincadas mientras que el soplete spool gun es para el
aluminio incluso a larga distancia del generador. La rapida regulacion
SINERGICA de los parametros de solgadura gracias a la tecnologia
ONE TOUCH LCD SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar. La
tecnologia ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad
soldaduras excelentes en espesores sutiles, gracias a un control
avanzado del arco. Ademas es posible intervenir manualmente en la
longitud del arco: esta requlacion permitira modificar la forma del
corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display
grafico ONE TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los
parametros de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas
preparadas + visualizacién en display LCD de los pardmetros
de soldadura * regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia
electrdnica, tiempo de quemado final del hilo (burn- back) post
gas * selecci6n funcionamiento 2/4 tiempos, spot * protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador ( 15%). Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y
pinza de masa.
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(D Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX mit Gas/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders
fir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, ndmlich zwei traditionellen MIG-
Brennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen ohne Wechsel des
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Die traditionelle MIG-Brenner dienen zum Schweilen von
Stahl, hochfesten HSS-Stahlen, Edelstahl und Schweilloten verzinkter
Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum AluminiumschweiBen
auch in groBerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch die
ziigige, SYNERGISTISCHE Einstellung der SchweiBparameter, dank
der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das Produkt auBerst
bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen
sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos ausgezeichnete SchweiBresultate
erzielen. AuBerdem kann die Lichthogenlange manuell verstellt werden,
um die Form der Schweifinaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden
anzupassen. Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich
samtliche Schweiparameter deutlicher ablesen. Eigenschaften: 17
vorgegebene Synergiekurven + Anzeige auf dem LCD-Display von
Schweilparametern * Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des
Drahtes (burn-back), Nachgasdauer « Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot
» Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+ 15%) Komplett mit 2 MIG-MAG-
Brennern, Massekabel und Masseklemme.

A
™
$ Spool
Gun M6

@ Caapounblit annapar ¢ uHBEpTEPOM, 18 cBapku MIG-MAG/®MHOC
¢ rasom/0N18 MNANKW/MMA/TIG-DC LIFT mHoronpoueccHom
¢ ynpasnieHuem MukponpoueccopoM. Oco6eHHO NoAX0ZUT B
CeKTOpe aBTOPEMOHTHBIX MACTEPCKUX 1 NO3BONSET HEMeANeHHOe
HCNONb30BaHHe TPeX pasnHYHbIX rOPENoK: ABYX TPaAULHOHHBIX
ropenku mig u ofuH ropenka Spool Gun. 37a xapakTepucTuKa
n03BONSET CBAPKY Pa3NUYHbIX MaTEPUANOB He MeHSS FOPenku i
BoGubl npoBonokw. TpasuyMoHHble MUT ropesku ucnonb3ayrtes
AANA CBAPKK CTA/IM, HEPXaBEIOWed CTanM, BbICOKONPOYHOI CTaM
HSS, cBapoyHoit naiku, ropenka Spool Gun npefHa3HayeHa
N9 CBApKM aNlOMUHKA, BOIMOXHA TakXe paboTa Ha GonbluoM
paccTosHuu oT reHepatopa. bbictpas CUHEPTETUYECKAA
perynupoBka napameTpoB cBapku, 6narogaps texxonorun ONE

TOUCH LCD SYNERGY, nenaet u3genue 4pe3BblyaitHo npocTbIiM B WIRE FEEDER
ucnonb3osaxuu. PaspaboTanxas komnanueii Telwin TexHonorus 'Y
ATC no3BonseT ¢ NErkocTbi0 NONYYUTb OTANYHbIE Pe3ynbTaThl o0
npu CBapKe MaTepuanos Hebonbwoi ToAWMHbI Gnarogaps

YCOBEPLIEHCTBOBAHHOMY KOHTPONKO Ayru. KpoMe Toro, AnMHY ROLLS CONSUMABLES: MIG-MAG Pag, 235

[y MOXHO perynuposath BPYYHYH: 3Ta Perynuposka no3sonqaer
OPTIONAL N

U3MEHATH d)OpM CBApHOTO LUBA B 3aBUCUMOCTH OT CTUAA paﬁOTbI STANDARD N
CONSUMABLES BOX | ALUMINIUMKIT | SPOOL GUN M6 ELIESIBEEE

capuiuka. fpaguyeckuin gucnneit ONE TOUCH LCD ynpowaer
CYMTbIBAHUE BCEX NapaMeTpoB cBapku. Xapaktepuctuku: 17

SPOOL GUN M6
3apaHee 3afiaHHbIX CUHEPTETHYECKUX KPUBLIX * OTOGpaxeHue ﬁ’\ ') ;
Ha KUGKOKPUCTANIMYECKOM JUCTiee BCEX NapaMeTpoB CBapKH ~ ’“ #'—
* PerynupoBakme: pamnbl NOFbEMA NPOBONOKM, 3NEKTPOHHOE MT15 — A

peaKkTUBHOE CONPOTHBIIEHHE, BPEMS KOHEYHOTO OTXWUra NPpoBONOKM 3mm@ 742180 RED | I 223 + Spool Gun M6 m 816058

(burn back), Bpems rasa nocne ceapki * BbiGop padoTbl 2/4 3m @ 742944 BLU @ 802407 MT15 @ 804137 @ 802836 @ 802407 @ 804121

TaKTa, TOYEYHas CBapKa * TePMOCTATUYECKAA 3aLlWTa, 3aUlUTa GAS REGULATOR MIG-MAG | DOUBLEBOTTLE |  TIG TORCH

0T NEpeHanpAXeHs, H3KOr0 HaNPAXEHUS, Neperpyakm no ToKy, 6 TORCHES KIT

0 - Ein o
MoToreneparop (+15%). Ykomnnekrosan 2 ropenka MIG-MAG, c.0an 700112 @I i f\\ - /
KaGenem n 3aXHMOM Maccb. . MT15 !
0,60,8mm 4@ 742181 - STOV

w @ 742576 (2x) 3m DX25 @ 722119 (2x) 5m @ 742182 @ 803067 @ 722563



TECHNOMIG 243 WAVE lalsls T

INVerter o \icopocessor controlled MIG-MAG/FLUX gas shielded/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter multiprocess welding
machine. It is particularly suitable for use in body shops and

MULTIPROCESS allows the immgdiate useyof three different torches).IThis Peature
MIG - MMA - TIG enables the user to work directly on different materials without
any need to change either the torch or the wire spool (3 coil
storage: 1/ 5 kg max and 2/15kg max). Each torch can be
dedicated to welding specific materials such as steel, high
resistance steel (HSS), stainless steel, aluminium and brazing of
galvanised sheet metal (AB Pulse). The WAVE 0S system makes
welding operations: customisable to suit customer-specific
requirements; traceable and analysable, by saving data via
USB; simplified, thanks to SYNERGIC adjustment of parameters
and the presence of specific programs for the materials to
weld (pulsed for aluminium, with low thermal transfer for thin
surfaces). Features: 55 customisable programs * continuous
and pulsed functioning ¢ 3 torches always ready for use * user-
friendly interface with TFT colour screen « WAVE OS operating
system with pulsed welding programs for specific materials

Sy ptipe (AB Pulse for aluminium and galvanised sheet metal) and low

PULSE thermal transfer for thin materials (ATC). Complete with 2 MT15

torches, 1 MT25 torch, cable and earth clamp.

=
)
s
(@)

FLUX

MMATIG
DC-LIFT
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300mm
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] General Motors

S @ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con gas/
'Puise On Puise BRAZING/MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore.
» » E’ particolarmente indicata in carrozzeria e permette ['utilizzo

’ immediato di tre diverse torce. Questa caratteristica consente
I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare

T cambi torce e bobine filo (3 vani hobine: 1/ 5 kg max e 2/
15kg max). Ogni torcia pud essere dedicata alla saldatura di

specifici materiali quali acciaio, acciai ad alta resistenza HSS,

acciaio inox, alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate

#mal Conlral (AB Pulse). Il sistema WAVE OS rende le operazioni di

saldatura: personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizatore;

tracciabili ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati

T’G via USB; semplificate, grazie alla regolazione sinergica dei

parametri e alla presenza di programmi specifici per i materiali

L l F T da saldare (pulsati per alluminio, a basso apporto termico per

superfici sottili. Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili

+ funzionamento continuo e in pulsato ¢ 3 torce sempre pronte

..%. all'uso + interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori

+ sistema operativo Wave OS con programmi di saldatura in

U S B pulsato per materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere

alvanizzate) e a basso apporto termico per spessori sottili

?ATC). Completa di 2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza
di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX avec
gaz/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift contrlé par microprocesseur.
Particulierement prévu pour les applications de carrosserie,
permet ['utilisation immédiate des trois différentes torches.
Cette caractéristique permet une intervention directe sur
différents matériaux sans besoin de remplacer torche et hobine
defil (3 lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max).

Chaque torche peut étre dédiée au soudage de matériaux
spécifiques comme acier, acier a haute résistance HSS, acier
inox, aluminium et le soudo-brasage de toles galvanisées (AB
Pulse). Le systeme WAVE OS rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur;
tragables et analysables, grace a I'enre?istrement des
données sur USB; simplifiees, grace au réglage synergique
des paramétres et a la présence de programmes spécifiques
pour les matériaux a souder (pulsés pour aluminium, a faible
apport thermique pour surfaces fines). Caractéristiques: 55
programmes personnalisables ¢ fonctionnement continu et en
pulsé + 3 torches toujours prétes a I'usage * interface conviviale
avec écran TFT en couleurs * systéme opérationnel Wave
0S avec programmes de soudage en pulsé pour matériaux
spécifiques (AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a
faible apport thermique pour des épaisseurs fines (ATC). Fourni
avec 2 torches MT15, 1 torche MT25, cable et pince de masse.

EXTp

WIRE FEEDER

TECHNICAL DATA

d % % H —d
ol v. o facfac] v jacdpr N ofestfessfen ferdeer) 2: 1P
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
870 L
: 230 180 16 23 08 06 08 08 08 08 16
Technomig 243 Wave 816066 1y 20-220 Lo 100 %6 4 5 07 ] 1 12 12 1 1 P2 1563E(;15v:l1 59
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TECHNOMIG 243 WAVE

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/ - WELDING ADVANCED VISUAL ENVIRONMENT

MMA/TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes. Esta caracteristica permite la intervencion directa
en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de bobinas
de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg max). Cada antorcha
puede dedicarse a la soldadura de materiales especificos, como
acero, acero de alta resistencia HSS, acero inoxidable, aluminio y el
cobresoldeo de chapas zincadas (AB Pulse). El sistema WAVE 0S hace
que las operaciones de soldadura: se puedan personalizar segin las
necesidades del utilizador; se puedan trazar y analizar, guardando
los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la regulacion sinérgica
de los pardmetros y a la presencia de programas especificos para
los materiales que se deben soldar, de baja aportacion térmica para
las superficies finas. Caracteristicas: 55 programas personalizables
+ funcionamiento continuo y en pulsado ¢ 3 antorchas siempre
preparadas para el uso * interfaz facil de usar con pantalla TFT de
colores ¢ sistema operativo Wave OS con programas de soldadura en
pulsado para materiales especificos (AB Pulse para aluminio y chapas

and weld in Pulse!
galvanizadas) y de baja aportacion térmica para espesores finos (ATC).

Incluye 2 antorchas MT15, 1 antorcha MT25, cable y pinza de masa. - AB PULSE & AB POP

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX mit Gas/LOTEN/MMA/ EN| AB Pulse and AB PoP are the state-of-the-art technological solutions developed
WIG DC-Lift mitiprozess SchweiRgerét, mit Invertertechnik. Besonders by Telwin for applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort of generating waveforms, optimised for the welding of materials which are
mit drei Brennern einsatzbereit; dadurch konnen ohne Wechsel des particularly sensitive to heat transfer, guarantees excellent results, from both a
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet structural and aesthetic viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner o ) , o
kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet werden, IT | AB Pulse ¢ AB PoP sono soluzioni tecnologiche all’avanguardia sviluppate da
wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und Aluminium sowie Telwin per le applicazioni su alluminio e lamiere galvanizzate. Lideazione di forme
auf das SchweiBldten verzinkter Bleche (AB Pulse). SchweiBverfahren d'onda ottimizzate per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all'apporto
mit dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des termico, assicura eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,
Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und analysierbar mittels paragonabili a quelli della saldatura TIG.

Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht durch die synergistische

Einstellung der Parameter und durch die speziellen Programme filr die FR
zu schweilienden Werkstoffe (pulsierter Betrieb fiir Aluminium, geringe
Warmezufuhr bei diinnen Oberflachen). Eigenschaften: 55 individuell
erstellbare Programme « Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb ¢ 3
Brenner immer einsatzbereit * Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm
mit Farbdisplay * Betriebssystem Wave 0S mit Schweil&pro?rammen

Easy: just choose thickness

I g I o = o

ULSE

Puilse On Pulse
» »
0

0l

AB Pulse et AB PoP sont des solutions technologiques a I'avant-garde développées
par Telwin pour les applications sur I'aluminium et les toles galvanisées. L'idéation
de formes d’onde optimisées pour le soudage de matériaux particulierement
sensibles a I'apport thermique assure d’excellents résultats aussi bien du point de vue structurel que du point de vue esthétique,
comparables aux résultats du soudage TIG.

CuSi,- Brazing  Aluminium

im pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse filr Aluminium Es| ABPulseyAB PoP son soluciones tecnoldgicas de vanguardia desarrolladas por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas
und galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen cincadas. EI disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales especialmente sensibles al aporte térmico
Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25 Brenner, Massekabel und asegura excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.
Masseklemme sind enthalten. ) ) ) ) ! o N -

pe| AB Pulse und AB PoP sind wegweisende technische Losungen, die Telwin fiir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten

Blechen entwickelt hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Warmegintrag
reagierender Werkstoffe stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens
vergleichenlassen.

@ Ceapounblit annapar ¢ unBepTepoM, ns ceapku MIG-MAG/®MIOC
¢ rasom/4N8 MAMKW/MMA/TIG-DC LIFT mHoronpoueccHom
C ynpaBneHuem MukponpoueccopoM. OcobeHHo MoJXoguT B
CeKTOpe aBTOPEMOHTHBIX MacTEpCKMX 1 MO3BONSET HEMeLNeHHoe
“cnonb3oBaHMe TPeX PasnuyHbIX FOpenok. ITa xapakTepucTuka RU
NO3BONSET CBAPKY PAa3NUYHbIX MATEPUANOB HE MEHAS FOPenKu
# 606uHbl npoBonoky, (3 MecTo 606uHbL: 1/5 kg max u 2/15kg
max). KaXayt ropenky MOXHO WCTONb30BaTb JNA CBApKM

OnpeAeneHHbIX MaTepuanos, Hanpumep, CTanu, BbICOKONPOYHOI dvance
cTanu HSS, Hepxasetowei cTanu, anMIHUA, a Takxe gns - ADVANCED THERMAL CONTROL — T

AB Pulse n AB PoP fBRSIoTCS HOBATOPCKUMM TEXHWYECKIMY PELIEHMI, pa3paboTaHHbiMu Telwin fng 0BpaboTki amomukms 1
OLMHKOBaHHbIX MMCTOB. Vcmonb3oBaue GOpMbl BOMHBI, OMTUMUU3VPOBAHHOW [N CBAPKN MaTepuanos, oTmuaioLuxcs ocoboi
UYBCTBUTENBHOCTbIO K TENNOMPUTOKY, 0BECNEUMBAET NPEBOCXOAHbIE PE3yTIbTaThl Kak C KOHCTPYKTUBHOMW, TaK 11 9CTETUUECKON TOUKY
3peHws, cpasHuMble co cBapkoii TIG.

CBapKoNaiiki oLMHKOBaHHbIX nucToB (AB Pulse). Cuctema WAVE 0S
No3BOANAET: HACTPauBaTh NPOLECC CBAPKM COTNAcH0 TpeBoBaHHAM
nonb30BATENS; OTCAEXUBATD U aHANU3UPOBATb CBAPKY, COXPaHAR
AaHHble yepe3 USB-nopT; ynpocTuTh cBapKy bnarogaps
CHHepreTHYecKoii perynupoBke napaMmeTpoB U UCNONb30BAHUID
CneyyuanbHbIX POrpaMM ANA PasnuyHbIX CBAPUBAEMbIX MATEPHAsOB
(MMNYNbCHBII PEXUM ANA ANOMUHMS, HUSKMIA TENAONPUTOK NS
TOHKUX MaTepuanos). XapakTepucTuku: 55 HacTpauaeMbix
nporpaMm * paboTa B HenpepbIBHOM i UMNYAbCHOM pexume * 3
TOPENKY, BCETfa roTOBbIX K MCMONb30BaHMH0 * YL0BHbII MHTepdeiic
¢ uBeTHbIM TFT-3kpaHoM * onepauuonxas cuctema Wave 0S ¢
NpOrpaMMamu UMNYNbCHON CBAPKM PasNuyHbIX MaTepuanos
(AB Pulse insi antOMUHUA ¥ OLMHKOBAHHBIX IUCTOB) U C HU3KUM
TENNONPUTOKOM A8 TOHKMX MaTepuanos (ATC). Npunaratotcs 2
ropenkn MT15, 1 ropenka MT25, kabenb u 3aum Maccbl.

) EN TR |

rmal Conlrol

STANDARD Ml OPTIONAL N
CONSUMABLES BOX | ~ GASREGULATOR | MMA - MIG/MAG ALUMINIUM KIT BOARD KIT ELECTRODE
R — P — R, TIG MASKS PUSH PULL HOLDER
& * Py
MT15 MT15 MT25 ALY M ) -
3m@742180RED  3mm@742044BLUE  3mm 742708 GRAY = i-' 1 2mm 5982219 B804123
GNSE R MT25 CONTROL DOUBLE BOTTLE TIG TORCH
0 0 0 NTH5 @ 804137 MIG TORCH KT
MT25 @ 804152 802936 / -ii
0,6+0,8mm 0,6+0,8mm  1+1,2mm (Al ’\ ¥ STaov
@722112(2x) @742576(2) @ 722167 (2X) 3m DX50 MORE INFO MORE MASKS _—
Pag. 110 @ 722119 (24) Pag. 218 NT 25 @ 742777 @ 803067 @ 742058
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ELECTROMIG 220 SYNERGIC Gal=ls I

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX (con gas @) Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX (avec
(gas shielded mod. 300)/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift mod. 300)/BRAZING/MMA e TIG DC-Lift controllate a gaz mod. 300)/BRAZING/MMA/ et TIG DC-Lift controlés par

inverter welding machines. Flexibility of use and different microprocessore. Diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, microprocesseur. Flexibilité d'utilisation et différents matériaux
materials welded (steel, stainless steel, aluminium) or braze- alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate). Larga varieta soudes (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles
welded (galvanized and zinc-plated sheets). Wide range of di campi di applicazione, dalla manutenzione, alla installazione, galvanisees). Large variété des applications allant de I'entretien,
application from maintenance to installation and bodywork agli interventi in carrozzeria. La rapida regolazione SINERGICA a l'installation en passant par les interventions en carrosserie.
operations. The rapid SYNERGIC adjustment makes the rende i prodotti molto semplici da usare. La tecnologia ATC, Le réglage rapide SYNERGIQUE rend les produits trés simple a

products exceptionally user-friendly. The Made in Telwin ATC Made in Telwin, consente di ottenere con grande facilita utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet d'obtenir
technology makes it easy to achieve excellent standards of eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad un controllo avec grande facilité d'excellents soudages sur de fines épaisseurs
welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of avanzato dell'arco. Complete di torcia, cavo e pinza di massa. grace a un controle avancé de I'arc. Fournis avec torche de
the arc. Complete with torch, work clamp and cable. soudage, cable et pince de masse.

EXT)
inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE

BN
m

TELWIN

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag.235

STANDARD VBl  OPTIONAL N

BOXES “#E°"% | GASREGULATOR | ALUMINUMKIT |  MIG-MAG | BRAZINGWIRE |  ELECTRODE " TROLLEY |GLOVE
= Wy 3 MIis TORCHES HOLDER EUROPA
N, 742180 MIG READY BOX F . . wouma
@ 804168 '3 804105
CONSUMABLES BOX e MORE GLOVES
) @ 804137 @722119 LU O W B L 803073 Pag, 224
0,6:0,8mm MMA - MIG/MAG | QUICK GAS STAINLESS accessories TIG TORCH TROLLEY | NAIL WELDING KIT
GAS TUBE @ 722112 TIGMASKS |  CONNECTOR STEEL KIT 8 0.6mm 0.8kg COSMOPOLITAN
CuSi, m 802 Lo N
VANTAGE 4 uS,E802495 | 4 3
& o RED AL 1y MT15 0 ! .
= 4m@ 742181 0,8mm 3kg ST26V & i
@802936 |  @804208 @ 802037 Smm742182 | CuSim802434 |  m@742058 803079 @ 802034
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60% ‘ H h—d
R N R A C C5 O G2 62 B0 @ B3 E]
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm mm kg

620 L
: : 400 200 5 3 087 06 08 08 08 08 16
Electromig 220 Synergic 816059 aph 10-280 5 105 75 9 58 10 49 ] 1 ] 12 ] . P23 iggvd 23
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ELECTROMIG 300 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX (con @3 Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX (mit Gas mod.300) @ CBapoutble annapatbl ¢ #HBEPTEPOM, ANS CBAPKH NPOBONOKOI

gas mod. 300)/BRAZING/MMA/ y TIG DC-Lift controladas
con microprocesador. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio) y
soldados con bronce y plata (chapas galvamzadas)
Gran variedad des aplicaciones, desde el mantenimiento
a la instalacion, hasta las intervenciones en los talleres
de carrocerfa. La répida regulacion SINERGICA vuelve los
productos muy simples de usar. La tecnologia ATC, Made
in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control
avanzado del arco. Equipadas con soplete, cable y pinza
de masa.

|

/BRAZING/MMA/ u. WIG DC-Lift Multiprozess SchweiRgerate,
mit Invertertechnik. Flexiblen Einsatzmdglichkeiten und
diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe #Stahl, rostfreier
Stahl, Aluminium) oder SchweiBlGtwerkstoffe (galvanisierte
Bleche). GroBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von
der Wartung dber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten
reichen. Durch die zligige, SYNERGISTISCHE Einstellung sind
die Produkte duBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-
Technologie von Telwin lassen sich auf dinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung
miihelos ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Komplett
mit Brenner, Massekabel und Masseklemme.

GEE I

MIG-MAG/JIOC (c rasom mog. 300)/ZNS MAMKI/MMA/ v TIG-DC
LIFT MHoronpowyeccHom ¢ ynpasieHueM MUKPONpOLECCOPOM.
TMBKOCTb NpU MCMONb30BAHMM U CMIOCOBHOCTb NPOBOAUTDL
CBapouHble paboTbl Ha MaTepuanax pasnuyHbIx TUMOB (CTanb,
HepXaBewLlas CTanb, anOMUHHUI) UM CBAPOYHO-NASNbHbIE
paboTbl (Ha ranbBaHu3MpoBaHHbIX ucTax). LLupokoro cnekTpa
MPUMEHEHNI 0T 06CNYXMBAHUS O MOHTAXHBIX U Ky30BHbIX paboT.
buictpas CUHEPTETUYECKAA peryaupoBka genaet usgenue
Ype3BblyailHO MPOCTbIM B MCMONb30BaHWKU. PaspaboTanHnas
komnanuei Telwin Texnonorus ATC no3Bonsiet ¢ NerkocTbio
MoNyYUTb OTNIMYHbIE Pe3ynbTaThl NPU CBapKe MaTepuanos
HeBONbLWOi TONWMHBI 61arofapsa yCOBEPLIEHCTBOBAHHOMY
KOHTpONt0 Ayri. YKOMNNEKTOBaHbI ropenkoil, kabenem u
3aMMOM Maccbl.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH

Lco SYNERGY

S ynerg i4

TIG

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

STANDARD VBl OPTIONAL N
CONSUMABLES BOX | GAS REGULATOR | MMA-MIG/MAG | ALUMINIUMKIT | COIL ADAPTOR TIG TORCH MIG-MAG
/\ am MT25 o TIG MASK CONSUMABLES
@ 742183 T (-] x
[ * 5
W '- [ 'r' 1
° T @ 722119 [ 802663 @ 802486 [ ; L | "ﬁi
QUICK GAS MIG-MAG ELECTRODE [ v
GAS TUBE 0,7%%,78(?1&1) CONNECTOR TORCHES HOLDER O
- o — [C] X]
725
@ @ 804152 Y JAGUAR %
3m DX50 1+132mm MORE INFO Automatic - Variable |  4m @ 742184 25mm?4m DX50 4m_ ST26V
742366 (2x) Pag. 110 804208 804082 5m @ 742185 804123 742058 Pag. 235
TECHNICAL DATA

MIN MAX 60 609 g;ae G;BB

EN 60974-1

EN 60974—1

V (50-60Hz) A n/cos
865L
; ; 400 270 10 65 090 06 08 08 08 08 16
Electromig 300 Synergic 816065 3ph 20-300 s 205 63 15 3 16 G912 12 12 12 12 ¢ P23 gs:g\av 37
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IMMEDIATE SETTINGS FOR MORE EFFICIENCY! osaron

B FRONT PANEL

Manual wire feed
R Y W == 7 Avanzamento manuale del filo + Avancement manuel du fil + Alimentacion manual de hilo *

Manueller Drahtvorschub * PyyHas nogaya npoBonoku

v A Manual activation of the gas valve
} 6 . -, } 8 5 Attivazione manuale dell'elettrovalvola gas * Activation manuelle de I'électrovanne du gaz * Activacion
. i manual de la electrovalvula de gas * Manuelle Aktivierung des Gasmagnetventils * PyyHoe BkntoueHme
5’;‘"’“;2,'_’5” E’ 3 ra30BOro Knanaxa
C€E Access to and storage of programs

Accesso e salvataggio dei programmi * Accés et sauvegarde des programmes * Acceso programas
personalizados * Auf Programme zugreifen und diese speichern * [locTyn u coxpaHenue nporpamm

Material thickness / advanced menus adjustment

Regolazione spessore materiale / menu avanzati * Réglage de I'épaisseur du matériel / menus
avancés * Ajuste de espesor de material / mends avanzados * Einstellung Materialdicken / erwei-
terte Meniis * PerynupoBKa ToNIWMHbI MaTepuana / pacLluMpeHHble MeHHo

Shape of welding seam / process selection adjustment

Regolazione della forma del cordone di saldatura / selezione processo * Réglage de la forme du cordon de soudage / sélection du processus * Ajuste de la forma del cordén
de soldadura / seleccién del proceso * Einstellung der SchweiBnahtform / Prozessauswahl « Perynuposka hopmbI cBapHoro waa / Bbibop npovecca

SYNERGIC MODE - STANDARD VISUALISATION

2 modes: Welding voltage and current
modalita » modes * modalidades * Modi * pexuma

manual

manuale * manuel * manual * manuell * pyyHoii

synergic
sinergica * synergique * sinérgica * synergistisch
* CUHepreTUyeckui

Tensione e corrente di saldatura « Tension
et courant de soudage « Voltaje y corriente de
soldadura + SchweiBspannung und -strom *
CBapoyHOe HanpsXeHue 1 ToK

Easy adjustment of parameters
according to material to weld and

Torch knob control: 4 modes its thickness

Controllo del pulsante torcia * Contrdle du bouton
de la torche « Control del pulsador de la antorcha ¢
Betatigungsarten des Brennerknopfs « Ynpaenenue

Semplice regolazione dei parametri sulla base
dello spessore del materiale da saldare * Réglage
simple des paramétres en fonction de I'épaisseur

KHOMKa ropenku

B
I LB T L ABi-Level

du matériel a souder * Sencillo ajuste de para-
metros en funcion del espesor del material a
soldar « Einfache Einstellung der Parameter
basierend auf der Dicke des zu schweiBenden
Materials + MpocTas HacTpolika napameTpoB
B 3aBMCMMOCTM OT TONLMHbI CBAPUBAEMOTO

T Activation of the ATC function with thicknesses less than 1,5mm (pag.79) marephana
T Attivazione funzione ATC con spessori inferiori a 1,5 mm + Activation de la fonction ATC avec des épaisseurs inférieures a 1,5 mm « Activacion de la funcion ATC con
5 Conl espesores inferiores a 1,5 mm + Aktivierung der ATC-Funktion bei Dicken von weniger als 1,5 mm * AkTuauus dyHkuuu ATC npu TonwuHe MeHee 1,5 MM

SYNERGIC MODE - SETTING ADVANCED PARAMETERS

E|eCtI’0niC reactance adjustment * Burn-back adiustment

Regolazione reattanza elettronica + Réglage Regolazione burn-back * Réglage du burn-back
réactance électronique * Correccion de reactancia + Correccion burn-back + Burn-back Einstellung

electrénica ¢ Elektronische Reaktanzeinstellung - PerynuposKa JOXHraHHs
* PerynupoBka enekTPOHHOE PeaKkTUBHOTO

conpoTuBeHUs Wire speed feed calibration

Duration of the initial current ot S | MENU Calibrazione alimentazione della velocita del filo
. ) o istart ﬂ CALIBRATION 1 + Calibrage alimentation vitesse du fil + Correccion
Durata della corrente iniziale - Durée du courant initial I velocidad de alimentacién del hilo + Kalibrierung
* Duracién de la corriente inicial * Dauer des Starstrom der Drahtzufuhrgeschwindigkeit + Kanu6poska
* TPOJJONKMTENLHOCTb HaYaNbHOro ToKa _W CKOPOCTH MOAAYN MPOBOAOKM
Initial t - e Post-gas
nitial curren — —
o Post-gas * Post-gaz * Post-gas * Nach-Gas * NocT-ras
Corrente iniziale « Courant initial « Corriente
inicial * Starstrom * HauanbHblit Tok Current down slope (SLOPE DOWN)

Rampa discesa della corrente di saldatura « Rampe descendant du courant de soudage ¢ Rampa de
bajada de la corriente de soldadura * Schweistrom-Abstiegsrampe * KpuBasi CHUXeHUSi CBAapPOYHOro
ToKa
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ELECTROMIG 400 SYNERGIC lalsls T

@ MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess inverter welding @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con ?as/BRAZING/MMAeTIG DC-Lift controllate

machines, microprocessor controlled, with 4-roller wire feeder. Flexible use with various welded
materials (steel, stainless steel, aluminium) or brazed materials (galvanised sheet metal).
Wide variety of application fields, from industry to maintenance, installation to bodywork activities.
Synergic adjustment makes the product simple to use. The Made in Telwin ATC technology makes it
easy to achieve excellent standards of welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of
the arc. Features: * manual or synergic operating * 40 pre-set synergic curves * possibility to create,
save and recall customised welding programs * MIG-MAG adjustments: wire up slope, electronic
reactance, wire burn-back time, post gas « 2/4 time operation selection, Bi-Level, spot, inch and
mm material thicknesses + MMA adjustments: hot start, arc force, anti-stick « VRD selection.
Protections: thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, engine driven generator (+/-15%);
TIG Lift. Complete with torch, cable and earth clamp. The 450 and 550 models are available also
in the water cooled version.

MIG-MAG
FLUX

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

ki B8

MAX
O 15Kg

300mm

BN
m

WIRE FEEDER

a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita d'impiego con diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere gaIE/anizzate). Larga varieta di campi
d'applicazione, dall'industria, alla manutenzione, dall'installazione agli interventi in carrozzeria.
La regolazione sinergica rende il prodotto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in
Telwin, consente di ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie
ad un controllo avanzato dell'arco. Caratteristiche: funzionamento in manuale e sinergico * 40
curve sinergiche predisposte * possibilita di creare, salvare e richiamare pro?rammi di saldatura
personalizzati * regolazioni in MIG-MAG: rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di
bruciatura finale del filo (burn back), post gas * selezione funzionamento 2/4 tempi, Bi-Level, spot,
spessori materiali inch e mm « regolazioni in MMA: hot start, arc force, anti-stick + selezione VRD.
Protezioni: termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%);
Tig Lift. Complete di torcia, cavo e pinza di massa. | modelli 450 e 550 sono disponibili anche

nella versione raffreddate ad acqua.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH
SYNERGY

Synergy

Al
far

TIG

["NRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

STANDARD NIl OPTIONAL N
0 GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | MIG-MAG ELECTRODE MIG-MAG
P TIG MASK TORCHES HOLDER CONSUMABLES
Py
0,6+0,8mm
’\ @ 742576 (24) '—‘i-‘\ T 36 'o o n
3m MT36 1+1,2mm A 4m @742187 i | F]
742186 @ 742366 (2%) 722346 - 5m @742188 804124 L
QUICK GAS %S 7| cowLADRTOR | TiG ToRCH v
CONNECTOR | y\NTAGE RED XL ok oh O
Q @ ‘ 802936 ;L‘_'—
MORE MASKS ST26V
GAS TUBE 3m DX50 @ 804208 Pag. 218 @ 802273 @ 802486 @ 742058 Pag.236

TECHNICAL DATA

EN60974-1

i

AL A Jp: J N ofestlesslsneres ) 2: P
A ENG{:\QM—I v A KW mm mm kg

V (50-60Hz) A

20-400 400@30% 270 73 15

. . 230/400V _ (400V) 25
Electromig 400 Synergic 816155 3 ph 20-320 320@25% 200 106 17
(230v) 33

n/cos ¢ mm
95
: 865
65 08 06 08 08 1 08 16
65 09 16 16 16 12 12 g PB 30W 4
s 915 H
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ELECTROMIG 450 SYNERGIC (AQUA)

m

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX avec gaz /BRASAGE/ MMA et @ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/MMA y TIG DC-Lift controladas

TIG DC-Lift controlés par microprocesseur, avec dévidoir a 4 rouleaux. Flexibilité d'emploi
avec différents matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles
galvanisées). Ample variété de champs d'application, allant de I'industrie, a I'entretien, en
passant par |'installation et les interventions en carrosserie. Le réglage synergique rend le ?roduit
simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet d'obtenir avec grande facilité
d'excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un controle avancé de |'arc. Caractéristiques
: fonctionnement en manuel et synergique * 40 courbes synergiques prédisposées * possibilité
de créer, sauvegarder et rappeler des programmes de soudage personnalisés * réglages en MIG-
MAG: rampe de montée du fil, réactance electronique, temps de brélure finale du ?il ?burn-back),
post-gaz * sélection du fonctionnement 2 / 4 temps, Bi-Level, spot, épaisseurs matériaux en
pouces et mm * réglages en MMA : hot start, arc force, anti-stick * sélection VRD. Protections
 thermostatique, surtension, sous-tension, surintensité, moto-générateur (+ / -15%); TIG Lift.
Fournis avec torche, cable et pince de masse. Les modeles 450 et 550 sont aussi disponibles
dans la version refroidie a eau.

=
@
$
o

FLUX

MMATIG

8
5

230/400V

i

MAX
15t

©

w
g
3&

873
35
EE

BN
m

GENERATOR + FEEDER ONLY

b

_
Electromig 450 Synergic BASE
cod. 816192

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

WIRE FEEDER

por microprocesador, con arrastra hilo de 4 rodillos. Flexibilidad de uso con diferentes materiales
soldados (acero, acero inoxidable, aluminio) o soldados por cobresoldeo (chapas galvanizadas).
Amplia variedad de campos de aplicacion, desde la industria al mantenimiento, desde la instalacion
a las intervenciones en la carroceria. La regulacion sinérgica hace que el producto sea sencillo de
usar. La tecnologia ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad excelentes soldaduras en
espesores finos gracias a un control avanzado del arco. Caracteristicas: funcionamiento en manual
y sinérgico * 40 curvas sinérgicas preparadas * posibilidad de crear, quardar y recuperar programas
de soldadura personalizados * regulaciones en MIG-MAG: rampa de subida de hilo, reactancia
electrénica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas * seleccion de funcionamiento
2/4 tiempos, Bi-Level, spot, espesores de materiales en plgds y mm  requlaciones en MMA: hot start,
arc force, anti-stick « seleccion VRD. Protecciones: termostética, subida y bajada de tension, subida
de corriente, motogenerador (+/-15%); TIG Lift. Equipadas con antorcha, cable y pinza de masa.
Los modelos 450 y 550 estan disponibles también en la version enfriada por agua.

)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH

Lo SYNERGY

Synergy

ol

TIG

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

‘ :é‘OUA

TECHNICAL DATA N
% % ’ H h—d
o A WA ) v JAC JP: YN odestless|eafenes] 2: f 1P
V (50-60Hz) A o 60/947 “ 5 6?&97“ v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
Electromig 450 Synergic 816190 20 - 400 400@30% 270 73 15 9,4 73
g ynerg 230/400 _ (400V) 25 165 089 06 08 08 1 08 16 el
" i 3ph 09 2 2 16 2 12 g [P 510W
Electromig 450 Synergic 816191 P 20-320 320@25% 200 106 17 6,4 ) ) ; 1450H g5
AQUA () (230) 33 12,6
Electromig 550 Synergic 816193 2D000) 500@40% RAU0NY 85 ER2ORN 15 86
g ynerg 230/400 _ (400V) 35 2 09 06 08 08 1 08 16 o 15?13(? vb
Electromig 550 Synergic 414104 3ph 50-400 400@20% 330 110 32 1 09 24 24 16 24 12 8 1450H g
AQUA (***) (230v) 45 17

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxpeHuem
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ELECTROMIG 550 SYNERGIC (AQUA)

m

@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX mit Gas/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift multiprozess @ MusepTopHble cBapouHble annapatbl gna csapki MIG-MAG/®JIOC ¢ rasom/BRAZING/

SchweiBgerate mit Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit 4 Rollen. Flexibler Einsatz auf
unterschiedlich geschweiften Werkstoffen (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder
schweilgeldteten Werkstoffen (galvanisierte Bleche). GroRe Vielzahl an Einsatzfeldern in der
Industrie, bei der Wartung und der Montage bis hin zu Karosseriearbeiten. Uber die synergistische
Einstellung lasst sich das Produkt mu?]elos bedienen. Mit der ATC-Technologie von Telwin
lassen sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung
mit Leichtigkeit ausgezeichnete Schweiresultate erzielen. Eigenschaften: Hand- und
Syner?iebetrieb * 40 vorgegebene Synergiekurven + Schweiprogramme kdnnen individuell
erstellt, abgespeichert und aufgerufen werden + Einstellungen im MIG-MAG-Verfahren:
Anfangsrampe der Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer fiir das Nachbrennen
des Drahtes (Burn-hack), Gasnachstromung (Post-gas) « Auswahl 2/4-Takt-Betrieh, Bi-Level,
Spot, Werkstoffdicke mit inch und mm + Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot Start, Arc Force,
Anti-Stick + Auswahl VRD. Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%); WIG Lift. Brenner, Massekabel sowie Masseklemme
sind enthalten. Die Modelle 450 und 550 stehen auch in der wassergekiihlten Ausfiihrung zur
Verfiigung.

|

=

IG-MAG
FLUX

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

4y
=z
3

BN
m

GENERATOR + FEEDER ONLY

>3
Electromig 550 Synergic BASE
cod. 816195

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

WIRE FEEDER

MMA u TIG DC-Lift ¢ MuKponpoLeccopHbIM yNpaBAeHUEM U MeXaHU3MOM NMOJayu NPOBONOKM
¢ 4 ponukamu. T6KocTb MCNONb30BaHUS Gnarogaps cnoco6HOCTH OCYLIECTBAATD CBAPOYHbIE
pa6oTbl Ha Pa3NMYHbIX MaTepUanax (CTanb, HepXaBeroWas CTab, anlOMUHUi) UM CBAPOYHO-
nasnbHble padoThl (Ha ranbBaHM3MPOBAHHBIX NMcTaX). LLIMPOKUE BO3MOXHOCTH NPUMEHEHHS, 0T
NPOMbILWAEHHOTO UCMONb30BAHUS JO TEXOBCNYXUBAHNS, OT MOHTAXHbIX 0 KY30BHbIX paboT.
CuHepreTHueckas perynupoBka fienaet yCTpoAcTBO NPOCTbIM B UCMONb30BaHHK. PaspaboTaHas
komnanueil Telwin TexHonorus ATC no3BonseT ¢ NerkocTbo NoNYYUTb OTANYHbIE PE3yNbTaTbl NpU
CBapke MaTepuanoB HeBonblLoil TONWMHbI Bnarogapst YCOBEPLIEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMK Ay
XapakTepuCcTUKK: (DYHKLMOHMPOBAHHE B PYYHOM U CHHEpreTHyeckoM pexume * 40 npeABapuTenbHO
3a/JaHHbIX CHHEPreTUYECKUX KPUBbIX * BOSMOXHOCTb CO34aBaTh, COXPaHATb M 3arpyxatb
HAMBMYaNbHbIe NPOrpaMMbl CBapKH * perynupoBka B pexume MIG-MAG: kpusas Hayana ABIXeHUs
NPOBONOKM, 3NEKTPOHHOE CONPOTUBIIEHHE, BPEMS OTXMFa NPOBONOKM B KOHLeE cBapku (burn
back), nogaua rasa nocne cBapku (post gas) * BbiGop 2/4-aTanHoro pexuMa paboTbl, hyHKLMK
Bi-Level, Spot, TonwuHbI MaTepuana B LloMax UM MM * perynuposka B pexume MMA: hot start,
arc force, anti-stick * BbiGop VRD. 3awiuTbl; TepMOCTaTUYECKAS 3aLUMTA, 3ALLMTA OT CAUIIKOM
BbICOKOTO WM HU3KOT0 HanpsXeHus, Neperpy3ku no Toky, MoTop-rexepatop (+/-15%) - TIG Lift.
YKoMnneKToBaHbI ropenKoii, kabenem u 3axumom maccol. Mogenn 450 n 550 TaKme HaxogaTes B
BOA0OX/IaMA2EMOil BEDCHH JOCTYMHbI.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH

Lco SYNERGY

Synergy

ol

TIG

(NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 236

STANDARD N OPTIONAL N
/f'\ B GAS | ALUMINIUMKIT | MIG-MAG TORCHES BOARD KIT CONNECTING ELECTRODE WIRE FEEDER COOLANT FOR
am MT36 " REGULATOR ) MT36 @450 PUSH PULL CABLES HOLDER WHEELS | COOLING SYSTEMS
@450 @ 742186 3mAQUA MT500 @ 722346 - 4m @ 742187 —
3m_MT40 m 450 AQUA, 550 AQUA : 5m @ 742188 S gddad c
@550 @ 722798 722625 QUICK GAS | m450 @ 802273 | 1140 m 550 am
oot CONNECTOR | 1450 AQUA, 550 | 5m 1 222800 A s @450 @ 804124 @450, 550 AQUA
G 7722'2“2’9 ) ‘ @ 804208 @ 802409 5mAQUA MT500 @ 982219 4m @AQUA 550 @ 804126 @ 802292 802976
@ 1,21 6mm — FLUX KIT mAQUA @ 722683 COIL ADAPTOR @ 802398 TIG TORCH DOUBLE BOTTLE |REMOTE CONTROLS
1 722 MMA - MIG/MAG 10m KIT
smmasoDxs0 | O 722241 Ti6 MASK @450 6.RA. 5500 @ 802349 [I‘
3m m 550 DX70 GRA. 5500 @ 802466 i 10m mAQUA i‘ )
I — . = 802399 ! g
450 AQUA, 550 AQUA VANTAGE 450 AQUA, ST26V -
ﬁ GAS TUBE @ 804058 REDXL | 550,550 AQUA 30m @ AQUA 2pot.
@ 802936 @ 802276 450, 550 @ 804058 @ 802486 @ 802470 @ 742058 @ 803067 @ 802336
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SUPERIOR 400 CE VRD - MIG PACK (AQUA) auin

@ High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process inverter @ Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG @ Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/

generators suitable for heavy duty use on worksites and
industrial environments. MIG-MAG welding of all types of
steels and steel by-products and MMA welding of a{

of electrodes up to 6mm (mod.400) and 8mm (mod.630).
The optional removable wire feeder and connection cables
make it possible to increase the field of intervention.
Compactness and easy transport features guarantee high
levels of mobility and flexibility of use. Complete with
wirefeeder, MIG-MAG welding accessories, trolley and water

cooling unit (version AQUA).

MMATIG

230/400V

MIG-MAG
FLUX

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

| types

STANDARD N OPTIONAL
3 fse\ ® @ REGULA%g ALUMINIUM KIT MIG-MAG
m ! TORCHES
@ 742186 722346 (@) A MT36
3m AQUA MT500 m 400 AQUA i 4m@ 742187
@ 722625 @ 802640 QUICK GAS | m400m 802273 | 5mm 742188
CONNECTOR| m400AQUA | 5m AQUA MT500
) 0 ‘ Iy 802409 | m 722683
) ———————  FLUXKIT GOUGING KIT
0,60,8mm m 400 AQUA -
@ 742576 (2x) @ 980604 1A T“i'(';%“ﬁéﬁ alD
- @ VANTAGE | 400 @ 802466 e
REDXL |  m400AQUA -~
3m DX 50 @ 803076 @ 802936 @ 802276 802666

ad alta potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed ambienti
industriali. Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di acciai e derivati
ed in MMA tutti i tipi di elettrodi fino ad un diametro di 6mm
(mod.400) e di 8mm (mod.630). Il trainafilo asportabile e i cavi
di collegamento optional permettono di aumentare il campo di
intervento. La compattezza e trasportabilita garantiscono grande
mobilita e flessibilita di utilizzo. Completi di trainafilo, accessori
di saldatura MIG-MAG, carrello e gruppo raffreddamento ad
acqua (versione AQUA).

CONNECTING
CABLES

S

4m
@ 802472

4m AQUA
@ 802398

10m

@ 802473

10m AQUA
@ 802399

30m AQUA
@ 802470

TIG a puissance €levée, adaptés a des utilisations lourdes en
chantiers et en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG tous les
types d'aciers et dérivés et en MMA tous les types d'électrodes
jusqu'a un diamétre de 6mm (mod.400) et 8mm (mod.630). Le
dispositif a dévider amovible et les cables de branchement en
option permettent d'augmenter le champ d'intervention. Leur
compacité et transportabilité garantissent une grande mobilité
et flexibilité d'utilisation. Fournis avec dévidoir, accessoires de

soudage MIG-MAG, chariot et unité de refroidissement par eau
(version AQUA).

CONNECTING
CABLES ADAPTOR

@ 802984

COIL COVER

@ 802595

COIL ADAPTOR

@ 802486

ELECTRODE
HOLDER

é B 30264[~

804123
TIG TORCH

ST26V
4m @ 742058

EET)
inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Guwworic
@MMMMMMMMMMMM))

Aluminium

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GﬂﬁB‘ON
Cur\

Superior 400 CE VRD
MIG PACK

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 236
I

i

WATER COOLING | REMOTE CONTROLS
SYSTEM G.R.A. 4000
2 pot.
@ 400 v 802336
Pedal
COOLANT FOR ‘.
COOLING SYSTEMS 802017
f
WIRE FEEDER
AQUA
: @ 802976 WHEELS
G.RA. MAIN
CONNECTION dddag
[ 400 @ 980604 @ 802292

TECHNICAL DATA N

CODE

MAX
40°C

60%
40°C

V MIN
PH MAX
A

AR

A 60%
MAX
A kw

1P

EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A v n/cos ¢ mm
. 10 - 350 330@35% 230 62 8,5 8 950 L
Superior 400 CE VRD 816047 230/400V _ (400V) 20 14 086 06 08 08 1 08 16 |oos 0w 68
MIG PACK 3ph 10-300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6
1200 H
(230v) 24 8
. 10-350 330@35% 230 62 8,5 8 950 L
Superior 400 CE VRD ai6oa2 2307400V _ (400V) 20 1408 06 08 08 1 08 16 e wow g0
MIG PACK AQUA (***) 3ph  10-300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6
(230V) 2 8 1200 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxpeHuem
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SUPERIOR 630 CE VRD - MIG PACK (AQUA) Gisis T

@ Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/ (B Lelstunﬂsstarke Generatoren mit Invertertechnik fiir das Schweifen @ YHusepcanbhbie WHBEPTOPHbIe rexepaTopbl MIG-MAG/

MMA/TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos mit mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/MMA/WIG). Sie sind fiir FLUX/MMA/TIG BbicoKO# MOLLHOCTH MpegHasHayexbl Ans
en obras y ambientes industriales. Sueldan en MIG- den Einsatz unter erschwerten Bedingungen auf Baustellen und ~ WHTEHCMBHOTO MCMO/Ib30BaHUA HA CTPOANAOWAAKAX U B
MAG todos los tipos de aceros y derivados y en MMA in der Industrie geeignet. Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle NPOMbIWNEHHbIX ycnoBusx. CBapka MIG-MAG Bcex BugoB
todos los tipos de electrodos hasta un diametro de 6mm  Arten von Stahl und Seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle ~ CTanu w npousBoHbIX MaTepuanos, a Takxe caapka MMA
(mod.400) y 8mm (mod.630). EI arrastrahilo removible Arten von Elektroden bis zu 6mm (mod.400) und 8mm (mod.630) BCEMM TUNaMJ 3NEKTPOJOB AMaMeTPpOM o 6 MM (Mog.400)
y los cables de conexion opcwnales permlten aumentar schweiBen. Mit dem abnehmbaren Drahtvorschubsystem und den n8mm (Mon.630). 3aKasbiBaeMoe OTJENbHO CbeMHOE
el campo de intervencion. Las dimensiones compactas 2usétzlich erhaltlichen Verbindungskabel lésst sich der Einsatzbereich YCTPOMCTBO NOAAYYM NPOBOMOKY U COEJUHUTENbHbIE Kabenu
y la transportabilidad garantizan una gran movilidad y weiter ausweiten. Die kompakte und leicht transportable Anlage N03BOAAKT paclumpuTb paboyyto 30Hy. KomnakTHOCTb U
flexibilidad de uso. Equipados con alimentador de hilo, garantiert groBe Beweglichkeit und Flexibilitt beim Eingatz. Komplett ~ NOPTaTHBHOCTb 06ECNEYMBAIOT BbICOKYIO MOGUBHOCTD M
accesorios de soldadura MIG-MAG, carro y unidad de mit Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehdr, Wagen und TMOKOCTb MCMONIb30BaHHS. YKOMNNEKTOBaHbI C yCTPOACTBOM
enfriamento por agua (version AQUA). Wasserkihlungseinheit (Ausfilhrung AQUA). NPOTATHBAHNSA, NPHHAANEKHOCTAMM AnA cBapku MIG-MAG,

TeNemKoil M y3noM BogAHoro oxnamzexua (eepcus AQUA).

g

Mg G inverter

MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
230/400V

Aluminium

7
CONTROL

G’ﬂR‘B‘ON
Cut\

WIRE FEEDER

Superior 630 CEVRD
MIG PACK

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 236

STANDARD VIl  OPTIONAL N

[ X )
ROLLS

& & GAS| ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES |  CONNECTING CONNECTING CARBON WATER COOLING | REMOTE CONTROLS
am MT40 ", REGULATOR O CABLES CABLES ADAPTOR ELECTRODES |SYSTEM G.R.A. 3000 2p0t
722798 @ 722346 o R il 802984 08mmb5pcs | @630 w @ 802336
3mAQUA MT500 | w630 AQUA _— 5m MT40 = 80280 @ 802497
[ 722625 @ 802497 chW&gsg m630m802273 | ®@722800 am COIL COVER T L e —— ‘_ Pedal

" m 630 AQUA 5m AQUA MT500 @ 802348 @ 802305 COOLING SYSTEMS 802017
6 @ 804208 @ 802409 @ 722683 4n;5 OA%JQAS — 90 —
06-08mm @ 630 AQUA MMA - MIG/MAG|  FLUX KIT GOUGING KIT Tom 0802595 TIG TORCH t aqua | WIRLEERER
@ 742576 (2x) @ 98060 TIG MASK W @ 802349 COIL ADAPTOR @ 802976
._-, — ) 10m AQUA L-. G.R.A. MAIN
o G R ! 5 S. @ 802399 i CONNECTION dgddg
3mDX 70 30m AQUA ST26V KIT
@ 803076 c] 802936 802276 @ 802666 @ 802470 @802486| 4m @742058 | m630 @ 980604 802292

TECHNICAL DATA Y

MIN MAX Q 60% 60
MIN/MAX

EN 60974 1 EN 6()9 41

V (50-60Hz) n/cos ¢
B O EE K
Superior 630 CE VRD alooaa 230400 _(400V) %5 23 08 06 08 08 1 08 16 Zggh %
MIG PACK 3ph 10-450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 24 12 8 1450 H
230V) 44 16
10-600 500@40% 400 73 20 13
Superior 630 CE VRD alcoaa 2300400 _(400V) 5 23 08 06 08 08 1 08 16 oo el 108
MIG PACK AQUA (***) 3ph 10-450  400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 24 12 8
(230V) 44 16 1450H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoAsiHbIM oxnaxzeHnem
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WAVE 0S: setting the future of welding! INFORMATION

EN| Wave OS is designed to turn welding into a totally unique experience, customised to suit the individual needs of operators.
IT| Wave OS e stato creato per fare della saldatura un'esperienza unica, su misura delle esigenze dell'operatore.
FrR| Wave OS a été créé pour faire du soudage une expérience unique, sur mesure des exigences de I'opérateur.

Es| Wave OS se ha creado para hacer de la soldadura una experiencia tnica, a medida de las necesidades del operador.

oE| Wave OS wurde geschaffen, um aus dem Schweilen eine einzigartige Erfahrung zu machen, die genau auf die Anforderungen des mwmﬁ
Schweilenden zugeschnitten ist. F CHANNEL

RrU| Wave OS co3paHa anst Toro, 4To0bI MONHOCTbHO NPUCMOCOBUTL CBAPKY HYXaM onepaTopa.

BN A BRAND NEW WELDING CONCEPT
EN| INTELLIGENCE: A high-tech system that redesigns the manual welding Es| INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que reconsidera el proceso de soldadura

process to improve quality, ensure repeatability and boost efficiency. manual para mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad, aumentar la eficiencia.
The user has complete control over the welding parameters and can El usuario gestiona completamente los parametros de soldadura adaptandose a
tweak them to suit all operational requirements. cualquier situacion operativa.

IT | INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensail processo di saldatura  pe| INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu konzipiertem manuellem
manuale per migliorare la qualita, assicurare la ripetibilita, aumentare Schweivorgang, der die Qualitat verbessert, die Wiederholbarkeit gewahrleistet
I'efficienza. L'utente ha la completa gestione dei parametri di saldatura und die Effizienz erhGht. Der Benutzer hat die volle Kontrolle iiber die
adattandoli ad ogni situazione operativa. Schweiparameter, die sich an jede Arbeitssituation anpassen lassen.

FR| INTELLIGENCE: Un systeme high-tech qui repense le processus de Rru| WUHTENJIEKTYA/IbHbIE TEXHOMOIUW: BbICOKOTEXHONOTUYHAsA — CUCTEMa,
soudage manuel pour améliorer la qualité, assurer la répétabilité, KoTopasi MeHsieT MOAXOA K Py4HOl CBapKe, ynyJllas KauecTBo, obecneunsas
augmenter l'efficacité. L'utilisateur a la gestion compléte des paramétres MoBTOPSIEMOCTb M MOBbIWaAsA aekTuBHOCTb. [lonb3oBaTeNb  MOXeT
de soudage et les adapte a chaque situation opérationnelle. cBOBOfHO yNpaBnsATb BCEMW MapamMeTpamu CBapKu, mpucriocabnusasi ux K

Eg(?egLSE':[;r_GeEs and Active MIG/PULSE AlISi, @1.2 Ar 2T :I!]\lt-gﬁgcAeCV.lv-||t% '\#-F-;-nt::laltmg
analyses process data pynergy ST e ey color display e

Traccia, salva e analizza i dati delle
lavorazioni ¢ Suivrer, sauvegarder
et analyser les données du
processus ¢ Rastrea, guarda y
analiza los datos de procesamiento
« Verfolgt, speichert und analysiert
Prozessdaten + OTcnexusaiite,
coXpaHaiTe U aHanusupyite
JaHHble 06paboTku

Interfaccia intuitiva con schermo
TFT grafico a colori * Interface
intuitive avec écran TFT graphique
a couleurs + Interfaz intuitiva
con pantalla TFT grafica a color *
Intuitive Schnittstelle mit grafischer
TFT-Farbanzeige * WHTynTMBHO
NOHATHbIN MHTepdeiic ¢ LBETHbIM
rpacpuyeckum TFT-3kpaHoM

EFFICIENCY: Customized configuration of the work environment and saving of customized programs

Configurazione su misura dell'ambiente di lavoro e salvataggio di programmi personalizzati « Configuration personnalisée de I'environnement de travail et
sauvegarde des programmes personnalisés « Configuracion personalizada del entorno de trabajo y posibilitad de grabar proprios programas « Benutzerdefinierte
Konfiguration der Arbeitsumgebung und Speicherung von benutzerdefinierten Programme * NHguBugyanbHas HacTpoiika paboyeit cpefibl U COXpaHeHue
MHAMBUAYANbHBIX NPOTPaMM
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I INTERACTION

A NEW WAY OF COMMUNICATING

EN| Making work user-friendly regardless of the application. Thanks to
Wave OS, the communication between the operator and the tool used is
direct and immediate. Wave OS simplifies man-machine interaction and
guarantees complete customisation of the work environment.

IT

INTERAZIONE: Rendere il lavoro intuitivo a prescindere dall'applicazione.
Grazie a Wave OS la comunicazione tra I'operatore e lo strumento
utilizzato & diretta, immediata. Wave 0S semplifica I'interazione uomo-
macchina e garantisce una totale personalizzazione dell’ambiente di
lavoro.

rr| INTERACTION: Rendre le travail intuitif quelle que soit I'application.
Grace a Wave 0S, la communication entre I'opérateur et I'instrument
utilisé est directe, immédiate. Wave 0S simplifie I'interaction homme-

machine et garantit une totale personnalisation du milieu de travail

EXPERT MODE

[ | |
EXPERT cpeay

Visualisation of selected welding

parameters 10m/min

Visualizzazione dei parametri di saldatura
selezionati + Affichage des parametres de
soudage sélectionnés * Visualizacion de los
pardmetros de soldadura seleccionados *
Anzeige der ausgewahlten SchweiBparameter
+ OTo6paxeHune BbIGPaHHbIX NapameTpoB
CBapKu

WOATEFs BEL ATO IT

CcBapKm

MAIN WELDING PARAMETERS AVAILABLE
Duration of initial current
|

inicial * Dauer des Startstrom * Mpo4oNXNTENbHOCTb HAYaNbHOIO TOKA

)  Material thickness

t
S
v
A Materialdicke * Tonwuta matepuana
Y 2

Exchange frequency between the two currents

zwischen den zwei Stromen * YacTota 06MeHa Mex [y AiBYyMs TOKaMu

Main current arc correction

KoppeKLus fyri 0CHOBHOTO TOKa

Spessore del materiale + Epaisseur du matériel « Espesor del material *

TECHNICAL

INFORMATION

es| INTERACCION: Hace que el trabajo sea intuitivo, sea cual sea la aplicacion.

DE

RU

Durata della corrente iniziale * Durée du courant initial * Duracion de la corriente

Frequenza di scambio tra le due correnti + Fréquence d'échange entre les deux
courants ¢ Frecuencia de intercambio entre las dos corrientes * Wechselfrequenz

Correzione d’arco corrente principale ¢ Correction de I'arc du courant principal
Correccion del arco de corriente principal + Hauptstrom Lichtbogenkorrektur «

Gracias a Wave OS la comunicacion entre el operador y el instrumento
utilizado es directa e inmediata. Wave 0S simplifica la interaccion hombre-
maquina y garantiza una total personalizacion del ambiente de trabajo

INTERAKTION: Intuitiv arbeiten - und das unabhangig von der Anwendung.
Wave OS ermdglicht die unmittelbare Kommunikation zwischen Bediener
und verwendetem Gerét. Wave OS vereinfacht das Wechselspiel zwischen
Mensch und Maschine und gestattet eine vollig individuelle Gestaltung der
Arbeitsumgebung.

B3AMMO/EMCTBYE: [lenaeT paboTy MHTYUTMBHOI BHE 3aBUCUMOCTM OT
obnactu npumeHenms. bnarogaps Wave OS, cBA3b Mexgy onepaTopoM 1
ucnonb3yembIM NPUGOPOM SBASIETCA HEeNOCPefCTBEHHON U MOMEHTANbHOM.
Wave 0S ynpoLuaeT B3aumoeicTBue YenoBeka U MallMHbI 1 0becneynBaeT
MonHyH NpucnocabnueaemocTb paboyeii cpefpl.

Allows to customize your work environment « Consente di personalizzare I'ambiente di lavoro * Permet de personnaliser I'environnement
de travail « Permite personalizar el entorno de trabajo « Ermdglicht das Anpassen der Arbeitsumgebung * Mo3BonsieT HacTpouTb pabouyto

Display of the program in use

Indicazione del programma in uso * Affichage du
programme en cours d'utilisation « Indicacién
del programa en uso * Anzeige des verwendeten
Programms + WHpuKauus ucnonb3yemoi
nporpaMmbl

MIG/ABPOP Ss @1.0 Ar/CO, 98/02 2T

2404 24.4v

Visualisation of main parameters
during welding

Visualizzazione dei parametri fondamentali
durante la saldatura « Affichage des principaux
parametres pendant le soudage * Visualizacion de
pardmetros fundamentales durante la soldadura
* Anzeige des verwendeten Programmes wahrend
des Schweissens + OTobpaxeHne 0CHOBHbIX
napameTpoB BO BpeMsi CBapKu

Selection/modification of all welding parameters

Selezione/ modifica di tutti i parametri di saldatura * Sélection / modification de tous les paramétres de soudage * Seleccion / modifi-
cacion de todos los pardmetros de soldadura « Auswahl / Anderung aller Schweiparameter « BbiGop / u3MeHeHHe Bcex napamMeTpoB

Main current
Corrente principale « Courant principal « Corriente principal » Hauptstrom
* OCHOBHOI TOK

1

Secundary current
Corrente secondaria ¢ Courant secondaire * Corriente secundaria ¢ Sekundérs
* BropuuHblit Tok

Duration of end current
Durata della corrente finale * Durée du courant final + Duracién de la corriente
final + Dauer des Endstroms * MpojonXNTENbHOCTb KOHEYHOTO TOKA

(W) Secundary current arc correction

secondaire * Correccion de arco de corriente secundaria * Sekundarst
Lichtbogenkorrektur * Koppekuus fyru BTopuuHOro Toka

trom

Correzione d'arco corrente secondaria * Correction de I'arc du courant

rom

More parameters to be set: Start and End current, Start and End Current arc correction, start and end slope up/down time, wire feed speed, Pre-gas, Post-gas, Spot welding time, burn-back, soft start,

electronic reactance adjustment.
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WAVE 0S: setting the future of welding!

TECHNICAL

INFORMATION

98

EASY MODE

nyTeM BbIGopa TONLMHbI M DOPMbI CBAPUBAEMOTO LIBA

Program in use

Programma in uso « Programme en cours d'utili-
sation ¢ Programa en uso * Programm im Einsatz
+ Mporpamma ucnonb3ayetcs

Thickness of the material to be
welded

Spessore del materiale da saldare « Epaisseur du
matériel a souder * Espesor del material a soldar *
Dicke des zu schweifenden Materials * Tonwuna
cBapuUBaeMoro Matepuana

Shape of the welding seam / Arc
voltage

Forma del cordone di saldatura / Tensione d'arco
+ Forme du cordon de soudure / Tension d'arc *
Forma del cordon de soldadura / Tensién del arco
+ Form der SchweiBnaht / Lichtbogenspannung *
®bopma capHoro waa / Hanpsixenue gyru

emal Conl

MIG/PULSE AISi; @1.2 Ar 2T

CBAPOYHbIX Ay

EFFICIENCY
RESPONDING TO EVERY DAY CHALLENGES

EN| Wave OS is the perfect solution to respond to the every day demands for
competitivity and productivity. Nowadays, quality and repeatability are
fundamental and essential requisites. The response to such challenges
starts with Wave OS.

IT| EFFICIENZA: Wave OS é la soluzione alle richieste di competitivita e
produttivita di ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono ormai

requisiti imprescindibili. La risposta a queste sfide inizia con Wave 0S.

FR

EFFICACITE: Wave OS est la solution aux demandes de compétitivité
et de productivité de chaque jour. La qualité et sa répétabilité sont
désormais des conditions essentielles incontournables. La réponse a
ces défis commence avec Wave OS.

ADVANCED WELDING ARCS

AB PULSE: to weld Stainless Steel and Aluminium
(pag.87)
per la saldatura di Inox ed Alluminio * pour souder I'acier inoxydable et I'alumi-

nium * para soldar acero inoxidable y aluminio * zum Schweilen von Edelstahl
und Aluminium * s cBapKy HepxaBetoLL el CTanu U antoMUHUA

g Iy = oy
PULSE
ABPoP: reduces piece deformation while welding Stainless
Steel and Aluminium (pag.87)

riduce la deformazione dei pezzi durante la saldatura di Inox e Alluminio *
réduit la déformation des piéces lors du soudage de I'acier inoxydable et
de I'aluminium -« reduce la deformacion de las piezas durante la soldadura
de acero inoxidable y aluminio « reduziert die Verformung der Teile beim
SchweiBen von Edelstahl und Aluminium * chuxaet gecdopmauuto getanei
NPy CBapKe HepxXaBeroLLeli CTanu 1 ankoMUHNS

Pulse On Puise
» »
0

dvanc

ATC: to facilitate welding on thin thicknesses (pag.79)

Automatic adjustment by selecting thickness and shape of the welding seam * Regolazione automatica selezionando lo spessore e la forma del
cordone da saldare * Réglage automatique en réglant I'épaisseur et la forme du cordon a souder * Ajuste automatico seleccionando el grosor y
la forma del corddn a soldar « Automatische Anpassung durch Auswahl der Dicke und Form der Schweilnaht « ABToMaTuyeckas perynupoeka

Visualization of the main parameters
during welding process (wire speed,

current, voltage)

340a 32.0v

N

Visualizzazione dei parametri fondamentali durante il
processo di saldatura (velocita filo, corrente, tensione)
Affichage des parametres fondamentaux pendant le
processus de soudage (vitesse du fil, courant, tension) ¢
Visualizacion de los parametros fundamentales durante
el proceso de soldadura (velocidad del hilo, corriente,
tension) « Anzeige der Grundparameter wahrend des
Schweillvorgangs (Drahtgeschwindigkeit, Strom,
Spannung) *+ OToBpaxeHue 0CHOBHbIX NapamMeTpoB BO
BpeMs npoLecca cBapku (CKOpoCTb NOZayu NpoBOIOKY,
TOK, HanpsxeHue)

Activation of advanced welding arcs (pag.79)

Attivazione archi avanzati di saldatura « Activation d'arcs de soudage avancés * Activacion de arcos de
soldadura avanzados * Aktivierung fortgeschrittener SchweiBlichtbgen + AkTuBaLus pacwmpeHHbIX

es| EFICIENCIA: Wave OS es la solucion a las necesidades de competitividad

RU

y productividad del dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma son
actualmente requisitos imprescindibles. La respuesta a estos desafios
comienza con Wave OS.

EFFIZIENZ: Wave OS ist die Losung fiir die Anforderungen, die Tag fiir Tag
an Wettbewerbsfahigkeit und Produktivitat gestellt werden. Die Giite und
ihre Wiederholbarkeit sind mittlerweile unabdingbare Voraussetzungen. Die
Antwort auf diese Herausforderungen beginnt mit Wave OS.

IPPEKTUBHOCTDb: Wave OS siBnisieTca peLueHueM, KOTOpoe U30 JHS B ieHb
obecrneunBaeT Bally KOHKYPEHTOCMOCOOHOCTb M MPOU3BOAUTENbHOCTD.
KayecTBo 1 MOBTOPSIEMOCTb KaYeCTBEHHOIO BbINOMHEHNSI PaBOT SABNSAHOTCS
BaXKHelLwumu TpeboBanmsMu. Wave OS sBNisieTcs OTBETOM Ha 3T BbI30BbI.

ROOT-MIG
|

Root Mig: to allow root-welding on Stainless Steel
(pag.106)

per le saldature di radice su acciaio * pour les soudures de fond sur I'acier
+ para soldaduras de fondo en acero ¢ zum Grundsatzlichen Schweissen
von Edelstahl * no3Bonsiet kopHeBYyto CBapKy Ha HepXaBetoLLei cTanm

DEEP-MIG
YA

Deep Mig: to speed up processes on steel heavy
duty works (pag.107)

per velocizzare i processi produttivi di carpenteria pesante su acciaio ¢
pour accélérer les processus de production de gros ceuvre de charpente
en acier ¢ para acelerar los procesos en trabajos pesados de acero ¢
Beschleunigung der Produktionsprozesse bei schweren Stahlbauarbeiten
*+ [NS YCKOPEHUS NPOLeccoB NPOU3BOACTBA TAXKeENbIX CTaNbHbIX
KOHCTPYKLMiA

facilita la saldatura su spessori sottili « facilite le soudage sur de fines épaisseurs * facilita la soldadura en espesores delgados ¢ erleichtert das SchweiBen auf diinnen

2l Col Dicken + o6neryaeT cBapKy TOHKUX TUCTOB

CUSTOMIZED PROGRAMS

Saving and recalling customized welding programs

Salvataggio e richiamo di programmi di saldatura personalizzati
+ Sauvegarde et rappel de programmes de soudage personnalisés
+ Guarda finio r y recuperar programas de soldadura personalizados
+ Speichern und Abrufen von kundenspezifischen Schweilprogrammen
+ CoxpaHeHue 1 BbI30B MHAMBUAYANbHBIX CBAPOYHbIX NPOTrpaMM

=

IMPORT

EXPORT

Import and export via USB of customized welding programs

Importazione ed esportazione via USB di programmi di saldatura personalizzati
+ Importation et exportation via USB de programmes de soudage personnalisés
+ Importacidn y exportacion via USB de programas de soldadura personalizados
« Import und Export iiber USB von benutzer definierten SchweiBprogramme * imnopT u
3KCMOPT HACTPOEHHbIX CBAPOYHbIX NporpaMm yepes USB



TECHNICAL

INFORMATION

B KNOWLEDGE

KNOWLEDGE IS THE CORE PRINCIPLE OF IMPROVEMENT

EN| Wave OS is an exceptionally powerful knowledge tool designed to trace,

IT

FR

en| Welding Data Management is the essential tool for the detailed welding data analysis. An intuitive programme
conceived to facilitate you in cost management, increase processing quality and support professional welders’

IT

FR

ES

DE

RU

analyse and control production processes far beyond the limits in place
up until now. It guarantees comprehensive monitoring of operating
parameters to the advantage of quality levels and the choices to be made.

CONOSCENZA: Wave OS & un potente strumento di conoscenza in
grado di tracciare, analizzare e quindi controllare i processi produttivi
oltrepassando i limiti finora posti. Garantisce il completo monitoraggio
dei parametri nelle lavorazioni a vantaggio della qualita e a supporto
delle scelte da affrontare.

CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de connaissance puissant
en mesure de tracer, analyser et donc contrdler les processus de
production en dépassant les limites posées jusqu'a présent. Il garantit la
surveillance compléte des parameétres dans les usinages au hénéfice de
la qualité et en support des choix a affronter.

WELDING DATA MANAGEMENT
THE COST AND PERFORMANCES CONTROL TOOL

tests, etc. To make the best choices.

Welding Data Management & lo strumento indispensabile per I'analisi approfondita dei dati di saldatura. Un
programma dall'utilizzo intuitivo ideato per facilitarti nella gestione dei costi, nel miglioramento della qualita delle
lavorazioni, nel supporto ai test per saldatori qualificati, etc. Per prendere le scelte migliori.

Welding Data Management est I'instrument indispensable pour I'analyse approfondie des données de soudage.
Un programme a I'utilisation intuitive congu pour vous aider dans la gestion des coits, dans I'amélioration de la
qualité des usinages, dans le support aux tests pour soudeurs qualifiés, etc. Pour prendre les choix les meilleurs.

Welding Data Management es el instrumento indispensable para un andlisis profundo de los datos de soldadura.

es| CONOCIMIENTO: Wave OS es un potente instrumento de conocimiento capaz de

DE

trazar, analizar y por lo tanto controlar los procesos productivos sobrepasando
los limites hasta ahora establecidos. Garantiza el completo seguimiento de los
pardmetros en las elaboraciones, lo que redunda en una mejora de la calidad y en
la asistencia en las elecciones que se deben realizar.

WISSEN: Wave OS ist ein leistungsstarkes Wissensinstrument, das die
bisherigen Grenzen iiberschreitet, weil es in der Lage ist, die Fertigungsprozesse
aufzuzeichnen, zu analysieren und anschliefend zu kontrollieren. Es ermdglicht
im Rahmen der Bearbeitungen die vollstandige Uberwachung der Parameter, was
sich positiv auf die Giite auswirkt und die Entscheidungsfindung unterstiitzt.

ru| 3HAHWUA: Wave OS siBnsieTcsi MOLHBIM MHCTPYMEHTOM MONYYeHUs 3HaHW,

NOCKONbKY MO3BONAET OTC/EXWBATb, aHaNM3MpoBaTb M KOHTPONMPOBATH
NPOM3BO/ICTBEHHbIA NPOLECC, NepecTynas Yepe3 CYLWECTBYHWME A0 3TOrO
orpaHuyexusi. OH rapaHTUpYeT MOMHbIA KOHTPOMb PaBouMx napameTpos,
obecrneynBas KayecTBO 1 PacLLMPSs BOMOXKHOCTY MPUMEHEHHUS.

REC

Record, save and export process data for analysis
and cost reduction

Registra, salva ed esporta i dati di lavorazione per analisi e riduzione
dei costi * Enregistrez, sauvegardez et exportez les données du
processus pour analyse et réduction des colts * Registre, guarde
y exporte datos para anélisis y reduccién de costos * Aufzeichnen,
Speichern und Exportieren von Bearbeitungsdaten zur Analyse
und Kostenreduzierung * 3anucb, coxpaHeHue U 3KCMOPT AaHHbIX
06paboTku Ans aHanu3a u cokpaLleHus 3aTpat

Un programa con una utilizacion intuitiva ideado para facilitar la gestion de los costes, la mejora de la calidad de
las elaboraciones, la asistencia en las pruebas para soldadores cualificados, etc. Para tomar las mejores decisiones.

Welding Data Management - unverzichtbar fiir die eingehende Analyse der Schweildaten. Ein intuitives Anwendungsprogramm, das entwickelt wurde, um
lhnen u a. beim Kostenmanagement, bei der Verbesserung der Bearbeitungsqualitat und beim Support fiir Tests von qualifizierten SchweiBern Erleichterung zu

bringen. Fiir die beste Wahl.

Welding Data Management siBnsieTcs He3aMeHUMbIM MHCTPYMEHTOM NSl Yry6reHHOro aHanM3a [aHHbIX CBapKu. IHTYUTUBHO-NOHATHAS B UCMONb30BaHIM
nporpaMMa, NMpefHa3HayeHHas Ansi obnieryeHus ynpaBneHus M3[epXKaMmu, YnydlleHus KayecTBa paboTbl, OKasaHWs MOAZEPXKUM MpW aTTecTauuu
KBaNMULMPOBAHHbIX CBAPLLMKOB W T.4. [1sl NPUHATUA GONEe KauecTBEHHbIX PELUEHHN.
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WELDING DATA MANAGEMENT NEGRMATION

B A MIANAGER ALWAYS WITH YOU

WELDING PERFORMANCE ANALYSIS

eN| Tracking and graphical display of the main parameters (voltage, current, wire speed, etc..) involved in the
process. Monitoring of various parameters to grant quality and compliance to production standards.

I | Tracciamento e visualizzazione grafica dei principali parametri implicati nel processo (tensione, corrente,
velocita filo, etc..). Monitoraggio del mantenimento dei parametri per assicurare qualita e conformita agli
standard produttivi.

FR| Suivi et affichage graphique des principaux paramétres impliqués dans le processus (tension, courant, vitesse
du fil, etc.). Surveillance du maintien des paramétres pour assurer qualité et conformité aux standards de
production.

es| Trazado y visualizacion grafica de los principales pardmetros implicados en el proceso (tension, corriente,
velocidad del hilo, etc.). Seguimiento del mantenimiento de los parametros para asegurar la calidad y la
conformidad con los estandares de produccion.

oe| Ablaufverfolgung und grafische Anzeige der in den Prozess implizierten Hauptparameter (bspw. Spannung, Strom und Drahtgeschwindigkeit). Uberwachung der
Beibehaltung der Parameter, um die Qualitat und die Ubereinstimmung mit den Produktionsstandards sicherzustellen.

RU| PerucTpaums u rpaduyeckoe oToGpaxeHue 0CHOBHbIX NapaMeTPOB, XapaKTepU3YHOLLMX MPOLLECC CBAPKY (HAaNpsXXeHUe, TOK, CKOPOCTb MPOBOIOKM U T.1.).
KoHTponb cTaBunbHOCTM NapaMeTpoB A5 06ecrneyeHns KayecTBa U COOTBETCTBUS POU3BOACTBEHHbIM CTaHAAPTaM.

CONTROL OF PRODUCTIVITY AND EFFICIENCY

EN| Detailed consumption report of the selected jobs to create accurate production costs.

IT| Report dettagliato dei consumi legati alle lavorazioni selezionate per generare un costo di produzione =i i ;
accurato. _
Fr| Rapport détaillé des consommations liées aux usinages sélectionnés pour générer un codt de production ; .',m_,_h._m_% | o |‘ i
précis. e | r[ i I
es| Informe detallado de los consumos relacionados con las elaboraciones seleccionadas para generar un coste [ | _| _[

de produccion preciso.

oE| Detaillierter Report des an die ausgewdhlten Bearbeitungen gebundenen Verbrauchs zur Erstellung der
genauen Produktionskosten.

RU| [leTasnbHblil OTYET 0 PacXofie MaTepuanos B Bpems 06paboTku, Ans onpeeneHus TOYHON CTOMMOCTM NPOU3BOACTBA.

CONSUMPTIONS HIGHLIGHT IN FAVOUR OF PLANNING

en| Consumption analysis within a specific time span to support the planning of consumables supplies.

I | Analisi dei consumi in uno specifico periodo per favorire la programmazione degli approvvigionamenti di
consumabile.

FR| Analyse des consommations dans une période spécifique pour favoriser la programmation des
approvisionnements de consommable.

es| Andlisis de los consumos en un periodo especifico para favorecer la programacion de los abastecimientos
de consumibles.

oe| Verbrauchsanalyse in einem spezifischen Zeitraum, um die Programmierung mit der Versorgung von
Verbrauchsmaterial zu unterstutzen.

RU| AHanM3 pacxofia MaTepuanoB 3a OnpefeneHHblil NepUo AnS YNyJLleHUs NNaHMPOBaHUS PAaCXOfHbIX MaTepuasnoB.

B How IT WORKS

LET’S GET IT STARTED TRACK YOUR WORK ANALYSE AND GOMPARE
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ELECTROMIG 230 WAVE

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous and pulse), FLUX gas shielded/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter welding machines. The WAVE 0S system makes welding
operations: customisable to suit customer-specific requirements; traceable and analysable,
by saving data via USB; simplified, thanks to SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum
operational flexibility for use in a wide variety of application sectors, from maintenance to
installation and interventions at body shops. It is possible to operate on different welded materials
(steel, stainless steel, aluminium), brazed materials (galvanised and zinc-plated sheet metal)
with specific welding processes having low thermal transfer, ROOT-MIG and ATC, and specific
processes for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The intelligent and automatic
control of the arc, instant by instant, will maintain high levels of welding in all working conditions,
with different materials and/or gases. Complete with VRD device. Supplied with various stored
welding programmes, offers the possibility also to store, trace and export more customised
programmes. Complete with MIG-MAG torch, cable and earth clamp.

MIG-MAG
FLUX

MAX
© 15Kg

300mm

BN
m

GEE I

@ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato, multiprocesso MIG- MAG/FLUX con gas/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Il sistema WAVE OS rende le operazioni
di saldatura: personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciabili ed analizzabili,
attraverso il saIvata?gio dei dati via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei
parametri. Massima la flessibilita di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. E' possibile operare su diversi
materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate) con
processi specifici di saldatura a basso apporto termico, ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio
e saldo-brasatura AB PULSE e AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per
istante, manterra performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali
e/o gas diversi. Complete di dispositivo VRD. Molteplici i programmi di saldatura memorizzati,
offre la possibilita di salvare, tracciare ed esportare numerosi programmi personalizzati.

Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

~Active ‘
Synﬁrgy

Pulse On Pulse

PULSE POF

nce
rmal Conl

root-mic TIG
k.

-
LNRD 5B

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 235

STANDARD Wl OPTIONAL N
e CONSUMABLES BOX| GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG MT25 CONTROL SPOOL GUN M6 ELECTRODE
3m MT25 TIG MASK TORCHES MIG TORCH HOLDER
@ 742183 &
# P
0 . »”\ 25mm24m DX50
0,6:0.8mm = e ] @ 722119 . MT 25 @ 742777 @ 802407 804123
GAS TUBE @ 722112 QUICK GAS ) COIL ADAPTOR PUSH PULL TIG TORCH
CONNECTOR VANTAGE RED XL - BOARD KIT
MT25 Automatic - Variable 4m MT25
@ 3m DX50 @ 804152 " 802936 @ 742184
MORE INFO MORE MASKS 5m MT25 ST2BV
Pag. 110 @ 804208 Pag. 218 802817 742185 @ 802486 @ 982219 4m @ 742058
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % H
Azdpid =N ogestlesslonfendeerfo: § P i) &
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos mm mm mm kg
795L
. 400 200 55 3 08 06 08 08 08 08 16
Electromig 230 WAVE 816060 5 10-240 55 105 95 9 55 10 08 1 1 112 1 2 1P23 %g ‘C.’ 32
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ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)

m

@ Postes de soudage a inverter, avec fonctionnement continu et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX @ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX con gas/

avec gaz/BRASAGE/MMA/TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Le systéme WAVE OS rend
les opérations de soudage: personnalisables en fonction des equences de l'tilisateur; tragables et
analysables, gréce a|'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace au reglage SYNERGIQUE
des paramétres. Flexibilité d'utilisation maximale pour une large variété de domaines d'application, de
'entretien, a l'installation, en passant par les interventions en carrosserie. Il est possible d'opérer sur
divers matériaux soudés (amer acier inox, aluminium}, braso-soudés (tdles galvanisées et zinguées)
avec processus spécifiques de soudage 4 bas apport thermique, ROOT-MIG et ATC, et spécifiques
pour aluminium et braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le controle intelligent et automatique de larc,
a chague instant, maintiendra des performances en soudage élevées dans toutes les conditions de
travail, avec des matériaux et / ou des gaz différents. Equipées avec dispositif VRD. Fournis avec
de nombreux programmes de soudage mémorisés, il offre la possibilité d'enregistrer, tracer et
exporter de nombreux programmes personnalisés. Avec torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

(o) MAX

= 15Kg
300mm

=

BRAZING/TIG DC-Lift controladas con microprocesador. El sistema WAVE OS hace que las operaciones
de soldadura: se puedan personalizar se(];l]n las necesidades del utilizador; se puedan trazar y analizar,
guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la regulacion SINERGICA de los pardmetros.
Maxima flexibilidad de utilizacion para asegurar una amplia variedad de campos de aplicacidn, desde
el mantenimiento a la instalacion o las intervenciones en carroceria. Se puede operar en diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), cobresoldados (chapas galvanizadas y
cincadas), con procesos especificos de soldadurade bajo aporte térmico, ROOT-MIGy ATC, y especificos
para aluminio y cobresoldadura AB PULSE y AB PoP. El control |nte||gente y automético del arco,
Instante a instante, mantendré prestaciones de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo,
con materiales y/o gases distintos. Equipadas con dispositivo VRD. Son mdltiples los programas de
soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar, trazar y exportar numerosos programas
personalizados. Incluyen la antorcha MIG-MAG, cable y pinza de masa.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

~Active ‘
Syn@rgy

Pulse On Puise

PULSE "PJF
rootmMic TIG
.

-
X8 uss

WIRE FEEDER

Electromig 330 WAVE BASE
cod. 816064
NO TORCH
CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 235/236
STANDARD Nl opTionAL ",
e 3 CONSUMABLES BOX| ALUMINIUM KIT | MIG/MAG TORCH | MT25CONTROL | SPOOLGUNMS | ELECTRODE = COOLANT
ey m 330 ] 7421 83 — MIG TORCH HOLDER FOR
/ A8 QU 192625 - e ’ | COOLING
2 m30mezzrs | AmMIZ e SYSTEMS
6:0 AQUA
eham (2x) ) I0AA | B 25mme4mpxs0 | @330
1212m MT25 @ 804152 @ 802409 o Ja21Es MT 25 @ 742777 802407 @ 804123 @ 802976
GASTUBE | m 742366 (29 GASREGULATOR |  QUICK GAS | COLADKPTOR PUSH PULL TIG TORCH GRA. 3300
CONNECTOR | BOARD KIT =
G.RA. 3300 Oy sk 3m AQUA MT500 &
330 AQUA @ - 722625 x t:
@ 802942 3m DX50 5m AQUA MT500 S2ev
722119 @ 804208 722683 @ 802486 982219 im@742058 | 330802942
TECHNICAL DATA |

v, jasdp:
0 MAx MAX

EN60974-1 ~ EN60974-1

V (50-60Hz) A A v A

n/cos ¢

Electromig 330 WAVE 816061 00 - L
Electromig 330 WAVE sicogp 3P0 07300 do% M5 6 ygq
AQUA (***) 16
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ELECTROMIG 430 WAVE (AQUA) GEE I

@ Schweifmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und pulsierter Betrieb, diverse @ VHBepTopHble CBapouHble annapaTbl ¢ HeMpepbiBHbIM M UMMYNbCHbIM PEXUMOM PaGoThl,

Verfahren MIG-MAG/FLUX mit Gas/BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.
SchweiBverfahren mit dem System WAVE OS: individuell nach den Wiinschen des Anwenders
einstellbar; riickverfolgbar und analysierbar mittels Datenabspeicherung iber USB; vereinfacht,
dank der SYNERGISTISCHEN Einsteleg der Parameter. Maximale Flexibilitét beim Gebrauch fiir
eine groBe Vielzahl an Anwendungsgebieten, sowohl bei der Wartung, der Installation als auch bei
Karosseriearbeiten. Es kann mit verschiedenen schweiBbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und
[dtbaren (galvanisierte und verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen SchweiBverfahren bei
geringer Warmezufuhr mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell fiir Aluminium und zum SchweiBldten
mit AB PULSE und AB PoP verfahren werden. Die intelligente automatische Lichtbogensteuerung
halt unter samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen Werkstoffen und Gasen
jederzeit hohe SchweiBleistungen aufrecht. Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer
Vielzahl an gespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die Mglichkeit mehrere personlich
abgestimmte Programme zu speichern, nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der
MIG-MAG-Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

230/400V

MAX
9 15Kg
300mm

MHoropexuMHble MIG-MAG/®MIHOC ¢ rasom/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, ¢ MukponpoLeccopHbiM
ynpaenexuem. Cuctema WAVE OS no3BonsieT: HacTpauBaTh NPOLECC CBaPKN COTNacH0 TpeBoBaHUAM
nonb30BaTens; OTCAEXMBATb W aHANM3MPOBaTb CBApKY, COXpaHAA AaHHble yepes USB-nopr,
ynpowatb csapky 6nmarogapa CUHEPTETUYECKOM perynupoBke napameTpoB. MakcumanbHas
rMOKOCTb Mcnonb3oBaHus B pa3HooBpasHbix 00macTsx npumeHenus, ot o6CHyXMBaHuS 1O
MOHTaXHbIX 1 KY30BHbIX PaBoT. BO3MOXHOCTb NPOBOZUTL CBApOYHble PaboThl Ha MaTepuanax
Pa3NMYHbIX TUNOB (CTanb, HEPXABEKOWAA CTaMb, antoMUHHIA), WM CBAPOYHO-NasbHbIe PaboTbl
(Ha ranbBaHU3MPOBAHHbIX Y OLMHKOBAHHbIX UCTAX), UCTIOMb3YS 0C0ObIE METOAbI CBAPKM C HU3KMM
Tennonputokom, ROOT-MIG u ATC u cneLuanbHo npefHasHayeHHble ANs anioMUHUA U CBapKH-
naiku AB PULSE 1 AB PoP. UHTennekTyanbHbIid U aBTOMATUYECKMId KOHTPONb yrU HenpepbIBHO
oBecneunBaeT BbICOKYH0 3heKTUBHOCTb CBAKY B NIt0BbIX PaBoyMX yCNOBUSIX MU UCMONb30BAHMUM
Pa3NuyHbIX MaTepuanos u/wnm rasos. MawuHbl ockawetbl VRD yctpoiicTeo. MHoroyncnennbie
NPOrpaMMbl CBapKM, COXPaHEHHble B MAMATH, NO3BONSKT COXPaHATb, OTCMEMMBATL M
3KCNOPTHPOBATH HHAMBMAYaNbHbIe nporpammbl. Ockaualotca ropenkoii MIG-MAG, kabenem n
3QKMMOM Maccbl.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

~Active ;
Synﬁw rgy

Pulse On Pulse

PULSE "P3F
rootmic TIG
.

-
(NIRD USB

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

WIRE FEEDER

Electromig 430 WAVE BASE
cod. 816153
NO TORCH
CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 236
STANDARD NIl  OPTIONAL N
W, 3m MT36 GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | MIG/MAG TORCH | SPOOL GUN M6 ELECTRODE = COOLANT
7 - rg 4?\%&7‘:;;5830 B & 9 TIG MASK MT36 Mg o
m K- . COOLING
430 AQUA B 722625 VANTAGE | 4m @ 742187
06:08 ? REDXL | m o 743188 SYSTEMS
,00,6mm Automatic - Variable
5m AQUA MT500 35mm24m DX50 @430 AQUA
'15_7143;7;: @ 722346 @ 802936 722683 802407 @ 804124 @ 802976
GAS TUBE @ 742366 QUICK GAS ALUMINIUMKIT |  COIL ADAPTOR PUSH PULL TIG TORCH G.R.A. 3300
CONNECTOR ) BOARD KIT =
G.R.A. 3300 @ wd .
430 AQUA ‘ @430 @ 802273 r
™ 802042 3m DX50 @430 AQUA ST26V
@ 804208 @ 802409 802486 982219 4m @742058 | w430 @ 802942
TECHNICAL DATA N
Azl v, QAP ofestless|eneresr] 2l 1P
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos ¢ mm mm mm kg
. 20-400 400@30% 270 73 15 9,5
Electromig 430 Wave 816253 (400V) ° 2% 185 ge5L M4
230/400V ® 089 06 08 08 1 08 16 e sgow
Electromig 430 Wave 3ph 20-320 320@25% 200 106 17 6,5 09 16 16 16 12 12 8 915 H
AQUA (***) 816254 (230v) 33 12,6 53

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxeHuem
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INVERPULSE WAVE RANGE

TECHNICAL
INFORMATION

B POWER
HEAVY DUTY

eN| Designed for application environments where power and productiveness are
fundamental, Inverpulse Wave combines heavy duty with extreme working
precision.

IT| Ideata per ambiti applicativi dove la potenza e la produttivita sono
fondamentali, Inverpulse Wave coniuga un elevato heavy duty ad una estrema
precisione nelle lavorazioni.

FR| Congu pour des domaines d'application ou puissance et productivité sont
fondamentales, Inverpulse Wave allie haute résistance et extréme précision
de travail.

B waAvE 0s
WELDING INTELLIGENCE

EN| The advanced intelligence of the Wave OS operating system assists the
user in his work and allows complete control and monitoring of the work
process and the related costs.

IT| Lintelligenza evoluta del sistema operativo Wave Os aiuta I'utente nel
suo lavoro e consente di avere il pieno controllo e monitoraggio del
processo di lavorazione e dei costi ad esso correlati.

fFr| L'intelligence avancée du systeme d'exploitation Wave 0S aide
I'utilisateur dans son travail et permet de maitriser totalement et de
surveiller le processus de travail et les colts associés.

es| La inteligencia evolucionada del sistema operativo Wave OS ayuda al
usuario en su trabajo y permite tener el pleno control y seguimiento del
proceso de elaboracion y de los costes relacionados con este.

I INNOVATION
STABLE AND CONTROLLED ARC

EN| Revision of the synergistic programs guarantees a welding experience
without precedent (workable welding bath, striking without spatters,
greater bath penetration, execution speed of the piece). Greater precision
for small touch-ups and more efficiency.

IT| Larevisione dei programmi sinergici garantisce una esperienza di saldatura
senza precedenti (bagno di sal-datura lavorabile, partenze prive di spruzzi,
maggiore penetrazione del bagno, velocita di esecuzione del pezzo). Pil
precisione per minori rilavorazioni e maggiore efficienza.

FR| La révision des programmes synergiques garantit une expérience de
soudage sans précédents (bain de soudage transformable, départs sans
projections, meilleure pénétration du bain, vitesse d'exécution de la
piece). Davantage de précision pour moins de reprisses et une plus grande
efficacité.

Es| La revision de los programas sinérgicos garantiza una experiencia de
soldadura sin precedentes (bafio de soldadura para elaborar, inicios sin
salpicaduras, mayor penetracion del bafio, velocidad de ejecucion de la
pieza). Mas precisién para menores reelaboraciones y mayor eficiencia.

B RELIABILITY
DESIGNED TO LAST OVER TIME

EN| Inverpulse Wave was designed to guarantee maximum performance over
time thanks to the solutions designed for heavy use.

i | Inverpulse Wave é stata ideata per garantire le massime performance nel
tempo grazie a soluzioni progettuali pensate per un utilizzo in condizioni
gravose.

FR| Inverpulse Wave a été congu pour garantir les meilleures performances
dans le temps grace a des solutions étudiées pour une utilisation en
conditions difficiles.
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es| |deada para ambitos de aplicacion donde la potencia y la productividad son
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fundamentales, Inverpulse Wave une un elevado heavy duty con una extrema
precision en las elaboraciones

Fiir Anwendungsbereiche entwickelt, bei denen Leistung und Produktivitat
grundlegend sind. Inverpulse Wave vereint einen erhdhten Heavy-Duty-Einsatz
mit einer extremen Genauigkeit bei den Bearbeitungen auf sich.

Annapar Inverpulse Wave pa3pa6oTaH st 06nacTeii IpUMeHEHNs, B KOTOPbIX
MOLLHOCTb 1 MPOM3BOZMUTENBHOCTD UFPAOT PELLtOLLYH POSib, OH COYETaeT B
cebe cnocobHocTb paboTaTb B TAXENbIX YCNOBUSAX W MpedeNbHYH TOYHOCTb
06paboTku.

Die weiter entwickelte Intelligenz des Betriebssystems Wave OS unterstiitzt
den Nutzer bei seiner Arbeit und ermdglicht die vollstandige Kontrolle und
die Uberwachung des Arbeitsvorgangs sowie der damit verbundenen Kosten.

MepenoBble  MHTENNEKTYasbHble  TEXHOMOTWM,  MCTIONb3yHOWMECH B
onepauyoHHoit cucteme Wave OS, nomoraroT nosnb3oBatento B pabote
Mo3BONISIET €My MONHOCTbH KOHTPONMPOBATh pabounii mpolecc, a Takxe
CBA3aHHbIE C HUM Pacxogpl.

YN s PR ASCD T
A
£
Eil
£

-

EXPERT MODE

Die Uberarbeitung der synergistischen Programme garantiert eine
Erfahrung beim SchweiBen die ihresglei-chen sucht (bearbeitbares
SchweiBbad, ein Beginn ohne Spritzer, groerer Einbrand des Schweilbads,
Aus-fiihrungsgeschwindigkeit des Teils). Mehr Prézision fiir geringere
Neubearbeitung und groRere Effizienz.

YRyylleHHble CUHEpreTMYeckue MPOrpaMMbl FapaHTUPYHOT HeBWaHHOe
yR0BCTBO CBapKM (KOHTPONMpyeMast CBapoyHasi BaHHa, OTCYTCTBME BpbIar
B Hayane cBapky, bonee rnybokuii NpoBap BaHHbI, CKOPOCTb U3rOTOBNEHUS
neTanv). bonee BbicOKass TOYHOCTb MO3BONSET COKPAaTUTb BpEMS,
HeoOX0MMOe Ha KOPPEKTUPOBKY, U NOBbIWAET 3heKTUBHOCT.

Inverpulse Wave ha sido ideada para garantizar los maximos rendimientos a lo
largo del tiempo gracias a soluciones de disefio pensadas para una utilizacion
en condiciones dificiles.

Inverpulse Wave wurde entwickelt, um maximale Leistung im Laufe der Zeit
durch die Konstruktionslosungen fiir eine Anwendung unter schwierigen
Bedingungen zu garantieren.

Mpu pa3pabotke annapata Inverpulse Wave ocoboe BHMMaHKe 6b110 ygeneHo
00ecneyeHnio  MakCcUManbHOA  MPOM3BOAMUTENILHOCTM  HA  MPOTSHKEHUN
LONrOro BPemMeHu aKcnyaTauuu Gnarofapsi KOHCTPYKTOPCKUM pelLeHusiM,
PaccyYMTaHHbIM Ha UCMONb30BaHME B TSXKENbIX YCIOBUAX.



PULSE & POP: Advanced welding arcs INFORMATION

B PuLSE & POP
QUALITY WELDING WITHOUT SPATTERS

EN| Easy welding with excellent results.
PULSE and POP (PULSE ON PULSE) technologies were developed to meet the need to improve
produc-tiveness and quality of welding in traditional MIG spray arc and short arc processes.
PULSE guarantees high performance: high speed execution, excellent cleanliness and
penetration. POP guarantees a welding seam where deformation is reduced to a minimum with
a surprising aesthetic finish of the seam, comparable to TIG welding.

IT

Saldature facili con risultati eccellenti.

Le tecnologie PULSE e POP (PULSE ON PULSE) sono state sviluppate per rispondere alla
necessita di migliorare produttivita e qualita delle saldature rispetto ai processi MIG tradizionali
spray arc e short arc. PULSE garantisce elevate performances: alta velocita di esecuzione, ottima
pulizia e penetrazione. POP garantisce di ottenere un cordone di saldatura dove le deformazioni
sono ridotte al minimo e I'estetica del giunto & sorprendente, paragonabile ad una saldatura TIG.

FR

Soudages faciles avec des résultats excellents.
Les technologies PULSE et POP (PULSE ON PULSE) ont été développées pour répondre a OPERATIVE COSTS
I'exigence d'amélioration de la productivité et de la qualité des soudages par rapport aux
procédés MIG traditionnels spray arc et short arc. PULSE garantit de hautes performances:
rapidité d'exécution, parfaite propreté et pénétration. POP garantit I'obtention d'un cordon de
soudage ol les déformations sont réduites au mini-mum et I'esthétique du joint est surprenante,
comparable a un soudage TIG.

Soldaduras féciles con resultados excelentes.

Las tecnologias PULSE y POP (PULSE ON PULSE) han sido desarrolladas para responder a la
necesidad de mejorar la productividad y la calidad de las soldaduras respecto a los procesos MIG MIG MAG
tradicionales spray arc y short arc. PULSE garantiza elevados rendimientos: alta velocidad de TRADITIONAL
ejecucion, optima limpieza y penetracion. POP garantiza la obtencion de un corddn de soldadura
donde las deformaciones se reducen al minimo y la estética de la junta es sorprendente, similar
auna soldadura TIG.

ES

DE

Einfache Schweilungen mit exzellenten Ergebnissen.

Die Technologien PULSE und POP (PULSE ON PULSE) wurden entwickelt, um den Anforderungen
fir eine verbesserte Produktivitat und Qualitat der Schweiungen im Vergleich zu den
herkdmmlichen MIG-Verfahren Spray Arc und Short Arc nachzukommen. PULSE garantiert
hohe Leistungen: hohe Ausfiihrungsgeschwin-digkeit, ausgezeichnete Reinigung und Einbrand.
POP garantiert eine Schweinaht, deren Verzug auf ein MindestmaR reduziert ist und der Naht 1 00 o
eine {iberraschend schone Optik vermittelt, die mit dem Aussehen ei-ner WIG-SchweiBung + %
vergleichbar ist.

WELDING SPEED

RU

Ynpouw,eHHas cBapKa ¢ NpeBOCXOAHbIMMU pe3ynbTaTaMil.

TexHonorum PULSE u POP (PULSE ON PULSE) pa3paboTaHbl [nsl y[OBNETBOPEHUS
noTpe6HOCTEN B NOBbILIEHUN NPON3BOAUTENBHOCTH M KaYeCTBa CBAPHOTO LUBA MO CPABHEHNH
C TPaAMLMOHHbIMM npoLieccamu MIG, ucnonb3ays Spray Arc (co cTpyiHbIM nepeHocoM) i Short
Arc (kopoTkas gyra). TexHonorus PULSE ofecneuuBaeT BbICOKYH MPOW3BOAUTENBHOCTD:
BbICOKYH CKOPOCTb WCMOJHEHNS, YUCTOTY U npoBap. TexHonorusi POP nossonsieT nonyuntb
CBApHOI LIOB C MMHMMalbHbIMK [edopMaLusMi U UCKIHOYUTENBHON 3CTETUUYHOCTBHO,
cpaBHUMOI co cBapKoil TIG.

WELDING IN ALL POSITIONS

EN| Graphics optimised according to the metallurgical characteristics of the materials.

I | Grafici ottimizzati in funzione delle caratteristiche metallurgiche dei materiali.

FR| Graphiques optimisés en fonction des caractéristiques métallurgiques des matériaux.
Es| Graficos optimizados en funcion de las caracteristicas metaldrgicas de los materiales.
DE| |n Anpassung an die metallurgischen Werkstoffeigenschaften optimierte Grafiken.

RU| Cpachuku ONTUMU3MPOBAHBI COMNACcHO METaypPruyeckiuM XapakTepucTukam MaTepuanos.

ALUMINIUM STEEL STAINLESS STEEL

TIME TIME TIME
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ROOT-MIG: Easy & Fast Gap Filling TECHNICAL

B rooT MG ROOT-MIG

IT|

FR|

ES

DE

RU
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EASY GAP FILLING

Total control, excellent filling

The welding of pieces spaced at a distance has never been so quick and easy! For a long time, TIG
welding was the only method used, with considerable processing times, the need for expert operators
and for particular welding supports. ROOT-MIG now offers an alternative solution to the first pass in
TIG, improving performance quite considerably. Easy welding control, faster processing and high quality
combine to achieve a level of productivity that is double that of TIG, whilst drastically cutting operating
costs.

Controllo totale, riempimento ottimale.

La saldatura di pezzi distanti fra loro non & mai stata cosi facile e veloce! L'operativita in TIG &
stata per molto tempo I'unico metodo utilizzato, con tempi di esecuzione non trascurabili, operatori
necessariamente esperti, utilizzo di particolari supporti per la saldatura. Oggi ROOT-MIG offre una
soluzione alternativa alla prima passata in TIG migliorandone notevolmente le performance. Sono
evidenti un facile controllo della saldatura, una maggiore velocita di esecuzione, un'alta qualita che
si traducono in una produttivita doppia rispetto al TIG, a tutto vantaggio di un risparmio sui costi di
esercizio.

' Mt sad by a8 S

Contréle total, remplissage optimal.

Le soudage de pieces distantes entre elles n'a jamais été aussi facile et aussi rapide! Le fonctionnement en TIG a longtemps été la seule méthode utilisée, avec
des temps d'exécution non négligeables, des opérateurs nécessairement experts, une utilisation de supports particuliers pour le soudage. Aujourd'hui ROOT-MIG
offre une solution alternative au premier passage en TIG et en améliore considérablement les performances. On remarque tout de suite un contrle facile du
soudage, une plus grande vitesse d'exécution, une haute qualité, qui se traduisent par une productivité doublée par rapport au TIG, au bénéfice d'un gain sur les
codits d'exercice.

Control total, llenado 6ptimo.

iLa soldadura de piezas distantes entre ellas nunca ha sido tan facil y rapida! La operatividad en TIG durante mucho tiempo ha sido el inico método utilizado,
con tiempos de ejecucion no descuidables, operadores necesariamente expertos, uso de soportes especiales para la soldadura. Actualmente ROOT-MIG, ofrece
una solucion alternativa a la primera mano en TIG, mejorando considerablemente sus prestaciones. Son evidentes un facil control de la soldadura, una mayor
velocidad de ejecucion, una alta calidad que se traducen en una productividad doble con respecto al TIG, para una ventaja completa de un ahorro sobre los costes
de ejercicio.

Totale Kontrolle, optimale Verfllung.

Noch nie war das SchweiBen entfernt liegender Werkstiicke so einfach und schnell! Die Betriebsart WIG war lange Zeit die einzig verwendete Methode, was nicht
zu vernachlassigenden Ausfiihrungszeiten, hohe Anforderungen an die Erfahrung der SchweiBenden und die Notwendigkeit besonderer SchweiBunterlagen
mit sich brachte. Heute bietet ROOT-MIG eine erheblich leistungsverbesserte Alternative zur Ausfiihrung der ersten Lage im WIG-Verfahren. Augenfallig sind
eine leichte SchweiBkontrolle, eine hohere Ausfiihrungsgeschwindigkeit sowie eine hohe Giite, die sich in einer doppelt so hohen Produktivitat wie beim WIG-
SchweiBen niederschlagen und sich in Form von Betriehskostenersparnissen vorteilhaft auswirken.

MonHbIi KOHTPONb, ONTUMAaNbHOE 3aNO0JHEHNe.

CBapka yfaneHHbIX [pyr OT Apyra feTaneil ewle HUKOra He Gbina Takoil npocToii v 6bicTpoit! MeTog TIG fonroe Bpems Obi1 e4UHCTBEHHBIM UCTIONb3YeMbIM
MEeTO/0M, HECMOTPS! Ha 3HAaUNTENbHOE BPEMS UCTIONHEHWS, BbICOKME TpeboBaHNs K KBanMdmMKaLuv CBapLLMKOB 1 UCTONb30BaHMeE CneLyanbHbIX CBapOUHbIX
onop.CerogHst ROOT-MIG npegnaraet anbTepHaTUBHOE peLLeHe KOpHeBOMY LIBY B pexxume TIG, CyLecTBeHHO ynyyiuas Npou3BOAUTENbHOCTb. OueBUOHbIMU
npeuMyLLLECTBaMM ABAAKOTCSA MPOCTOTA yNpaBfieHUs MPOLLECCOM CBapKy, Gonee BbICOKas CKOPOCTb MCTIONHEHNS U BbICOKOE KayecTBo, KOTOpbIe NO3BOASKT
YABOUTb NPOU3BOAUTENBHOCTb MO CPaBHEHMIO € TIG, a TakxKe CHU3UTb IKCMyaTaLMOHHbIe PACXOfbl.

REGULATED POWER TO ACHIEVE A PERFECT SEAM

en| The characteristic waveform of the ROOT-MIG infers less transfer of power compared to the
traditional short arc, making it much easier to fill the gaps between pieces and creating a faultless
seam at the base of the coupling.

IT| La caratteristica forma d’onda del ROOT-MIG porta un minore trasferimento di energia rispetto al
short arc tradizionale consentendo grande facilita di riempimento delle fessure tra i pezzi, creando
un cordone alla base del giunto privo di difetti.

HEATING

FrR| La forme d'onde caractéristique du ROOT-MIG apporte un moindre transfert d'énergie par rapport
a l'arc court traditionnel, ce qui permet une grande facilité de remplissage des fissures entre les
morceaux et crée un cordon sans défaut a la base du joint.

Es| La caracteristica forma de onda de ROOT-MIG comporta una transferencia menor de energia con
SHORT ARC respecto al short arc tradicional, permitiendo una gran facilidad de llenado de las ranuras entre las
piezas, creando un corddn en la base de la junta libre de defectos.

ROOT MIG DE| Wegen der charakteristischen Wellenform wird beim ROOT-MIG weniger Energie Uibertragen als beim
traditionellen Kurzlichtbogen. Dadurch lassen sich die Spalten zwischen den Werkstiicken leicht zu
einer fehlerfreien Schweifnaht an der Nahtwurzel verfiillen.

1 2 3 4 5 6 7 8 9THICKNESS

RrU| XapakTepHas hopma BonHbl ROOT-MIG o6ecneunBaeT MeHbLUMIA NEPEHOC SHEPTIN MO CPABHEHUIO
¢ 06b1yHbIM Short Arc, ynpoLuas 3anonHeHue Lenei Mexay Aetanamu u uberas gedekTos npu
CO3[,aHIV LIBOB B OCHOBAHWM COEMHEHMS.



DEEP-MIG: Deep & Fast Quality Welding INFORMATION

B DEEP MIG

EN| High penetration at great speed
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DEEP-MIG

HIGH PENETRATION AT GREAT SPEED

DEEP-MIG provides all the solutions for the welding of thick pieces that the short-arc is unable to match:
minimum passes to achieve the desired result. A 30% faster operating speed, welding in all positions without
forsaking quality, and easier operations are just some of the evident advantages. DEEP-MIG has achieved
important results, higher productivity with a marked decrease in costs.

Alta penetrazione con grande velocita

Le saldature su spessori importanti trovano in DEEP-MIG tutte le risposte che lo short-arc non poteva dare:
minime passate per ottenere il risultato voluto. E' evidente una velocita fino al 30% maggiore, la garanzia
di saldare in ogni posizione senza penalizzare la qualita, la maggiore facilita di esecuzione. DEEP-MIG ha
raggiunto risultati importanti, una produttivita piu elevata con una sensibile riduzione dei costi.

Haute pénétration et grande vitesse

Les soudages sur des épaisseurs importantes trouvent en DEEP-MIG toutes les réponses que I'arc court
ne pouvait apporter : des passages minimes pour obtenir le résultat voulu. On remarque une vitesse plus
grande de 30%, la garantie de souder dans n'importe quelle position sans pénaliser la qualité et une facilité
d'exécution accrue. DEEP-MIG a atteint des résultats importants, une productivité plus élevée avec une
réduction sensible des colts.

Alta penetracion con gran velocidad

Las soldaduras en espesores importantes encuentran en DEEP-MIG todas las respuestas que el short-arc no
podia dar. manos minimas para obtener el resultado deseado. Es evidente una velocidad mayor de hasta el
30%; la garantia de soldar en cada posicion sin penalizar la calidad, la mayor facilidad de ejecucién. DEEP-
MIG ha alcanzado los resultados importantes, una productividad mas elevada con una reduccion sensible
de los costes.

Hoher Einbrand bei hoher Geschwindigkeit

Sind Werkstiicke betrdchtlicher Dicke zu schweilen, bietet das Verfahren DEEP-MIG alle Antworten, die der Kurzlichtbogen schuldig blieb: Nur wenige
SchweiBgange fiihren bereits zum gewiinschten Ergebnis. Ins Auge fallen eine bis zu 30% hohere Geschwindigkeit, das SchweiBen in allen Lagen garantiert
ohne QualitatseinbuBen sowie die leichtere Ausfiihrung. Mit DEEP-MIG konnten hervorragende Resultate, eine hohere Produktivitat und eine erhebliche Senkung
der Kosten erreicht werden.

Tny6oKuii npoBap 1 BbICOKas CKOPOCTb

Mpu cBapke feTaneit o 3HaUUTENbHOI TonwwmHoW MeTon DEEP-MIG paeT Bce 0TBETb, KOTOpbIE He MOT NpeocTaBuTb MeTog Short-Arc: MUHUManbHOE
KOMNYeCTBO NMPOXOJOB ANsS [OCTUXEHUs HeoOXOAMMOro pesynbTaTa. YeennyeHue ckopoctit fo 30%, rapaHTUpPOBAaHHO KauyecTBEHHasi cBapka B NtoboM
nonoxeHuu, 6onee npoctoe ucnonHeHue. DEEP-MIG obecneynBaeT 3HauuTeNbHblE pe3ynbTaTbl, 60see BbICOKYH) NPOM3BOAUTENBHOCTL U CYLIECTBEHHOE
CHIXEHWe pacxo/oB.

UP TO 30% FASTER WITH REDUCED CONSUMPTIONS

The high arc pressure generates up to 30% faster welding compared to the traditional short-arc with

reduced material, wire and gas consumptions. The constant monitoring of the arc excludes incomplete = & EXECUTION SPEED
penetrations and hurling of material whilst guaranteeing a consistent weld regardless of the position of the g 19--

welder or the distance between the torch and the piece to be welded. The result is total control and easy | g 18

joint welding operations. gL

L'elevata pressione dell'arco consente di saldare fino al 30% pili velocemente del short-arc tradizionale E-- DEEP MIG

con un consumo di materiali, filo e gas, ridotto. Il continuo monitoraggio dell'arco esclude penetrazioni }g:

incomplete e proiezioni di materiale garantendo una fusione costante indipendentemente dalle posizioni 14

assunte dal saldatore o dalla distanza tra la torcia e il pezzo da saldare. Il controllo & totale e facilita 10+

notevolmente I'esecuzione della saldatura dei giunti. s

La pression élevée de I'arc permet de souder jusqu'a 30% plus vite qu'avec celle de I'arc court traditionnel t75--

avec une consommation de matériaux, fil et gaz, réduite. La surveillance continue de I'arc exclut 3T SHORT ARC
des pénétrations incomplétes et des projections de matériau, ce qui garantit une fusion constante 3L

indépendamment des positions prises par le soudeur ou de la distance entre la torche et le morceau a 2+

souder. Le contrdle est total et facilite considérablement I'exécution du soudage des joints. T e
La presion elevada del arco permite soldar hasta el 30% mas rapidamente que el short-arc tradicional, 3 9 Thicness

con un consumo de materiales, hilo y gas reducido. El monitoreo continuo del arco excluye penetraciones
incompletas y proyecciones de material, garantizando una fusion constante, independientemente de las posiciones asumidas por el soldador o por la distancia
entre la antorcha y la pieza que hay que soldar. El control es total y facilita considerablemente la ejecucion de la soldadura de las juntas.

Der hohe Druck des Lichtbogens gestattet bei geringerem Material-, Draht- und Gasverbrauch ein bis zu 30% schnelleres Schweien als mit dem traditionellen
Kurzlichtbogen. Die fortlaufende Kontrolle des Lichtbogens schlieBt unvollstandigen Einbrand und das Abschleudern von Material aus. AuBerdem garantiert
sie unabhangig von der Lage des Schweienden oder dem Abstand zwischen Brenner und Werkstoff eine gleichbleibende Schmelzwirkung. Die totale Kontrolle
erleichtert die Ausfiihrung von SchweiBnahten betréachtlich.

bonee BbICOKOE fjaBNieHUe Jyri MO3BONISIET YBEMUYUTb CKOPOCTb CBApKU HA 30% N0 cpaBHEHMHO ¢ 06bI4HbIM MeTOfOM Short-Arc U yMeHbIIMTb pacxof
MaTepuanoB, MPOBOJIOKM U ra3a. HenpepbIBHbIA KOHTPO/b Ayrv M03BoOAsET U36exaTh HEMONHOro NpoBapa v 6pbI3r MaTepuana, obecneynsasi paBHOMepHoOe
NnaBneHue BHe 3aBUCUMOCTM OT MOMNOXEHMS CBapLUMKA WK PacCTOSHUS MeXAY FOPenkod M cBapuBaeMoil feTanbto. [MoMHbIi KOHTpoNb Mo3BonseT
CYLLLECTBEHHO YNPOCTUTb MCMONHEHNE CBAPHBbIX LUBOB.
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INVERPULSE 60.30 WAVE (AQUA) euin

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG/FLUX gas shielded/ @ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato, @) Postes de soudage a inverter, avec fonctionnement continu et

BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter multiprocess welding
machines with 4 rolls wire feeder. The WAVE OS system
makes welding operations: customisable to suit customer-
specific requirements; traceable and analysable, by saving
data via USB; simplified, thanks to SYNERGIC adjustment
of parameters.lt is possible to operate on different welded
materials (teel, stainless steel, aluminium), brazed materials
(galvanised and zinc-plated sheet metal) in pulse and double
pulse (PULSE and POP) and with advanced welding arcs
(ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). Complete with VRD device.
Supplied with various stored welding programs, it is also
possible to store, trace and export more customized programs.
Liquid cooled version also available.

230/400V

Y

BN
m

GENERATOR + FEEDER ONLY

=

Inverpulse 60.30 WAVE
BASE cod. 816177

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

WIRE FEEDER

ROLLS

multiprocesso MIG- MAG/FLUX con gas/BRAZING/ MMA/
TIG DC-Lift controllate a microprocessore, con trainafilo a
4 rulli. 11 sistema WAVE OS rende le operazioni di saldatura:
personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciabili
ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati via USB;
semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei parametri.
E’ possibile operare su diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate)
in pulsato e doppio pulsato (PULSE e POP) e con archi di
saldatura avanzati (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). Complete di
dispositivo VRD. Molteplici programmi di saldatura memorizzati
e possibilita di creazione, salvataggio ed esportazione di
numerosi programmi personalizzati. Disponibili anche nella
versione raffreddata a liquido.

pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX avec gaz/BRASAGE/
MMA/TIG DC-Lift controlés par microprocesseur, avec dévidoir a
4 rouleaux. Le systéme WAVE OS rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de l'utilisateur;
tragables et analysables, grace a I'enregistrement des données
sur USB; simplifiées, grace au réglage SYNERGIQUE des
paramétres. Il est possible d'opérer sur divers matériaux soudés
(acier, acier inox, aluminium), braso-soudés (toles galvanisées
et zinguées) en pulsé et double pulsé (PULSE et POP) et avec
arcs de soudage avancés (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). Equipées
avec dispositif VRD. Fournis avec de nombreux programmes
de soudage mémorisés, ils offrent la possibilité d'enregistrer,
tracer et exporter de nombreux programmes personnalisés.
Disponibles aussi en version a refroidissement par liquide.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Pulse On Pulse
ROOT-MIG DEEP-MIG
HR.A ERYam

TIG
{NRD

TECHNICAL DATA N
% % 5 H h—d
N ENFLEEFEEEEEELR
EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
Inverpulse 60.30 816175 20-400 270@60% 73 15 9,4 75
P 230/400 _ (400V) 25 165 089 06 08 08 1 08 16 1501300 WL
Inverpulse 60.30 AQUA ;.- 3ph 50.320 200@60% 106 17 64 08 2 2 1,6 2 12 8 1450H g7
***) (230) 3 126
20-500 400@60% 85 23 15
Inverpulse 60.40 816178 88
P 230/400 _ (400V) 3B 09 06 08 08 1 08 16 | 1501300 vb
Inverpulse 60.40 AQUA o0 3P0 20.400  ss0meo% 10 2 o 08 24 24 16 24 42 8 1450H 100
(**) (230V) w1

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaxpeHuem
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INVERPULSE 60.40 WAVE (AQUA) auin

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a @ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und @ WHBepTOpHble CBapouHble annapaThl ¢ HempepbIBHbIM

impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/
MMA/TIG DC-Lift controladas con microprocesador, con
alimentador de hilo de 4 rollos. El sistema WAVE OS hace que
las operaciones de soldadura: se puedan personalizar segin
las necesidades del utilizador; se puedan trazar y analizar,
guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la
regulacion SINERGICA de los pardmetros. Se puede operar
en diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable,
aluminio), cobresoldados (chapas galvanizadas y cincadas),
también en pulsadoy en doble pulsado (PULSE y POP) y con
arcos de soldadura avanzados (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG).
Equipadas con dispositivo VRD. Son mdiltiples los programas
de soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar,

pulsierter Betrieb, diverse Verfahren MIG-MAG/FLUX mit Gas/
BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung,
mit 4rolligem Drahtvorschub. SchweiBverfahren mit dem
System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des
Anwenders einstellbar; riickverfolghar und analysierbar
mittels Datenabspeicherung Giber USB; vereinfacht, dank der
SYNERGISTISCHEN Einstellung der Parameter. Es kann mit
verschiedenen schweilbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium)
und l6tbaren (galvanisierte und verzinkte Bleche) Werkstoffen,
auch im Impuls- und doppelimpulsschweilverfahren (PULSE
und POP), so auch mit erweiterten SchweiBIichtbb?en
(ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG) verfahren werden. Komplett
mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl

W UMOYNbCHBIM PEXUMOM PaboTbl, MHOrOpeXUMHbIe
MIG-MAG/®NKOC ¢ rasom/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, ¢
MUKPONPOLECCOPHbIM YNPaBAEHUEM, CO yCTPOACTBOM
NpOTATMBAHUA NPOBONOKKM ¢ 4 ponukamn. Cuctema WAVE
0S no3sonser: HacTpauBaTh MPOLECC CBAPKM COrNACHO
Tpe6oBaHMAM NONb30BaTENs; OTCNIEXUBATD U aHANU3UPOBATH
CBapKY, COXpaHss fAaHHble yepe3 USB-nopt; ynpowats caapky
6narogaps CUHEPTETUYECKOW perynupoBke napameTpos.
Bo3MoXHOCTb NpoBOAUTb CBapOYHble PaboThl Ha MaTepUanax
PasNMYHbIX TUNOB (CTaNb, HEPXaBEoLas CTanb, anloMUHHU),
WIM CBApOYHO-NasNbHble PaboTbi (Ha ranbBaHU3MPOBaHHbIX
Il OLJUHKOBAHHbIX IUCTAX), B TOM YUCNE B UMMYAbCHOM W B
ZBoitHoM uMnynbee (PULSE u POP) pexume u ¢ nepepioBbIMM

cBapoyHbIMu ayramu (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). MawmHbl
ocHawweHbl VRD ycTpokcTBo. MHOrouncneHHble nporpaMMbl
CBapKM, COXpaHeHHble B NaMATH, NO3BOASIOT COXPAHATD,
0TCNEXMUBATb M 3KCMOPTUPOBATb MHAUBUAYaNbHbIE
nporpammbl. MpeanaraeTca Takme MOZENH C KHAKOCTHBIM
OXNaMAeHHeM.

angespeicherten Schweilprogrammen, besteht die
Mdglichkeit mehrere persénlich abgestimmte Programme zu
speicher, nachzuverfolgen und zu exportieren. Auch in der
flussigkeitsgekihlten Ausfihrung erhaltlich.

trazar y exportar numerosos programas personalizados.
Disponibles también en version enfriada por liquido.
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inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

Y

Pulse On Pulse
ROOT-MIG DEEP-MIG
. EnYam

TIG
{NRD

GENERATOR + FEEDER ONLY

(>4
Inverpulse 60.40 WAVE
BASE cod. 816180

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

WIRE FEEDER

ROLLS

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 236

STANDARD VBl  OPTIONAL N
T Ve % i GAS| ALUMINIUM KIT MIG-MAG BOARD KIT CONNECTING ELECTRODE WIRE FEEDER |  COOLANT FOR
 REGULATOR| TORCHES PUSH PULL CABLES HOLDER WHEELS | COOLING SYSTEMS
T L C& D ésdés B
3m _MT40 @ 60, , 60. e * :
722798 722625 QUICK GAS - TN - \Zr;]
s CONNECTOR o 38 1 6030, 6040 AQUA
el 7722227 ) ‘ 804208 @ 802409 5m MT40 @ 982219 4m @AQUA @ 804124 @ 802292 02976
@ 12:1 6mm | FLUXKIT | 722800 COIL ADAPTOR | = 802398 TIGTORCH | DOUBLEBOTTLE |  G.RA.5500
@ 722241 (2x) MMA - MIG/MAG _ 10m KIT @ 60.30 AQUA, 60.40
3m @ 60.30 DX50 TIGMASK| b r— @ 802349 [I‘ AQUA @ 804058
3m @ 60.40 DX70 GRA. 5500 = 4 10m @ AQUA 4 ‘i [REMOTE CONTROLS
— | m60.30A0UA 6040 VANTAGE | = | 5mAQUA MT500 @ 802399 - sT26v —
ﬁ GAS TUBE AQUA @ 804058 RED XL mAQUA 30m & AQUA 2pot
@802936 | @802276 @ 722683 @ 802486 @ 802470 @ 742058 @ 803067 ) @802336
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CONSUMABLES BOXES

B ViIG READY BOXES

MIG READY BOX C

° TW160

e TW180

e MT15 (Maxima - Telmig - Technomig 180 - 210)

cod. 804149

MIG READY BOX F
* MT15 (Technomig 215, 225 - Electromig 220)

cod. 804168

B CONSUMABLES BOXES FOR MIG TORCHES

e MT15
cod. 804137
e MT25
cod. 804152
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CONTENTS

804090 ® 722019
A Fe-Ss @ 0,6-0,8mm
(=
2005 —
Q) 804084 @ 804085 @ 804086 1pc
Fe-Ss @ 0,6mm Fe-Ss @ 0,8mm Al g 1mm
CusSi CuSi Flux @ 0,9mm 722629
IS Fe-Ss @ 1mm
. Al@ 1mm
INIC
5pcs 1pc

CONTENTS

@ 804090

(.

2pcs

@ 804085 @ 804086

Fe-Ss @ 0,6mm Fe-Ss @ 0,8mm Al g 1mm
CusSi o CuSi Flux @ 0,9mm

S
.

804084 ® 742090

Al 4 0,8-1dmm

®

5pcs 5pcs 1pc

CONTENTS

@ & 3 pcs
P
@ 804084 @ 804085 @ 804087

Fe-Ss @ 0,6mm Fe-Ss @ 0,8mm Al-Flux @ 0,8mm
CuSi CuSi <

@ 804092

5pcs

CONTENTS

B — @ 722685

(@

2 pcs

@ 722680 @ 722681 @ 804086
Fe-Ss @ 0,8mm Fe-Ss @ 1mm Al @ 1mm
CusSi CuSi Flux @ 0,9mm

&
o 4 ®

(3 722688

@ 722690

-

(e
(e
@ (o

5pcs

o
°

a

®»

5pcs 5pcs







TIG Welding NEGRMATION

B TIG PROCESS

EN| 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp 3.Infusible-electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting pool

im| 1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo 3.Elettrodo infusibile 4.Arco di saldatura
5.Protezione gassosa 6.Bagno di fusione

FR| 1.Bec 2.Pince porte-électrode 3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse 6.Bain de fusion

es| 1.Inyector 2. Soplete porta electrodo 3.Electrodo infusibile 4.Arco de soldadura
5.Proteccion gassosa 6.Bafio de fusion

DO A WN =

DE| 1.Dlse 2.Elektrodenhalter 3.Abschmelzende Elektrode 4.Schweissbogen
5.Gasschutz 6.Schmelzbad

RU| 1.Conno 2.3axum anekTpoaa 3.Hennaskuii anekTpopg 4.CBapouHas gyra
5.l'asoBas 3awmTta 6.Pacnnas

B TIG FEATURES
@® PLUS

High aesthetic welds ¢ No sparkles « Welding on thin thicknesses ¢ High arc control
IT| Elevata estetica della saldatura « Assenza di spruzzi  Saldatura su spessori sottili « Grande controllo dell'arco
FR|  Elevée esthétique de le soudage » Absence de projections » Soudage sur épaisseurs réduits  Grand je contréle de I'arc

Es| Elevada estética de la soldadura  Eusencia de rociadas « Soldadura sobre espesores sutiles ¢ Grande controlo arco
DE

Erhéhen Asthetik des Schweien « Abwesenheit von Spritzern » SchweilRen auf diinne Dicken  GroRes Kontrolle des Bogens
RU

YnyyweHHasi acTeTuka cBapku * OTcyTcTaue 6pbI3r  CBapka HeGOMbLIMX TONLLUMH * YNYYLLIEHHOE ynpaBieHne Jyroi

® MINUS

High experience of the user  Low productivity » Need for a gas bottle

IT | Alta esperienza dell'operatore  Bassa produttivita « Richiesta bombola di gas
FR| Haute expérience de I'opérateur « Basse productivité » Demande bouteille de gaz
Es| Alta experiencia del operador * Baja productividad « Solicitud bombona de gas

DE

Hohes Erfahrung des Fachmannes ¢ Niedriges Produktivitét « Bedlrfnis nach einer Gasflasche
RU

BonbLLoi OnbIT onepaTopa Huakas Npou3BOAUTENBHOCTD * He0OXOAUMOCTb ra3oBbIX GannoHoB

GAS BOTTLE

L
Argon
= l (Ar

I i | |

GAS WATER COOLING GENERATOR EARTH CLAMP TORCH
SYSTEM

Argon-Helium (Ar-He)

B PosT GAS

EN| Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations

im | Controlla I'afflusso del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni

FrR| Controle I'afflux du gaz apres le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations

es| Controla el aflujo del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones

oe| Es kontrolliert den ZufluR des Gases nach dem Ende des Schweif3en, da garantiert es die Abkiihlung des Materials in einer von Oxydationen geschiitzten Zone
RU| KOHTpOAMpYET NPUTOK rasa nocsie OKOHYaHUS CBAPKM, rapaHTUpys OXaXeHne MaTepuana B 30He, 3aLUMLLEHHO OT OKUCIIEHNS

112



TIG Welding

TECHNICAL

INFORMATION

B  VIATERIALS

B BI-LEVEL FUNCTION

DC AC
fr | Ac oE | EN| It selects from the torch pushbutton two
fﬂ Steel Es}AC'er Ru‘StahI vl different current values though maintaining
Acciaio Acero Cranb the arc turned on. Efficacious on position
EN| Stainless Steel FR|Acier Inox DE| Edelstahl w weldings or on thin thicknesses.
IT | Acciaio Inox  Es|Acero Inoxidable RU|Hepxasetowias Ctanb ™| Seleziona dal pulsante torcia due diversi
EN| Cast Iron FR|Fonte DE| GuReisen w valori di corrente mantenendo acceso I'arco.
IT | Ghisa Es | Fundicion RU H icace su saldature in posizione o su
IGh [Fund [Yyry Effi Idat p
: spessori sottili.
EN| Copper FR|Cuivre DE| Kupfer
IT [Rame Es|Cobre RU|Megpb w FR| Il sélectionne & partir du poussoir de la torche
en| Nickel FR | Nickel bE| Nickel deux dllfferenteslyvaleulrls dy (Izzourfint tout
i | Nichel s | Niguel RU| Hukenb w en maintenant l'arc allumé. Extrémement
utile pour des soudages en position ou sur
EN| Titanium FR| Titane DE| Titan w epaisseurs réduits.
i i ES|Ti i .
| Titanio | Titanio AU | Thra es| Selecciona desde el pulsador del soplete dos
EN| Aluminium FR| Aluminium DE| Aluminium w valores de corriente manteniendo encendido
IT | Alluminio Es | Aluminio RU | AIOMMHMIA el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o
: : sobre espesores finos.
EN| Brass FR|Laiton DE| Messing
IT | Ottone ES|Laton RU| MaTyHb w pe| Es wéhlt von der Brennerknopf — zwei
verschiedene Werte des Stroms, ohne dafd
EN| Bronze FR|Bronze DE|Bronze W der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
'™ | Bronzo Es|Bronce RU|BpoHsa SchweiRen in Position oder auf diinne Dicken.
EN| Alloys FR| Alliages DE| | egierungen w Rl
. 1 MOMOLUM KHOMKM Fopesiku BbibupatoTcs
IT | Leghe Es| Aleaciones RU|Cnnasbl P
IBe  pa3iMuHbIX  BENMYMHbI  TOKa
Grey - Tungsten 98% - Ce0, 2% nopaepxusas ayry ropswei. IcdhdekTuBHO
Electrode colours Green - Pure Tungston 98,67 . .— [leiCTBYeT Ha CBapKe B OMPefeNieHHOM
ure fung o MOMNOXEHNUM 1 Ha HEBOMbLLMX TONLLUHAX.

B TiG START

SCRATCH START

EN| The arc striking is reached thanks to the rubbing of the tungsten
electrode to the piece to be welded. Some tungsten inclusions are
present at the beginning of the seam.

IT

L'innesco avviene con lo sfregamento dell’'elettrodo di tungsteno sul
pezzo da saldare. Sono presenti ad inizio cordone delle inclusioni di
tungsteno.

FR

L'amorgage s'effectue par frottement de I'électrode de tungsténe sur
la piéce a souder. Ils sont présent au début cordon des inclusions de
tungstene.

LIFT START

Arc striking by contact. It does not pollute the welding pool and
causes less electro-irradiated disturbances.

ir| Innesco dell’arco a contatto. Non inquina il bagno di saldatura e

causa meno disturbi elettro-irradiati.

FrR| Amorgage de I'arc avec contact. Ne pollue pas le bain de soudage et
cause mois de pertubations électroirradiées.

HF START

EN| Arc striking without contact. The electrode tip does not wear out. It
offers an easy start in all welding positions.

iT| Innesco dell’arco senza contatto. Non si ha l'usura della punta
dell’elettrodo. Offre una partenza facile in tutte le posizioni di saldatura.

FR| Amorcage de I'arc sans contact. Il n'y pas d'usure de la pointe de

I'électrode. Il offre un départ facile dans toutes les positions de soudage.

ES|

DE|

RU|

ES|

DE|

RU|

El cebado ocurre con el refregamiento del electrodo de tungsteno
sobre el material da soldar. Estan presentes a principio cordon de las
inclusiones de tungsteno.

Die Zundvorrichtung geschient mit der Reibung von der
Wolframelektrode auf das Werkstiick. Am Anfang der Naht sind
Wolframeinschliisse anwesend.

Bo3byxpeHne BbINOSHAETCA MpU  TPeHUW  BONbPaMOBOro
aNneKkTpoja O CcBapuBaeMmyl fAeTanb. B Hayane cBapHOro wBa
UMEHTCA BKIHOYEHUS BoNbpama.

Cebado del arco con contacto. No contamina el bafio de soldadura y
causa muchas menos molestias de irradiacion eléctrica.

Kontaktziindung des Bogens. Es verunreinigt das Schmelzbad nicht
und verursacht weniger Stérungen durch elektrische Strahlungen.

[lyra 3axuraeTcsi OT NPUKOCHOBEHMA. He 3acopsieT pacnias cBapku
W NPUYMHAET MEHbLLE NOMEX OT ANIEKTPOU3NTyHEHUS.

Cebado del arco sin contacto. No se produce el desgaste de la punta
del electrodo. Ofrece una partida facil en todas la posiciones de
soldadura.

Zindung des Bogens ohne Kontakt. Die Elektrodenspitze wird nicht
abgenutzt. Erleichtet das Ziinden in samtlichen Schweisslagen.

[lyra 3axuraercs 6e3 NpUKOCHOBEHMS.. HakKOHeYHWK anekTpoda
He nofBepraeTcs u3Hocy. ObecneunBaeT nerkuit nyck BO BCeX
MOMOXEHNSIX CBaPKHU.
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TIG Welding NEGRMATION

B Ac BALANCE

EN| Greater balance values (fig. 1) give faster welding, greater penetration, a more concentrated arc, a more

restricted weld pool and limited heating of the electrode. Lower values (fig. 2) give a cleaner piece. Amplified Negative TIG Balance

T %E. >> %E,

Maggiori valori di balance (fig. 1) permettono una saldatura pit veloce, maggiore penetrazione, arco pit
concentrato, bagno di saldatura piu stretto e limitato riscaldamento dell'elettrodo. Minori valori (fig. 2)
permettono una maggiore pulizia del pezzo.

Welding Current

time

FR

De plus grandes valeurs de balance (fig. 1) offrent un soudage plus rapide, plus de pénétration, un arc
plus concentré, un bain de soudage plus étroit et un réchauffement limité de I'électrode. De plus petites

valeurs (fig.2) permettent un meilleur nettoyage du morceau. fig.1 MORE PENETRATION

es| Mayores valores de balance (fig.1) permiten una soldadura mas rapida, mayor penetracién, un arco mas
concentrado, un bafio de soldadura més estrecho y un limitado calentamiento del electrodo. Menores
valores (fig. 2) permiten una mayor limpieza de la pieza.

Amplified Positive TIG Balance

oE| Bei groBeren Balance-Werten (fig.1) kann ziigiger geschweiBt werden, der Einbrand ist tiefer, der 9%E. << %E,

Lichtbogen konzentrierter, das Schweibad ortlich enger begrenzt und die Elektrode kann nicht
iiberhitzen. Kleinere Werte gestatten eine (fig. 2) griindlichere Reinigung des Werkstiickes.

time

Welding Current

RU| bonee Bbicokue BenmumHbi (fig. 1) GanaHca mo3BonAlT NpousBofauTbL Gonee GbiCTPyH) CBApKY, ¢
BONbLIMM POHUKHOBEHUEM, BONEEKOH LIEHTPUPOBAHHOM Ayrol, Bonee y3kuM pacniaBoM npu cBapke
1 OTpaHMYeHHbIM HarpeBoM 3nekTpofa. MeHblume 3Hauenus (fig. 2) obecneynBatoT MOBbILIEHHYHO fig. 2 MORE CLEANING
YuCcTOTY. '

B AC FREQUENCY

EN| The frequency regulation controls the arc amplitude: the higher the frequence is and the tighter the arc
cone becomes, the better is the arc control.

\

IT| La regolazione della frequenza controlla la larghezza dell'arco: piu alta & la frequenza e pit il cono
d"arco si restringe, migliore € il controllo dell’arco. Max Frequency
FR| La régulation de la fréquence contrdle la largeur de I'arc: plus la fréquence est haute, plus le cone de I (200 Hz)

I'arc se rétrécit donnant ainsi un meilleur contrdle de I'arc.

es| Laregulacion de la frecuencia controla el ancho del arco: cuando mayor es la frecuencia y el cono de
arco se encoge, mejor es el control del arco.
DE

Die Regelung der Frequenz steuert die Breite des Bogens: je hoher die Frequenz ist und je enger der
Bogenkegel wird, desto besser ist die Bogensteuerung. l

) Min Frequency
PeryﬂMPOBaHMe 4YaCTOTbl MO3BONIAET KOHTPONMPOBATb aMMIMTyay AYru: 4em Bbile 4acToTa, TEM _ (20 Ha)

bonee cyxaeTcs KOHyC ayru.

RU

B TiG PULSE

en| TIG PULSE: particularly suitable for welding thin plates (< 1 mm), where ~ es| TIG PULSADO: especialmente indicada para soldar placas finas

minimum heating of the piece is necessary, and suitable for welding in all (< T mm), donde es necesario un calentamiento bajo de la pieza, y
positions. Increased pulsation frequency causes increased arc stability adecuada para soldar en todas las posiciones. Al aumentar la frecuencia
and hence higher welding precision. de pulsacion aumenta la estabilidad del arco y por lo tanto la precision

de la soldadura.

Im| TIG PULSATO: particolarmente indicata per saldare piastre sottili
(< 1 mm), dove & necessario un basso riscaldamento del pezzo, ed adatta ~ PE| WIG PULSE: besonders geeignet zum SchweiBen diinner Platten
asaldare in tutte le posizioni. All'laumentare della frequenza di pulsazione (< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig erhitzt werden darf, und gut geeignet
aumenta la stabilita dell’ arco quindi la precisione della saldatura. zum Schweilen auch in Zwangslage. Mit erhdhter Impulsfrequenz erhht

i sich auch die Lichtbogenstabilitat und somit die Schweil3prézision.

FR| TIG PULSE: particuliéerement indiqué pour souder des plagues fines
(< 1 mm), la ol il faut un faible réchauffement du morceau, et adapté ~ Rru| TIG PULSE: 0cofeHHO MOAXOAUT AN CBApKW TOHKMX MAauT (< 1 mm),
pour souder dans toutes les positions. Quand la fréquence de pulsation rae netanb JO/KHA Mano HarpeBaTbCsl, W MOAXOAUT A CBAapKu BO
augmente, la stabilité de I'arc augmente et donc la précision du soudage BCeX NonoxeHusx. Mpu yBennyeHun YacToTbl NyNbCcaLum NoBbILAETCs
également. YCTOMYMBOCTb AYTH, TO €CTb TOYHOCTb CBapKY.
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TECNICA 190 TiG DC - LIFT VRD

direct current (DC). Use with a wide range of materials such
as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their
alloys. Features; compact and light  display to check welding
current + dispositivo VRD + dispositivi MV/PFC (mod. 227) « arc
force, hot start, anti stick « MMA regulations: arc force and hot
start « MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast
iron « thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage,
motorgenerator (+ 15%) protections.

continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche:
peso e dimensioni ridotte « display per la visualizzazione della
corrente di saldatura ¢ dispositivo VRD ¢ dispositivi MV/PFC
(mod. 227) « arc force, hot start, anti stick * regolazioni MMA:
arc force e hot start + elettrodi in MMA: rutili, basici, inox,
ghisa « protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (t 15%).

= i

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in @ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente @) Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en

courant continu (DC). Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
leurs alliages. Caractéristiques: poids et dimensions réduits
+ affichage numérique courant de soudage ¢ dispositif VRD
+ dispositifs MV/PFC (mod. 227) + arc force, hot start, anti stick
+ régulations en MMA: arc force et hot start ¢ électrodes en
MMA: rutiles, basiques, inox, fonte « protections thermostatique,
surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur (t 15%).

EXIp

inverter

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

BE READY TO WELD!

COMPLETE WITH TIG/MMA TIG
ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE
CONSUMABLES: TG Pag, 238
OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG | TIG WELDING KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK & STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
Q @ }‘,(%Szn‘l;qnﬁ R = 0 2mm ‘ b
= ity | e
@ 801097 Do, 19pcs E e 803737
2, 1 —
ELECTRODE HOLDER 2 052"%'1718 5pes - gozggym 3 . ?Oé,gsmm g‘g,l?mm DAKOTA
032mm  fopes | | ©802623 L m802621 & 802739 @ 802632
JAGUAR 802619 L g32mm ~ g32mm 0 3,2mm
Automatic 16 mm23m DX25 O4mm_ 8ps | k== gpcs &' 8pcs 3 MORE GLOVES Tecnica 190 Tig
804082 804121 802620 = 802624 = 802622 @ 802749 Pag. 224 DC-LIFT VRD
TECHNICAL DATA N

ENG0974-1  EN60974-1

TELWIN ’ \ ; H -
B RN RS R RE
A KW KW A m mm kg

V (50-60Hz) A A A v n/cos ¢ m
- I 380L
Fig/mma aco.n plasic oase B0
. . 230 160 17 26 08 1,6 170H
{ph 10-170 88% @150 ,q 110 78 29 44 6 16 57 4 P23 o
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 12:;(3 \Lv 43
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ADVANCE 227 XT

MV/PFC VRD

/=] = Rreuin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente €3 Inverterschweissgerite zum Schweifien mit Gleichstrom (DC) @ CeapouHbiit annapaTbl ¢ WHBepTepoM fAs cBapku TIG

continua (DC). Uso con los materiales ms variados como
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus
aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos
+ visualisacion de la corriente de soldadura ¢ dispositivo
VRD * dispositivos MV/PFC (mod. 227) * arc force, hot
start, anti stick » regulaciones en MMA: arc force y hot
start  electrodos en MMA: rutilos, hésicos, inoxidables, de
fundicion « protecciones termostatica, sobre corriente, sobre
tensidn, baja tension, motogenerador ( 15%).

TIGLIFT

100/240V

EREE |

GENERATOR ONLY

ADVANCE 227 XT
MV/PFC VRD
cod. 816049

nach dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten
mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,Edelstahl,
Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften:
eingeschrénkte Gewicht ¢ Anzeige von Schweissstrom « VRD
Vorrichtung * MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) + Arc force, Hot
start, Anti stick « MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start
+ Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuReisenelektroden
+ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat (+ 15%).

(cB036yxpeHuem LIFT) u MMA npu nocTosiHHom Toke (DC).
TM6KOCTb MPUMEHEHUS C Pa3HbIMU TUMaMU MaTepuanos,
TakMMK KaK: CTanb, HepKaBewwas CTanb, THTAH, MeAb,
HUKeNb W MXCNNaBbl. XapakTepUCTUKM: YMEHbLEHHbII BEC W
pasmepbl ¢ gucnned Las 0To6paXeHus cBAapOYHOro TOKa *
ycTpoicteo VRD * yeTpoiicTo MV/PFC (Mog. 227) « arc force
(cuna gyrw), hot start (ropaumit 3anyck) u Anti-stick (3awmta
0T npununanus) « perynuposaxue MMA: arc force (cuna gyru)
i hot start (ropsuuii 3anyck) * anekTPObI UCTIONb3yeMble NpH
MMA: pyTunoBble, LWeN0YHbIe, HEPKABEHWASA CTab U YYryH
* TEPMOCTATHYECKan 3aluTa, 3alUNTa OT NepeHanpAXeHus,
HM3KOTO HanPAXEHus, NePErpy3Ku N0 TOKY, MoToreHepaTop (+15%).

inverter

1.

MYIPEC
M U LTI 'POWER FACTOR
VOLTAGE}/ correcTiON

14

180V
teou il 2000
11§ M%SOV

100V 240V
MULTIYOLTAGE

('NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD VIl  OPTIONAL N

T CONSUMABLES BOX RUTILE ELECTRODES  |RUTILE ELECTRODES
= ‘ a STEEL STAINLESS STEEL
! v BT s | 2
4m_ST26V CLEANTECH 200 3
@ 742058 @ 722119 g 0 2mm 15pcs
ST17-26 @ 804138 850020 ammg 1P
TIG WELDING KIT | ELECTRODE HOLDER g25mm  15pcs| & g25mm
i _ @ 802618 —  10pcs
[ k=
'l} m e~ * E S @32mm 10pcs = ) @ 802623
O @ 802619 =8 03omm
@ 432036 3m DX50 25 mm24m DX50 0 4mm spes| k== 8pcs
@ 802491 804123 802620 L= @802624

BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN BOX - STEEL
= 0 2mm t
— i, e
tim & 802737 ;
3 0 2,5mm 02,5mm
il 10305 2,5 kg DAKOTA
Kk 02621 [ 802739 @ 802632
032 2
51 D32mm g3amm | \oRe GLOVES
- 802622 c] 8%2749 Pag. 224

TECHNICAL DATA N

D @ E

AMAX A 60%
40°C| 40°C|
A A

0 O G G 2
v A kW kW A

ik (3 @ 8 L
mm

EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm gen(kit)
2010;)2,]40 10-200 20 125 B 32 4 16 s50L
ADVANCE 227 XT MV/PFC VRD 852060 81 ’ 084 16 |oos  qgw LA
+ TIG accessories 100-120 150 % 23 0,98 4 ooy (118
10-120 95 g 5 20
1ph 30%* 33 31

* 3B =1200@30% => [ = 154
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A RAPID, ACCURATE AND EASY TACK WELD!

INFORMATION

"= THINSPOT

EN| ThinSpot is a state-of-the-art function that enables

IT

TIG tack welding of thin metal sheets in a easy,
rapid and accurate way. Particularly designed for
use on stainless steel, it can also be used on Steel
and Titanium. Cutting edge arc control and the
possibility to define the exceptionally reduced arc
starting times makes it possible to considerably
reduce the thermal load of each piece, reducing the
risk of perforation caused by excessive overheating.
The result is a welding spot whose quality is similar
to that of Laser welding in appearance and seal level.
Shorter spot welding times also guarantee increased
respect of the basic material (especially Stainless
Steel) reducing the possibility of corrosion whilst
allowing faster execution speeds; this all works to the
advantage of productivity which is higher compared
to the traditional TIG spot welding method.

ThinSpot & una funzione avanzata che permette
la puntatura in TIG di lamiere sottili in maniera
facile, precisa e rapida. Particolarmente pensata
per lavorazioni su acciaio Inox puo essere adottata
anche su Acciaio e Titanio. Un evoluto controllo
dell'arco e la possibilita di definire tempi di innesco
molto ridotti permettono di limitare notevolmente
I'apporto termico al pezzo riducendo il rischio di
forature a causa dell’'eccessivo riscaldamento. Il
risultato & un punto di saldatura di qualita similare
alla saldatura al Laser per apparenza e tenuta.
| tempi ridotti di puntatura inoltre garantiscono
maggiore rispetto del materiale base (soprattutto
Acciaio Inox) riducendone le possibilita di corrosione
e consentono una maggiore velocita di esecuzione a
vantaggio di una produttivita piu elevata rispetto al
metodo di puntatura tradizionale in TIG.

—

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

TIME

EN| ThinSPOT and traditional TIG TACK welding times
IT | Tempi di puntatura ThinSpot e TIG tradizionale

o, S

g
H2mm

FR| ThinSpot est une fonction avancée qui permet

ES

DE

le pointage en TIG de toles fines de fagon facile,
précise et rapide. Pensée spécialement pour des
usinages sur acier Inox, elle peut aussi étre adoptée
sur 'acier et le titane. Un contréle évolué de l'arc et
la possibilité de définir des temps d'amorcage trés
réduits permettent de limiter considérablement
I'apport thermique a la piéce, ce qui réduit le risque
de percages a cause d'un réchauffement excessif.
Le résultat est un point de soudage de qualité
similaire au soudage au Laser en apparence et en
tenue. Par ailleurs, les temps réduits de pointage
garantissent un plus grand respect du matériel
de base (surtout acier Inox) tout en réduisant les
possibilités de corrosion, et permettent une vitesse
d'exécution plus rapide au profit d'une productivité
plus élevée que celle obtenue par la méthode de
pointage traditionnelle en TIG.

ThinSpot es una funcion avanzada que permite la
soldadura por puntos en TIG de chapas sutiles de
forma facil, precisa y rapida. Pensada especialmente
para elaboraciones en acero inoxidable, puede
adoptarse también para Acero y Titanio. Un
control del arco evolucionado y la posibilidad de
definir tiempos de cebado muy reducidos permiten
limitar considerablemente el aporte térmico a la
pieza, reduciendo el riesgo de perforaciones a
causa del calentamiento excesivo. El resultado
es un punto de soldadura de calidad parecida a la
soldadura de Laser por apariencia y resistencia.
Los tiempos reducidos de la soldadura por puntos
ademas garantizan un mayor respeto del material
bésico (sobre todo Acero Inoxidable), reduciendo
las posibilidades de corrosion, y permiten una
mayor velocidad de ejecucion, con ventaja de una
productividad mas elevada con respecto al método
de soldadura por puntos tradicional tipo TIG.

ThinSpot ist eine hochentwickelte Funktion, die es
ermdglicht, diinnwandige Bleche leicht, prazise

FEATURES

EN| « Rapid and accurate spot welding of sheet

IT

FR

metal

* High operating speed

» Ease of use, easy to automate

* Reduced or no deformation thanks to the
lower heat load

* Greater corrosion resistance for materials

* Possibility of joining thin sheet metal with
sheets of considerably different thicknesses

* Puntatura di lamiere rapida e precisa

« Alta velocita di esecuzione

« Facilita di utilizzo, facile da automatizzare

+ Deformazione ridotta o assente grazie al
minore apporto termico

* Maggiore resistenza alla corrosione del
materiale

+ Possibilita di unire lamiere sottili con altre di
spessori notevolmente diversi

* Pointage de toles rapide et précis

* Grande vitesse d’exécution

« Facilité d'utilisation, facile a automatiser

« Déformation réduite ou absente grace a
I'apport thermique moindre

* Plus de résistance du matériel a la corrosion

* Possibilité d'unir des toles fines a d’autres
tdles d'épaisseurs considérablement
différentes

RU| ThinSpot

ES

DE

RU

und zlgig im WIG-Verfahren punktzuschweilen.
Sie ist eigentlich fir Bearbeitungen auf
Edelstahl ausgelegt, kann aber auch auf Stahl
und Titan angewendet werden. Eine moderne
Lichtbogenkontrolle und die Mdglichkeit zur
Vorgabe sehr kurzer Zindzeiten beschranken
den Wérmeeintrag in das Werkstiick und senken
dadurch das Risiko, dass Uberhitzungsbedingt im
Werkstoff Locher entstehen. Das Resultat ist ein
hochwertiger SchweiRpunkt, der in Bezug auf Optik
und Festigkeit in etwa dem beim Laserschweiflen
entstehenden SchweiBpunkt vergleichbar ist. Die
kurzen PunktschweiB3zeiten schonen auRerdem den
Grundwerkstoff (vor allem Edelstahl), weil sie die
Korrosionsanfalligkeit herabsetzen und eine héhere
Ausfiihrungsgeschwindigkeit ermdglichen, was sich
im Vergleich zur herkémmlichen Methode des WIG-
Punktschweiffens in einer erhghten Produktivitat
bemerkbar macht.

ABNSAETCS  YNYYIIEHHON  (hyHKLMeMN,
KOTopas  M03BONSIET ~ YNPOCTUTb,  MOBbICMTb
TOYHOCTb W CKOPOCTb TOYEYHOI CBAPKM TOHKMUX
nueToB B pexme TIG. OHa oco6o npefHasHayeHa
Ans paboTbl ¢ JMCTaMM W3  HepXaBetolleit
CTan, HO ee MOXHO WCMONb30BaTb Takke As
CTanM M TUTaHa. YNMyYLEHHbIA KOHTPONb AYrU W
BO3MOXHOCTb 33/laBaTb 0YeHb HU3KME 3HaYeHus
LJMTENbHOCTM  BO3DYXAEHMS  MO3BONAOT
CYLECTBEHHO YMEHbLINTb TEMNONPUTOK K AETANAM,
CHUXaAs pUCK TMPOXWraHWs OTBEPCTUA W3-3a
ypeamepHoro Harpea. PesynbTaToM fBAseTCH
CBapHasl TOYKA, KAYecTBO KOTOPOM CPaBHUMO C
Na3epHoil CBapKOI KaK ¢ TOYKN 3PeHNs BHELUHero
BUAA, TaK W NPOYHOCTH. Kpome Toro, Bonee Hu3Kas
LJMTENbHOCTb  TOYEYHON CBapku obecneynBaet
NYYWyK  COXpaHHOCTb  6a3oBOro  Matepuana
(Npex e Bcero HepxaBeroLLeil CTanm), CHIKas pUck
Koppo3uu 1 oGecrieunBast Gonee BbICOKYH CKOPOCTb
00paboTKK, YTO MOBbILAET MPOU3BOAUTENBHOCTD
M0 CPaBHEHMHO C TPaJULMOHHBIM  METOZOM
TOYeyHoi cBapky TIG.

+ Soldadura por puntos de chapas rapida y
precisa

+ Alta velocidad de ejecucion

« Facilidad de uso, facil de automatizar

+ Deformacion reducida o ausente, gracias al
aporte térmico menor

+ Mayor resistencia a la corrosion del material

* Posibilidad de unir chapas sutiles con otras de
espesores considerablemente distintos

* Ziigiges und prézises Punktschweil3en von
Blechen

* Hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit

+ Leicht zu bedienen, einfache Automatisierung

* Weniger oder gar kein Verzug dank eines
geringeren Wdrmeeintrags

* Der Werkstoff ist korrosionshestandiger

+ Zusammenzuschwei3ung von diinnwandige
Bleche mit anderen, deren Dicke erheblich
abweicht

* BbICTpas ¥ TOYHas TOYeYHas CBapKa JINCTOB

* BbICOKas CKOPOCTb MCTONHEHMS!

* MpocToTa MCNoNb30BaHMs, NPOCTOTA
aBTOMaTM3aLuM

* HeaHauuTenbHble echopmaLium uim
ux otcyTcTBMe Griarofaps MeHbluemy
TEMNnonpuToKy

* Bornee BbICOKas CTOMKOCTb MaTepuana K
KOppO3MM

* BO3MOXHOCTb COEMHSATH TOHKME JIACTbI C
MCTaMK, TOMLLYHA KOTOPbIX CYLECTBEHHO
oTMYaeTca
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TECHNOLOGY TIG 230 DC -

HF/LIFT VRD euin

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA @ Soldadora inverter TIGéencendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente

inverter welding machine in direct current (DC). Use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys. Features: pulse and EASY pulse
operation « TIG regulations: bi-level, start up/end current, spot welding time, pre/post gas,
current up/down slope, balance, square wave frequency * THINSPOT function for quick and
precise tack welding « MMA regulations: arc force and hot start « anti-stick device « VRD device
« remote control connector « thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent protections.
Complete with TIG welding accessories.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente
continua (DC), controllata a microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio
inox, titanio, rame, nichel e leghe. Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY
+ regolazioni TIG: hi-level, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa
di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra ¢ utility THINSPOT per una
rapida e precisa saldatura a punti « regolazioni MMA: arc force e hot start « dispositivo anti-
stick ¢ dispositivo VRD « predisposizione per comando a distanza « protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Completa di accessori per la saldatura TIG.

@ Poste de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA
en courant continu (DC), controlé par microprocesseur. Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages. Caractéristiques:
fonctionnement en pulsé et EASY pulsé « régulations en TIG: bi-level, courant initiale/finale,
temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance, fréquence
de I'onde carrée « fonctionnalité THINSPOT, qui permet des soudages par points rapides et précis
+ régulations en MMA: arc force et hot start « dispositif anti-stick « dispositif VRD  prévu pour
controle a distance * protections thermostatique, surtension, sous-tension, sur-courant. Fourni
avec accessoires de soudage TIG.

HE-LIFT
MMADC

sl
NI & =
= <

8
3

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

continua (DC), controlada por microprocesador. Uso con los materiales mas variados como acero,
aceroinoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones. Caracteristicas: funcionamiento en pulsado y
pulsado EASY « regulaciones TIG: bi-level, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/
post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada * THINSPOT
funcion para la soldadura por puntos rapido y preciso ¢ regulaciones MMA: arc force y hotstart
dispositivo anti-stick ¢ dispositivo VRD  predisposicion para el control a distancia * protecciones
termostatica, sobre-tension, baja tension, sobre-corriente. Equipada con accesorios para soldadura
TIG.

@ Mikroprozessorgesteuertes Inverterschweissgerat zum Schweien mit Gleichstrom ‘]DC), nach dem

WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den
verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom « WIG Einstellungen: bi-level, Anfang/
Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas * Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode
(Balance), Quadratwellenfrequenz « Funktion THINSPOT, die ziigige, prézise Punktschweiungen
ermoglicht « MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start « Anti-stick Vorrichtung « VRD Vorrichtung ¢
Fernkontrollanschluss « Schutzvorrichtungen: Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberladung.
Komplett mit Schweilzubehtr fir WIG Schweissen.

@ Csapoynbiit annapat ¢ uHseptepoM ana ceapku TIG, PULSE TIG (nogxuranue uckpoi HF u

npukacanvem LIFT) u MMA, npu noctosHHoM Toke (DC), ¢ MUKPOMPOLLECCOPHBIM KOHTpONEM.
TGKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3HbIMU TUMaMU MaTePUanoB TakUMY Kak: CTanb, HepXaBerowLas CTanb,
THTaH, MeZb, HUKeMlb, U WX cnnasbl. XapakTepucTuku: pabota ¢ umnynbcHoi 1 EASY umnynbcHoil
CBapKOil * perynupoBanue TIG: ABYXYPOBHEBOE PErynMpoBaHUeE, HauaNbHbIil/KOHEHbII TOK, BpeMS
KOHTaKTHO/ CBapKH, Nofiaya rasa nepej-nocne cBapku, NNaBHbIi NOLbEM U cnaj Toka, 6anakc,
yacToTa BobHbI * THINSPOT chyKuma st GbICTPOM 1 TOYHOI TOYEYHOM CBAPKM * PerynupoBanue
MMA: arc force (cuna gyrw) u ropayero nycka (hot start) * yctpoiicTBo Anti-stick Zsaumra o1
npUAMnanms) « yetpoicTeo VRD * LUCTAHLMOHHOE yNpaBAEHHe * TEpMOCTATHYECKAR 3ALLUT,
3aLUMTa OT C/MWKOM CHIIbHOTO TOKA, CBEPXHAMPSKEHNS, CIIMKOM HU3KOTO HanpsixeHus. Annapat

YKOMNAGKTOBaH NPHHGANEXHOCTHAMM AN CBapKM TIG. .
mnverter

gy Wy
PULSE
Teasy
PULSE

THINSPOT

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
CONSUMABLES BOX | TIG WELDING KIT | TIG TORCHES WITH | CRYSTAL BOX ~., TROLLEY ELECTRODE
Lo 4m ST26 = POTENTIOMETER | cLEAR CUP L] ARCTIC HOLDER
/ 742614 @# ¥ 01,6 @ 804204 i @ 803059
- o@ 61 804202
= 2
o ’ 25 mm?4m DX50
"a‘i'.? o' §T26 @ 804138 @802788 | Greenling ST26 | MORE Pag. 136 AMERICA 804123
QUICK GAS TIG TORCH oAzl STAINLESS STEEL @803084 |"ReMOTE CONTROLS
722119 3m DX50 CONNECTOR " TIG CLEANING KIT 2pot
. — ﬂ COSMOPOLITAN \ 802336
1'!3 T ‘ ’ REMOTE DEVICE ‘} g @ 803079 - Technology Tig 230
' 8m ST26 @ ——ew | () EANTECH 200 ‘ Pedal | DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 804208 @ 742616 @ 802810 850020 802017 | cod. 816040
TECHNICAL DATA N
% % % ’ H
EVEAREREMECGEDRERECLR
EN - EN 60974-1
V (50-60Hz) A 61):74 ! A v A kw A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 230 DC - HF/LIFT VRD 230 220 % 41 08 16 430L° g7
+ accessories 852055 {,  10-20 g5 125 95 =2 o 20 07 A P23 13 Zg \|l+v 149
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TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC - HF/LIFT

® Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) @ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF
et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu et alternatif (AC/
DC), contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aluminium, titane,
cuivre, nickel, magnésium et leurs alliages. Caractéristiques:
fonctionnement en pulsé et EASY pulsé (mod.222) + préchauffé
réglable pour amorcage facilité en CA « régulations en TIG: bi-level,
balance, pre et post gaz, courants, croissance et décroissance/
fréquence de I'onde carrée « fonctionnalité THINSPOT, qui
permet des soudages par points rapides et précis (mod.22%

fonctionnement 2/4 temps  régulations en MMA: arc force et hot
start (mod.222) + dispositifs anti-stick * dispositif VRD (mod.222)
+ prévu pour controle & distance « protections. Fournis avec

striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines
in direct and alternating current (AC/DC). Use with
a wide range of materials such as steel, stainless steel,
aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium and
their alloys. Features: pulse and EASY pulse operation
(mod.222) + adjustable pre-heating for simpler striking in
AC + TIG regulations: hi-level, balance, pre gas, post gas,
currents, slopes/square wave frequency + THINSPOT
function for quick and precise tack welding (mod.222)
¢ 2/4 times operation + MMA regulations: arc force
and hot start (mod.222) + anti-stick device * VRD device
(mod.222) * remote control connector * various protections.
Complete with TIG welding accessories.

TIG PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata AC/
DC, controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio,
rame, nichel, magnesio e loro Ieghe Caratteristiche:
funzionamento in pulsato e pulsato EASY (mod.222)
+ pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC
+ regolazioni TIG: bi-level, balance, pre gas, post gas,
correnti, rampe/frequenza onda quadra « utility THINSPOT
per una rapida e precisa saldatura a punti (mod.222)
+ funzionamento 2/4 tempi * regolazioni MMA: arc force e
hot start (mod.222) « dispositivo anti-stick + dispositivo
VRD (mod.222) * predisposizione per comando a distanza
+ protezioni varie. Complete di accessori per le saldatura TIG.

accessoires de soudage TIG.

= i

EXI)

inverter
LI
PULSE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD Y OPTIONAL Y GENERATOR ONLY
CONSUMABLES BOX TIGWELDINGKIT | STANLESSSTEEL | - CRYSTAL BoX ELECTRODE HOLDER
L—._ 4m_STI7 CLEAR CUP
; @ 742423 - 01,6 804204 'o
" CHAMPAGNE
& 01,6m 804202 16 mm23m DX25
. e ST17 @ 804138 MORE Pag. 136 = 804121
Lol o A GLOVES REMOTE CONTROLS
] 3m DX25
- TIG MASK [ b ' 2pot.
1,_ " W ') 802336 )
LT O 4 Technology Tig 182
' JAGUAR CLEANTECH 100 DAKOTA Pedal AC/DC-HF/LIFT
@ 432036 @ 802067 @ 804082 @802415 @ 850000 [@802632 @802017 | cod. 815332
TECHNICAL DATA
MIN MAX| )% 60m
AL I%IIE
EN60974-1 EN 60974 1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT 230 160 18 25 075 16 L 97
. 2 -1 94 : 1 ' 0 P23 170W 7
+ accessories 852030 qpn 97160 ggy 8 29 43 % o7 32 Bl (13.)
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TECHNOLOGY TIG 222 AG/DC - HF/LIFT VRD auin

@ soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia (oF] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréate zum (=U] CBapoyHble annapatbl ¢ MHBepTepoM gns capku TIG, TIG

HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua y
alterna (AC/DC), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y
sus aleaciones. Caracteristicas; funcionamiento en pulsado
y pulsado EASY (mod.222) + precalentamiento ajustable
para cebado facilitado en CA « regulaciénes TIG: bi-level,
balance, pre/post gas, corrientes, rampas/frecuencia de la
onda cuadrada * THINSPOT funcién para la soldadura por
puntos rapido y preciso (mod.222) + funcionamiento 2/4
tiempos  regulaciones MMA: arc force y hot start (mod.222)
+ dispositivo anti-stick * dispositivo VRD (mod.222)
predisposicion para el control a distancia * protecciones.
Equipadas con accesorios para soldadura TIG.

SchweiBen mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC) nach
dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG
-und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan, Kupfer,
Nickel, Magnesium und ihren Legierungen. Eigenschaften:
Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom (mod.222)
+ einstellbares Vorheizen fir eine unterstiitzte AC-Ziindung ¢
WIG Einstellungen: bi-level, Umschaltperiode (Balance), Vor/
Nachgas, Stromanstieg/-abstieg, Quadratwellenfrequenz ¢
Funktion THINSPOT, die zligige, prazise Punktschweilungen
ermaglicht (mod.222J * Anti-stick Vorrichtung *
VRD Vorrichtung (mod.222) + Fernkontrollanschluss

+ Schutzvorrichtungen. Komplett mit SchweiRzubehdr fir WIG
Schweissen.

Umnynbe (¢ Bo3ByxXAeHMeM BbicoKas YacToTa HF u LIFT)u
MMA, npu nocTosHHOM M nepemeHHom Toke (AC/DC), ¢
ynpasneHuem npu noMowu Mukponpoueccopos. MmbkocTb
NPUMEHEHNUS C Pa3HbIMA TUNAMU MaTepUanos, TakUMU Kak:
CTanb, HepKaBeWan cTanb, aNOMUHMUI, THTaH, MeAb,
HUKeNb, Markuil W ux cnnaebl. XapakTepucTuku: pa6ota ¢
umnynbeHoi u EASY umnynbcHoit cBapkoit (Mog.222)
perynupyemblii npefiBapuTeNbHbIA HAarpeB Ans YNpoLleHus
B030yxzienns ayru B AC + perynupoBatue TIG: ByXypoBHeBoe
perynupoBanue, 6anaxc, nofaya rasa nepef-nocne ceapki,
pamna/yactota BosbHbl * THINSPOT chyHKLms Ang ObicTpoil
U TOYHOW TOYEYHO# cBapKM (M0A.222) * BbIGOP paboTbl 2/4
TakTa * perynuposanue MMA: arc force (cuna ayru) u ropauero
nycka (hot start) (Mog.222) « yeTpoiicTo Anti-stick (3awmra ot
npunMnanus) « yetpoiicTso VRD (M0g.222) * AMCTAHLMOHHOE
ynpaBNexne CHCTEMa * 3aluTbl. ANnapaTbl yKOMNNEKTOBaHbI
NpUHagNeXHOCTHAMM Ans cBapKk TIG.

inverter

oy Wy T
PULSE
ey
PULSE

THINSPOT

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD VBl OPTIONAL N

GENERATOR ONLY

CONSUMABLES BOX | TIG WELDING KIT | TIG TORCHES WITH | CRYSTAL BOX # ELECTRODE HOLDER| - TROLLEY
Lo 4m ST26 POTENTIOMETER I
= CLEAR CUP ARCTIC
/ @ 742614 - T ) 01,6 804204 @ .1 803059
P
G, (S _ od 25 mm24m DX50
f = ST26 @ 804138 802788 Green ine S5 MORE Pag, 136 A gl\gggtl)gg
QUICK GAS TIGTORCH | m m 743619 STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS
@ 722119 3m DX50 CONNECTOR . TIG CLEANING KIT 2t
B | 8b2336 COSMOPOLITAN
‘-13 m O ‘ F; REMOTE DEVICE ‘_.! ; - @803079 | Technology Tig 222
: 8 ST26 @Siw———aw | CLEANTECH 200 Pedal AC/DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 @ 804208 742616 @802810 850020 @ 802017 cod. 816033
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % : H
SRR ECGS DR R E L
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 21 33 081 16 430L - 443
. 852054 5- 200 115 9% g 20 4 g P23 170W ,
AC/DC-HF/LIFT VRD + accessories 1ph 24% 33 55 07 4 a0y (164)
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SUPERIOR TIG...for the best performances INFORMATION

s 10 Plus for Superior Tig!

W MODULARITY

FLEXIBILITY W

W PRECISION

Max Arc Stability

W  RESULT

Total Pool
Control

W  CLEAN

Max Weld
Cleanliness

W o JoB

No Set-up Time

THE RANGE

Superior Tig 322
Superior Tig 322 AQUA
Superior Tig 421
Superior Tig 421 AQUA
Superior Tig 422
Superior Tig 422 AQUA

Multi-Solutions

Welding All Materials

Puss W

Welding in all
Positions

EASY PULSE W

Pulse for Everybody

THINSPOT W

Easy Tack Welding

CHECK W

Smart Auto Control

121



SUPERIOR TIG...for large productivity INFORMATION

B  VODULARITY

MULTI-SOLUTIONS

sn A

GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR
TIGACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES TIG ACCESSORIES TIG AQUAACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES
GRA 4000 EUROPA TROLLEY GRA 4000 GRA 4000
EUROPA TROLLEY MONDIAL TROLLEY

B FLEXIBILITY

WELDING ALL MATERIALS

EN| TIG-AC welding on aluminium, brass, alloys, etc. TIG-DC welding on steel, stainless steel, copper, titanium, etc.
MMA welding with rutile, basic, stainless, cast iron electrodes.

IT

Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone, leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai, acciaio inox, rame, titanio,
etc. Saldatura in MMA di elettrodi rutili, basici, inox, ghisa.

FR

Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton, alliages, etc. Soudage en TIG-DC sur aciers, acier inox, cuivre,
titane, etc. Soudage en MMA d'électrodes rutiles, basiques, inox, fonte.

Soldadura de TIG-AC en aluminio, latén, aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC en aceros, acero inoxidable,
cobre, titanio, etc.. Soldadura en MMA de electrodos rutilicos, basicos, inoxidables, de fundicion.

ES

WIG-AC-SchweiBen unter anderem auf Aluminium, Messing oder Legierungen. WIG-DC-Schweilen
beispielsweise auf Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan. MMA-Schweien von rutilumhiillten und basischen
Elektroden ebenso wie von Elektroden aus Edelstahl und Gusseisen.

RU

Ceapka TIG-AC antomunms, naTyhu, cnnaBos v ap. CBapka TIG-DC cTanu, HepxaBetoLeil cTanu, Mefu, TMTaHa
u ap. Ceapka MMA pyTunoBbIMy, WENOYHbIMKM 3NEKTPOLAMM, @ TaKXKe 3NIeKTPoJaMi U3 HepxaBetoL el
CTanu n yyryHa.

B PRECISION

MAX ARC STABILITY

EN| Maximum arc control, made in Telwin technology, with easy HF (no contact) or LIFT (in areas that are . =3
sensitive to electromagnetic fields or high frequencies) starting.

IT

Massimo controllo dell'arco, tecnologia made in Telwin, con partenze facili in HF (senza contatto) o LIFT
(in ambienti sensibili ai campi elettromagnetici o alle alte frequenze).

b |
ke

Tres grand contrdle de I'arc, technologie made in Telwin, avec départs faciles en HF (sans contact) ou LIFT =
(en milieux sensibles aux champs électromagnétiques ou aux fréquences élevées). Aluminium

ES

Control maximo del arco, tecnologia made en Telwin, con comienzos faciles en HF (sin contacto) o LIFT
(en ambientes sensibles a los campos electromagnéticos o a las altas frecuencias).

DE

Maximale Lichtbogenkontrolle, Technik made in Telwin, mit Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder LIFT
(in Umgebungen, die empfindlich auf elektromagnetische Felder oder Hochfrequenzen reagieren).

RU

MakcumanbHas ynpaensieMocTb Jyru, TexHonorusi, paspaboTaHHas komnanueit Telwin, ¢ mpocTbiM
B0306yxaeHuem ayru HF (6eckoHTakTHOe) i LIFT (B MecTax, YyBCTBUTENbHbIX K 3NIEKTPOMArHUTHbIM il |
MOASIM WM APYTUM UCTOYHIKAM BbICOKOYACTOTHOTO U3MyYeHNs). Stainless Stee
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TECHNICAL

SUPERIOR TIG...for cost reduction

INFORMATION

B RESULT

TOTAL POOL CONTROL

EN

Cada fase individual de la soldadura puede personalizarse ampliamente
garantizando facilidad de ejecucion y estética del cordon.

Each single welding phase can be widely personalised to guarantee easy ~ ES|
weld execution and excellent aesthetics.

IT| Ogni singola fase della saldatura puo essere ampiamente personalizzata ~ PEl Jede einzelne SchweiRphase lasst sich zur Optimierung der Ausfiihrung
garantendo facilita di esecuzione ed estetica del cordone. und Nahtoptik weitgehend individualisieren.
FR| Chacune des phases du soudage peut étre amplement personnalisée, ce ~ ®Y! JlioBoit aTan cBapKu 06NafaeT WHPOKUMM BOSMOKHOCTAMI HACTPOIKH,
qui garantit facilité d'exécution et esthétique du cordon. rapaHTUpysi NPOCTOTY MCMONHEHNS 1 ACTETUKY LUBA.
I SET I
Is =startcurrent  Te =end slope
Ts =nitial slope le =end current
2l 12 =maincurrent R, = frequency
Tyt
© ' =basecurrent ‘== balance
BN cLeAN
MAX WELD CLEANLINESS

EN| Parameter control (gas, electrode) at start/finish and wave shape es| Elcontrol delos pardmetros (gas, eléctrodo) al comienzo/final y el equilibrio

balancing guarantee weld cleanliness and shine.

de la forma de onda garantizan limpieza y brillo a la soldadura.

T 1l controllo dei parametri (gas, elettrodo) all'inizio/fine e il PE| Dije Steuerung der Parameter (Gas, Elektrode) zu Anfang und am Ende
bilanciamento della forma d’onda garantiscono pulizia e brillantezza sowie die Glattung der Wellenform garantieren eine saubere und glanzende
alla saldatura. Schweiung.

FR| Le contrle des paramétres (gaz, électrode) au début/fin et I'équilibre ru| KOHTponb mapameTpoB (ra3, anekTpof) B Hayane/KoHUe CBapKu W
de la forme d’onde garantissent propreté et brillance de la soudure. ypaBHOBelWMBaHWe hopMbl BOMHbI 0BecneunBatoT yucToTy W 6neck

CBapKM.
I SET
I2 ﬂ = pre-gas
= post gas
L EYF = electrode
ENG preheating
@ S = balance

PULSE
WELDING IN ALL POSITIONS

EN| The reduced heat input of pulsed welding guarantees minimum distortion and makes welding easier,
especially with vertical up/down and overhead welding.

im| |l ridotto apporto termico del pulsato garantisce deformazioni minime e facilita la saldatura soprattutto in
verticale ascendente/discendente e sopratesta.

Fr| L'apport thermique réduit du pulsé garantit des déformations minimes et facilite le soudage, surtout en
verticale ascendante/descendante et au plafond.

es| El aporte térmico reducido del pulsado garantiza deformaciones minimas y facilita la soldadura, sobre todo
en vertical ascendiente/descendiente y arriba de la cabeza.

DE| Der geringe Wérmeeintrag im Impulsverfahren biirgt fir minimalen Verzug und einfaches Schweien, vor
allem beim Auf- und Abwartsschweif3en in Vertikallage und Uberkopf.

RU| YMeHbLUEHHbI TEMJONPUTOK MMNYNIbCHOrO pexMMa oBecreyuBaeT MUHMMaNbHYI AedopMaLnio K

NMPOCTOTY CBApKH, B 0COOEHHOCTH BEPTUKaNbHBIX LUBOB, HAMPAB/NEHHbIX KaK BEpX, TAK M BHU3, & TAKXe NpH
npoBejieHnn paboT Haf roNoBoi.
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...for the best welding quality INFORMATION

EASY PULSE
PULSE FOR EVERYBODY

EN| A made in Telwin utility for immediate pulsed welding that is suitable even for less expert users thanks to the
automatic parameter adjustment.

1| Utility made in Telwin che permette di saldare immediatamente in pulsato anche ad utilizzatori con minore
esperienza grazie ad una regolazione automatica dei parametri.

FR| Utility made in Telwin qui permet de souder immédiatement en pulsé méme avec des utilisateurs ayant une
expérience moindre, grace a un réglage automatique des parametres.

Es| Utility made in Telwin que permite soldar inmediatamente en pulsado también a usuarios con menor
experiencia, gracias a una regulacion automatica de los parametros.

DE| Utility made in Telwin“, mit dem auch weniger erfahrene SchweiRer dank der automatischen
Parametereinstellung ohne Vorbereitung im Impulsverfahren schweifRen kénnen.

RU|

Annapar, u3roToBneHHb I KomnaHuei Telwin, NO3BONSET OCYLECTBAATb CBAPKY B MMMYNIbCHOM PeXuMe, B
TOM YMCIe NONb30BaTeNAM ¢ HeBOMbLUMM ONbITOM, BN1aroaps aBTOMaTUYECKO! PErynupoBKe napameTpoB.

CONTROL PANEL

EB = machine setting
IT| impostazione macchina
5 FR| programmation machine
Es| configuracion de maquina
DE| Maschineneinstellung
(=1 remote RU| HacTpoiika annapata

%" Hz seC Assec

ﬂ EN| welding parameters
IT | parametri di saldatura
FR| paramétres de soudage
Es| pardmetros de soldadura
DE| SchweilRparameter
RU| napameTpbI cBapKy

ﬂ EN| customized jobs
IT | lavori personalizzati
m VA BLEVEL @ L Z:} usinages personnalisés
trabajos personalizados
DE| |ndividuelle Programme
RU| HacTpanBaeMble 3afjaHusi

ON PULSE
TGLFT@ == = easy @ M\

B CHeck

SMART AUTO CONTROL

EN| Intelligent monitoring of the optimal operation conditions and protection of all the functions with alarms
and guards.

1T | Monitoraggio intelligente delle condizioni ottimali di funzionamento e salvaguardia di tutte le funzionalita
con allarmi e protezioni.

FR| Surveillance intelligente des conditions optimales de fonctionnement et sauvegarde de toutes les
fonctionnalités avec alarmes et protections.

Es| Monitoreo inteligente de las condiciones Optimas de funcionamiento y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y protecciones.

oe| Intelligente Uberwachung der optimalen Betriebsbedingungen und Schutz samtlicher SchweiRfunktionen
durch Alarme und Sicherungen.

RU|

VIHTenneKTyaanoe OoTCNneXxunBaHue onTuMalbHbIX paﬁoqu YCJ'IOBVIVI W 3aliuTa BCeX d)YHKLWIVI C NomoLL b
aBapVIVIHbIX CUrHaJIoB 1 3alUTHbIX ancnoco6neHvu7|.

124



SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD euin

@ Wicroprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua
welding machines in direct current (DC) (mod. 251, 311) and alternating current (AC/DC) (mod. (DC mod. 251, 311) e alternata (AC/DC mod. 252), controllate a microprocessore. Impiego con diversi
252). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 251, 252, 311), alluminio,
and their alloys (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnesium and their alloys (mod. 252). magnesio e loro leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY
Feautres: pulse and EASY pulse operation « adjustable pre-heating for simpler striking in AC (mod. + pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC (mod. 252) * regolazioni TIG: bi-level, corrente
252) + TIG regulations: bi-level, start up/enJ current, spot welding time, pre/post gas, current iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance
up/down slope, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), square wave frequency DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frequenza onda quadra * regolazioni MMA: arc force e
+ MMA regulations: arc force and hot start « anti-stick device * dispositivo VRD ¢ remote control hot start « dispositivo anti-stick  dispositivo VRD ¢ predisposizione per comando a distanza e gruppo
and G.R.A. water cooling connector « thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, water di raffreddamento G.R.A. + protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
cooling unit. Complete with TIG welding accessories. gruppo di raffreddamento. Complete degli accessori per la saldatura TIG.

inverter

S UL
PULSE

400V
-l [1EASYT]
REMOTE —

PULSE

THINSPOT

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

HIGH FLEXIBILITY

STANDARD N OPTIONAL Y GENERATOR ONLY
amsppg CONSUMABLESBOX | TIGWELDING KIT | TIG TORCHES WITH | GRYSTAL BOX e ELECTRODEHOLDER|  __ TROLLEY
Z._ - m POTENTIOMETER )
/ o 742614 -@ t 4 b 618 804204 v
g 6 @ 803059
g
, "a‘i‘ < $T26@ 804138 @802788 | green line ST26 MORE Pag 135 | 2 meAm D0 AMERICA
QUICK GAS TIGTORCH | gma 742618 STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS o 803084
@ 722119 3m_DX50 CONNECTOR N TIG CLEANING KIT 2ot
: \ 2pot COSMOPOLITAN
; | @ 802336
1{3 T ‘ } REMOTE DEVICE 1& > 803079 Superior Tig 251
: @l e | CLEANTECH 200 DC-HF/LIFT VRD
432036 @ 802067 8m ST26 Pedal
@ 804208 @ 742616 @ 802810 @ 850020 = 802017 cod. 816029
TECHNICAL DATA ",
% % ! H h—4
TEEECEEEFEEEE
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos mm mm gen(kit)
Superior Tig 251 DC - HF/LIFT VRD 400 230 6 33 085 16 430L 443
't - 1 1 t) il y IP2 3
+ accessories SIOMG gy 107290 50 M5 W01 g 75 10 Gg s S en (169
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SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)I=Es EZ

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA @ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF r LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente

en courant continu (DC mod. 251, 311) et en courant continu et alternatif (AC/DC mod. 252), continua (DC mod. 251, 311) y corriente continua y alterna (AC/DC mod. 252), controladas por
contréles par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, microprocesador. Uso con los materiales més variados como acero, acero inoxidable, titanio,
acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnésium cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 251, 252, 311), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod.
et leurs alliages (mod. 252). Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé ¢ 252). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY « precalentamiento ajustable para
préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA (mod. 252) + régulations en TIG: bi-level, cebado facilitado en CA (mod. 252) + regulaciones TIG: bi-level, corriente inicial/final, tiempo de
courant initiale/finale, temps de pointaf]e, pre et post gaz, croissance et décroissance du soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance DC Smod. 251,
courant, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), fréquence de I'onde carrée 311), balance AC DC (mod. 252), frecuencia de la onda cuadrada * regulaciénes MMA: arc force y hot
+ regulations en MMA: arc force et hot start « dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD ¢ prévu start « dispositivo anti-stick * dispositivo VRD « predisposicién para el control a distancia y grupo
pour contrdle a distance et groupe de refroidissement par I'eau * protections thermostatique, de refrigeracion par agua * protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, sobre-corriente,
surtension, sous-tension, surcourant, groupe de refroidissement par I'eau. Fournis avec grupo de refrigeracion par agua. Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

accessoires de soudage TIG.

(05 U 2

inverter

Iy
PULSE
TEasy
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

AC/DC

L
5 =T
st =Co
< >T]

REMOTE
CONTROL

BN
m

=
S

SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA

‘QQUA I

COMPLETE WITH ACCESSORIES

HIGH FLEXIBILITY CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD Y OPTIONAL Wi  GENERATOR ONLY

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

4m ST26 CONSUMABLES BOX TIG TORCH TIG TORCH WITH |  WATER COOLING |ELECTRODE HOLDER| . TROLLEY
@ 742614 POTENTIOMETER | SYSTEM G.R.A. " ARCTIC
’ 4m AQUA ST18A '# 0 s6 | 7 . @ 803059
@ 742615 804138 | 4m AQUA ST18A
S i QUICK GAS B S126 e e 25 mm? 4m DX50 AMERICA
Y <> 1{3 T CONNRCTOR | & 742616 o Ties @ 802790 804123 ey
v 504208 CRYSTAL BOX i' Greenline STIGA | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS
B 4m AQUA @ 742617 | TIG CLEANING KIT
@ 722119 3m DX50 @ 432036 gL1EéR. ng4zo4 8m AQUA+ 742620 E ‘ mzaﬁ%'se COSMOPOLITAN
= C|
Q TIG WELDING KIT | ..,/ ! i - @803079 | gyperior Tig 252
CHAMPAGNE REMOTE DEVICE
802788 | 01,6 @ 804202 G | CLEANTECH 200 Pedal AC/DC - HF/LIFT VRD
m 252 AQUA @ 802790 @ 802067 AQUAE 802789 |  MORE Pag. 136 802810 850020 802017 cod. 816030
TECHNICAL DATA N
s % % H —
NN ESS DR R E
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm kg
- _ 470 L
iu;ggéosrs I)Ir?eisz AC/DC - HF/LIFT VRD 816117 190W 196
400 gooep 20 g5 g 6 33 40 08 16y 3OH
N 3ph 20% 122 75 08 5 5101
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA
) £9C 816119 190w 25
+ accessories (***) 535 H

(*++) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BOAAHbIM OXnaXeHuem
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SUPERIOR TIG 311 DC - HF/LIFT VRD euin

(0F] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerédte zum Schweilen mit Gleichstrom (DC mod. 251, (U] CBapoyHble annaparbl ¢ uHBepTepoM Ans ceapku TIG, PULSE TIG (nogxuraxue uckpoit HF u
311) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz npukacanueM LIFT) u MMA, npu noctosiHHoM Toke (DC Mog. 251, 311) v nepemeHHOM Toke
HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie (AC/DC mog. 252), ¢ MMKpONPOLLECCOPHBIM KOHTPONEM. THOKOCTb NPUMEHEHUS C Pa3HbIMM
Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 251, 252, 311), Aluminium, THNaMu MaTepuanoB TakMMy KaK: CTanb, HepKABeWas CTaNb, THTaH, Mefb, HUKeAb, H UX
Magnesium und ihren Le?ierungen (mod. 252). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und cnnaebl (Mog. 251, 252, 311), anioMUHMil, Markuii W uX cnnaebl (Mog. 252). XapakTepUCTUKY:
EASY Impulsstrom + einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Ziindung (mod. 252) * WIG pa6oTa ¢ umnynbcHoit U EASY uMnynbCHOM CBApKOIA * peryaupyeMblii NpeBapuTeNbHbI Harpes
Einstellungen: bi-level, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie ANS ynpouwenus Bo3Gyxaenns gyru B AC (mog. 252) « perynupoBanme TIG: ABYXypoBHeBOE
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance DC - mod. 251, 311; Balance AC DC - mod. 252), perynupoBaHue, HayaNbHbIii/KOHEYHbI TOK, BpEMS KOHTAKTHOM CBapKy, NOJaya rasa nepeg-
Quadratwellenfrequenz « MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start ¢ Anti-stick Vorrichtung nocne ceapkM, NNaBHbIii NoLbeM U cnag Toka, Ganaxc DC (Mog. 251, 311), Ganaxc AC DC (Mog.
+ VRD Vorrichtung + Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss « Schutzvorrichtungen 252), vacTota BornbHbI * perynupoatue MMA: arc force (cuna gyru) u ropsyero nycka (hot start)
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom, Wasserkiihlungseinheit. * yeTpoiicTBo Anti-stick (3awuTa ot npununanus) * yetpoitcTso VRD * AUCTaHLMOHHOE YNpaBNeHue
Komplett mit Schweisszubehor fiir WIG Schweissen. 1 BOJOOXNAXAoLan CUCTEMA * TEPMOCTATUYECKAs 3alLMUTA, 3aLMUTa OT CAUWKOM CUIIBHOTO

TOKA, CBEPXHANPAXEHNUS, CIULIKOM HU3KOTO HanpsXeHus, BOLOOXNaXAaoWan 3awuTa.

YKoMNNeKToBaHbI NPHHAANEKHOCTAMM AN cBapKi TIG.

inverter

gy
PULSE
TEAsY
PULSE

THINSPOT

("NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

HIGH FLEXIBILITY

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
CONSUMABLES BOX TIG TORCH TIGTORCAWITH | WATERGOOLING | ELECTRODE HOLDER | TROLLEY
i 4m ST26 L..__ POTENTIOMETER RA. N
/ 742614 'ﬁ sto6 | 7 500 :ggt.]rSIg
804138 | 4m AQUA ST18A [c]
[ 742615 Green line ST26
0 (B QUICK GAS | 8m ST26 4m@ 742618 25 mm24m DX50 AMERICA
al— @ CONNECTOR 742616 8mm@ 742619 802790 = 804123 = 803084
CRYSTAL BOX Green line ST18A _ |  STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS
@722119 3m DX50 ‘ @ 804208 " | 4mAQUA 742617 | TIG CLEANING KIT
— | CLEARCUP 8m AQUA @ 742620 2 Bot- COSMOPOLITAN
o TIG WELDING | 01,6 @ 804204 ¥ L] [ | 802336 Superior Tia 311
A @ t 4 ’b KIT A ~ @ 803079 uperior Tig
v CHAMPAGNE REMOTEDEVICE |y o o0 DC-HF/LIFT VRD
432036 802067 o@ 016 804202 ‘ Pedal cod. 816037
@802788 |  MORE Pag. 136 @ 802810 850020 @ 802017
TECHNICAL DATA N
% ° % iy
EEEDENNEEEAGEED
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A Kw KW A nlcos ¢ mm mm gen (kit)
10-300 300@ 205 64 102 63 10
Superior Tig 311 DC - HF/LIFT VRD 230/400 _(400V)  30% 14 92 091 16 40L - 430
J 816123 *3H 10 i 5 P23 100w o
+ accessories P 10-250  200@ 185 61 15 6.2 16 d 355H
@30V) 4% 19 7,2
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SUPERIOR TIG 322 AC/DG - HF/LIFT

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alterating current (AC/DC) (mod. 322, 422).
Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys, aluminium, magnesium and their alloys (mod. 322, 422). Features: pulse and EASY pulse
operation 9 customized welding programmes « TIG regulations; “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency * adjustable
pre-heating for simpler striking in AC « MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device « remote control and G.R.A. water cooling connector ¢ storage
on on-hoard E?PROM of the last 10 alarms + thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections. All models are complete with TIG welding

accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

GENERATOR ONLY

Superior Tig 322
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816067

/=] = Rreuin

[T 7R 5 OE RU 2

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD VBl  OPTIONAL N
y CONSUMABLES BOX | TIG WELDING KIT |  TIG TORCHES TIG TORCH WITH | WATER COOLING |ELECTRODE HOLDER g TROLLEY . COOLANT
’ POTENTIOMETER | SYSTEM GR.A. 22 " FoR
4m $T26 @ 742614 % s | g mSTORTIE 4000 MONDIAL : COOLING
4m AQUA ST18A S @m804138 ] 4m AQUA ST18A @ 803072 SYSTEMS
@ 742615 @ 802067 XD |m322 AUA Green line ST26
. 5 QUICK GAS @ 742615 Am o1 742618 25 mm24m DX50 @ 322 AQUA
- ’3'.'3 I} I “ONNECTOR @802788 | 8m ST26 @ 742616 zm a 7_4261;1 gy | 3228802640 | m04123 EUROPA @ 802976
reen line
' 804208 |  AQUATIG CRYSTAL BOX AmAQUAT 742617 | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS @ 803073 GLOVES
SmDIS0  @722119 @432036 g pyp | WELDINGKIT | o -'I- 8m AQUA 742620 | TIG CLEANING KIT 2 oot @«
MIG/MAG | ., f‘- 01,6 @ 804204 !’E ) @336 |  COSMOPOLITAN 3
716G MASK _ REMOTE DEVICE - sasre | O
m 322 AQUA LT | CHAMPAGNE @ | () EANTECH 200
m 322 AQUA 803072 VANTAGE RED XL [ 01,6@ 804202 Pedal DAKOTA
™ 802640 = 802936 @ 802789 MORE Pag. 136 802810 850020 802017 @ 802632
TECHNICAL DATA N

EN60974-1

MIN MAX]| 60%
A

EN 60974-1
A

A

0 = G =
v A kw A

n/cos ¢

i 2 QB L
mm mm kg

Superior Tig 322 AG/DC - HF/LIFT

with accessories

Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA
with accessories and trolley (***)

() 3ph 208V-230V ATT150 (pag. 231)

V (50-60Hz)
816130
400*
3ph
816131

5-270

270
40%

215 64

1 7
15

(*++) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BOAAHbIM OXnaXeHnem
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SUPERIOR TIG 322 AG/DC - HF/LIFT AQUA auin

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a microprocessore. Impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe, alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY ¢ 9
programmi di saldatura personalizzabili « regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra
+ pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC « regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso « dispositivo anti-stick « predisposizione per comando a distanza e
gruppo di raffreddamento G.R.A. * memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 allarmi + protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di

raffreddamento. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori per la
saldatura TIG.

= GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.
inverter

- r

PULSE
COD: 816067 + 802640 + 802789

Teasy
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR & ACC.
+ TROLLEY Europa

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

COD: 816130 + 803073

GENERATOR + G.RA. +
TROLLEY Europa + ACC.

COD: 816067 + 802789 +
802640 + 803073

AQUA STANDARD VERSION




SUPERIOR TIG 421 DG - HF/LIFT euin

@ Postes de soudage inverter TIG (amorage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322, 422), contrles
par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages, aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422).
Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé « 9 programmes personnalisés de soudage * régulations en TIG: bi-level, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et
décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde carrée « préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA « regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de 'électrode utilisé « dispositif anti-
stick « prévu pour controle a distance et groupe de refroidissement par I'eau « mémorisation des 10 derniéres alarmes sur EPROM interne « protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a
'intérieur, surcourant, absence de phase, groupe de refroidissement par I'eau. Tous les modeles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modeles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot,

unité de refroidissement par eau et accessoires de soudage TIG.
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Superior Tig 421
DC - HF/LIFT
cod. 816068

ExT)

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD NIl OPTIONAL N
CONSUMABLES BOX | TIG WELDINGKIT | TIG TORCHES TIGTORCHWITH | WATERGOOLIG |ELECTRODE HOLDER 8 TROLLEY 2 COOLANT
/ POTENTIOMETER RA, o5 FOR
4m ST26 @ 742614 #‘ 5| b 4m ST26 @ 742614 4000 Mgggg;lz. : COOLING
4m AQUA ST18A © @m804138 ] 4m AQUA ST18A @ SYSTEMS
742615 @ 802067 C,G w322 AQUA Green line ST26
. P QUICK GAS @ 742615 Am o1 742618 25 mm24m DX50 @421 AQUA
o ’:'.'3 I} m ‘GONNECT"“ mo2res |smSibm@7azete | SMOTNE | manmsoze | w4123 EUROPA | 802976
reen line
J @804208 | AQUATIG CRYSTAL BOX 4mAQUA@ 742617 | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS @ 803073 GLOVES
3OS0 @72119 AN g | WELDNGKT | @ om AQUATS 742620 | TIG CLEANING KIT 2ot &
MIGMAG | o f‘- 016 804204 1& | @802336 |  COSMOPOLITAN &
@ 421 AQUA TIG MASK ) CHAMPAGNE w ; agare | NG
m 421 AQUA 803072 VANTAGE RED XL P | 5160 CLEANTECH 200 ‘ Pedal DAKOTA
@ 802640 = 802936 @ 802789 MORE Pag. 136 802810 850020 @ 802017 @ 802632
TECHNICAL DATA ,

MIN MAX|
—
A

60% 60% 60% WH i
Y % m E
60974-1

A v A kw A mm mm kg

EN 60974-1 EN
V (50-60Hz) A n/cos ¢
T 530L
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT 816132 20W 31
with accessories
400 5 o350 30 950 e I 8 16 08 16 py; 450H
o . 3ph : 35% 21 14 09 6 935
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA with
. bt 816133 500W 67
accessories and trolley (***) 1195 H

() 3ph 208V-230V ATT150 (pag. 231)

(*++) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BOAAHbIM OXnaXeHnem
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SUPERIOR TIG 421 DG - HF/LIFT AQUA auin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422), controladas
por microprocesador. Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones, aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422).
Caracteristicas: funcionamiento en pulsado y pulsado EASY ¢ 9 programas de soldadura personalizados ¢ regulaciones TIG: hi-level, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas,
rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada « precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA  regulaciones MMA: arc force y hot start en funcion del tipo
de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua « memorizacion en E2PROM interior de las Gltimas 10 alarmas ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su interior, sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG.
Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carrito, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura TIG.

<1Ea

inverter

oy Wy
PULSE
Teasyll
PULSE

THINSPOT

{NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR + G.R.A 4000

= |

COD: 816068 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC.
+ TROLLEY Europa

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

AT (oL 175 -

GRA 4020

-

HIGH FLEXIBILITY

COD: 816132 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A. 4000 AND ACC. COD: 816133

AQUA STANDARD VERSION
COD: 816068 + 803073 + 802640 + 802789

131



SUPERIOR TiG 422 AG/DC - HF/LIFT

[oF} Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum Schweilien mit Gleichstrom &DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF
und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen, Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen
(mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieh mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom « 9 personalisierte Programme zu speicher « WIG Einstellungen: bi-level, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer,
Vor/Nachgas + Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz  einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Ziindung + MMA Einstellungen: Arc Force und Hot
Start an den jeweiligen Electrodentyp  Anti-stick Vorrichtung « Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss « Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM « Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Schmutz im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit Schweilfzubehdr fir WIG Schweissen.
Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und SchweiRzubehdr fir WIG Schweissen.

GENERATOR ONLY

Superior Tig 422
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816069

/=] = Rreuin

o

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 238

STANDARD VBl  OPTIONAL N
/ CONSUMABLES BOX | Ti WELDINGKIT |  TIG TORCHES TIG TORGHWITH | WATER COOLIG |ELECTRODE HOLDER  [§ TROLLEY . GOO(I).ANT
’ POTENTIOMETER RA. 22 "EoR
4m ST26 @ 742614 @ #ﬂ ST26 | o b 4m ST26 @ 742614 40 Monmmz. : | cootme
4m AQUA ST18A 804138 i 4m AQUA ST18A & 80307 SYSTEMS
742615 @ 802067 e —— {:}a m 322 AQUA Green line  ST26
_ - s @ 742615 4 742618 25 mm?4m DX50 @422 AQUA
o ’}.'3 1{3 T ‘ @802788 | 8m ST26 @ 742616 z'“ a 7_4261;1 gy | 420802640 | " aB04123 EUROPA @ 802976
reen line T —
v 804208 " pqUATIG | CRYSTALBOX . | 4 AQUAm 742617 | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS @ 803073 g oves
3m DX50 @722119 m@432036 MMA | WELDINGKIT | g | am AQUA@ 742620 | TIG CLEANING KIT 2t «
MIG/MAG H | @802336 |  COSMOPOLITAN
‘ TGSk | gJA‘;n‘:A?’::M REMOTE DEVICE !, T / 803079 .Eb
@ 422 AQUA . [ =Sy
@422 AQUA 803072 VANTAGE RED XL o@ | 1,6 @ 804202 CLEANTECH 200 ‘ Pedal DAKOTA
@ 802640 @ 802936 @ 802789 MORE Pag. 136 @ 802810 850020 @ 802017 @ 802632
TECHNICAL DATA il

MIN MAX|
—
A

60%
40°C

0= G =
v A kw A

Mogo:lf 1Pl i &
mm mm kg

EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT 816134 e -
with accessories
400 5350 30 0 e 13 8 16 08 16 oy 40H
o 3ph ¥ 35% 21 14 09 6 935 L

Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA

" ‘ il 816135 500W 71
with accessories and trolley (***) 1195 H

() 3ph 208V-230V ATT150 (pag. 231)

(*++) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BOAAHbIM OXnaXeHnem
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SUPERIOR TiG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA auin

@ Ceapounble annaparbl ¢ uHBepTepoM Ans capku TIG, PULSE TIG (nogxwranue uckpoit HF u npukacanuem LIFT ) u MMA, npu noctosHom Toke (DC) (Mog. 421) u nepemenom Toke (AC/DC) (Mog. 322,
422?, C MUKPONPOLECCOPHbIM KOHTpoNEM. [BKOCTb NpUMEHeHHS ¢ pasHbIMIt TUNaMU MaTepHasoB TaKUMM KaK: CTaNb, HepIaBelolLas CTanb, THTaH, Mefb, HUKENb, W X CNAABbI, ANIOMUHMH, MarHMii 1
nx cnnasbl (Mog. 322, 422). XapakTepucTuku: pabota c umMnynbcHoit i EASY umMnynibcHoii CBapKOil * 9 MHAMBILYaNbHbIX TPOTPaMM * perynupoBanue TIG: 4BYXypOBHEBOE perynupoBaxHe, HauanbHbli/
KOHEUHbII TOK, BpeMs KOHTAKTHOIi CBApKM, NOAaYa rasa nepef-nocse cBapkH, NNaBHbIA NOKbEM U CNaj ToKa, BanaHc, YacToTa BOMbHbI * PerynupyeMbIi NpeBapuTenbHbIA Harpes ANg yNpoLeHus
BO3GYX/eHMs BYrU B peXMMe nepemerHoro Toka (AC) * perynuposatie MMA: arc force (cuna fyru) v ropsiyero nycka (hot start), B 3aBUCHMOCTH OT TUNa HCTIONIb3YEMOr0 3NeKTPORA * YCTPOWCTBO Anti-
stick (3awuTa 0T npuaUNanus) * GUCTaHLMOHHOE YNpaBneHMe U BOJOOXNAXAAKILAS CHCTEMA * 3aNOMIHaHHe Ha BHYTPeHHeit E2PROM nocnegHux 10 TpeBor + TepMoCTaTUyeCKas 3alliuTa, 3aluuTa oT
CMIIKOM CUIIBHOTO TOK, CBEPXHANPSKEHHS, CIIMLIKOM HU3KOTO HANPSXeHWs, 0T 3arps3HeHis, 0T oTcyTcBHA (hasbl, BOR0OXNAXAaloLas 3aluuTa. Bce Mopent yKOMNAEGKTOBAHbI NPHHAKNEKHOCTAMMU
And capkn TIG. Mogenn ¢ BojooxnaxpaaeMbiM1 CHCTEMaMH YKOMINEKTOBAHDI TENEXKOH, y3/0M BOZHOr0 OXnaAeHHs W NPHHAANEKHOCTAMM Ans cBapKH TIG.

L EN T R ES OF

inverter

oy Wy
PULSE
Teasyll
PULSE

THINSPOT

{NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR + G.R.A 4000
+ AGC.

COD: 816069 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC. +
TROLLEY EUROPA

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

COD: 816134 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY EUROPA + AGC.

-

COD: 816069 + 802640
+ 803073 + 802789

AQUA STANDARD VERSION




CLEANTECH 100

m

@ Innovative systems for cleaning TIG and MIG welded parts ® Innovativi sistemi per la pulizia delle parti saldate in TIG ® Systémes innovants pour le nettoyage des parties soudées

on stainless steel.

Thanks to the instantaneous electro-chemical reaction, they
restore shine to stainless steel by quickly eliminating the
effects of colouration and oxidation formed during the welding
process.

Cleantech 100 is equipped with a cleaning tool that combined
with the Cleaning Liquid allows to achieve optimum results
with extreme simplicity.

Cleantech 200 owes its effect to the combination of specific
cleaning liquids (Brush It and Clean It) and dedicated cleaning
accessories (brush and wedge tool). With a specific kit,
Cleantech 200 becomes a tool for marking stainless steel.
By selecting the tool to use from the control panel, the optimal
cleaning parameters are automatically set. Features: 1
standard cleaning kit (2 tools and 2 liquids) to meet all cleaning
needs on stainless steel « prepared for marking on steel with a
tailored kit (T-mark accessory and blue Mark-it liquid) + Smart
Auto Power technology enables rapid distribution of power on
the surface to clean, for immediate and guaranteed results ¢
compact and light, it is easily transported where necessary ¢
reduced energy consumption.

FAST & EASY

TECHNICAL DATA N

e MIG su acciaio inox.

Grazie ad una reazione elettrochimica istantanea, restituiscono
brillantezza all'acciaio inox eliminando velocemente gli effetti di
colorazione ed ossidazione che si formano durante il processo di
saldatura.

Cleantech 100 & dotato di uno strumento di pulizia che usato
con Cleaning Liquid consente di ottenere risultati ottimali con
estrema semplicita.

Cleantech 200 deve la sua efficacia alla combinazione tra liquidi
di pulizia specifici (Brush It e Clean It) e accessori per la pulizia
dedicati (pennello e utensile cuneiforme). Con un apposito kit,
Cleantech 200 diventa uno strumento per la marcatura su acciaio
inox. Selezionando lo strumento da utilizzare dal pannello di
controllo, i parametri di pulizia ottimali vengono impostati
automaticamente. Caratteristiche: 1 kit di pulizia standard (2
utensili e 2 liquidi) per soddisfare tutte le esigenze di pulizia su
inox « predisposto [(Jer la marcatura su inox con un kit su misura
(accessorio T-mark e liquido blu Mark It) + Smart Auto Power
technology consente unarapida distribuzione della potenza sulla
superficie da pulire, per risultati immediati e garantiti « compatto
e leggero, € facilmente trasportabile dove necessario ¢ ridotto
consumo energetico.

Final result

L oemonaL |

H [ 10 FIBERGLASS | LIQUITECH NEUTRALIZING
CODE BANDS KIT L m LIQUID 1L
V (50-60Hz) Ne mm kg P i B I s
s
S 3
230 : -
850000 2 215W 14,4 = - NEUTRALIZE IT
280 H 10PCS @ 980320 @ 322905 @ 804139
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en TIG et MIG sur acier inox.

Grace a une réaction électrochimique instantanée, ils restituent son
brillant a I'acier inox et éliminent rapidement les effets de coloration
et d'oxydation qui se forment durant le processus de soudage.
Cleantech 100 est équipé d'un outil de nettoyage qui a utilisé avec
|e liquide de nettoyage permet d'obtenir des résultats optimaux avec
une extréme simplicité.

Cleantech 200 doit son efficacité a la combinaison de liquides
de nettoyage spécifiques (Brush It et Clean It) et accessoires de
nettoyage dédiés (brosse et un outil en forme de coin). Avec un
kit prévu a cet effet, Cleantech 200 devient un instrument pour le
marquage sur acier inox. En sélectionnant I'instrument & utiliser sur
|e tableau de contrdle, les paramétres de nettoyage optimums sont
programmés automatiquement.Caractéristiques: 1 kit de nettoyage
standard (2 outils et 2 liquides) pour satisfaire toutes les exigences
de nettoyage sur inox * prédisposé pour le marguage sur inox avec
un kit sur mesure (accessoire T-mark et liquide bleu Mark-it) *
Smart Auto Power Technology permet une distribution rapide de la
puissance sur la surface a nettoyer, pour des résultats immédiats et
garantis + compact et léger, il est facile a transporter 13 ol cela est
nécessaire ¢ consommation énergétique réduite.

BEFORE




CLEANTECH 200

@ Innovadores sistemas para la limpieza de las partes soldadas @ Moderne Systeme zum Reinigen der geschweiRten Bereiche im

enTIGy MIG en acero inoxidable.

Gracias a una reaccion electroquimica instantanea, devuelven
el brillo al acero inoxidable y eliminan rapidamente los efectos
de coloracion y oxidacion que se forman durante el proceso de
soldadura.

Cleantech 100 estd equipado con una herramienta de
limpieza que se utiliza con liquido de limpieza permite obtener
resultados dptimos con extrema simplicidad.

Cleantech 200 debe su eficacia a la combinacion entre
liquidos de limpieza especificos y accesorios de limpieza
concretos. Con un kit especifico, Cleantech 200 se
convierte en un instrumento para el marcado en acero
inoxidable. Seleccionando el instrumento que se debe
utilizar desde el panel de control, los pardmetros de
limpieza 6ptimos se configuran de manera automatica.
Caracteristicas; 1 kit de limpieza estandar (2 accesorios y 2
liquidos) para satisfacer todas las necesidades de limpieza en
inoxidable ¢ preparado para el marcado en inoxidable con un
kit a medida (accesorio T-mark y liquido azul Mark-it) » Smart
Auto Power Technology permite una répida distribucion de la
potencia en la superficie que se debe limpiar, para conseguir
unos resultados inmediatos y garantizados ¢ compacto y
ligero, se puede transportar facilmente donde sea necesario
+ reducido consumo de energfa.

WIG- und MIG-Verfahren auf rostfreiem Stahl.

Dem rostfreien Stahl wird sein Glanz durch eine unmittelbare
elektrochemische Reaktion zuriickgegeben. Dabei werden
wahrend des SchweiRverfahrens entstandene Verférbungen und
Oxidationen schnell beseitigt.

Cleantech 100 ist mit einem Reinigungswerkzeug ausgestattet,
die mit der Reinigung Flissigkeit verwendet, ermdglicht optimale
Ergebnisse mit duBerster Einfachheit zu erhalten.

Cleantech 200 verdankt seine Wirksamkeit der Kombination
von  speziellen  Reinigungsflissigkeiten ~ und  darauf
abgestimmtem  Reinigungszubehér gegeben. Mit  einem
entsprechenden Kit wird Cleantech 200 ein Werkzeug fiir
das Markieren auf rostfreiem Stahl. Durch Auswahl des zu
verwendenden Werkzeugs am Bedienfeld werden die optimalen
Reinigungsparameter automatisch eingestellt. Eigenschaften:
1 Standardreinigungskit (2 Werkzeuge und 2 Fliissigkeiten), um
allen Reinigungsanforderungen auf rostfreiem Stahl gerecht
zu werden ¢ fiir das Markieren von rostfreiem Stahl mit einem
darauf zugeschnittenen Kit vorgesehen (Zubehdrteil T-Mark und
blaue Fliissigkeit Mark-it) + Die Smart Auto Power Technology
ermdglicht eine schnelle Verteilung der Leistung auf der zu
reinigenden Oberflache fiir sofortige und sichere Ergebnisse
+ Einfach tberallhin, wo notwendig, durch seine Leichtigkeit und
Kompaktheit zu transportieren « Reduzierter Energieverbrauch.

PROFESSIONALS’ CHOICE

TECHNICAL DATA N
CEEED
kg

V(50-60H7)  N° mm
430L

gsooz0 230 2 175W 155
p 340H

STANDARD N

OPTIONAL

e 1.CLEANIT @ 804031
- 2.BRUSH IT @ 804030
@ 804028 3.MARKIT @ 804029

m

@MHHOB&I.IMOHHMI cHcTeMA ANS  OYHCTKM  feTaneil 13

HepaBeloweii cranu nocne ceapku TIG n MIG.

bnarogaps MOMEHTaNbHOM 3NeKTPOXUMUYECKOH peaKLyH,
AeTaNsM M3 HepXaBetoweil cTanu Bo3Bpawaetcss Oneck,
ObICTpO yZansoTcs CNeAbl OKPAWMBAHUS W OKUCTEHMS,
0BpasytoLuecs Bo BpeMs CBAPKY.

Cleantech 100 ocHaLLieH MHCTPYMEHTOM LS 0YUCTKH, KOTOPbII
MCnonb3yetca C XUAKOA OYMCTKOW NO3BONSET MOAYYHTb
ONTUManbHble pesynbTarbl ¢ NPeAenbHOI NPOCTOTOM.
dhcbexTuHocTb Cleantech 200 obecneynBaetcs 0coboit
KOMOMHALMEH  CMEUMAnbHbIX — YMCTAWMX  KMAKOCTEH W
NPUHALNEXHOCTEH NS YMCTKW. ChewmanbHbld KOMANeKT
no3sonseT wucnonb3osath Cleantech 200 gns HaHeceHus
MapKUPOBKM Ha HepXaBerolyio cTanb. BbibpaB Ha nawenm
yNpaBAeHHs UCTI0Nb3YeMYto NPUHALNEXHOCTb, aBTOMATHYECKH
YCTAHABNMBAKTCA  ONTUMANbHble  MapaMmeTpbl  OYUCTKM.
XapakTepucTuki: 1 CTaHZapTHbIA KOMMAEKT NS 04MCTKM (2
WHCTPYMEHTbIN 2 )KMAKOCTH), MO3BONSHOLIMIA Y0BNIETBOPHTL BCE
NoTPeBHOCTM N0 0YUCTKE HEPXABEIOLLEH CTaNM * BO3MOKHOCTb
HaHeceHMs MapKMPOBKY Ha HePXaBeloLLyto CTaMlb, UCMOb3yA
COOTBETCTBYIOWMA KOMNNEKT (MpUHagnexHocts T- mark
CMHAS XUIKOCTb "Mark-it") + MHTennekTyanbHas TexHonorus
Smart Auto Power obecneyuBaet ObicTpylo nepepavy
3HETMM HA OuMLLAEMY0 MOBEPXHOCTb ANA HEMeANeHHoro
W TapaHTUpOBaHHOro pesynbtata * OBnarofaps  ManbiM
pa3mepam  Becy, yCTPOUCTBO MOXHO 3anpocTo NepeMecTUTh
B HE0OX0[lMOe MeCTO * Hi3Koe noTpeBneHie aHepruu.

MARKING KIT LIQUIDS (11) @
1H 2 m 3 &
f— e - -
v =

LIQUIDS (51) NEUTRALIZING BRUSH KIT
m LIQUID (11)
- - n
b e S @ 5 pcs @ 981863
] = MARKING STRIPS KIT
4 2 0,5 m @ 981865
! 2 CLEANING STRIPS KIT
1. CLEAN IT @ 804296 NEUTRALIZE IT
2.BRUSH IT @804297 | m804139 10 pcs @ 981866
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TIG OPTIONAL ...for a wider choice e

B CRYSTAL BOXES FOR TIG TORCHES ST17- ST18 - ST26

TIG TORCH CONSUMABLES KIT © KIT CONSUMABILI TORCIA TIG © KIT CONSOMMABLES TORCHE TIG © KIT CONSUMIBLES ANTORCHA TIG
» VERBRAUCHSMATERIALIEN-KIT WIG-BRENNER ® KOMMNEKT PACXOAHbIX MATEPVUANOB [11A FOPENKW TIG

| -
fQ-,.. L CRYSTAL CHAMPAGNE BOX - .
;ﬂﬂﬁ \ @16mmcod.804202 ' ----------- m ...... g — i L i

! 0 2,4 mm cod. 804203 Pyrex nozzle with adaptor and screen Gas lens electrode diffuser Electrode holder Heatshield -~
| Ugello pyrex con adattatore e schermo Diffusore elettrodo - gas lens Pinza porta elettrodo Isolatore G AS
Buse pyrex avec adaptateur et bouclier Diffuseur electrode - gas lens Porte-électrode Isolateur
5 Inyector Pyrex con adaptador y pantalla Difusor electrodo - gas lens Portaelectrodos Aislador LENS
= Pyrexdiise mit Adapter und Schild Gas lens - Elektrodendiffusor Elektrodenhalter Isofator
Conno Pyrex ¢ aganepom i akpaHom AnekTpos Auddy3op - gas lens Nepxarensb anekTpoaa V3ongtop
CRYSTAL CLEAR CUP BOX
0 1,6 mm cod. 804204 _
-
0 2,4 mm cod. 804205 T —_— GAS
; i ' LENS
| i LONG LONG
' O — B
CRYSTAL CLEAR CUP - LONG - BOX
01 ,6 mm cod. 804206 Pyrex nozzle Gas lens electrode diffuser Electrode holder Heatshield
Ugello pyrex Diffusore elettrodo - gas lens Pinza porta elettrodo Isolatore
ﬂ 2.4 mm cod. 804207 Buse pyrex Diffuseur electrode - gas lens Porte-électrode Isolateur
’ Inyector pyrex Difusor electrodo - gas lens Portaelectrodos Aislador
Pyrexdiise Gas lens - Elektrodendiffusor Elektrodenhalter Isolator
Conno pyrex Onextpon auddy3op - gas lens Nepxarens anekTpoaa W3ongtop

B CONSUMABLES BOX FOR TIG TORCHES ST17-ST26

CONTENTS

X ST17 - ST26
cod. 8041 38 DC 01,6mm 802222 1pc
@ 1,6mm 802235 1pc
AC @ 2,4mm 802236 ¢ — 1pC
¢8§|)_26250
P 4 Glomm | 24mm
Technology Tig 182 " ;gﬁ; (
5
. . . 80'31214 80[32‘615 722192 :
Technology Tig 230, 222, Superior Tig : SN :
CoH» Cl ™ 28 o
1pc 1pc 1pc ]
Green Line
Professional Tig Torch ST26 - ST18A (AQUA VERSION)

ST26 Green Line 4m (DX50) cod. 742618 (+802810)
ST26 Green Line 8m (DX50) cod. 742619 (+802810)

Built-in remote control *

AQUA VERSION:

ST18A Green Line 4m (DX50) cod. 742617 (+802810)
Leather cable for high ~ ST18A Green Line 8m (DX50) cod. 742620 (+802810)

flexibility

* Optional: Remote Device

[ TS,

cod. 802810

5 Pins connection

works on: Technology Tig 222, 230, Superior Tig
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PLASMA Cutting INFORMATION

B PLASMA PROCESS

en| 1.Cutting circuit 2.Striking circuit 3.Catode 4.Gas
5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal PILOT ARC CUTTING ARC

IT

1.Circuito di taglio 2.Circuito d’innesco 3.Catodo
4.Gas 5.Ugello 6.Arco ditaglio 7.Metallo

FR

1.Circuit de decoupage 2.Circuit d’amorgage
3.Cathode 4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage 7.Metal

ES

1.Circuito de corte 2.Circuito de cebado 3.Catodo
4.Gas 5.Inyector 6.Arco de corte 7.Metal

1.Schneidkreis 2.Zindungskreis 3.Kathode 4.Gaz
5.Diise 6.Schneidbogen 7.Metall

1.KoHTyp pesku 2.KoHTyp Bo36yxaeHns 3.Katog
4.Ta3 5.Conno 6.[yra pesku 7.Metann

DE

RU

I PLASMA CUTTING VS OXIACETILENIC CUTTING
® PLUS

EN| Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded on the surface ¢ higher cutting rate « better cutting and no distortion « low operative
costs « absence of inflammable gas (use of compressed air)

IT

Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati superficialmente « maggiore velocita di taglio * migliore taglio con assenza di
distorsioni * bassi costi operativi * assenza di gas inflammabile (uso di aria compressa)

FR

Coupe de matériaux conducteurs et compris peints, rouillés et traités en surface ¢ vitesse de coupe supérieure ¢ coupe supérieure sans distorsions
* bas colits d’exploitation « absence de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

ES

Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con la superficie tratada « mayor velocidad de corte * mejor corte con ausencia de
distorsiones * bajos costes operativos * ausencia de gas inflamable (uso de aire comprimido)

DE

Schneiden leitender Werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder oberflachenbehandelt sind « hdhere Schnittgeschwindigkeit « besseres,
verzugsfreies Schnittergebnis ¢ niedrige Betriebskosten ¢ kein Einsatz entziindlicher Gase (Verwendung von Druckluft)

RU

Peska npoBOAALLMX MaTepuanos, B TOM YMC/E OKPaLLUEHHbIX, PXaBblX, 06p360TaHHbIX Ha NOBEPXHOCTHU * NOBbILLIEHHAA CKOPOCTb PE3KK
° ﬂquLlaFI pe3Ka ¢ OTCYyTCTBUEM ,qecbopmauwﬁ * HU3Kas paﬁouaﬂ CTOUMOCTb * OTCYTCTBME BO3ropaeMbIX ra3oB (VICI'IOJ'Ib3OBaHI/Ie cXxartoro Bosp,yxa)

B CONTACT STRIKING

En| A particular kind of torch with mobile electrode is used. When the  Es| Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mévil. Cuando

striking is activated, the electrode, pushed by the gas, detaches itself se activa el cebado, el electrodo empujado por el gas se separa de
from the nozzle and the sparkle generates the pilot arc. More wear of la boquilla'y la chispa genera el arco piloto. El cebado comporta un
the torch internal parts, lesser electromagnetic disturbances. mayor desgaste de las partes internas del soplete, pero menores

interferencias electromagnéticas.

im | Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile. Quando
si attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas si stacca dall’'ugello  pe| Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit beweglicher
e la scintilla genera I'arco pilota. Maggiore usura delle parti interne Elektrode. Wird die Zundung veranlaft, 16st das ausstrémende Gas
della torcia, minori disturbi elettromagnetici. die Elektrode von der Diise und der Funken erzeugt den Pilotbogen.

Stérkere Abnutzung von den innen Teilen des Brenners aber weniger

R elektromagnetische Stérungen.

On utilise un type de torche particulier avec électrode mobile. Quand

on active I'amorcage, I'électrode poussée par le gaz se détache

de la buse et I'énticelle génere 'arc pilote. Comporte une usure  RU| Mcnonb3yeTtca 0cobblit TUN FOPENKK C NOLBUXHBIM 9NEKTPOLOM.

plus importante des parties internes de la torche, mais moins de Korpa BkntoyaeTcs Bo36YX ieHue, 3nNeKTpoS noj feicTBMEM ra3a

perturbations électromagnétiques. OTCOEAMHSAETCA OT COMNa M UCKpPa reHepupyeT NUAOTHYH Ayry.
[MoBbIWEHHbI U3HOC BHYTPEHHUX YacTeil FOpesiKi, NOHUXKEHHbIE
3NeKTPOMAarHUTHbIE MOMEXHU.
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TECHNOLOGY PLASMA 41 XT

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact striking of pilot arc. Allows a rapid, @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.

distortion-proof cutting of all conductive materials such as steel, stainless steel, galvanised
steel, aluminium, copper, brass, etc. Features: robust and impact resistant « reduced weight
and dimensions « warning led for torch under voltage, protections ¢ torch automatic cooling
+warning led for consumables change « visualization of air pressure « thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell'arco pilota.
Consente il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Caratteristiche: robusto e resistente
agli urti » peso e dimensioni ridotti « segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
+ segnalazione cambio consumabili « raffreddamento automatico della torcia * visualizzazione
pressione aria « protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.
Completo di torcia.

@ Systéme inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorcage de I'arc pilote &
contact. Permet un découpage rapide et sans déformations de tous les matériaux conducteurs
tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Caractéristiques:
robuste et résistant aux chacs ¢ poids et dimensions réduits ¢ signalisation présence tension
torche, protections ¢ refroidissement automatique torche ¢ led d’avertissement pour le
remplacement des consommables ¢ affichage de la pression d'air « protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche.

Permite cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Caracteristicas: robusto y resistente al
impacto ¢ peso y dimensiones reducidos * sefialacion presencia de tensién en soplete, protecciones
+ enfriamento automatico antorcha ¢ sefialacion para la sustitucion de consumibles ¢ visualizacion
presion aire * proteccidnes termostética, sobre-tension, baja-tension, sobrecorriente. Equipado con
antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum

schnellen, verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Eigenschaften: robust und schlagfest « eingeschrénkte Gewicht
und Abmessungen ¢ Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen ¢ automatische Kiihlung des
Brenners « Signalisierung fur Verbrauchsmaterialwechsel « Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Cuctema ¢ MHBEPTEPOM ANA nNa3MeHHoM PE3KHM CO CXaTbIM BO3YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHuem

nunoTHoit gyru. Mo3BonseT NpoBoAMTb BbICTpyto pesky, 6e3 Jediopmaiuu, BCex NpoBOAALLUX
MaTepuanos, Takux, Kak CTallb, HepXaBerowas CTasb, OLMHKOBAHHAA CTasb, ANKOMUHNI, Mefib,
NatyHb, ¥ T. . XapakTepUCTUKM: annapat NpoYHbIA U YAAPONPOYHBII * yMEHbLIEHHbIA BEC U
pa3smepbl * CUTHANU3aLNS HANMYUA HANPSXEHNUS B FOPENIKe, 3allMThI * ABTOMATUYECKO OXNaX fieHHe
TOPENKM * CUTHaNU3aLs 3aMeHbl PACXOHbIX MaTepuanos * BU3yanu3auus fasneHus Bo3gyxa
* TEPMOCTATUYECKan 3alUMTa, 3aLNTA OT CBEPXHANPAKEHMS, CULIKOM HU3KOTO HaNpsIXeHus,
CMULIKOM CUAbHOT0 TOKa. YKOMNNEKTOBaHa ropenKoi.

— inverter
CONTACT
STRIKING
230V
OPTIONAL
PH TORCH CONSUMABLES BOX CIRCULAR PLASMA
e, CUTTING UNIT CONSUMABLES
Bhétes
- i
o 802420 802422 | N :
"1 # M | 802428 | 802429 . & 1
AIR PRESSURE Tg L ; ! : e
@ 125237 ! = nos 2pcs \
I - 802423 802425 .
6pcs 2pcs 2pcs 2pcs 0 max 680mm
3m DX25 @ 804117 @ 804169 Pag. 239
TECHNICAL DATA N
MIN MAX — H h—
AN ERFNEFEFEL I EL:E
EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw A n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
230 35 0,85 s
Technology Plasma 41 XT 816146  {yp  10-40 g5y 313 25 4 16 0,7 15 100 4-5 P23 ie2W |9
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TECHNOLOGY PLASMA 54 XT KOMPRESSOR &= T

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact striking of pilot arc. Allows a rapid,
distortion-proof cutting of all conductive materials such as steel, stainless steel, galvanised
steel, aluminium, copper, brass, etc. The model is equipped with a compressor and needs not to
be connected to an external compressed air power source. Features: robust and impact resistant
+ reduced weight and dimensions « warning led for torch under voltage, protections « warning led
for consumables change « torch automatic cooling * visualization of air pressure ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell'arco pilota.
Consente il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Il modello & munito di compressore
e non necessita di collegamento a sorgente esterna di aria compressa. Caratteristiche:
robusto e resistente agli urti + peso e dimensioni ridotti « segnalazione presenza tensione
in torcia, protezioni « segnalazione cambio consumabili  raffreddamento automatico della
torcia * visualizzazione pressione aria ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

@ Systéme inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorcage de |'arc pilote a
contact. Permet un découpage rapide et sans déformations de tous les matériaux conducteurs
tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Le modéle est équipé
d'un compresseur et n'exige aucune connexion a une source externe d'air comprimé.
Caractéristiques: robuste et résistant aux chocs ¢ poids et dimensions réduits ¢ signalisation
présence tension torche, protections ¢« led d’avertissement pour le remplacement des
consommables ¢ refroidissement automatique torche « signalisation pression air « protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche.

R~

CONTACT
STRIKING

OPTIONAL

STANDARD

PK TORCH CONSUMABLES BOX

- 802420 802422
4m PK =gt ! : ‘
804156 it ""#-:.-‘ # ! 0[) 802428 802429 |
] et @ i i i
= 6pcs 2pcs
2 2 2)
3m DX25 @ 804188 6pcs pes pcs pes

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.
Permite cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidahle, acero galvanizado, aluminio, cobre, latdn, etc. EI modelo esta provisto de compresor y
no necesita conexion a fuente externa de aire comprimido. Caracteristicas: robusto y resistente al
impacto * peso y dimensiones reducidos ¢ sefialacion presencia de tension en soplete, protecciones
+ sefialacion para la sustitucion de consumibles ¢ enfriamento automatico antorcha ¢ visualizacion
presion aire * protecciones termostatica, sobretension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

@ Invertersystem filr das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum
schnellen, verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Das Modell ist mit einem Kompressor ausgestattet und
braucht deshalb nicht an eine externe Druckluftquelle angeschlossen werden. Eigenschaften:
robust und schlagfest « eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen « Anzeigen Brennerspannung,
Schutzeinrichtungen « Signalisierung fiir Verbrauchsmaterialwechsel « automatische Kihlung des
Brenners « Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ CucTema ¢ MHBepTEPOM 418 NNA3MEHHOW PE3KK CO CKATbIM BO3JYXOM, C KOHTAKTHBIM
3aXuraHueM MUOTHoi Ayru. Mo3BoNAET NPOBOAUTH BbICTPYIO pesky, bes fechopmaLum Beex
NPOBOAALIMX MATEPUANOB, TaKUX KaK: CTab, HepXaBetLlas CTab, OLMHKOBAHHAA CTaNb,
aIKOMMHU, Mefib, NaTyHb, ¥ T. . MOZeNb OCHALIEHA KOMIPECCOPOM U HE HYX AAETCS B COEUHEHMH
C BHELHWUM UCTOYHUKOM CXATOTO BO3AyXa. XapaKTepUCTUKM: MPOYHbIA U YLapONPOYKbIA *
yYMeHbLUEHHDII BEC ¥ Pa3MePbI * CUTHAM HANMYMA HANPAXEHNS B FOPENKE, 3ALUMTbI* CUIHANU3ALMA
3aMeHbl PACXOHbIX MaTepuarnoB * aBTOMATUYECKOE OXNIaX AEHUE TOPENKM * BU3Yanu3aLma
[AABNEHNS BO3AYXA * TEPMOCTATUYECKAA 3alUMTA, 3alLIMTa OT CBEPXHANPAXKEHUS, CULIKOM
HU3KOTO HANPAXEHUS, CIULIKOM CUAIbHOTO TOKa. YKOMN/IEKTOBaHa ropenKoii.

inverter

BUILT-IN
COMPRESSOR

CIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
H
k]
o+ B B
" (\ ‘ -
0 max 680mm
@ 804169 Pag. 239

TECHNICAL DATA N

MIN MAX]|
-
EN60974-1

A A

NDEEEDEEBLE
v A kw A mm

V (50-60Hz) n/cos ¢ mm kg
470L
Technology Plasma 54 XT Kompressor 816147 230 10-40 g5~ 313 275 45 o 4% 2 ks 0w g
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TECHNOLOGY PLASMA 60 XT

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact striking of pilot arc. Allows a rapid,
distortion-proof cutting, grid cutting and gouging of all conductive materials such as steel,
stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. Features: robust and impact
resistant « reduced weight and dimensions ¢ warning led for torch under voltage, protections
+ warning led for consumables change ¢ torch automatic cooling * visualization of air pressure
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, air failure protections.

Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dellarco pilota.
Consente il taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Caratteristiche: robusto e resistente agli urti « peso e dimensioni ridotti « segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni « segnalazione cambio consumabili « raffreddamento
automatico della torcia « visualizzazione pressione aria * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, mancanza aria. Completo di torcia.

@ Systéme inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorcage de l'arc pilote
3 contact. Permet le découpage rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et
le décricage de tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé,
aluminium, cuivre, laiton, etc. Caractéristiques: robuste et résistant aux chocs » poids et
dimensions réduits * signalisation présence tension torche, protections ¢ led d'avertissement
pour le remplacement des consommables « refroidissement automatique torche « affichage de la
pression d'air » protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, absence d air.
Fourni avec torche.

q

CONTACT
STRIKING

OPTIONAL

STANDARD

piloto. Permite cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado
de todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio,
cobre, laton, etc. Caracteristicas: robusto y resistente al impacto * peso y dimensiones reducidos
+ sefialacion presencia de tension en soplete, protecciones ¢ sefialacion para la sustitucion
de consumibles « enfriamento automatico antorcha * visualizacion presion aire * protecciones
termostética, sobre-tension, baja-tension, sobrecarriente, falta de aire. Equipado con antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens.

Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Eigenschaften:
robust und schlagfest « eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen ¢ Anzeigen: Brennerspannung,
Schutzeinrichtungen ¢ Signalisierung fiir Verbrauchsmaterialwechsel « automatische Kiihlung des
Brenners « Druckluftanzeige » Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Luftausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cuctema ¢ MHBEPTEPOM ANA MNa3MeHHON PE3KK CO CXaTbIM BO3AYXOM, C KOHTAKTHbIM

3aXuraHuem nunoTHoi ayru. OBecneynsaer GbicTpyto pesky 6e3 edhopmaluu, pesky Ha
PELLETKE M 3a4MCTKY BCEX MPOBOSALLUX MaTEPUaNOB, TAaKX KaK CTaslb, HEPKABEHLAR CTanb,
OLMHKOBAHHa# CTalb, ANlOMUHMI, Mefib, NaTyHb W T.1. XapakTepUCTUKM: annapat npouHbIi
U YL,apONPOYHbIil * yMeHbLIEHHDIl BEC W Pa3MepbI * CUTHANU3ALUA HANUYMS HANPAXEHUS
B TOPENKE, 3aLMThI * CUTHANM3ALMA 3aMEHbI PACXOAHbIX MAaTEPUANO0B * aBTOMATUYECKoe
OXMaXIHVE FOPENIKY * BU3yanu3aLus JABeHUs BO3LyXa * TEpMOCTATUYECKas 3aLUUTa, 3alluTa
0T CBEPXHANPAXEHUS, CUIKOM HU3KOTO HanpsAXeHMs, CAULIKOM CUIIbHOTO TOKa, 0TCYTCTBHA
BO3/yX. YKOMNNEKTOBaHa ropenKoi.

inverter
GOUGING

M PERFORMANCE PH TORCH CONSUMABLES BOX CIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
4m PH
804155 802420 802422 EXTENDED &
1 # (] B0z 802629 | ) & “E]
AIR PRESSURE e L e .
REGULATOR e (D | 1 _9—* “'\"#' o
@ 125237 : S ows | 2o '
. - 804157 802425 .
6pcs 2pcs 2pcs 2pcs 0 max 680mm
3m DX25 @ 804189 @ 804169 Pag. 239
TECHNICAL DATA V!
I%Eﬁllllﬁl«L
ENB(]97
V (50-60Hz) A n/cos ¢ L/min
Technology Pl 60 XT 816148 230  10-60 20 313 55 20 0.9 20 10 4-5 P23 ?gg\h 103
echnology Flasma 1ph 30% ) 0,7 295 i )
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SUPERIOR PLASMA 70

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with contact striking of pilot
arc. Allow a rapid, distortion-proof cutting, cutting on grids and the gouging of all
conductive materials such as steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium,
copper, brass, etc. They allow interfacing with automated cutting systems.
Features: manual cutting and possibility of automatic cutting * high cutting current
stability + user-friendly easy to read and to adjust digital panel + remote control
+ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit, phase and air failure
protections. Complete with torch.
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Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell'arco pilota.
Consentono il taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di tutti
i materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame,
ottone, ecc. Possibilita di interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche: taglio
manuale e predisposizione per il taglio automatico + grande stabilita della corrente di taglio *
pannello digitale di semplice lettura e regolazione ¢ controllo remoto « protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza fase, mancanza

aria. Completi di torcia.
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STANDARD OPTIONAL N
TORCH PV TORCH CONSUMABLES BOX pAIRIERL PX A TORCH CIRCULAR TROLLEY
804042 || 804049 : 804044 804045 ACCURGUT CUTTING UNIT AMERICA
P GONSUMABLES
[c] 804041 ( _.,:::':: {I @804047 _J
0 08 =
AIR PRESSURE ¢ “v; = g 5pc Kit 5 nozzles 45A
REGULATOR i D IoLries.
@ 120203 FOR AUTOMATIC 80ida | soid3 | BOA0SY
—_— SYSTEMS E:'.
C - =]
12m PXA il Kit 2 shields 45A
5m DX25 802955 @ 804108 L @ 804316 @ 804059 @ 803084
TECHNICAL DATA
MIN MAX| 60 o
coocJ V.. A A lmslllﬁ
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A n/cos ¢ L/min
20 -
' . (400‘,) 70@30% 50 325 13 85 o0 0L
Superior Plasma 70 816170 h 3 30 200 4-5 IP23  190W 158
3p 20-50 oo 0,9 355H
(230v) ° 40 310 16 5,5
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SUPERIOR PLASMA 100

@ Systemes inverter, de découpage au plasma  air comprimé avec amorgage de l'arc pilote a contact.

Permettent un découpage rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et le décricage
de tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre,
laiton, etc. Possibilité d'interface avec des systémes de découpage automatisés. Caractéristiques:
découpage manuelle et prédisposition pour le découpage automatique ¢ trés haute stabilité
du courant de découpage * tableau numérique facile a lire et a régler » commande a distance
+ protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en torche,

absence de phase et d'air. Fournis avec torche.
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@ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco

piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado
de todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio,
cobre, latdn, etc. Posibilidad de interfaz con sistemas de corte automatizados. Caracteristicas:
corte manual y predisposicion para el corte automatico ¢ elevada estabilidad de la corriente
de corte ¢ panel digital de lectura y regulacion simples ¢ control a distancia * protecciones
termostatica, sobre-tensidn, baja-tension, sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase

y de aire. Equipados con antorcha.
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_oprONAL W

TORCHES STARTER KIT PX STARTER KIT PACK PX A TORCH CIRCULAR
- 1 85A -105A ACCURCUT CUTTING UNIT
%'3;9)(65 ; CONSUMABLES
] ’ : e 1 ;
-1 - CWWD ,,,,,,, s g ; -
AIR PRESSURE 12m PX @ 802973 = i x x . _;.ij
REGULATOR —] a o B SEme Smn | Ktk [@804059
= e N @ 804315
120203 FOR AUTOMATIC En Il SHIELD - - — _ TROLLEY
DT —— SYSTEMS 450 @802958  45A  @802879 A SAFETY CUP — EUROPA
@ — = 654  m@802959 65A  @802880 Hl NozzLE X PXTORCH =
12m PXA 85A  @802960 85A  @802881 [N ELECTRODE KIT 85A + KIT 105A Kit 2 shields 45A
5m DX50 @ 802955 105 @802961 105A  @802882 g DIFFUSER @ 804906 @ 804316 @803073

TECHNICAL DATA N

G

EN60974-1

YL EETLE
EN 609741
A A v A kw mm

1P
bar mm kg

V (50-60Hz) A n/cos § L/min
o000 100@30% 75 315 208 135
; 230400 4% 087 oL
Superior Plasma 100 816172 “3' 4 09 40 290 4-5 P23 240W 28
P 80-70 700300, J 450 H
(230v) 40 357 23,7 8,6
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SUPERIOR PLASMA 160 L= rawin

@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. @ CucTeMbl ¢ nHBEpTEPOM 7S NNA3MEHHO PE3KN CO CKATBIM BO3LYXOM, C KOHTAKTHbIM

Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden 3aXMraHueM nuAoTHol ayru. OBecneynsatot BbiCTpyto pesky Bes aechopmaLum, pesky Ha
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. pelueTKe M 3aYUCTKY BCEX MPOBOAALIMX MaTepuanos, Takux kak cTanb, HepaBelowas cTanb,
Es besteht die Mdglichkeit zur Anbindung an automatischen Schneidanlagen. Eigenschaften: OLMHKOBAHHAA CTaNb, aNlOMUHHUH, Mefb, NaTyHb i T.4. IMeeTCA BO3MOXHOCTb MOAKMIOYEHNS
manuelles Schneiden und Mdglichkeit des automatischen Schneidens + hohe Stabilitét des K aBTOMATH3UPOBAHHbBIM CHCTEMAM Pe3K. XapakTepUCTUKM: PyuHas peska U BOSMOXHOCTb
Schneidstroms « leicht lesbares digitales Bedienfeld mit einfacher Einstellung ¢ Fernsteuerung aBTOMATUYeCKOM Pe3KM * MOBbIWEHHAA CTAOUNbHOCTb TOKA Pe3KM * LMdpoBas naHenb,
+ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am oBecneyuBatoLlas ygo6Hoe cunTbIBaHUe UHGOPMALUN U PErYIUPOBKY * AUCTAHLMOHHOR
Brenner, Phasen- und Luftausfall. Komplett mit Brenner. ynpaBneHue * TepMOCTATHYECKAS 3ALUUTA, 3aLUMTA OT CBEPXHANMPSIKEHMS, 3aLUUTA OT CIUIIKOM

HU3KOr0 HanpsXeHus, 0T CBEPXTOKA, KOPOTKOrO 3aMblKaHUA B ropenke, 0TCYyTCTBUA CbaSbI [
BO3/yX. YKOMNNEKTOBaHbI TOpenKoil.
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i

TORCHES STARTER KIT L PX - CIRCULAR CUTTING UNIT
. Il SHIELD ! STARTER | t-|
! KIT PACK
6m PX : = 1 SAFETY CUP
802965 1 - :mw ,,,,,, os i X PXTORCH
- | M <D[H g % El NozZZLE ! KIT 105A + KIT 125A + KIT 150A
AIR PRESSURE 12m PX @ 802973 . 2] 3] 4] B 1 ELECTRODE | @ 804907 @ 804059
REGULATOR E DIFFUSER " PXATORCH - ACCURCUT TROLLEY CONTINENTAL
@ 120203 FOR AUTOMATIC 1 CONSUMABLES
S —— SYSTEMS = ExQ D P
@ == 45 802958 105A @ B802961 45A @802879 | 105A m802882 | L E =5
12mPXA 65A  @802959 125A m802966 65A 802880 | 125A 802886  : Kit5nozzles | Kit2 shields
5m DX50 @ 802955 85A 802060 1504 @ 802956 85A 802881 ! 45A @804315 | 45A@ 804316 @ 803064
TECHNICAL DATA
MIN MAX 0%
MEMEHEM%IMMIEE!
EN 60974—1 EN
V (50-60Hz) A n/cos o L/min
00000 150@30% 120 348 40 25
: 230100 _ 10 0,86 groL
Superior Plasma 160 816174 b i 50 290 4-5 P23 310W 46
3P 80-100 4000305 9 560 H
(230v) ’ 80 316 38 12,5
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CHOOSE YOUR PRODUCT

TECHNICAL

INFORMATION

B AUTOMOTIVE CHOICE TABLE
TABELLA DI SCELTA PER AUTOMOTIVE - TABLEAU DE CHOIX POUR AUTOMOTIVE - TABLA DE ELECCION PARA

AUTOMOTIVE - WAHLSTAFEL FUR AUTOMOTIVE - TAB/ULIbl ABTOCEFMEHTA

Telmig Mastermig | Technomig 180, | Technomig 215,223 TREO, Technomig 243 WAVE,
MIG 220/2 - 270/2 | Technomig 210 Technomig 260, 225, Technomig 240 WAVE
Dual Electromig 300, 400 Electromig 230 WAVE,
Synergic 330 WAVE, 430 WAVE
en|Aluminium  es|Aluminio
i |Alluminio o | Aluminium * k| kkk | kkk 2. 0.0.0. . 0.0.0.0.¢
FR|Aluminium  RU| AnloMUHMI
EnlSteel  FalAcier oe(Stahl | YAk Sk kk
IT | Acciaio es|Acero RU| CTanb Fdokok Hkokkok Fokdkokok
en| High strength steels
IT | Acciai alta resistenza
FR|Aciers haute résistance
es | Aceros alta resistencia * X *** **** ***** *****
pe| Hochfeste Stéahle
RU| BbicOKOMpoOUHas cTasb
EN| Brazing FR|Brasage oE | Mig-I6ten
i |Brasatura  es|Cobresoldadura Ru|Maviku * * k **** ***** *****
Digital Puller | . . L L
. Digital Car Digital Digital Inverspotter | Inverspotter
SPOTWELDING | faycar | D-P8C | Puter D?;g’l DU0 | “spotter | spotter Spotter 13500 14000
5500 5500 7000 9000 SmartAqua | SmartAqua
Aluminium - Alluminio
Aluminium - Aluminio
£ | Aluminium @ g
2 | AnloMuHuin
oc
=
& | Steel - Acciaio e @ @ @ O @ O 9
Acier - Acero
Stahl - Ctanb with optional with optional | with optional | with optional
cod. 802832 cod. 802832 | cod. 802699 | cod. 802699
Single spot - Punto
singolo - Point individuel @ O g e @
Punto individual
Einzelner Punkt with optional with optional | with optional | with optional
OnHOTOUEUHbIIA cod. 802832 cod. 802832 | cod. 802699 | cod. 802699
=4l Mild steel - Acciaio dolce
=8 Acier doux
g Acero dulce @ e
=) Weicher Stahl
= Msrkas ctanb

HSS - HLE - HTS

® ®

UHSS - UHLE - UHTS

®@ ®® @®
®@ ®® @®

®
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SPOT WELDING

TECHNICAL
INFORMATION

B sPOT WELDING PROCESS

en| 1.Electrode 2.Electric current 3.Kernel 4.Weldable material

ir| 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica 3.Nocciolo 4.Materiale da saldare

Fr| 1.Electrode 2.Courant électrique 3.Noyau 4.Matériau a souder

es| 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica 3.Nlcleo 4.Material a soldar

pe| 1.Elektrode 2.Elektrische Strom 3.Kern 4.Schweil3werkstoff

RU|

IT

FR

EN|

IT|

FR|

1.9nekTpog 2.9nekTpuyeckuii Tok Hanpasnstowen 3.9apo
4.CBapuBaembIit MaTepuan

PULSE WELDING

It is used to weld metal sheets with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular, pulsed welding with medium
frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible to achieve an
even more precise, quicker dynamic and control of the spot weld, which are
fundamental requirements when working on new materials.

Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate
od ad alto rischio di snervamento. In particolare, il pulsato in corrente
continua a media frequenza (MFDC inverter) consente una dinamica ed
un controllo della puntatura ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per i
nuovi materiali.

S'utilise pour les interventions sur des toles portant des traces de peinture,
oxydées, zinguées ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a courant
continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente la précion et la
rapidité dynamique et du controle du pointage, qualité essentielle pour le
traitement des nouveaux types de matériaux.

HIGH STRENGTH STEELS

Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g boron steel), they are
considerably lighter in weight than conventional steel and have improved
mechanical properties as regards static and dynamic strength, mouldability
and energy absorption. Their use for both structural and non- structural
vehicle parts has significantly increased. Welding, spot-welding and
cutting operations therefore require equipment that perfectly respects the
properties of these materials and ensures a high quality finish for every job.

Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-es.acciaio al
boro), hanno un peso sensibilmente inferiore all'acciaio convenzionale
e caratteristiche meccaniche migliorative circa la resistenza statica e
dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia. Significativa € la crescita
del loro utilizzo in parti strutturali e non dei veicoli. Le operazioni di
saldatura, puntatura e taglio richiedono quindi attrezzature perfettamente
aderenti alle caratteristiche di questi materiali, assicurando in ogni
intervento una alta qualita di esecuzione.

En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au bore), ils offrent un
poids sensiblement inférieur & I'acier classique et des caractéristiques
mécaniques supérieures en termes de résistance statique, dynamique,
formabilité et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de fagon
significative pour les parties structurelles, et non pour celles du véhicule.
Les opérations de soudage, pointage et coupe exigent donc des outils
correspondant parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les types d'interventions.

o N -

v

Es| Se utiliza para soldar chapas con restos de pintura, oxidadas, galvanizadas o

DE

RU

ES|

DE|

RU|

con alto limite de deformacion. En especial, el pulsado en corriente continua
de media frecuencia (MFDC inverter) permite una dinamica y un control de
la soldadura por puntos alin mas precisos y rapidos, fundamentales para
intervenciones en los nuevos materiales.

Wird fur die Bearbeitungen von Blechen mit Lackspuren, von oxidierten,
verzinkten oder solchen Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt. Das
pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer Frequenz (MFDC inverter)
ermdglicht eine noch genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was fiir Arbeiten an neuen Werkstoffen von
grundlegender Bedeutung ist.

Wcnonb3yetcs AnA CBapKu JIMCTOB CO CRefaMi KPacki, OKUCTEHHbIX,
OLIMHKOBAHHbIX WM C BbICOKMM PUCKOM TeKyyecTu MeTanna. B yacTHocTy,
UMNYNbCbI MPU MOCTOSHHOM TOKe CpefHelt yacToTbl (MFDC uHBEpTED)
no3BonslOT 06ecneynTb [AVHAMUKY W KOHTPOMb KOHTAKTHOW CBapKH,
cTaHoBALeiics elle 6onee TOYHO 1 BbICTPON, YTO OYEHb BAXHO AN HOBbIX
MaTepuanos.

Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS - Ej. acero al boro), tienen
un peso sensiblemente inferior al acero convencional y caracteristicas
mecanicas mejores respecto la resistencia estatica y dindmica, la
formabilidad, la absorcién de energfa. Es significativo el crecimiento de su
utilizacion en partes estructurales y no estructurales de los vehiculos. Las
operaciones de soldadura, soldadura por puntos, y corte requieren, por lo
tanto, equipamientos perfectamente adherentes a las caracteristicas de
estos materiales, asegurando en cualquier intervencion una alta calidad de
ejecucion.

In zahlreichen Sorten vertreten (HSS, UHSS, AHSS- z. B. Borstahl), weisen
sie ein erheblich geringeres Gewicht auf als herkdmmlicher Stahl. Was die
mechanischen Eigenschaften, die statische und dynamische Festigkeit, die
Verformbarkeit und die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser
ah. Bezeichnend ist in diesem Zusammenhang ihre wachsende Bedeutung
fur tragende und nicht tragende Fahrzeugteile. Zum Schweilen, Punkten
und Schneiden sind deshalb Ausriistungen erforderlich, die genau auf die
Eigenschaften dieser Werkstoffe zugeschnitten sind und stets eine hohe
Endqualitat sicherstellen.

MpefcTaBneHHble pasHbiMu TUnamu (HSS, UHSS, AHSS- Hanpumep, cTanb
¢ 6opoM), OHM 0BNajakoT BECOM, 3HAUUTESNBHO MEHBLIMM MO CPABHEHHIO C
00bIYHOI CTanbto, M YNYYLIEHHBIMU MEXaHNYECKUMIN XapaKTepucTUKaMu
CTaTUYECKOI N JUHAMUYECKOI NPOYHOCTH, CMOCOBHOCTBIO K (hOPMOBKE,
nornoweHnemM aHeprum. Ux ucnonb3oBaHne B CTPYKTYPHbIX U MPOYMX
yacTsX aBTOTPAHCMOPTHbIX CPELCTB 3HAYMTENbHO Bo3pocho. Onepavum
CBApKM, TOYEYHOI KOHTAKTHO! CBapKM U pe3kn TpebytoT obopynoBaHms,
MONHOCTLH COOTBETCTBYHLIENO XapaKTEPUCTUKAM [JJaHHbIX MaTepuarnos,
rapaHTMpys BbICOKOE KaYeCTBO MCMONHEHNS Npy NHObIX OnepaLysX.
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution @ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come @ Systéme de réchauffement & induction qui se propose

for speeding up and simplifying the removal of glued
(windows, rear windows, plastic parts, stickers, glass
roofs, interior and exterior trims, etc.) or blocked (bolts,
bearings, gears, etc.) parts as well to facilitate the repair
of hail dents. It is particularly suitable for car body shops,
and guarantees greatly reduced intervention times. It
adjusts its intensity in an intelligent and completely
automatic manner (Smart Power) using an innovative
DynamicCheck microprocessor system. Using the principle
of electromagnetic induction, it can transfer a large
amount of heat to a specific area (Smart Protection) in
just a few seconds. In this way it does not damage glass,
rubber, plastic and painted surfaces in the area being
worked on, or even in the surrounding areas. For maximum
practicality and operator safety, it activates automatically
(Smart Activation) near the area in which it has to work.
Features: intelligent control by DynamicCheck system ¢
user-friendly digital panel » automatic and manual mode
» activation and correct operation signals ¢ pushbutton
control for Super Remover and Glass Genius ¢ foot control.

Power

Protection

Activation

200»240V

EAL

CONSUMABLES:
SPOT Pag. 240

OPTIONAL

la soluzione intelligente per velocizzare e semplificare le
operazioni di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti, plastiche,
adesivi, cieli, rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate
(bulloni, cuscinetti, ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione
di ammaccature da grandine. Indicato per la carrozzeria,
garantisce un grande risparmio nei tempi di intervento. Regola
in modo intelligente e completamente automatico (Smart
Power) la propria intensita attraverso un innovativo sistema a
microprocessore DynamicCheck. In pochi secondi, sfruttando il
principio dellinduzione elettromagnetica, & in grado trasferire
in modo localizzato (Smart Protection) una grande quantita
di calore evitando di danneggiare vetro, gomma, plastica e
superfici verniciate della zona interessata o di quelle circostanti.
Per la massima praticita e sicurezza dell’'operatore, si attiva
automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della zona su
cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con sistema
DynamicCheck « pannello digitale user friendly « modalita
automatica e manuale * segnalazione attivazione e corretto
funzionamento « comando a pulsante per Super Remover e Glass
Genius * comando a pedale.

8 i

comme la solution intelligente pour accélérer et simplifier les
opérations d’enlévement dans les véhicules de parties collées
(verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures,
revétements internes et externes, etc.) ou bloquées (boulons,
roulements, engrenages, etc.) et pour faciliter la réparation de
hosses provoquées par la gréle. Particuliérement indiqué en
carrosserie, il garantit une grande économie dans les temps
d'intervention. Régule son intensité de facon intelligente
et complétement automatique (Smart Power) grace a un
systéme innovateur & microprocesseur DynamicCheck. En
quelques secondes, en exploitant le principe de I'induction
électromagnétique, il est en mesure de transférer de fagon
localisée (Smart Protection) une grande quantité de chaleur, ce
qui évite d’endommager verre, gomme, plastique et surfaces
peintes de la zone concernée ou des zones alentours. Pour une
trés grande commodité et sécurité de I'opérateur, il s'active
automatiquement (Smart Activation) & proximité de la zone ol
il doit opérer. Caractéristiques: controle intelligent grace au
systeme DynamicCheck « tableau numérique convivial « modalités
automatique et manuelle « signalisation d’activation et de
fonctionnement correct « commande a bouton pour Super Remover
et Glass Genius « commande a pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

TROLEY | SUCTIONCUP | REMOTE | FIBERGLASS TEFLON MAGNETIC TAP DOWN DENT REPAIR
CONTROL | BANDSKIT WEDGES KIT - - o= LED LAMP QUICK & EASY
mod. TWISTER -
— s | 1z SMART
‘_ 10pcs 25¢50mm ] 3
@ 981161 3 ) AUTOMATIC
10pcs 50x150mm . -
@803084 | m801406 | mOsI147 | E@IBIIEO 10pcsm804068 | @804070 | 2pcsm804071 | * m804032
TECHNICAL DATA STANDARD
HEAT ~ SUPER  PAD  LEVERS REMOTE GLASS WONDER METAL
TWISTER , REMOVER INDUCTOR (3pcs) CONTROL GENUUS ~ PENII RELEASER % % m
CODE w Kk
: O€ <. o o i L L
V (50-60Hz) 80 801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401 kW kHz kW mm kg
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 v w1
200-240
Smart Inductor 5000 CLASSIC ssson1 2% | o ' o & & 24 300 23 P21 260 104
Smart Inductor 5000 DELUXE ~ 865012 4 v & v v < 136
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SMART INDUCTOR 5000

como la solucion inteligente para agilizar y simplificar
las operaciones de remocion en los vehiculos de partes
encoladas (vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos
de los vehiculos, revestimientos internos y externos,
etc.) o blogueadas (pernos, rodamientos, engranajes,
etc.) y para facilitar la reparacion de abolladuras
causadas por el granizo. Especialmente indicado para la
carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un
novedoso sistema de microprocesador DynamicCheck.
En pocos segundos, explotando el principio de la induccion
electromagnética, puede transferir de forma localizada
(Smart Protection) una gran cantidad de calor, evitando
dafiar vidrio, goma, plastico y superficies pintadas de la
zona interesada y de las zonas circunstantes. Para la
maxima practicidad y la maxima seguridad del operador,
se activa automaticamente (Smart Activation) cerca
de la zona donde operar.Caracteristicas: control
inteligente con sistema DynamicCheck « panel
digital userfriendly » modalidad automatica y manual
+ sefializacion de la activacion y funcionamiento correcto
+ control de pulsador para el Super Remover y Glass Genius
+ control de pedal.

<@ THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

Lésung zum schnellen und einfachen Entfernen von
angeklebten Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben,
Kunststoffteile, Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und
AuRenverkleidungen) oder von anderweitig befestigten
Fahrzeugteilen (z.B. Bolzen, Lager, Zahnréder) und zum
Erleichtern die Reparatur von Beulen durch Hagel verursacht.
Das besonders fir die Karosserie geeignete System spart
samtlicher Vorgénge viel Arbeitszeit. Er regelt intelligent
und vollautomatisch (Smart Power) seine Intensitét dber
das innovative Mikroprozessorsystem ,DynamicCheck”,
In wenigen Sekunden Ubertrdgt er nach dem Prinzip der
elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle begrenzt
(Smart Protection) eine groRe Wéarmemenge und vermeidet
so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und lackierten
Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit
des Bedieners wird er in der N&he des Arbeitshereiches
automatisch aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften:
intelligente Steuerung durch das System "Dynamic
Check"  bedienerfreundliche Digitaltafel « automatischer
und manueller Betrieb « Signalgebung bei Aktivierung und
einwandfreiem Betrieb « Tastensteuerung fiir Super Remover
und Glass Genius « Pedalsteuerung.

FREES ANY STUCK OR RUSTED PART QUICKLY

8 Jrcnin

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone & Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente @ CucTeMa MHIYKIMOHHOTO HarpeBa, ABAAIOLAACA UHTENNEKTYaNbHbIM

peweHueM, no3BONSIWMUM YCKOPUT U YNPOCTHTb CHSITHE
MPUKNEEHHbIX YacTed (CTEKON, 3ajHEro cTekna, getaneil u3
MNacTMacchl, Hakneex, BHYTPEHHei 1 HapyXHoil 06LIMBKM U T.1.)
WNM 3acTPABLIMX AeTaneil (60NTbl, NOAWMNHUKY, WECTEPHN U T.1.) U
yNpOCTUTb PEMOHT BMSITHH, OCTABNIEHHbIX TPaZoM. B ocoBenHocTH
Mcnonb30BaHMe 3TOM CUCTEMA PEKOMEHAYETCA NP NPOBELEHNH
Ky30BHbIX paboT, OHa NMO3BONAET CIKOHOMUTL 3HAUUTENbHOE
KOMMYeCTBO BPeMeHM. WHTEANEKTYanbHas W MOAHOCTbH
aBTOMaTHyeckan cucTeMa ynpasnenus (Smart Power) perynupyet
BbIXOAHYH MOLWHOCTb MPH MOMOLLM HOBATOPCKOW CUCTEMbI C
MUKpONpOLeccopHbIM ynpasnenuem ,DynamicCheck". CuutanHble
CeKYHLbl, UCMONb3YS MPUHLUN 3NEKTPOMArHUTHOW HHAYKLMM,
CcUCTEMa MOXeT nokanu3oBaxo (Smart Protection) nepejatb
BonbLUOe KONMYECTBO TENNA, YTO NO3BONSET U3OEXATb NOBPEX EHHI
cTeKna, fieTaneil 3 peauHbl U NNACTMAcChl, a TakKe KpaweHbIX
NoBepXHOCTell KaK B 30He NPoBefeHA paboT, Tak U BOKPYT Heg. [ins
oecnieyeHusi MakCUManbHOW NPaKTUYHOCTY U B Liensx Ge3onacHocTy
0nepaTopa, cucTeMa BKAKOYaeTcs aBToMaTMyecku (Smart Activation)
BO/M3N paboueit 30Hbl. XapakTepUCTUKM: MHTENNEKTYaNbHbIA
KoHTponb, 06ecneynsaemblit cuctemoit ,DynamicCheck” + ygo6Has
NS NONb30BATENS LUGPOBAS NaHENb * aBTOMATUYECKMiA U PYYHOI
PEXUMbI PaboTbl * UHLMKATOP BKMKOYEHUS U NPABUAbHOI PaboTbl *
KHonka npucnoco6nenus gns Super Remover u Glass Genius * nepan.

ADVISED

® Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
METAL RELEASER

ON/OFF PUSHBUTTON

@ Ganci, Tiranti
® Cardini, Ingranaggi

® (rochets, tirants
® Charniéres, engrenages

® (anchos, Tirantes

CONSUMABLES: Kit 2 Twister 10V M&/M10
Lo oL El:dz ?0'1?31 A/ MI2M14
It Z Iwister
PUSH BUTTON ...--;f cod. 801414
Kit 2 Twister 18V M16/M18
Y cod. 801415
] Kit 2 Twister 10H M8/M10
horizontal: cod. 801416
Kit 2 Twister 14H M12/M14
F cod. 801417
Kit 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418
HEAT TWISTER o
kit 2 Twister Wires
cod. 801412 ( _) K2 Titer
@ Bolts, Nuts @ Bulloni, Dadi @ Boulons, écrous @ Pernos, Tuercas @ Bolzen, Muttern @ Bonmbl, Faitkw
® Screws, Bearings @ Viti, Cuscinetti ® Vis, roulements ® Tornillos, ® Schrauben, Lager ® Buhbl, MogwunHmkn
Rodamientos

® Haken, Streben
® Tiirangeln, Zahnréader

® Kpioku, Tarn
® Llangbi, Cuennerus

® (oznes, Engranajes

B FACILITATES THE REPAIR OF HAIL DENTS

@ It works on hail dents
without removing the paint.

/

senza sverniciare.

@ Aqit sur les bosses provoquées par la

cod. 801420
WONDER PEN Il

cod. 801421 - Extention

gréle sans elever la peinture.

@ It helps to identify the dents on the
bodywork

@ Autaad individuare le
ammaccature sulla carrozzeria.

@ |l permet d'identifier les bosses sur la
carrosserie

cod. 804032
DENT REPAIR LED LAMP

@ Ayuda a identificar las abolladuras en la
carroceria

@ Actlia en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine - €3 Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack
anzugreifen.

@ Vetparsiite amaTUHb, He
riepeKpaLLviBas npy aToM feTanm.

@ Es hilft, die Beulen an der
Karosserie zu identifizieren

@ Gro nowmoraer onpepenuTb BUATUH Ha
Ky3o8e

.',"_'-. TELWIN
= CHANNEL
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SMART INDUCTOR 5000

B RENIOVES GLASS WITHOUT PREPARATION TIME AND WORK

ON/OFF painted. @ Removal of glasses with great
PUSH BUTTON amount of sealant (eg. Vans). @ Allows the
reuse of glass with built-in seal.
cod. 801400 @ Rapida rimozione di vetri su parti da
SUPER REMOVER verniciare. ® Efficace rimozione di vetri
anche con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.
ON/OFF @ Acts in a localized way protecting
PUSH BUTTON the painted parts. ® Patented tool
for precise intervention on the
corners. @ [t allows the reuse of
glass with built-in seal.
cod. 801403 @ Agisce in maniera localizzata
GLASS GENIUS salvaguardando le parti verniciate

® Utensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guamizione incorporata.

@ Quick removal of glass on parts to be

@ Enlévement rapide de vitre sur des parties
a peindre. @ Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet la réutilisation de
vitres avec gamnitures incorporée.

@ Rapida remocion de vidrios en partes que
tienen que pintarse. ® Remocion efectiva
de vidrios incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas). ® Permite el
reuso de vidrios con junta incorporada.

@ Agit de manigre localisée en préservant
les parties peintes. ® Outil breveté pour
une trés grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la reutilisation
de vitres avec garniture incorporée.

@ Actlia de forma localizada,
salvaguardando las partes pintadas.

(@@ Bequemer Ausbau von den Glassscheiben
fiir Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstarke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter
Dichtung.

@ Bbicrpbiit emoHTaX CTeKon ¢ OKpaLIMBaeMbix
yacreit. @ ODYeKTUBHbI AEMOHTAX CTEKON TaKxKe
B CNy4ae MoBbILLIEHHOTO KONMYECTBA repMeTka
(Hanp. dyproHbi). ® Mo3BonseT noBTOpHO
11CMONb30BATb CTEKNA CO BCTPOEHHbIM
YINOTHEHIEM.

@ Warmenentwicklung nur im Arbeitsbereich
zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenaufloser. Wirkt duBerst
prazis bis in die Ecke. ® Ermdglicht die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ Obecneuvtsaer nokanu3osaHoe
BO3EICTBYE, 3aLLMLLAd OKPaLLEHHbIE

® Herramienta patentada para la maxima
precisionde intervencion en los angulos.
@ Permite el reuso de vidrios con junta

incorporada.

YacT. ® 3anaTexToBaHHOE
TIpUCTIOCOBAEHYE [1A MAKCUMABHO TOUHOI
paborsl B yrax. ® [oasonset

TIOBTOPHO VICMIONb30BATb CTeKMa Co
BCTPOEHHLIM YIINIOTHEHVEM.

B RENIOVES PROTECTIONS AND EXTERIOR TRIMS IN A FEW SECONDS

@ Anti-Gravel protections
@ Protective films
@ Exteriors trims

ON/OFF
PUSH BUTTON

J

@ Rivestimenti anti-ghiaia
@ Pellicole protettive
@ Rivestimenti esterni

cod. 801400
SUPER REMOVER

@ Revétements anti-gravillon
@ Pellicules de protection
® Revétements externes

@ Revestimientos anti-gravilla
® Peliculas de proteccion
® Revestimientos externos

B DETACHES ANY ADHESIVE AND GLUED PARTS EASILY

@ Adhesives

® Graphics, Logos
® Labels

@ Data Tables

® Mouldings

® Side plastics

g @ Adesivi

® Grafica, loghi

® Ftichette

® Targhe Dati

@ Modanature

@ Plastiche laterali

cod. 801402
PAD INDUCTOR

@ Autocollants
Graphismes, Logos
Etiquettes

Plaquettes de données
Moulures

Plastiques Latéraux

@ Adhesivos

@ (Gréfica, Logotipos
® FEtiquetas

@ Placas de Datos
@ Molduras

® Plasticos laterales

B T TO OPERATE IN MANY OTHER REMOVAL OPERATIONS

@ Glass roofs

@ |nterior trims

@ Sealants

@ Vinyl roofs

® Fluid threadlocker

@ Cieli delle vetture
@ Rivestimenti interni
® Sigillanti
@ Tetti in vinile
® Liquido frenafiletti
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@ Toits des voitures

@ Revétements internes

® Mastics

® Toits en vinyle

@ Liquide de blocage des filets

@ Techos de los vehiculos
® Revestimientos internos
® Selladores
@ Techos de vinilo
® Liquido frenaroscas

@ Schutzverkleidungen gegen
Steinschlag

® Schutzfolien

® AuBenverkleidungen

@ Obumska s 3auuTyI oT rpasis
® 3al(WTHble NNeHKY
® BreluHas 0bLnBKa

@ Aufkleber

® Schriftziige, Logos

® Ftiketien

® Typenschilder

® Zierleisten

® Seitliche Kunststoffelemente

@ Haxneiikn
® [paduueckite dnemenTsl, JloroTumbl
® JTUKeTKM
® TabnuKyl ¢ aHHLIMI
® MonuHrn
® PacrionoxeHHble CO0Ky feTanu
U3 NnacTMacchl

@ Fahrzeughimmel

® |nnenverkleidungen

® Dichtungsmittel

® Vinylddcher

® (ewindesicherungsmittel

@ Kpbiuw asTomawmH
® BHyTpeHHss 0blwyBka
® [epmeTvk
® BiiH1noBble Kpbiluyt
® Krieit 19 pe3bhoBbIX COBTMHEHNIA




CE Marking

TECHNICAL

INFORMATION

B EMIF SAFE WITH TELWIN PRODUCTS
ALL TELWIN’S PRODUCTS COMPLY WITH THE CE MARKING THANKS TO THE EMF DECLARATIONS OF CONFORMITY.

T

FR

ES

DE

RU

The publication of the standard EN 50445:2008 (product family standard to demonstrate compliance of equipment
for resistance welding, arc welding and allied processes with the basic restrictions related to human exposure to
electromagnetic fields) under the Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU - published on the Official Gazette of the
European Community, requires that each product, in order to be CE certified, has to satisfy the technical standards of
the above described norm. This means that the CE marking requires a further certification. Telwin certifies that all its
products are in compliance with the CE marking as reported in the EMF Conformity Certificates.

La normativa EN 50445:2008 (standard volto a dimostrare la rispondenza di apparecchiature per la saldatura a
resistenza, arco e processi affini, al soddisfacimento dei limiti relativi all'esposizione umana ai campi elettromagnetici)

recepita nella Direttiva Bassa Tensione LVD 2014/35/EU con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della Comunita S A F E
Europea, richiede che ogni prodotto, per essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici della norma sopra descritta.
Questo significa che la marcatura CE richiede una ulteriore certificazione. Telwin certifica che tutti i prodotti sono ELECTROMAGNETIC FIELDS

conformi alla marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita EMF.

L'exécution des normes EN 50445:2008 (indiquant la conformité des appareils de soudage par résistance, a arc et c €
procédés liés, et la conformité des limites relatives a I'exposition humaine aux champs électromagnétiques) dans la

Directive Basse Tension LVD 2014/35/EU publiées par la Gazette Oficielle de la Communauté Européenne impose

que tous les produits soient conformes aux normes techniques décrites plus haut pour étre certifiés CE. Cela signifie que le marquage CE exige une
certification supplémentaire. Telwin certifie que tous ses produits sont conformes au marquage CE grace a la déclaration de conformité EMF.

La transposicion de la normativa en 50445:2008 (norma para demostrar la correspondencia de aparatos para la soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los limites relativos a la exposicién humana a los campos electromagnéticos) en la Directiva de Baja Tension LVD 2014/35/
EU con publicacion en el Diario Oficial de la Comunidad Europea, requiere que todos los productos, para ser certificados CE, cumplan los requisitos
técnicos de la norma antes descrita. Esto significa que el marcado CE requiere una ulterior certificacion. Telwin certifica que todos los productos son
conformes al marcado CE gracias a las declaraciones de conformidad EMF.

Die Aufnahme der EN 50445:2008 Norm (Produktfamiliennorm zur Konformitdtspriifung von Einrichtungen zum Widerstandsschweilen,
Lichtbogenschweiflen und artverwandten Prozessen in Bezug auf die bei der Exposition durch elektromagnetische Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte)
in die LVD 2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie mit Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die
technischen Standards der 0.g. Norm erfiillt, um CE-zertifiziert zu werden. Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung ist eine weitere Zertifizierung
erforderlich. Telwin zertifiziert durch seiner EMF Konformitatserklarungen, daB alle Produkte der CE-Kennzeichnung gemaf sind.

BkntoueHne ctangapta EN 50445:2008 (cTaHgapT ans nokasa COOTBETCTBUS 060pyAoBaHWs [ CBApKU COMPOTUBNEHWEM, [yroBOW CBapKMU W
CBSI3aHHbIM MPOLECCAM C OCHOBHbIMW OFPaHUYEHMSIMM, OTHOCSILUMMUCS K BO3LEACTBUIO HA YesoBeKA 3NIEKTPOMArHUTHbIX Mofell) B AUPEKTUBY
Mo HU3KOBOMBTHbIM ycTpolicTBaM LVD 2014/35/EU u ee nybnukauus B ocbmumanbHom usganun Esponelickoro CoobluecTBa, npuBeno K ToMy, 4To
Ans nonyyexue ceptucoukata CE Ha ntoboe napenme, oHO JOMKHO COOTBETCTBOBATH YKa3aHHbIM Bbile TEXHUYECKMM CTaHZapTaM. 9TO 03Hayaer,
4YTO CerofHa Ans nonydyeHns Mapkuposku CE HeobxoZuMo npoidTy ewe ofHy cepTudmkauuto. Komnanus Telwin ygoctoBepsieT cOOTBETCTBUE BCeil
npoAyKuyu TpeboBaHuamM Mapkuposku CE 6narofaps fieknapauun o COOTBETCTBUM 3N1EKTPOMArHUTHbIX noneit (EMF).
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D-ARC 200

@ D-Arc 200 is a microprocessor controlled, electronic system @ D-Arc 200 est un systéme électronique contrdlée par

fit for applications on aluminium in car body shops.

The short arc technology makes it possible to weld hook
washers and studs on aluminum alloy panels quickly and
precisely. Adjustment of welding current.

Itis equipped with D-Arc gun and hook washers.

@ D-Arc 200 & un sistema elettronico controllato a

microprocesseur, congu pour les applications sur
aluminium dans le secteur de la carrosserie. La technologie
a arc court permet de souder rapidement et précisément
des rondelles a crochet et des goujons sur des panneaux
en alliage d'aluminium. Réglage du courant de soudage.
Fourni de série avec pistolet D-Arc et rondelles a crochet.

microprocessore adatto per le applicazioni in carrozzeria @ D-Arc 200 es un sistema electronico controlado por

su alluminio. La tecnologia ad arco corto rende possibile
|a saldatura di rondelle asolate e perni su pannelli in lega
di alluminio in maniera veloce e precisa. Regolazione della
corrente di saldatura. Dotato di pistola D-Arc e rondelle
asolate.

230V

m
/M

microprocesador adecuado para aplicaciones de aluminio
en carrocerfa. La tecnologfa de arco corto permite soldar
arandelas con gancho y pernos en paneles de aleacion de
aluminio, de forma répida y precisa. Ajuste de la corriente
de soldadura. Equipado con pistola D-Arc y arandelas con
gancho.

K T

@ D-Arc 200 ist ein mikroprozessorgesteuertes, elektronisches
System fiir Anwedungen Im Karrosseriebau. Die Kurzlichtbogen-
Technologie ermdglicht es, Hakenscheiben und Bolzen auf
Aluminiumlegierungsplatten schnell und prazise zu schweilen.
Einstellung des SchweiBstroms. Zum Lieferumfang gehdren eine
D-Arc Pistole und Anschweissdsen.

@ D-Arc 200- 310 ynpaBnseMas MUKPONPOLIECCOPOM 3NEKTPOHHAS
CUCTEMA, MOAXOLUT ANA NPUMEHEHUA B aBTOPEMOHTHbIX
MacTepCKiX. TeXHONOrUS KOPOTKOI YTy No3sonser GbicTpo
1 TOYHO CBApUBATH KPIOKOBbIE Wailbbl M FBO3AN HA NaHensx
13 aflMUHKEBOrO CMNaBa. PerynupoBKa CBapoYHOro TOKa.
OH ocHalLyeH nucToneToM D-Arc H KPIOKOBbIMH Waiibamu.

Aluminium

NO
GAS

STANDARD N OPTIONAL
D-ARC GUN 50 FLAT HOOK D-ARC PULLING BAR COMPACT TROLLEY
WASHERS - AIMg DELUXE BOX PULLER AMERICA
n =
i;:—_#‘- T_*r
> ‘ , |
P el - -
804140 @ 804150 @ 802433 @ 802599 @ 803084
TECHNICAL DATA N
& B G B
V (50-60Hz) A v KW A 1/cos & % mm kg
230 0,92 385
D-Arc 200 816160 1ph 80 6,3 10 67 2 P23 150 74
P : 265
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D-ARC ACCESSORIES

I= T

OPTIONAL
D-ARC DELUXE BOX
oot 84150
= -— i
_ - u =
O
: 3 AIMg (50pcs) AISi (50pcs) Pin holder (1pc)  Pins AIMg (50pcs)  Pin extractor (1pc)
= o soads somar  somds s
MULTIPIN EXTRACTOR PIN HOLDER PIN EXTRACTOR CONSUMABLES
God cod. 804147 cod. 742778 S50FLATHOOK .. ~ SOTWISTEDHOOK _  50PINS
WASHERS J,i«.)" WASHERS /L/
AI99,5% cod. 8042501 Al 99,5% cod. 804251 [l ==
AMg  cod. 804140 AMg  cod. 804141 ‘_,_,-4'"
AISi cod. 804142 AISi cod, 804143 AIMg = 804145
ALU STARTER STATION ALU STATION DELUXE
cod. 802853 cod. 804905
Compositions pag. 162
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY AMERICA
(complete with hooks) cod. 802433
cod. 802599

PTIONAL

— CO((jé 7?532)83 R PULLING KIT
p COD. 981707 C0D. 804055
MULTIHOOKS

10 pins
cod. 802696

8 pins

BB o

cod. 802691

6 pins
cod. 802692

3 pins
cod. 742283

900 -

” \</////////,,4\
7 A0

cod. 803084




ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 auin

@ Power sources for capacitor discharge welding of studs of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100)and @ Generadores para la soldadura con descarga de condensadores de pemos prisioneros de diametro
3+8 mm (Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike. Complete with gun, earth cable de 3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter 6100) y otros accesorios, con cebado de las
with clamp and accessories. The model 6100 has a 115-230V automatic voltage reversal. puntas. Equipados con pistola, cable de masa con borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el

' ' - S cambio de tensién automatico 115-230V.
@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di condensatori di perni di diametro 3 e 4

mm (Alucar 5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri accessori, con innesco delle punte. @ Generatoren zum KondensatorentladungsschweiBen von Bolzenschrauben mit einem Durchmesser
Completi di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori. || modello 6100 ha il cambio von 3 und 4 mm (Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere Zubehdrteile, mit
tensione 115-230V automatico. Spitzenziindung. Komplett mit PunktschweiRpistole, Massekabel mit Klemme und Zubehdre.

- . o Das Modell 6100 hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.
@ Générateurs pour le soudage par décharge de condensateurs de prisonniers d’un diamétre de 3
et 4mm (Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres accessoires avec amorcage des @ MNopTaTuBHbIit reHepaTopbl, ANA CBAPKM C PA3PALOM KOHJIEHCATOPOB WTbIpeit AHaMeTpoM
pointes. Fournis avec pistolet, cable de masse avec borne et accessoires. Le modéle 6100 a 3 u 4 mm (Alucar 5100) u 3+8 mm (Aluspotter 6100) u npouux NpUHagNexHoCTed,
changement de tension 115-230V automatique. C TOYEYHbIM MOAXUTOM. YKOMNNEKTOBaHbI NUCTONETOM, Kabenem maccobl ¢ 3aKUMOM H
npuHaanexHocTAMM. Mepeknioveniue Hanpaxenna 115-230 B NPOUCXOAHT ABTOMATHYECKM ANA
mogenb 6100.

STANDARD N

__.-'\
mod. 5100 _ ,;#" cod. 742316
0’ _ ?34;,22;1 802829
mod. 6100
__ cod. 802751
0 4x16 (100 pcs)

‘,,;f’ — 04cod. 742313

ALUMINIUM DENT
PULLER

cod. 802853
more options pag. 160/162

RINGS » ANELLI » BAGUES STUDS » PERNI  GOUJONS
o ANILLOS * RINGEN * KONIbLIA | Cod. | In Box * PERNOS » BOLZEN * rBO3AM1 | Cod. | In Box
M4 802829 [ M5-05 |
- 805830 . | (FeCu | 802761
dr M5 02831 16 mm (100 pos)
802831 (I Fe-Cu 802759
M6 110 p0s) T 16mm (100 pes)
S LEVER-L 484635 jro— (o 802752
I ALUSPOTTER BoX ) === | iy | N
cod. 143651 STUD HOLDING
STUDS » PERNI  GOUJONS e 742314
« PERNOS « BOLZEN * rBO3AV | Cod. | In Box ELECTRODE A
0 [ M6 |
’ (D A 802750 Py (inny 802753
Y 12 mm (100 pcs) “ 20 mm (100 pcs) “
STUD HOLDING STUD HOLDING
p—- ELECTRODE 742312 A L = ELECTRODE 742315 A
4- I
- (Y 802751 mm‘mm's (mIm Al 802725
—— 16 mm (100 pcs) 20 mm (100 pcs)
STUD HOLDING esscgmmm—| STUD HOLDING
| EoTRone 742313 ELECTRODE 742269 (A

TECHNICAL DATA

SlEDUOED BIEII

V (50-60Hz) cos ¢ i mm (LOWxH)
Alucar 5100 828069 12?,?] 025 06 12 1950 390  1-3 7 3-4 P22 450x150x270 117
Aluspotter 6100 823049 “151)";]30 0,9 08 12 66000 1500  1-3 20 3-8 IP23  430x170x290 155

154



PULLER 4000

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications
in car body shops. Adjustment of welding current according to the part to be welded (star for
traction, hook washer, studs, wavy wire, etc). Complete with manual gun, earth cable with
pointing mass, extractor, spindle and pulling stars.

@ Sistema elettronico controllato a microprocessore per la riparazione di lamiere, adatto per
applicazioni in carrozzeria. Regolazione della corrente di saldatura in base all'elemento da
puntare (stella per trazione, rondella asolata, perno, filo ondulato, etc). Completo di pistola
manuale, cavo di massa con massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per trazione.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal controlée par microprocesseur, congu
pour les applications dans le secteur de la carrosserie.
Réglage du courant de soudage en fonction de I'élément & pointer (étoile pour traction, rondelle
crochet, goujons, fil ondulée, etc.). Fourni avec pistolet manuel, cable de masse et masse pour
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction.

I= T

@ Sistema electrénico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

aplicaciones en carrocerfa. Ajuste de la corriente de soldadura segln el elemento a apuntar (estrella
para traccion, arandela ranurada, pemos, hilo ondulato, etc.). Equipado con pistola manual, cable de
masa con masa para punteado, extractor, mandril y estrellas para traccion.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet

fir Anwedungen im Karrosseriebau. Einstellung des SchweiRstroms nach dem zu schweissenden
Element (Stern fiir Zugkraft, Anschweissdsen, Bolzen, Welldraht usw.). Zum Lieferumfang gehdren
eine manuelle Pistole, Massekabel mit Punktschweissen Masse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ SneTpoHHbIA annapat N9 CBAPK META/TMYECKHX JIMCTOB, YIPaBAAEMbIii MUKPOPOLECCOPOM,

NnoAX0AUT Ang NpUMeHeHNa B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKuX. PerynMpOBKa CBAPOYHOro TOKa
B COOTBETCTBMM CBApUBAEMOro 3N1EMEHTA (3883]],3 Ona TArTW, Wwnuiyesas waiba, rBO3AH,
BOJIHUCTAsA NPOBOJIOKA U T. A.). B komnnexre ¢ PYYHBIM NMHCTONETOM, 3a3eMAAWHUM Kabenem ¢
Hanpasneuuoﬁ Maccoid, JKCTPAKTOpOM, WUNUHAENEM U 3BE3JaMH ANA TATH.

STANDARD Wl OPTIONAL N
DENT PULLING PULLING BAR COMPACT PULLER | TROLLEY AMERICA STEEL STARTER
ACCESSORIES STATION
5pcs ‘-““I,‘
il B
-
Pag. 163/164 @ 802433 @ 802599 803084 804902
TECHNICAL DATA Y
~ SlDUTY H -
S dEDOERAE0ES R
V (50-60Hz) A v kW kw A C0S ¢ A % mm (LxWxH) kg
Puller 4000 828129 12%?1 2600 5,6 7 16 0,8 1800 1,5 1P22 390x260x225 16
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DIGITAL PULLER 5500 DUO

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in
car body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of
the spot welding parameters according to the chosen tool.

Complete with automatic gun, manual gun, work cable with pointing mass, extractor, spindle
and pulling stars.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri in base all'utensile scelto.

Completo di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con massa a puntare,
estrattore, mandrino e stelle per trazione.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu
pour les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction
permet la regulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi.

Fourni avec pistolet pneumatique, pistolet manuelle, cable de masse avec masse pour
pointage, extracteur, mandrin et etoiles pour traction.

STEEL DENT PULLER

K T

@ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para
aplicaciones en carrocerfa. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automatica de los
parametros de punteado en funcion de a herramienta elegida.

Equipado con pistola neumética, pistola manual, cable de masa con masa para punteado, extractor,
mandril y estrellas para traccidn.

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
automatische Regelung der PunktschweiRparameter je nach Werkzeug.

Zum Lieferumfang gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole, Massekabel mit
Massebuchse, Zuggerat, Spindel und Zugsterne.

@ SnekTpOHHb I annapar Ang CBAPKM METANIMYECKHX MCTOB, YNPaBASEMbIil MUKPOMPOLIECCOPOM,
NOAXOAMT ANA NPUMEHEHNA B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckuX. XK-, MHorodyHKLMOHaNbHas NaHenb
PErynMpoBaHie NapaMeTpOB TOYEYHOM CBAPKHM, B 3aBUCUMOCTY OT BbIGPAHHOTO MHCTPYMEHTa.

B KoMnneKTawwio BKNIOYEH aBTOMaTHYCKMii NHCTONET, PyyYHoii NHCTONET, Kabenb Macchl ¢
yKa3aHHeM Macchl, 3BNeKaTenb, WNMHAEAb U TATOBbIE 3BE3HOYKH.

ONE
ToucH

Set the thickness ==
mm and start working!

MANUAL

AUTOMATIC

STANDARD OPTIONAL N
MANUAL DENT PULLING TROLLEY AMERICA |  STEEL STARTER STEEL STATION | STEEL STATION DELUXE
ACCESSORIES STATION W g
&S -
@ 801075 m
@ 722954 -
AUTOMATIC %
"] : T'}
' @ 802462 44
801076 @ 742709 Pag. 163/164 @ 803084 @ 804902 @ 802850 804901
TECHNICAL DATA N
~ SEDuTY b o
=S B0 AE0DEELREB
V (50-60Hz) A v kw kw A €oS ¢ A % mm kg
. 230 390L
Digital Puller 5500 DUO 828131 3800 5,6 10,5 18 16 08 2500 1,5 1P22 260 W 24
225H

156



DIGITAL PULLER ACCESSORIES auin

Ml

QUICK CONNECTION CABLE RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT
(50 pcs € INCLUDED)

RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT

cod. 804023 cod. 804024 <4— @
(50 pcs flat hook washer included)

i

DIGITAL PULLER ACCESSORIES KIT

cod. 804900

CONSUMABLES

Tempering Wavy wires Rings Mini slide hammer
FLAT HOOK WASHERS
cod. 802943 (50 pcs) « cod. 742700 cod. 742701 cod. 742702 cod. 742703
CONSUMABLES
cod. 804026 cod. 802464
(3 pes) (5 pes)

QUICK CONNECTION CABLE PULL SYSTEM

cod. 804027 cod. 804025
" Round headed electiode ;

(5pcs) cod. 802445

2 Tip headed electrode
(5pcs) cod. 802444

» Warming up
electrode
cod. 742331
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DIGITAL PULLER 5500

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in
car body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of
the spot welding parameters according to the chosen tool. Complete with automatic gun, work
cable with pointing mass, extractor, spindle and pulling stars.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola automatica, cavo di
massa con massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per trazione.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu
pour les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction
permet la régulation automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi.
Fourni avec pistolet pneumatique, cable de masse avec masse pour pointage, extracteur,
mandrin et étoiles pour traction.

STEEL DENT PULLER

K T

@ Sistema electrénico para |a reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para
aplicaciones en carroceria. EI panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de
los parametros de punteado en funcién de la herramienta elegida. Equipado con pistola neumatica,
cable de masa con masa para punteado, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir Blechreparatur, besonders geeignet fiir
Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermglicht die
automatische Regelung der PunktschweiRparameter je nach Werkzeug. Zum Lieferumfang gehéren
eine pneumatische Pistole, Massekabel mit Massebuchse, Zuggerat, Spindel und Zugsterne.

@ 9neKTPOHHbII annapat ANA CBAPKN METANMYECKHX JIMCTOB, YNIPaBNAEMbIi MAKPONPOLECCOPOM,
NOAXOGUT ANA NPUMEHEHUA B ABTOPEMOHTHBIX MacTePCKUX. MHOrOGYHKLMOHaNbHAS
XK-gucnneit perynupoaue napameTpoB TOYEYHOI CBAPKK, B 3aBUCHMOCTH OT BbIGpaHHOrO
WHCTPYMEHTA. B KOMNAEKTayHI0 BKAIOYEH aBTOMATHYECKHii NHCTONeT, Kabenb Macchbl ¢
yKa3aHneM Maccbl, H3BNeKaTenb, WNHHAENb U TATOBbIE 3BE3A0UKH.

ONE
Tou0|-|

- Set the thickness ==
L0020 ., and start working!

AUTOMATIC

STANDARD v OPTIONAL N
DENT PULLING ACCESSORIES FOR | TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
ACCESSORIES DIGITAL PULLER STATION o g o
5pcs i ""'*a A Q
L)
1 ,“z ii_\
'
% 722954 Tlﬁ. T 1 TI
- L
742709
Pag. 163/164 Pag. 157 803084 @ 804902 @ 802850 804901
TECHNICAL DATA v
m =
CERENRAEOEEREC
V (50-60Hz) €0S ¢ mm kg
Digital Puller 5500 (400V) 828128 ggg 10 o0l
3800 56 10,5 18 08 2500 1,5 1P22 260 W 21
- 230 225H
Digital Puller 5500 (230V) 828127 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500

@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops. The LCD
digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters
according to the chosen tool and sheet thickness. Complete with the “STUDDER” kit for spot
welding of screws, washers, rivets and pulling stars, sheet warming and upsetting.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della
lamiera. E' fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle
per trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

@ Poste de soudage par points électronique, controlé par microprocesseur congu pour les
applications dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction permet la
regulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur
de la tole. Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et étoiles
pour traction, chauffage de toles et refoulement.

'-

=

@ Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones

en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacién automatica de
los parametros de punteado en funcién de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Equipada con el kit “STUDDER" para soldar por puntos tornillos, arandelas, remaches, estrellas
para traccion, calentadores de chapas y recalcado.

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgerét, geeignet fiir Anwendungen im

Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische
Regelung der PunktschweiRparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Zum Lieferumfang gehdren
das “STUDDER” Kit zum Punktschwei3en von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne,
zum Erwérmen und Stauchen von Blechen.

@ SnekTpoHHad cBapOYHan YCTAHOBKA C COMPOTUBIIEHHEM (CBAPOYHAA MaLUMHA TOYEYHO CBApKM),

ynpasnfemas npu NOMOLLY MUKPONPOLLECCOpa, NOAXOAUT ANS NPUMEHEHNS B aBTOPEMOHTHbIX
MacTepckux. MuorodyHkunonanbHas XK-gucnnei obecneyuBaer aBTomaTuyeckoe
perynupoBaH1e NapaMeTpoB TOYEYHOI CBApKY B 3aBUCHMOCTH OT BbIOPAHHOIO MHCTPYMEHTa
W TONWWMHBI UcTa. CepHitHo noctaengetca ¢ komnaektom “STUDDER" gna ToueyHoit cBapku
BUHTOB, Waii6, KNENOK M TArOBbIe 3Be3A0YKH, ANA HArPeBa INCTA U BbICAAKH.

ONE
Toucn

STANDARD OPTIONAL N
KIT STUDDER KIT STUDDER AUTOMATIC DENT PULLING MANUAL “X* GUN TROLLEY
1 m 823232, 823219 @ 802832 P m 823234, 823233 802833 ; ACCESSORIES AMERICA

e 82096 @482397 | — @ 982096 @482397
—— e |
STUDDER STUDDER .
READY BOX ? READY BOX — ]
@ 143722 = 143722 g
v @ 981649 71327 | > 981650 @713y =%
% 722054 | S g og03ss | % 720054 | S 00354
@ 722952 | @ 722952 s | Pag. 163/164 801043 803084
TECHNICAL DATA

EEEINAEREREREED

V (50-60Hz) cos ¢

Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 400 il
Digital Car Spotter 5500 - aph 4200 6 11 2 16 07 3000 15+15 3 1P22 ggg v|¥ 26
AUTOMATIC (400V)
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 so0L

— 12%?] 4200 6 11 2 - 07 3000 15+15 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 823033 225H
AUTOMATIC (230V)
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS auin

COMPLETE SOLUTIONS FOR STEEL AND ALUMINIUM

STEEL STARTER ALU STARTER STEEL STEEL STATION
STATION STATION STATION DELUXE
cod. 804902 cod. 802853 cod. 802850 cod. 804901
OPTIONAL GENERATORS
T
PULL.ER STATION 1 cod. 804060 colﬂ\lMENCA
TROLLEY ) TROLLEY

Alucar 5100 Alspotter 6100  D-Arc 200
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS i

ALU STATION COMBO ALU COMBO ALU &
DELUXE & STEEL STEEL DELUXE
cod. 804905 cod. 802851 cod. 804904

OPTIONAL GENERATORS STEEL

Digital Puller 5500 Duo Digital Puller 5500 Digital Car Spotter 5500
+ DIGITAL PULLER ACGESSORIES KIT (cod. 804900)
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STARTER & PULLER STATIONS

E=fs T

STRTER STARTER | STATION  STAION | STATON | LU&  &STEH.

STATION | STATION DELUXE | DELUXE | STEEL | DELUXE

cod. 804902 | cod. 802853 A cod. 802850 | cod.804901 | cod.804905 | cod.802851 |  cod. 304904
o wo oW
T w w W W W
s W W W w W
e S |
ey W w oW
oy T w o ow | W W
b jul W w W w
e 1 W W
o 3 w oW w
My W w oW
Sy w W W W W
e IR wo oW w oW
S = W W
s = w W
s - W W
it W W

SUGGESTED GENERATOR (NOT INCLUDED)
ALUCAR 5100

ALUSPOTTER 6100 | w w w
D-ARC 200

DIGITAL PULLER 5500 DUO

DIGITAL PULLER 5500 W w W W w
DIGITAL CAR SPOTTER 5500

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS e PINZE DI SALDATURA PER AUTOMAOTIVE * PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE © PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE
* AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN » CBAPOYHbBIE 3AXKNMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802586
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DENT PULLING ACCESSORIES auin

— LEGENDA:
— RIVETS » RIVETTI » RIVETS
/  REMACHES * NIETEN » 3AKTIEMKW | Codl. | Lol
— 802297
v C2

3,2mm (100 pes)
y

Y

For order of single code Quantity ingide box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ﬁ ) a I S0 Resot Box

g cod. 143722

i |} E
STUDDER BOX DENT PULLING BOX e DENALLNG
“ il CONSUMABLES KIT
cod. 143780 cod. 802690 ﬂ cod. 802838
STARS RIVETS HOOK WASHERS « RONDELLE ASOLATE « RONDELLES
STELLE » ETOILES o ESTRELLAS  STERN * 3BE3A | Gt | Lol  RIVETTI  RIVETS ¢ REMACHES o NIETEN o SAKREKH | God. | Lok X CROCHET « ARANDELAS CON GANCHO « HAKENScHEBEN | Cod, In Box
¢ KPYMIbIE LLIAVBbI
FLAT
m — 802297 m ¢ HOOK 802943 (50 m
I D 12| v 32mm | (100pcs) washERs | P9 | F 80
— STAR
— tooees | PR | 8028 | R TWISTED
L 45mm (100 pes) D % a’ HOOK 802944 m
F2 wasHERs | 0P | F 20
’ STARHOLDING | 79954 \ mecrove | 742484 | [N eechone | 74241 | [N
ELECTRODE -
]
WASHERS « RONDELLE + RNDELLES « ARANDELAS | Cod | mBox N M4 | 210mm LEVER Asdzad m
+ SCHEIBEN  LIATSbI : _ ;
— (mm 802300 Homm ¥ LEVER 484635
m 15mm (100 pes)
3 08 mm 802295 PATCHING « RAPPEZZATURA « RAPIEGAGE * REMIENDO
O (100 pes) m e eecTRone | 722958 « AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN » anoxewe | 000+ | I Box
\ WSHER | m ‘ (= ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
ELECTRODE W
m s (mm 802301 m SPOT-WELDING 1 SIDE « PUNTATURA 1 LATO « POINTAGE - | e
—— 1 COTE » SOLDADURA 1 LADO » EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN od. n Box
\ HOOK MANDREL | 722955 _— 18 mm (100 ps) + TOUEUHAR CBAPKA C OFHOTI CTOPOHbI
105]
WAVY WIRE « FL0 ONDULATO » FIL ONDULEE « ILO — 802299 rm ELECTRODE ‘ 742485 ‘m
ONDULATO » WELLDRAHT + BOTHICTAR TPOBOTOKA | Cod. | In Box ) 10 mm (100 pes)
SPOT WELDING EARTH © MASSA A PUNTARE « MASSE
802339 20 05] (mm 802302 DE POINTEAGE » MASA PARA PUNTEADO  MASSE FOR | Cod. In Box
sl 300 mm F PCS PUNKTSCHWEISSEN » MACCA 1A TOUEUHOT CBAPKIN
g%“z‘;czsg k= 12mm | (100 pes)
A 200 mm (50 pcs) m M ‘ ‘ ] ‘ 802462 ‘ ‘
(mmm 802304 ‘
— WeONG | 74248 LH 7 25mm | (100pcs)
ELECTRODE 142485 m NAILS ¢ CHIODI « CLOUS » CLAVOS o STIFTE ¢ rB030t | Cod. | In Box
ELECTRODE
l MAGNETIC | 0007 e v | 7250 | DIER Docomm | 802293
Y Y POSITIONER e (100 pes)
802294
UPSETTING « RICALCATURA » REFOULEMENT HEATING ¢ RISCALDAMENTO  CHAUFFAGE — 0 2,6x50 mm
+ RECALCADO » RIICKVERFORMUNG  BbICATKA | Cod. | In Box « GALENTAMIENTO « ERHITZUNG  HATPEB | Cod. | In Box (100 pes)
NAILS
T HOLDING 742486
— SQUEEZNG | 799063 [ somn | aosos | KR ELECTRODE
ELECTRODE m CARBON (5 pes) m == NAIL HOLDER 722953
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DENT PULLING ACCESSORIES

PULLING BAR
cod. 802433

TRACTION BAR

cod. 802657 / s

OPTIONAL i OPTIONAL [T
SPACER —> L [7omm S = L] l7omm

C0D.981707 €0D.981707

. /
IR . 742283 (3 pins) Cod. 484635 o 3o
STANDARD BAR :  OPTIONAL BAR STANDARD BAR :  OPTIONAL BAR
: 1.5m PULLING KIT ¢ : 1.5m D
i C0D.802815 C0D.804055 i C0D.802815 C0D.804055
RITIMUETILEVER OPTIONAL: MULTIHOOKS ¢ MULTIGANCIO
cod. 802442

PULLING LEVER KIT
cod. 804022

cod. 802696
(10 pins)

cod. 802692
(6 pins)

cod. 742283
(3 pins)

cod. 802691
(8 pins)

EXTRACTORS  ESTRATTORI « EXTRACTEURS ® EXTRACTORES © EXTRAKTOREN e LLMLIbI

cod. 722952

ey

OPTIONAL:

i : : c0d.742529]
s ﬂ! é s

: | i 3pins | |
i00d.722954 icod.722953 cod.742283 | cod.742528;

\

<

NG EARTH
INTARI

"\ i AN
MAXI EXTRACTOR RAPID SPOT v d. 802462 '
cod. 802451 cod. 802461 % - cod.
25kg ﬁ
4
cod. 802463  cod. 802464 S "“’""""'V‘”""
. itspes)  itspes) ;| cod. 742087

GLUE PULLER KIT

cod. 802660

: Compact Puller Thermoglue gun ¢ | Sucker kit: -
| cod. 802599 i1 @11mm kit10pcs cod. 802641 :
D 't 1 @16mm kit10pcs cod. 802642
' Vv @21mm kit10pes cod. 802643 '
l Sucker Head \ Wedge 1 @32mm kit10pes cod. 802644
! cod. 742528 cod. 322956 Lo ,
: Ll Glue kit -—
: Extractor’s \ Glue package b kit 10pcs cod. 802735
: adaptor (10 pcs) R
b0 wi0-Mi -

i e i
' Spatula ' .

5 N cod 321031 : :

Sucker package
(20 pcs)

COMPACT PULLER

cod. 802599

OPTIONAL
E Hook ; ' e Round headed cod. 722952
: cod. 742481 ! ' 1S electrode (Spcs); cod. 802451
; ; - cod. 802445
: . : .2 Tip headed : :
| 'F;; Hook (2 Plns): k ' electrode (5pcs) ! ‘
v\ cod. 742482 : cod. 802444 ¥ cod. 742529
LN é —i : : 1
e Warmingup ! :
o ! * electrode !
> & cod. 742331 | d. 742528
cod. 804025 cod.

PULL SYSTEM
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DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES auin

HOT STAPLER PLASTIC REPAIR

SALDATORE PER PLASTICA CON GRAFFETTE A CALDO » SOUDEUR POUR PLASTIQUE AVEC AGRAFES A CHAUD e SOLDADOR PARA PLASTICO CON GRAPAS EN CALIENTE
® PLASTIKSCHWEISSGERAT MIT KLAMMERN FUR HEISSARBEITEN e MAAMbHUK ANA MMACTUKA C HATPEBAEMbIMU CKOBAMM

* makes solid, permanent repairs of breaks, cracks e Easy-to-use tool for quick and efficient repairing CONSUMABLES:
and tears in rigid or flexible plastic parts FLAT STAPLES KIT

0 0,6mm 100pcs cod. 804075
cod. 804159 \_~~ 008mm 100pcs cod. 804076

WAVE STAPLES KIT
@ 0,6mm 100pcs cod. 804077
.V @08mm 100pcs cod. 804078

INSIDE CORNER STAPLES KIT

\\ 0 0,8mm 100pcs cod. 804079
OUTSI.DE CORNER STAPLES KIT

\\ @ 0,6mm 100pcs cod. 804080

U-0 0,6mm U-008mm  U-0 0,6mm

e plastic carry case

 50pcs flat staples @ 0,6mm

 50pcs flat staples @ 0,8mm

 50pcs inside corner staples @ 0,6mm
® 230V charger

light and portable

lithium batteries

RUBBERIZED DOLLY SET KIT (7pcs) HEAT GUN

KIT TASSELLI RIVESTITI IN GOMMA e KIT TASSEAUX REVETUS DE GOMME e KIT DE TACOS REVESTIDOS DE GOMA PISTOLA TERMICA e PISTOLET THERMIQUE

o SET AUS MIT GUMMI VERKLEIDETEN EINSATZSTUCKEN e KOMMNEKT OIOBENEN C PE3MHOBbIM MOKPbITUEM  PISTOLA TERMICA » THERMISCHE PISTOLE
® TEMNOBOW NUCTONET

o |deal for aluminium and steel work  The steel core in each dolly has a dense rubber covering

* Less bounce back than steel dollies that absorbs the harsh impacts.
o 7 pieces of rubberized dollies in a moulded carry case

cod. 804063 " f I

TEFLON WEDGES KIT (10pcs) ADJUSTABLE FILE HOLDER + BODYBLADE 9TPI

KIT CUNEI IN TEFLON e KIT CALES EN TEFLON PORTA LIMA REGOLABILE + LIMA 9TPI e PORTE-LIME REGLABLE + LIME 9TPI
* KIT DE CUNAS DE TEFLON e TEFLONKEIL-SET © SOPORTE LIMA REGULABLE + LIMA 9TP| e EINSTELLBARER FEILENHALTER +
® KOMMMEKT TEQOHOBbIV KN HbEB FEILE 9TPI @ PETYIIMPYEMbIV AEPXATENb HAMNIbHWKA + HAMNbHIK 9TPI

e Digital temperature control

cod. 804096
230V ~ 50Hz 1ph

* Tools for dent removal without damaging paint.

2 handles, 6 interchangeable attachments in a
plastic carry case

-
e =
cod. 804068 cod. 804067
MAGNETIC TAP DOWN RUBBER HAMMERS KIT (3pcs) ALUMINIUM HAMMERS KIT (3pcs)
: KIT MARTELLI IN GOMMA e KIT MARTEAUX EN KIT MARTELLI IN ALLUMINIO  KIT MARTEAUX EN
F.’UPW\TLAE Mfgﬂgﬁ%ﬁ . &RENNQE%'HTAZ%N.EWPHEWHW GOMME e KIT DE MARTILLOS DE GOMA ALUMINIUM e KIT DE MARTILLOS DE ALUMINIO
HAKOHEUHVK  GUMMIHAMMER-SET  KOMMNEKT PE3/HOBbIX o ALUMINIUMHAMMER-SET ® KOMTEKT
MONOTKOB ATIIOMUHVIEBbIX MOMOTKOB

= B 2

8 3 3

3 3 3

3 -

N IN PLASTIC
. CARRY CASE
cod. 804070 cod. 804071 cod. 804066 B cod. 804161
(Kit 2pcs)
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DIGITAL SPOTTER 7000

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding @ Saldatrici a resistenza (puntatrici) elettroniche, controllate @) Postes de soudage par points, électroniques, controlés par

machines suitable for use in the car body repair and
industrial field (mod. 9000). The digital, multifunction
control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet
thickness. Characteristics: automatic identification of the
tool « automatic control of the clamp and cable cooling
(mod. 9000) « easy to read LCD display * easy setting of
spot-welding parameters ¢ choice of optimal spot-welding
current according to mains power  studder functions.

Digital Spotter 7000, 9000: equipped with air cooled
pneumatic gun and trolley (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled
pneumatic gun and water cooling unit.

TECHNICAL DATA

a microprocessore, adatte per applicazioni in carrozzeria e
in ambiente industriale (mod. 9000). Il pannello digitale
multifunzione consente la regolazione automatica dei parametri
di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della
lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile
inserito * controllo automatico del raffreddamento della pinza
e dei cavi (mod. 9000) « display LCD di facile lettura » semplice
impostazione dei parametri di puntatura « scelta della corrente
di puntatura ottimale in funzione della potenza di rete disponibile
+ funzioni studder.

Digital Spotter 7000, 9000: complete di pinza pneumatica
raffreddata ad aria e carrello (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica
raffreddata ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

J
[

microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel (mod. 9000). Le tableau numérique, multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage
en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté «
contrdle automatique du refroidissement de la pince et des cables
(mod. 9000) « écran LCD pour une lecture facile « régulation
simple des paramétres de pointage ¢ sélection du courant de
soudage adapté en fonction de la puissance de réseau disponible
+ fonctions studder.

Digital Spotter 7000, 9000: fournis avec pince pneumatique
refroidie a I'air et chariot (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique
refroidie a eau et groupe de refroidissement eau.

EXIp

PULSE 78,"&.

‘GALVANISED LCL7

1) Setthe thickness %
0.0, and start working!

=300y DS LE

V (50-60Hz) mm kg
.. 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198 2ph 4500 8,6 273 6,7 1,5+1,5 3 P22 g%m{_lv 50
5
Digital Spotter 9000 823195 8 3 78
400 (9 790 L
2 ph 7000 10 47 343 ——— P2 338 Yiv
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 1 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopsiHbIM oxnaxxaeHmem

(*) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MTaHue no 3anpocy
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA)

@ Soldadoras por puntos electrénicas, controladas por
microprocesador, adecuadas para aplicaciones en
carrocerfa y en ambiente industrial (mod. 9000). El panel
digital, multifuncién permite la regulacion automatica de los
pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida
y del espesor de la chapa. Caracteristicas: identificacion
automatica de la herramienta introducida « control
automatico del enfriamiento de la pinza y de los cables
(mod. 9000) « pantalla LCD facil de leer « sencilla regulacion
de los parametros de punteado * eleccion de la corriente
6ptima de soldadura segtn la potencia de red disponible
+ funciones studder.

Digital Spotter 7000, 9000: equipadas con pinza neumatica
refrigerada por aire y carrito (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica
refrigerada por agua y equipo de refrigeracion por agua.

STANDARD N OPTIONAL
TROLLEY
TROLLEY KIT STUDDER
-
m 7000 ‘0
@ 803084 b /)(
. PNEUMATIC
a o =
m 7000, 9000 @801048 802632
m9000 AQUA @ 801086 Pag. 159

(@ Mikroprozessorgesteuerte, elektronische, PunktschweiBgeréte,
geeignet fir Anwendungen im Karosseriebau und
Industriebetrieben (Mod. 9000). Das digitale-, multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
Punktschweilparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten
Werkzeugs + automatisch gesteuerte Kihlung von Zange und
Kabeln (Mod. 9000) » LCD-Display fiir leichtes Ablesen « einfache
Anpassung der Punktschweil3parameter « Wahl des optimalen
PunktschweiRstroms nach der bereitgestellte Netzleistung
+ Studder Funktionen.

Digital Spotter 7000, 9000: komplett mit luftgekiihlter
pneumatischer Zange und Wagen (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit.

KIT STUDDER MANUAL “C* GUN |  DOUBLE SPOT GUN
AUTOMATIC + CABLES
- ’
@ 801041 @ 9000 @ 801052
Cd
# MANUAL “X* GUN
- + CABLES
= & PoLeAnD
J BALANCER
KIT
802833
Pag. 159 @801043 9000 @ 802811

_rwin
b

@ 3neKTpOHHbIe CBAPOYHbIE YCTAHOBKH C CONPOTUBNEHHEM

(cBapouHas ycTaHoBKa TOYEYHOW CBapKH), ynpasnsemas
MU NOMOLLKM MUKPONPOLECCOPa, NOAXORUT NS MPUMEHEHNS
B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKMUX i B NPOMBIWAEHHO Cpefe
(Mog. 9000). MHorodyHKUMOHaNbHas Naxenb obecneynsaet
aBTOMATYECKOE PerynupoBaHme NapaMeTpoB TOYEYHOI CBApKM
B 3aBUCUMOCTH OT BbIGPAHHOrO MHCTPYMEHTa M TONUMHDI
nucTa. XapaKTepucTUKi: aBTOMaTHYeckoe pacnosHaBaHue
BCTABNEHHOTO UHCTPYMEHTA * aBTOMATHYECKOE YnpaBneHme
0XNaX AeHneM 3axuma u kabeneii (Mog. 9000) « XK-gucnneil
An9 yR0BCTBA YTEHUA © Nerko perynuposatb napameTpbl
TOYeYHOI CBapKY * BbIGOP ONTMMANLHOTO TOKA TOYEYHOM
CBAPKM B 3aBUCHMOCTH OT UMEHLLE/iCA MOLHOCTH CeTh *
yHKumm studder.

Digital Spotter 7000, 9000: MocTaBnAiOT ¢ NHEBMaTHYECKHM
3a)KHMOM, 0XNaXAaeMbIM BO3ZYXOM, U TenexKkoii (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: yKoMnneKToBaH ¢ NHeBMaTHYECKHM
3aKHMOM, OXNaXAaeMbiM sonoﬁ H 6NOKOM OXNaMpeHus

BOAOM.
ONE
ToucH

Iy Setthe thickness ==
0.0 . and start working!

PULSE

‘GALVANISED

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
WITH OPTIONAL POLE
AND BALANCER

I
WELDING CLAMPS | ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
FOR AUTOMOTIVE P ACCESSORIES
A P,
i g’ - Sl
F"‘i' " Pag. 240 S ¥
o COOLANT FOR -
@ 802627 COOLING SYSTEMS d
fffffffffffff = =%
o r‘f’ C
A~ F 3
@ 9000 AQUA
@ 802586 @ 802976 Pag. 163/164
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INVERSPOTTER RANGE NEGRMATION

B POWER GUN TECHNOLOGY P:v;r

EN| Wide range of operation by means of longer (5m) and lighter cables, in comparison with traditional ones, high power in the clamp, excellent Gun
ease of handling thanks to the transformer inside the clamp, electromagnetic fields (EMF) certified safety.

IT | Elevato campo d'azione con cavi piti lunghi (5m) e piti leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima maneggevolezza grazie al trasformatore
in pinza, sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF.

FR| Champ d'action élevé avec cables plus longs (5m) et plus légers que les cables traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation
gréace au transformateur dans la pince, sécurité pour les champs électromagnétiques EMF.

Es| Elevado campo de accion con cables més largos (5m) y més livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la pinza, maxima manejabilidad gracias
al transformador en la pinza, seguridad certificada para los campos electromagnéticos EMF.

DE| Hohe Betriebsbereich durch [anger (5m) und leichter Kabel als herkdmmliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die Zange
integrierten Transformators, bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF elektromagnetischen Felder.

RrU| LLupokoe none felicTBuil ¢ Gonee ANMHHBIX (5M) M nerkumu KabensiMu, Yem TPaZULMOHHbIE, BbICOKAs MOLIHOCTb 3aXMMOB, MaKcuMasbHoe yao6cTBo
npuMeHeHus, Gnarofaps TpaHcthopmaTopy, HaxoAALLEMYCS B 3aXUMe, CEpTUCIMKAT 6e30MacHOCTM OT INeKTPOMArHUTHbIX noneit EMF.

I WIDE APPLICATIONS IN CAR BODY REPAIR

en| Improved effectiveness during interventions thanks to specific water- Es| Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos
cooled arms, up to 635 mm long. refrigerados con agua, de hasta 635 mm de longitud.

IT | Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad DE| Bessere Arbeitshedingungen dank der speziellen, wassergekhlten Arme,
acqua, fino a 635 mm. die bis zu 635 mm lang sein kénnen.

FR| Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux RU| YnyyweHHas paboTa npu  NpoBefeHMM  onepauui, Gnarogaps
refroidis par eau, jusqu’'a 635 mm. crneynanbHbIM KPOHLLUTEHAM C BOAHBIM OXNaxXeHneM, 10 635 Mm.

EN| Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot Es| Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer mas rapidas y sencillas
welding operations in the most difficult to access areas. Thanks to the las operaciones de soldadura por puntos en las zonas con un acceso mas
patented “large opening” mechanism, the end section of the Shark A7 dificil. Gracias al mecanismo patentado de “gran apertura”, la seccion terminal
opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y puede introducirse
boxed or difficult to reach parts. también en partes tapadas o dificiles de alcanzar.

Im | Shark AT & il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare DE| Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die
le operazioni di puntatura nelle zone di piu difficile accesso. Grazie al PunktschweiRarbeiten von schwer zugénglichen Bereichen schneller
meccanismo brevettato di “grande apertura”, la sezione terminale di Shark durchfiihren zu konnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten
A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito, permettendone Mechanismus ,,groe Offnung” 6ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7
I'inserimento anche in parti scatolate o difficilmente raggiungibili. um 90° durch ein einfaches Andrticken des Fingers, sodass sogar ein Einfiihren

in kastenférmige oder schwer zugéngliche Bereiche ermdglicht wird.

m
0

Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier

les opérations de soudage par points dans les zones les plus difficiles Rru| Shark A7 - 3T0 peBOMtOLMOHHASA pyKa, NO3BONSHOLLLAS YCKOPUTD W YIPOCTUTD
d’accés. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture », la section OCYLLECTBIEHNE TOYEYHO! CBapKK B Haubonee TPySHOZOCTYMHbIX MECTaX.
terminale de Shark A7 s'ouvre de 90° par une simple pression du doigt, ce bnarofjaps 3anaTeHTOBaHHOMY MeXaHU3My C LUMPOKMM YITIOM PackpbITis,
qui en permet l'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles a anekTpogbl Shark A7 passogsaTca nog yriom 90° mpocTbIM HaxaTuem
atteindre. nanbLlia, N03BOAAS X BCTaBUTb TaKXKe B KOPOOUATbIe MK TPYAHOFOCTYMHbIE

YacTu.

OPENING INSERTING SPOT WELDING
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THE SMART WAY OF SPOT WELDING! NEGRMATION

@k swarm)
BN SMART AUTOSET =

EN| The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows the automatic Es| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
detection of both material and thickness, without manual settings and/or automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a soldar sin
reference tables. regulaciones manuales y/o las tablas de referencia.

IT| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva automaticamente il DE| Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt automatisch
tipo e lo spessore dei materiali da saldare senza regolazioni manuali e/o die Art und Stérke der SchweiRwerkstoffe ohne manuellen Einstellungen
tabelle di riferimento. und/oder Richttabellen.

FR| Latechnologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte automatiquement RU| TexHonorus SMART AUTOSET, pa3pabotanHas komnawueii Telwin,
le type et I'épaisseur des matériaux a souder sans réglages manuels et/ou aBTOMATUYeCKM ONpefensieT TUM U TONLLMHY CBapuBaeMOro MaTepuana,
tableaux de référence. 03 pyyHbIX perynmpoBKax /unn cnpaBoyHbIx Tabnuuax.

B WELDING DATA AVAILABLE BY USB PORT

EN| Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software updating. Applicable
also on new materials.

IT| Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti
software, operativita su nuovi materiali.
FR| Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou impression, mises a
jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux.
Es| Posibilidad de transferir todos los datos a una llave USB o a un PC para la memorizacion, el procesamiento o la impresién, las
actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales.
pE| Moglichkeit zum Uberspielen samtlicher Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, = i s
Software-Update und damit einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien.
RU| BO3MOXHOCTb NMepeHoca BCeX AaHHblX Ha chnew-namatb USB wunu Ha MK gns 3anomuHanus, oBpaboTkv wim nevaty,

06HOBNEHMSI NPOrPaMMHOr0 06ecrneyeHus, paboTbI ¢ HOBbIMI MaTepUanamu.

B VULTIPLE MODES

SMART AUTO

MANUAL: C14000 CA1 a EN
POWER

automatic detection of the thickness and the material to be welded

IT

rilevamento automatico dello spessore e del materiale da puntare

FR

détection automatique de I'’épaisseur et du matériau a souder

l
= ES

deteccion automatica del espesor y del material a soldar

DE

automatische Erkennung der Dicke und des zu verwendetes Materiales

RU

aBTOMaTu4yecKoe onpepesieHue TONWUHbI U MaTephana CBapku

EASY

manual setting of up to three materials and up to three thicknesses different from one another

IT

impostazione manuale fino a tre materiali e fino a tre spessori diversi tra loro

FR

réglage manuel jusqu'a trois matériaux et jusqu'a trois épaisseurs différentes

ES

ajuste manual hasta tres materiales y hasta tres espesores diferentes

pe| manuelle Einstellung bis zu drei Materialien und bis zu drei verschiedenen Dicken

RU| PYYHOIi BbIBOP 10 TPEX MATePUasoB 1 [0 TPEX PasNUUHbIX TONMLLMH

UP TO 3 DIFFERENT MATERIALS AND THICKNESSES

MANUAL

MANUAL: C14000 CA1 a EN

cai] & | 500 -

ES

customization of the parameters to create your own spot welding program

personalizzazione dei parametri per creare il proprio programma di puntatura

personnalisation des parametres pour créer votre propre programme de soudage

personalizacion de los parametros para crear su propio programa de soldadura

DE

Personalisierung der Parameter, um ein individuelles Schweiprogramm einzustellen

Bee/eHne MHAMBUAYaNbHbIX NAPaMETPOB ANIS CO3aHIsi COBCTBEHHOM NporpamMmbl
CBapKy
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QANTUM NEGRMATION

An innovative tool that increases the speed
and efficiency of everyday body shop work.

I OANTUM EFFICIENCY IN THE BODY SHOP

EN| Qantum is the ideal tool for complete management of the car repair process,
from acceptance to final delivery of the vehicle.

5

Qantum € lo strumento ideale per la gestione completa del processo di
riparazione, dall’accettazione alla riconsegna del veicolo.

Fr| Qantum est I'instrument idéal pour gérer tout le processus de réparation, de la
réception en atelier a la livraison du véhicule.

m
(7]

Qantum es el instrumento ideal para la gestion completa del proceso de
reparacion, desde la aceptacion a la devolucion del vehiculo.

Qantum das ideale Werkzeug zum Managen des gesamten Reparaturvorgangs,
von der Annahme his hin zur Ubergabe des Fahrzeugs.

ru| Qantum - wmpeanbHbii WHCTPYMEHT AN ynpaBneHus BceM npoLeccoM

PeMOHTa, 0T NPpUeMKu aBTOMO6UNA A0 €ro Bo3BpaTta K/HeHTY.

B THE ADVANTAGES
SPEED

170

IT

FR

ES

DE

RU

Qantum allows the user to swiftly enter the vehicle details. The integrated scanner
automatically reads the VIN (Chassis Number) and car registration plate. Photos taken
with smartphones and tablets are instantly archived by the App. Managing repair work
formalities has never been so quick and easy!

Qantum consente di inserire velocemente le informazioni del veicolo. La funzione scanner
integrata, acquisisce automaticamente VIN (Numero di Telaio) e targa dell'auto. Le foto
scattate da smartphone e tablet diventano immediatamente allegati archiviati nell’App.
Gestire la pratica di riparazione non & mai stato cosi facile e veloce!

Qantum permet d’entrer rapidement les informations du véhicule. Le scanner intégré
permet de numériser automatiquement le numéro de chassis (VIN) et la plague
d’immatriculation du véhicule. Les photos prises par le smartphone et la tablette sont
immédiatement archivés dans I'application. Gérer la réparation n'a jamais été aussi
simple et rapide!

Qantum permite introducir rapidamente la informacion del vehiculo. La funcion de escaner integrada adquiere automaticamente el VIN (nimero de bastidor)
y la matricula del coche. La aplicacion archiva inmediatamente las fotos tomadas desde un teléfono inteligente y tableta. Gestionar el expediente de
reparacion nunca ha sido tan facil y rapido.

Mit Qantum konnen die Fahrzeuginformationen schnell eingegeben werden. Die eingebaute Scannerfunktion nimmt automatisch die Fahrzeug-
Identifizierungsnummer (FIN) und das Autokennzeichen auf. Die mit dem Smartphone und Tablet aufgenommenen Bilder werden sofort als Anhang in der
App archiviert. Einen Reparaturvorgang zu verwalten, war noch nie so einfach und schnell!

Qantum no3BonseT 6bICTPO BBECTH MH(hOPMaLM0 06 aBTOMoBMNe. BeTpoeHHas hyHKLMA ckaHepa aBToMaTMuecku cuuTbisaet VIN (Homep waccu) u
HOMEpHOI 3HaK aBToMoBUNS. doTorpacum, CHATbIE HA CMAPTCIOH WM MAAHLLET, CPA3Y Ke BHOCATCS B apXMB MPUNOXEHWS. YNpaBieHue PEMOHTHbIMHU
paBoTamy eLLe HUKOTfa He BbUo TakuM MpocTbIM U BbICTpbIM!

CONTROL

IT|

FR|

ES|

RU|

Once the spot-welding operations have been completed, the data can be viewed using
graphs and analysed, the web App helps the person in charge of the body shop to assess
the quality of the work being performed, wherever he may be!

Una volta finite le operazioni di puntatura, i dati possono essere visualizzati attraverso
grafici e analizzati, aiutando il responsabile della carrozzeria a valutare la qualita del
lavoro svolto ovunque si trovi, grazie I'applicazione web!

Les opérations de soudage par points terminées, les données peuvent étre visualisées
dans une forme graphique et avec des analyses, pour aider le responsable de la carrosserie
a évaluer la qualité du travail réalisé ou qu'il soit, grace a I'application Web!

Unavez finalizadas las operaciones de soldadura por puntos, los datos pueden visualizarse
con graficos y analizarse, lo que ayuda al responsable de la carroceria a valorar la calidad
del trabajo realizado esté donde esté, gracias a la aplicacion web.

Nach Beendigung der PunktschweiBarbeiten konnen die Daten iber Grafiken angezeigt und analysiert werden. So erhalt der Verantwortliche des
Karosseriebetriebs egal, wo er ist, Unterstiitzung, die Qualitét der geleisteten Arbeit durch die Webanwendung zu bewerten.

[Tocne 3aBeplueHns TOYEYHOI CBapKu, AaHHble MOXHO 0T06pa3MTb B Bufe rpad:)MKoa W npoaHanusupoBaTb UX, nomoras paﬁOTHMKy, O0TBETCTBEHHOMY 3a
Ky30BHble paﬁOTbI, OLLEHNTb KayecTBO BbINONHEHHON paﬁOTbI, rae bl OH HH Haxoauncs, 6narop,apﬂ BEﬁ-I’IpMJ’IO)KeHMI'O!



SIMPLE, EFFICIENT, MOBILE NEGRMATION

COMPLETENESS

EN| The App allows users to attach multiple photos before, during and after the work, to provide
complete control over all operations and ease of reporting activities to be provided to the
interested parties, such as customers and insurance companies.

IT

L'applicazione permette di allegare molteplici foto prima, durante e dopo la lavorazione per
avere il controllo completo sul lavoro svolto e per agevolare le attivita di reportistica da fornire
alle parti interessate come clienti e assicurazioni.

FR

L'application permet de joindre plusieurs photographies avant, pendant et apres le travail pour
assurer un controle complet du travail réalisé et pour faciliter les activités de compte-rendu a
faire aux parties concernées, comme les clients et les assureurs.

ES

La aplicacion permite adjuntar mltiples fotos antes, durante y después de la elaboracion para
tener un control completo del trabajo realizado y para facilitar las actividades de elaboracion
de los informes que se deben entregar a las partes interesadas, como clientes y como seguros.

DE

Die Anwendung ermdglicht, viele Fotos vor, wahrend und nach der Bearbeitung anzuhéngen, um die geleistete Arbeit komplett kontrollieren zu kénnen und um
die Aktivitaten im Hinblick auf die Weitergabe der erstellten Berichte an die interessierten Parteien wie Kunden und Versicherungen zu unterstiitzen.

RU

MpunoxeHue No3sonseT 106aBUTb HECKONbKO dhoTorpachuii nepe, Bo Bpems v nocsie 06paGoTKi, 4ToObI NOSHOCTHH KOHTPONMPOBAT NPoeNaHHyto paboTy
1 0GNEryuTb MOJrOTOBKY OTYETOB [/ISl 3aMHTEPECOBAHHBIX JINLL, HAMPUMEP, KIMEHTOB U CTPAXOBbIX KOMMaHHIA.

COMPATIBILITY

EN| The Telwin Inverspotter Wave spot welders, equipped with a WiFi* module, are compatible
with Qantum. Spot welding data are sent to the Cloud platform, divided per vehicle and
linked to the repair work formalities.

IT

Le puntatrici Telwin Inverspotter Wave, corredate di modulo WiFi*, sono compatibili con
Qantum. | dati di puntatura vengono inviati alla piattaforma Cloud dove sono organizzati
per veicolo ed associati alla pratica di riparazione.

FR| Les postes de soudage par points Telwin Inverspotter Wave, équipés du module WiFi*,
sont compatibles avec Qantum. Les données du poste de soudage par points sont
envoyées a la plateforme Cloud ou elles sont organisées par véhicule et associées a
I'atelier de réparation.

Es| Las soldadoras por puntos Telwin Inverspotter Wave, con mddulo WiFi*, son compatibles
con Qantum. Los datos de soldadura por puntos se envian a la plataforma Cloud donde
se organizan por vehiculo y se asocian al expediente de reparacion.

DE| Die Inverspotter Wave Punktschweimaschinen von Telwin mit WLAN-Modul* sind mit
Qantum kompatibel. Die PunktschweilRdaten werden an die Cloud-Plattform gesendet.

Die Organisation verlduft dort nach Fahrzeug und sie werden dem Reparaturvorgang
zugewiesen.

RU| AnnapaTbl Ans ToueyHoit capku Telwin Inverspotter Wave, ocHalleHHble Mogynem
WiFi*, coBmecTumbl ¢ Qantum. [laHHble TOYeYHOI CBapku nepefaroTcs B 06nauHyro
nnatchopMy, roe OHW PachpefenstoTcs COrNacHO TPaHCMOPTHbIM CPefcTBaM M
CBA3bIBAOTCA C BbINOJIHEHHbIMW PEMOHTHbIMK paGOTaMM.

* could be optional - potrebbe essere opzionale - il peut étre en option - puede ser opcional - es kénnte optional sein
OH MOXeT BbITb HeoGsi3aTeNbHbIM

REPORTING

EN| On completing the formalities, the dossier on the repair work can be Es| Una vez finalizado el expediente, se puede reproducir el dossier de la
produced, along with photos, documents attached during the repair work reparacion realizada, acompafiado de fotos, documentos adjuntados durante
and graphic representations of the data collected during the spot-welding la elaboracion y representaciones graficas de los datos obtenidos durante el
activity. funcionamiento de las soldadoras por puntos.

IT| Chiusa la pratica, & possibile produrre il dossier della riparazione PE| Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, kann eine Akte bzgl. der
eseguita, corredato di foto, documenti allegati durante la lavorazione e durchgefiihrten Reparatur mit Fotos, wéhrend der Bearbeitung anh&ngenden
rappresentazioni grafiche dei dati raccolti durante il funzionamento delle Unterlagen und grafischen Darstellungen der wahrend des Betriehs der
puntatrici. Punktschweimaschinen gesammelten Daten angelegt werden.

FR| La réparation terminée, le dossier réalisé peut étre créé, avec des RU| Cpasy mocne 3aBeplUeHMsi PEMOHTHbIX PaBoT MOXHO CO3/laTb PEMOHTHOE
photographies, des documents liés a I'activité et les représentations nocbe, conpoBoxpaemoe otorpacmamm, foKyMeHTamu, [0BaBNEHHbIMM
graphiques des données collectées pendant I'opération du poste de BO Bpems 06paboTku, u rpachmkamu AaHHbIX, COBpaHHbIX BO BpeMsi paboTbl
soudage par points. annapaToB [i1 TOYEYHON CBAPKM.

DOWNLOAD

A name: GETITON 7 Download on the MOI'e infO on.
GET IT NOW! @ (lggtum gantumapp.com
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA
NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

mverter gy pes S A READY FOR ANY
s Power pocay S |ES=9  TYPE OF STEEL
READY USB

([Jautoser) EGuUN INFOPAG. 174
EAL| POWER GUN

5m

TECHNOLOGY

+ High currents and low consumptions (works on 16A fuse) ()
* Electromagnetic fields (EMF) certified safety

« Wide range of operation (cable length 5 m)

« Very handy in any jobs

IT

« Alte correnti con bassi consumi (linee con fusibile 16A) (¢)
« Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF

* Elevato campo d'azione (cavi lunghezza 5 m)

+ Massima praticita di intervento

FR| ¢ Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) (+)
« Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
+ Champ élevé d'action, (longueur cables 5M)
* Meilleure praticité d’intervention

ES

+ Altas corrientes con bajos consumos
(lineas con fusible 16A) (¢)
» Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF
« Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)
+ Mé&xima funcionalidad de intervencion

* Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (+)

* Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

« \Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)

* GroRte Einsatzzweckmafigkeit

RU

* BbIcokuii TOK ¢ HeBonblumm noTpebnenem
(MMM ¢ NnaBkuM npeoxpanuTenem 16A) (¢)
+ CepTuchukat 6e30MacHOCTM OT ANEKTPOMATHUTHbIX
nonew EMF
* LLnpokoe none feitcTaust (kabenb AnuHoIA 5 METPOB)
* JIerkocTb MCMONb30BaHMSA

‘ AQUA (®) (mod. 13500)
*.

CAPS EXTRACTOR

|

712331

App name: Qantum
compatible (»)

TECHNICAL DATA N
- DUTY| H
EBENAAE0EEE RS L
V (50-60Hz) A v kw kw A cos ¢ Hz daN mm % mm kg
400 790L
Inverspotter 13500 Smart AQUA (***) 823349 aph 12000 9 4 8 16 095 5000 400 3+3+3 2 P20 450W 81
900 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BoasHbIM oxnaxpeHuem
( ») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnektom nogkntouenus Wi-fi
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA +

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor
controlled resistance (spot) welding machines. In comparison with traditional
spot welders, the POWER GUN technology (power circuits integrated in the
clamp) allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the
use of longer (5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of
action and minimum magnetic fields around the cables. Particularly suitable
for body shop applications and repair-shops and give excellent results also on
high strength steel (HSS) and galvanised metal sheets. The innovative SMART
AUTOSET technology, thanks to the automatic recognition of the materials
and thickness, eliminates set-up times and guarantees optimal spot welding
even if the types of steel to be processed are not known. WAVE technology
facilitates interaction with the machine and tracks all operating parameters for
their processing and reporting. The programmes and reports generated can
be transferred to a USB flash drive for printing or viewing on a PC. Features:
SMART AUTOSET technology * 128 standard programmes and more than 400
customizable ones * automatic recognition of the arm and inserted tool * pre-
and post-heating for interventions on HSS and galvanized metals « automatic
cooling control of machine, clamp and cables  regulation of approach, slope
and welding times « regulation in pulsed welding (pulse number and intervals)
+ automatic/manual regulation of pressure between electrodes.
Complete with water-cooled, pneumatic gun.

APPROVED
by

T ()

HONDA TOYOTA

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente continua
a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La tecnologia
POWER GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle
puntatrici tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti
di rete, I'utilizzo di cavi molto piu lunghi (5 m) e leggeri per una migliore
maneggevolezza ed un pitl ampio campo di azione, minimi campi magnetici
presenti nell'intorno dei cavi. Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria
ed in officina, assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza
(HSS) e su lamiere zincate. Linnovativa tecnologia SMART AUTOSET, grazie
al riconoscimento automatico dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di
set-up e garantisce puntature ottimali pur non conosgendo |e tipologie di a(?ciai PO LE AN D BALANCER,
su cui si opera. La tecnologia WAVE facilita I'interazione con la macchina e
traccia tuttli)i parametri di Ia\?orazione per una loro elaborazione e reportistica. | 360 RlNG KlT
| programmi € i report generati possono essere trasferiti su chiavetta USB
pgr Ig stampa o vigualigzazionepda PC. Caratteristiche: tecnologia SMART b (823349+802650+802866)
AUTOSET « 128 programmi standard ed oltre 400 personalizzabili ¢ =
riconoscimento automatico del braccio e dell'utensile inserito ¢ preriscaldo v e
e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati * controllo automatico
raffreddamento macchina, pinza e cavi « regolazione tempi di accostaggio,
di rampa, di saldatura « regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra
impulsi) « regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad acqua.

' COMPLETE
WITH OPTIONAL:

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a
fréguence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur. La technologie
POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par
rapport aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant
de pointage éleve avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de
cables plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité et un plus grand
champ d'action, une diminution non négligeable de champs magnétiques
autour des cables. Particuliérement prévus pour les applications en
carrosserie et en milieu industriel, ils garantissent résultats excellents
aussi sur aciers a haute limite d'élasticité (HLE) et les toles zinguées.
La technologie innovatrice SMART AUTOSET, grace a la reconnaissance
automatique des matériaux et de I'épaisseur, élimine les temps de réglage
et garantit des soudages par points optimaux méme Si on ne connait pas les
typologies d'acier sur lesquelles on opere. La technologie WAVE simplifie
I'interaction avec la machine et trace tous les parametres de travail pour leur
élaboration et tragage. Les programmes et les rapports généres peuvent étre
transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage en provenance de PC.
Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET « 128 programmes standards
et plus de 400 personnalisables ¢ reconnaissance automatique outil inséré et
bras + pré-réchauffement et post-réchauffement pour des interventions sur
des metaux et galvanises * contrdle automatique refroidissement machine,
et cables ¢ réglage temps d'accostage, de ramFe, de soudage ¢ réglages en
(nombre et intervalles entre impulsions) * réglage automatique/manuel de
a pression entre les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique

refroidie a eau.

ARMS & ELECTRODES: Pag. 241

OPTIONAL ",
LOAD BALANGER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANGE STUDDER KIT
=}
x| ., B" o
-' 1 = ==
6 s e
802650 @ 802866 @ 802767 @ 802699
ux« GUN COOLANT FOR ARM WALL WI-FI CONNECTIVITY KIT
5 | COOLINGSYSTEMS orcanizer @ ‘ AQUA
‘i“ C =% 2 £ 3
’ =
@ 801063 @ 802976 (2x) @ 803106 @ 803069
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

inverter - ~n
400V ‘l m P ow e r - QQ‘\ .%' SMART REAL] | ; |
@aGun READY USB AUTOSET oF OF S|

EN| Forget about type of material, manual settings and
reference tables!
The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows
the automatic detection of both material and thickness, all
you need to do is weld!

IT| Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni manuali, le
tabelle di riferimento!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva
automaticamente il tipo e lo spessore dei materiali da
saldare.

FR| Oubliez le type de matériel, les réglages manuels, les
tableaux de référence!
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte
automatiquement le type et I'épaisseur des matériaux a
souder.

Es| Olvida el tipo de material, las regulaciones manuales, las
tablas de referencial
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a
soldar.

DE| \ergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen Einstellungen,
die Richttabellen!
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt
automatisch die Art und Stérke der SchweiRwerkstoffe.

RU| 3abyfb O TMMe MaTepuana, PyuHbIX pPerynupoBKax,
CnpaBoYHbIX Tabnmuax!
TexHonorust SMART AUTOSET, pa3paboTaHHasi koMnaHuen
Telwin, aBTOMaTMyecku OnpefensieT TMM W TOMLLMHY
CBap1BaeMoro matepuana.

CAPS EXTRACTOR

712331 App name: Qantum
compatible (»)
TECHNICAL DATA Y
H
S0 RES8EREBLE
V (50-60Hz) A v kW kw €0S Hz daN mm % mm kg

Inverspotter 14000 400

Smart AQUA (***) 823350 3pn goL 0
| 15000 13 68 10 0,8 8000 580 3+3+3 2 P20 520 W
nverspotter 14000 200-240 1150 H

Smart AQUA () 823358 <51 157

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BoasHbIM oxnaxpeHuem

( ») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnektom nogkntouenus Wi-fi
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

APPROVED
by

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente continua
a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador. La tecnologia POWER GUN,
(circuidos de potencia integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de
cables mucho mas largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de
accion, minimo campo magnetico presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran dptimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacidn (HSS) y chapas zincadas. La tecnologia
innovadora SMART AUTOSET, gracias al reconocimiento automatico de los materiales y del
espesor, elimina los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos dptimas,
aunque no se conozcan 1os tipos de acero en que se esta operando. La tecnologia WAVE facilita
|a interaccion con la maquina y rastrea todos los parametros operativos para su procesamiento
y presentacion de informes. Los programas y los informes generados pueden transferirse en una
[lave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC. Caracteristicas: tecnologia SMART
AUTOSET « 128 programas de soldadura por puntos estandar y ademés 400 personalizables
+ reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta introducida « precalentamiento y
postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados * control automatico del
enfriamiento de la maquina, pinza y cables ¢ regulacion de los tiempos de compresion, de
rampa, de soldadura « regulaciones en pulsado (n(imero e intervalo entre impulsos) « regulacion
automatica/manual de la presidn entre los electrodos. Equipadas con pinza neumética
refrigerada por agua.

Mercedes Benz

[ General Motors

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweiRgeréte (PunktschweiBgerate)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC). Die POWER-GUN-Technologie (in der
Zange integrierte Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
PunktschweiRgeréten, hohe Punktschweilstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu
gewinnen, viel langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fiir den Einsatz in Karosseriewerkstétten
und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte Resultate auch auf Stahle mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET
vermeidet dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstérke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale PunktschweiRergebnisse auch dann, wenn
die Art der geschweiten Stahle nicht bekannt ist. Die WAVE Tecnologie erleichtert die
Interaktion mit der Maschine und verfolgt alle Betriehsparameter fir ihre Verarbeitung und
Berichterstattung. Die generierten Programme und Berichte konnen anschlieBend zwecks
Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift iiberspielt werden, auBerdem, die
automatische Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden
einwirkenden Kraft. Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET « 128 Standard- und mehr als
400 personalisierbare Punktschweissprogramme ¢ automatische Erkennung des Schweiltarms
und des eingesetzten Werkzeugs * Vorwarmen und Nachwarmen bei Arbeiten auf HSS Metallen
und verzinkten Metallen » automatische Kihlsteuerung von Maschine, Zange und Kabeln
+ Zeitvorgaben Annéherung, Rampendauer, Schweissdauer » E|nstellungen im Impulsbetrieb
(Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen) * Automatische/manuelle Einstellung des
Drucks zwischen den Elektroden. Komplett mit Wassergekiihlter Zange.

@ CBapouHble YCTaHOBKM C NEKTPOHHbIM COMPOTUBACHUEM (CBAPOYHARA YCTAHOBKA TOYEYHOM
CBapKw), ¢ TeXHONOreit MHBEPTEPa C MOCTOSHHBIM TOKOM NP cpegHei vactoe (MFDC),
ynpasnsemble Npu nomowy Mukponpoueccopa. Texnonorus POWER GUN (3axum co
BCTPOEHHBIMU CUNOBbLIMYU LiENAMY) NO3BONSET, B OTAMYME OT 06bIYHBIX CBAPOYHBIX
annaparos, 0CYLeCTBAATL TOYEYHYH CBAPKY C MCMIONb30BaHNEM Bonee BbICOKOTO TOKa,
CHIXas Npyu 3TOM noTpebnsemMoe aNeKTPUYECTBO, UCNONb30BATb HAMHOTO Bonee JNuHHbIe
(5m) u nerkue kaGenw, ynpowas BbINONHeHMe PaboT U pacluMpsa pabouyto 30Hy, COXpaHss
Mpyu 3TOM MarHUTHbIE NONS BOKPYT kaGeneil Ha MUHUManbHOM ypoBHe. MoAX0RUT AN
NPUMEHEHUs B aBTOPEMOHTHBIX MacTepPCKUX M B PEMOHTHYI0 MaTepcKyto obecneunsaer
MPeBOCXOAHbIE Pe3ynbTaThl paboTbl TAKXKE Ha CTanM ¢ BbICOKOW TeKyyecTbro (HSS) u
Ha OLMHKOBAHHBIX ucTaX. MHHOBaLMOHHan TexHonorna SMART AUTOSET 6narogaps
aBTOMATUYECKOMY ONPEAENeHi o MaTepHasnoB v UX TONLLWMHbI NO3BONAET CIKOHOMUTb BPeMS,
NOCKONbKY He TPeByeT HaCTPOWKM 1 rapaHTUPYeT ONTUMANbHYH TOYEYHYH) CBapKY, Jaxe
B TOM C/lyYae, ecNv He 3aaHbl XapakTePUCTUKY CTanu, Ha KOTOPOil NPOBOZSATCA PaboTbl.
Texnonorus WAVE o6neryaet B3aUMOJeACTBHE C MAWIMHOW 1 OTCNEXMBaET Bce paboyne
napameTpbl 418 ux 06paboTKuM M OTYETHOCTH. pOrpaMMbl 1 CO3[1aBAEMbIE OTYETbI MOTYT
nepexocuTbCs Ha dneww-HakonuTens USB, Ang nocnegytowied nevatn U BU3yanu3aLmu Ha
MK. XapakTepucTuku: TexHonorus SMART AUTOSET * 128 nporpamM CTaHZapTHO# TOYeYHO
cBapku 1 400 uHANBULYaNbHbIX NPOTPaMM * aBTOMATHYECKOE Pacno3HaBaHHe BCTABIIEHHOTO
UHCTPYMEHTA W KPOHWTeWHa * NpefBapUTENbHbIA HAarpeB U HarpeB nocne ceapku npu
paboTe Ha MeTannax HSS i OLMHKOBAHHbIX METannax * aBTOMATHYECKOE YNpaBAeHUe
0XNaX AeHueM 3aXumMa u kaBeneit + perynupoBanie BpeMeHi NpuBAMKeHMs, pamnbl, CBapKM
* PErynupoBaHue Npu UMNYNbCHON CBAPKE (YNCNO M UHTEPBANbI MEXAY UMMYNbCAMH)
* PerynupoBaHue aBTOMATUYECKHil/PyyHOi JaBNeHus MeXy anekTpofamu. Annapatbl
YKOMNNEKTOBAHbI THEBMATHYECKUM 3aKHMOM, OXNaXJaeMbIM BOAO.

<A

OPTIONAL
LOAD BALANCER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANCE STUDDERKIT | WI-FI CONNECTIVITY KIT
POLE KIT “x KIT AQUA =
t s B8 o 2
,@-- : COMPLETE WITH
802650 802866 802767 802699 803069 OPTIONAL:
ay« GUN “ MACHINE |  COOLANT FOR ARM WALL ARMS & ELECTRODES '
# ANTIDUST | GOOLING SYSTEMS ORGANIZER POLE AND BALANCER,
ijm a S 360 RING KIT
- C SRR (823350+802650+802866)
@ 801063 804073 802976 (2%) @ 803106 Pag. 241
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 E= T

@ Spot welding machines with electronic control of the spot welding time. Features: synchronous
electronic timer with spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod. 20/TI) « "FUZZY
LOGIC" microprocessor control and choice between continuous and pulsed operation (suitable for
sheets with high yield points - high stress) (mod. DIGITAL) « arms pressure adjustable from 40 kg
to 120 kg (standard arms: 120 mm).

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico del tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec.
(mod. 20/T1) + controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC" e funzionamento in continuo e pulsato
(adatto per lamiere ad alto coefficiente di snervamento high-stress) (mod. DIGITAL) « forza sui
bracci regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm).

@ Postes de soudage par points, avec contrdle électronique du temps de pointage. Caractéristiques:
temporisateur électronique synchrone avec temps de pointage réglable de 0,1 a 1,2 sec. (mod. 20/
TI) « systéme de contrdle par microprocesseur "FUZZY LOGIC" et fonctionnement en continu et
par pulsations (pour les toles a coefficient d'élasticité élevé-high stress) (mod. DIGITAL) « force
réglable sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm).

g
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@ Soldadoras por puntos, con control electrnico del tiempo de soldadura por puntos. Caracteristicas:
temporizador electronico sincrénico, con tiempo de soldadura por puntos regulable de 01 seg. a
1,2 seg. (mod. 20/TI) + sistema de control por microprocesador "FUZZY LOGIC" y funcionamento
en continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente de deformacion, high-stress) (mod.
DIGITAL)  fuerza en los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos estandar: 120 mm).

@ PunktschweiRgeréte mit elektronischer Steuerung der PunktschweiRdauer. Eigenschaften:
Elektronischer Synchrontimer, mit einstellbarer PunktschweiRdauer von 0,1 his 1,2 Sek.
(mod. 20/T1) + Steuerungssystem "FUZZY LOGIC" und Auswahl zwischen SchweiBbetrieb mit Dauer-
und Impulsstrom (geeignet fiir Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL)
+ Kraft der Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen: 120 mm).

@ CBapounble yCTaHOBKM C CONPOTUBAEHHEM (CBAPOYHAA YCTAHOBKA TOYEYHOM CBApKM), ¢
3N1eKTPOHHbBIM KOHTPONEM BPEMeH! TOYEYHOW CBAPKM. XapaKTepUCTUKM: CHHXPOHHBIN
3NEKTPOHHbIV Taiimep, C perynupyemMbiM BpemeHeM ToYeyHoil ceapki ot 0,1 cek. go 1,2 cek.
(mog. 20/TI) + ynpasnenue npu nomolyn Mukponpoueccopa “FUZZY LOGIC" u HenpepbIiBHas u
uMnynbCHas paBoTa (TOAXOAMT ANA NMCTOBOM BbICOKOMPOUHOI CTANM C BbICOKUM NPEAENoM
Tekyyectw) (Mog. DIGITAL)  perynupyemas cuna KpoHwTeiHoB ot 40 kr go 120 Kr (cTaHgapb!

KPOHLLTEIfHOB: 120 MM).
FUZZY
LOGIC
IISIIIETH

mod. Digital Modular

STANDARD OPTIONAL L

( ‘ 1
AN
_ O

STRAIGHT ARMPAIR  ARMS & ELECTRODES
120
P
G— .
—
cod. 690047 l
god.690050 L)
XA1 @ 803151 Pag. 240 Digital Modular 400
TECHNICAL DATA v
- DUTY| H
= BEDE DR E R E L
V (50-60Hz) A v kw kw A cos ¢ mm % mm kg
230 440L
Modular 20/TI 823015 {7y 5800 2 6 1,2 16 0,9 141 15 1P20 100W 99
185H
. 230 440L
Digital Modular 230 823016 I\ 6900 25 13 23 25 09 2+2 1,5 1P20 100W 105
185 H
.. 400 440 L
Digital Modular 400 823017 5 6900 2,5 13 2,3 16 09 242 15 1P20 100&/ 10,3
185
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PTE18 LCD - 28 LCD

@ Column spot welding machines with movable arms, @ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio oscillante, @ Postes de soudage par points & colonne, avec bras oscillant et

microprocessor digitally controlled. Multifunction LCD
control panel. Optimum results on different kinds of steel.
Features: adjustment of spot welding current (%),
time (cycles), force of electrodes compression (PTE
series) ¢ force and speed rate of electrodes compression
(PCP series) ¢+ choice of various parameters of the
spot welding cycle « mechanical pedal control (PTE
series) or pneumatic pedal control (PCP series)
+ thermal protection with indicator ¢ air flow regulation for
the slow closing of the arms (PCP series). All models require
water cooling for electrodes and arms.

con controllo digitale a microprocessore. Pannello digitale
LCD multifunzione. Ottime saldature sui vari tipi di acciaio.
Caratteristiche: regolazione della corrente di puntatura (%),
tempo di puntatura (cicli), forza di chiusura degli elettrodi (serie
PTE) « pressione e velocita di chiusura elettrodi (serie PCP) ¢
scelta di vari parametri del ciclo di puntatura * azionamento
meccanico a pedale (serie PTE) o azionamento pneumatico
(serie PCP) « protezione termica con segnalazione ¢ regolazione
flusso aria per il rallentamento della chiusura bracci (serie PCP).
Tutti i modelli richiedono il raffreddamento ad acqua degli
elettrodi e dei bracci.

e I
b

controle numérique par microprocesseur. Tableau numérique
LCD multifonction. Excellentes soudures sur divers types
d'acier. Caractéristiques: réglage du courant de pointage (%),
temps de pointage (cycles), force de fermeture des électrodes
(série PTE), force et vitesse de fermeture des électrodes (série
PCP) « choix des différents parametres du cycle de pointage ¢
actionnement mécanique a pédale (série PTE), actionnement
pneumatique (série PCP) ¢ protection thermique avec
signalisation « réglage du flux d'air pour le ralentissement de
a fermeture des bras (série PCP). Tous les modéles exigent le
refroidissement & eau des électrodes et des bras.

EET)

LCD DISPLAY

cYcLEs

ADJUSTABLE

LOWER ARM

mod. PTE 28 LCD

STANDARD OPTIONAL
STRAIGHT ARM PAIR WATER COOLING COOLANT FOR KIT AQUA
UNIT COOLING SYSTEMS | HOSES
350
[ —1
IE .
O - MECHANICAL
cod. 443020 ARMS & ELECTRODES c 0 NTR 0 L
e 1
. G.RA. 90 —
XP1@803100 @ 802043 @ 802976 Pag. 241
TECHNICAL DATA N
DUTY H
= B e B SR RE
V (50-60Hz) A v kVA kVA €0S ¢ mm daN mm % mm kg
400 (+)
PTE 18 LCD 824050 7y 9700 2,6 22 15 0,7 343 190 330 15 7901 118
1P20 320W
400 (+) 1280 H
PTE 28 LCD 824051 2ph 16400 42 60 25 0,7 5+5 220 330 55 147

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Mutatue no 3anpocy
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PCP 18 LCD - 28 LCD

@ Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante,
control digital con microprocesador. Panel digital
LCD. Optimas soldaduras en diferentes tipos de acero.
Caracteristicas: regulacion de la corriente de punteado
(%), tiempo de punteado (ciclos), fuerza de cierre de los
electrodos (serie PTE), fuerza y velocidad de cierre de los
electrodos (serie PCP) « eleccion de varios parametros del
ciclo de punteado * accionamiento mecanico de pedal (serie
PTE), accionamiento neumatico (serie PCP) « proteccion
térmica con sefialacion ¢ regulacion del flujo de aire para la
desaceleracion del cierre de los brazos (serie PCP). Todos
modelos requieren enfriamiento por agua de los electrodos
y brazos.

Mikroprozesssteuerung. Digitale LCD-Multifunktionstafel. Beste
SchweiBungen bei unterschiedlichen Stahlarten. Eigenschaften:
Punktschweifstromregelung (%), Punktschweilizeit
(Zyklen), SchlieBkraft der Elektroden (PTE Serie), SchlieR-
und Geschwindigkeitskraft der Elektroden (PCP Serie) ¢
Auswahl verschiedener Parameter des PunktschweiBzyklus
+ Mechanischer Pedalantrieb (PTE Serie), Pneumatischer
Antrieb (PCP Serie) « Thermoschutz mit Anzeige « Einstellung
des Luftstroms zum verlangsamten SchlieRen der Arme. Alle
Modelle bengtigen Wasserkihlung fiir Elektroden und Arme.

J
[

@ Saulenpunktschweilmaschine mit Schwenkarm und digitaler @ AnnapaTbl Ang ToYeuHo# CBapKY KONOHHOrO TUNa, C MOABUXHbIM

PbIYaroM u LMpoBbIM MUKPONPOLECCOPHBIM YNPaBAEHHEM.
MHorodbyHKumMOHanbHas LudpoBas XK-naHenb. Mpekpackyto
CBAPKY Ha pasnuyHbIX TMnax ctanu. XapakTepucTuky:
PerynMpoOBKa TOKa TOYEUHOM CBapKK (%), AMMTEAbHOCTH
TOYEYHO! CBAPKW (LMKNbI), CUIbI CKATUA 3NeKTPOJOB
(cepust PTE), cKOPOCTb M CHABI CXATUA 3N1EKTPOAOB E)cepuﬂ
PCP) » BbIGOp pa3nuyHblX NapaMeTpoB LUKNA TOYEYHOH
CBAPKM * MexaHuyeckas nefianb ynpasnenus (cepus PTE),
NHeBMaTHYeCKuit npusog (cepus PCP) » TepMo3awmTa ¢
CHTHaNbHBIM YCTPOUCTBOM * PEryNMPOBKA NOTOKA BO3fyXa
AN TOPMOXEHUs CXaTUs pblyaros (cepus PCP). Bce mogenn
TpebyloT BOASHOE OXNaX AEHHE NEKTPOAO0B H PbIYaros.

LCD DISPLAY

cycLes

ADJUSTABLE

LOWER ARM

mod. PCP 28 LCD

STANDARD OPTIONAL
STRAIGHT ARM PAIR WATER GOOLING COOLANT FOR KIT AQUA
ow COOLING SYSTEMS | HOSES @
"l\— - 802954
wd 43020 ARMS & ELECTRODES P N EU M ATI c
= ' CONTROL
II?; v r— ]
G.RA. 90 =
XP1 @ 803100 @ 802043 802976 Pag. 241
TECHNICAL DATA N
UTY H
%mfllallﬁ
V (50-60Hz) A mm kg
400 (+)
PCP 18 LCD 824052 °, oh 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 190 330 15 7901
1P20 320W
400 () 1280 H
PCP 28 LCD 824053 °, oh 16400 42 60 25 0,7 5+5 220 330 5,5

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacidn a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Mutanue no 3anpocy
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CHOOSE YOUR PRODUCTS NEGRMATION

B BATTERY CHARGER & STARTER CHOICE TABLE
[T CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START
20 Ah 60 Ah 80Ah  100Ah  150Ah 200 Ah > 250 Ah @ AUTOMATIC
Li

T PULSE
o G 4o <an &85 é\(C:L'J mm TEST  TRONIC TRONIC
DEFENDER 8

DEFENDER 12
AUTOTRONIC 25 BOOST

T-CHARGE 12 - 12 EVO

DEFENDER 20 BOOST

T-CHARGE 20 - T-CHARGE 20 EVO - 26 EVO
PULSE 30, 50, DOCTOR CHARGE 50, DOCTOR CHARGE 130
TOURING

NEVADA

ALPINE 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

NEVABOOST 100

COMPUTER 48/2 PROF

® £ \/ EVO

Charge

@ Vo ‘/ EVO

DC 50 DC 50
o DC 130 DC 130

< << |<

v

DOCTOR CHARGE 130
Vv v

ALASKA 150 - 200 START \/

LEADER 150 START

LEADER 220 START

Charge & Start
{ ]

DOCTOR START 330 \/ \/

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START

DOCTOR START 530 - 630 \/ \/

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 24V
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah

&o G o—oTi‘“l

DRIVE MINI
S DRIVE 9000 - 13000 - FLASH START 700

rt

St

DRIVE PRO 12

STARTZILLA 4012 XT

STARTZILLA 9012 XT

PRO START 2824 - DRIVE PRO 12/24
STARTZILLA 9024 XT - START PLUS 4824
START PLUS 6824

|”
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CHOOSE YOUR PRODUCTS NEGRMATION

B TYPES OF BATTERIES

EN| WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-Calcium (PbCa) or Lead ES| Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o
Calcium-Silver (PbCaAg) batteries with liquid electrolyte. plomo-calcio-plata (PbCaAg) con electrdlito liquido.

IT | Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio DE| WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder Blei-Kalzium-Batterien
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento (PhCaAg) con elettrolita liquido. (PbCa) oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PhCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.

FR| Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine (PbSn) ou plomb-calcium RU| Akkymy WET: AKKymMynsiTopbI co CBUHLIOM-CypbMoii (PbSn) unu ceuHLom kanbumem (PhCa)
(PbCa) ou plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide. WIK CBUHLIOM-KanbLyeM-cepebpom (PbCaAg) ¢ XuaKum anekTponuToMm.

EN| GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PhCa) with solid gelatinous Es| Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PhCa) de electrdlito sélido de tipo
electrolyte. Given that these batteries are completely sealed. Maintenance free. gelatinoso completamente cerradas. No necesitan mantenimiento.

IT | Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo DE| GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelatinoso completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione. gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.

FR| Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium (PbCa) a électrolyte solide de type ~ RU| Akkymy GEL: 3T0 akKyMynsiTopbI co CBUHLOM-KanbLieM (PhCa) ¢ TBep/bIM 3N1eKTPONMTOM
gélatineux, complétement hermétiques. Ces batteries demandent pas d'entretien. THUNa rensi, MONHOCTHH repMeTUYHbIe. ITU aKKYMYNATOPbI He HYXAAOTCS B TeX0OCNYXUBaHUN.

EN| AGM (ABSORBENT GLASS MAT) batteries: lead batteries with electrolyte ES| Baterias AGM (ABSORBENT GLASS MAT): baterias al plomo de electrolito
absorbed in fibreglass. Completely sealed. They are maintenance-free batteries. absorbido en fibra de vidrio. Completamente selladas. Son baterias sin

IT | Batterie AGM (ABSORBENT GLASS MAT): batterie al Piombo ad elettrolita mantenimiento.
assorbito in fibra di vetro. Completamente sigillate. Sono batterie senza DE| AGM (ABSORBENT GLASS MAT) Batterien: Bleibatterien mit in Glasfaser
manutenzione. gebundenem Elektrolyt. Vollstandig verschlossen. Die Batterien sind wartungsfrei.

FR| Batteries AGM (ABSORBENT GLASS MAT): batteries au plomb a électrolyte RU| AkkymynsTopbl AGM (ABSORBENT GLASS MAT - ¢ norniousatowum CTeK/I0BOIOKHOM):
absorbé en fibre de verre. Totalement étanche. Ce sont des batteries qui ne CBVHLIOBbIE aKKyMYISITOPbI C MPOMUTaHHbIM 371EKTPONUTOM CTEKNOBOSIOKHOM. [0NHOCTbHO
nécessitent pas d'entretien. repMeTUyHble. TN aKKyMynsITopbI He TpebyroT 06CnyXMBaHMS.

EN| AGM+ batteries: they ensure a higher number of start-ups at higher current and  Es| Baterias AGM+: aseguran un niimero superior de arranques con una corriente
more in-depth discharge than standard AGM. Used on vehicles with Start-Stop superior y una profundidad de descarga mas elevada que las AGM estandar. Se AGM+
system. Compact dimensions, greater resistance to vibrations and fast recharge usan en los vehiculos dotados de sistema Start-Stop. Dimensiones reducidas,
times. mayor resistencia a las vibraciones y tiempos de recarga rapidos.

IT | Batterie AGM+: assicurano un numero maggiore di avviamenti ad una corrente  pe| AGM+ Batterien: eine hchere Anzahl an Startvorgangen bei hgherem Stromwert und einer
superiore ed una pil elevata profondita di scarica delle AGM standard. Usate nei hoheren Entladungstiefe als bei den AGM-Standardbatterien. Sie werden in Fahrzeugen mit
veicoli dotati di sistema Start-Stop. Dimensioni ridotte, maggiore resistenza alle Start-Stopp-System verwendet. Kompakt sowie widerstandsfahiger gegeniiber Vibrationen und
vibrazioni e tempi di ricarica veloci. schnelle Ladezeiten.

FR| Batteries AGM+: elles garantissent un nombre supérieur de démarrages a Rru| Batterie AGM+: AKkymynaTopbl AGM+: 0BecneumBatoT GoslbLiee KONMYeCTBO MYCKOB Npu
un courant plus fort et une plus grande profondeur de décharge que les AGM Gonee BbICOKOM TOKe 1 60MbLLYHO FMyBMHY pa3psifa, YeM CTaHAapTHbIe aKKYMYNATOPbI
standard. Utilisées sur les véhicules avec systéme Start-Stop. Dimensions AGM. Ucnonb3yetcs B aBToM0O6UAAX, 060pYf0BaHHbIX cUCTeMOii «CTapT-CTon». HebonbLuoi
réduites, plus haute résistance aux vibrations et temps de recharge rapide. pa3smep, NOBbILIEHHas YCTORYMBOCTb K BUOpaLuam 1 ObicTpas 3apsaka.

EN| EFB (Enhanced Flooded Battery) batteries: liquid electrolyte batteries with a ES| Baterias EFB (Enhanced Flooded Battery): baterias de electrolito liquido con
higher recharge capacity and which support a higher quantity of cycles (start- una mejor capacidad de recarga y que admiten una cantidad de ciclos
ups) than traditional ones. Ideal for vehicles with Start-Stop system. (arranques) superior respecto a las tradicionales. Ideales para los vehiculos

IT| Batterie EFB (Enhanced Flooded Battery): batterie ad elettrolita liquido con una dotados de sistema Start-Stop.

migliore capacita di ricarica e che supportano una quantita di cicli (avviamenti)  pe| EFB (Enhanced Flooded Battery) Batterien: Batterien mit Fliissigelektrolyt mit einer besseren
superiore rispetto a quelle tradizionali. Ideali per veicoli dotati di sistema Start- Ladekapazitat und der Moglichkeit mehr Ladezyklen (Startvorgange) im Vergleich zu

Stop. herkémmlichen Batterien durchzufiihren. Sie eignen sich ideal fiir den Einsatz in Fahrzeugen
mit Start-Stopp-System.

FR| Batteries EFB (Enhanced Flooded Battery): batteries a électrolyte liquide a

meilleure capacité de recharge et supportant davantage de cycles (démarrages) Rru| AxkkymynsaTopbl EFB (Enhanced Flooded Battery - ynyuweHHblii 3anuTblii akKymynsitop):

que les traditionnelles. Idéales pour véhicules avec systéme Start-Stop. aKKyMyNSITOPbI C XUAKUM SMEKTPONIMTOM C NyyLLel cnocoBHOCTLH K Nof3apsifike, KOTOpble (L]
obecneunBatoT Gonbluee KOMMYECTBO LIMKIIOB (MYCKOB), YeM TPaZMULMOHHbIE aKKYMYNSITOPbI. E
NneanbHo nogxoaaT Ans aBToMobuneit, 060pyaoBaHHbIX cucTeMoit «CtapT-Cron». 5
™
(7
EN| Lithium batteries: batteries with reduced weight, high energy density and very ~ Es| Baterfas al Litio: baterfas con un peso reducido, alta densidad de energia y o3
low auto-discharge. They are mainly used in the world of motorsport. bajisima autodescarga. Se utilizan sobre todo en el mundo del automovilismo. |_| g
1T | Batterie al Litio: batterie con peso ridotto, alta densita energetica e bassissima  DE| Lithiumbatterien: gewichtsreduzierte Batterien mit hoher Energiedichte und sehr S
autoscarica. Sono utilizzate principalmente nel mondo del motorsport. niedriger Selbstentladung. Sie finden hauptsachlich in der Welt des Motorsports Anwendung. =
FR| Batteries au lithium : batteries plus Iégéres, a haute densité énergétique et RU| JIuTHeBble aKKyMyNATOpPbI: aKKYMY/ATOPbI, OT/IMYAIOLMECS MalbIM BECOM, BbICOKO E
trés basse auto-décharge. Elles sont principalement utilisées dans le sport MIOTHOCTBH) 3HEPTUN M 0YeHb HU3KUM CaMOPa3psiioM. B 0OCHOBHOM OHM UCMONb3YHOTCS B
automobile. Mupe aBToCropTa.
B BATTERY CONNECTION
SERIAL CONNECTION PARALLEL CONNECTION
Charge voltage = Sum of each voltage in V  Batteries need to have the same Charge capacity = Sum of each capacity in Ah + Batteries need to have the same voltage in
capacity in Ah « HanpsixeHue 3apsga = CyMMa 0Tfe JbHbIX HanpsHKEHWi * V « HanpsixeHue 3apsiga = CyMMa OTAeNbHbIX eMKOCTed * AKKYMYNSITOpbI OMKHbI UMETb

AKKyMyﬂFITOpr AOMKHbI UMETb OAMHAKOBYH EMKOCTb B AMﬂep-qac 0/[IMHaKOBOE HanpshkeHue

1 2 1 2
12V + 12V =FvZl 40Ah + 35Ah =FATL

70Ah  70Ah 70Ah 12V 12V 12V
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T-CHARGE RANGE

TECHNICAL

INFORMATION

I MULTIPLE NEEDS, A SINGLE SOLUTION

EN| T-Charge is the solution to various battery charging and care

IT

FR

needs: from maintenance to dedicated charging for specific battery
technologies, such as lithium (mod. Evo) or AGM, from desulfation
to charging at low temperatures, up to battery and alternator testing
(mod. Evo) of the vehicle.

MOLTEPLICI ESIGENZE, UN'UNICA SOLUZIONE: T- Charge ¢ la soluzione
alle diverse esigenze di carica e cura della batteria: dal mantenimento
della carica alla carica dedicata a specifiche tecnologie di batteria come
il litio (mod. Evo) oppure I'AGM, dalla desolfatazione alla carica a basse
temperature, fino al test di batteria e dell'alternatore (mod. Evo) del
veicolo.

EXIGENCES MULTIPLES, UNE SOLUTION UNIQUE: T-Charge est la
solution aux diverses exigences de charge et d'entretien de la batterie : du
maintien de la charge a la charge dédiée a de particulieres technologies
de batterie comme le lithium (mod. Evo) ou I'AGM, de la désulfatation a la
charge a basses températures, et au test de la batterie et de I'alternateur
(mod. Evo) du véhicule.

@0 ® O O

CHARGE
MAINTAIN

CUSTOM
CHARGE

BOOST

I ADVANCED BATTERY CARE TECHNOLOGY

en| The T-Charge range was designed to increase the efficiency and duration over

182

IT

ES

DE

time of the battery. The 8 charging steps of Pulse Tronic technology are based
on a precise diagnosis, instant by instant, of the battery conditions. Intelligent
monitoring and use of particular waveforms (pulses), guarantee maintenance of
the optimal battery charge to reset its best functionality, avoiding overheating
or damage, also if used for long periods of time.

TECNOLOGIA AVANZATA PER LA CURA DELLA BATTERIA: La gamma T-Charge
é stata studiata per aumentare I'efficienza e la durata nel tempo della batteria.
Gli 8 step di carica della tecnologia Pulse Tronic si basano su una diagnosi
puntuale, istante per istante, delle condizioni della batteria. Il monitoraggio
intelligente e I'utilizzo di forme d'onda particolari (impulsi), garantiscono il
mantenimento della carica ottimale della batteria per ripristinarne la migliore
operativita evitando surriscaldamenti o danneggiamenti, anche in caso di
utilizzo per periodi prolungati.

TECHNOLOGIE AVANCEE POUR LA CHARGE DE LA BATTERIE: La gamme
T-Charge a été étudiée pour augmenter I'efficacité et la durée dans le temps
de batterie. Les 8 étapes de la technologie Pulse Tronic sont basées sur un
diagnostic précis pas a pas des conditions de la batterie. La surveillance
intelligente et I'utilisation de formes d'onde particulieres (impulsions)
garantissent le maintien de la charge optimale de la batterie pour rétablir son
meilleur fonctionnement en évitant les surchauffes et les détériorations, méme
en cas d'utilisations prolongées.

TECNOLOGIA AVANZADA PARA EL CUIDADO DE LA BATERIA: La gama
T-Charge ha sido estudiada para aumenta la eficiencia y la duracion a lo largo
del tiempo de la bateria. Los 8 pasos de carga de la tecnologia Pulse Tronic
se basan en un diagndstico puntual instante a instante de las condiciones
de la bateria. EI seguimiento inteligente y la utilizacion de formas de onda
especiales (impulsos) garantizan el mantenimiento de la carga dptima de la
bateria para restablecer la mejor operatividad evitando sobrecalentamientos o
dafios, incluso en caso de utilizacion durante periodos prolongados.

MODERNE TECHNOLOGIE ZUM ERHALTEN DER BATTERIE: Die T-Charge
Reihe wurde entwickelt, um die Effizienz und die Lebensdauer der Batterie zu
erhdhen. Die 8 Ladeschritte der Technologie Pulse Tronic basieren auf einer
fortlaufenden detaillierten Diagnose des Batteriezustands. Die intelligente
Uberwachung und die Verwendung von besonderen Wellenformen (Impulse)
garantieren das optimale Erhaltungsladen der Batterie, um die beste
Anwendung wiederherzustellen und dabei Uberhitzung oder Schaden zu
vermeiden. Dies gilt auch bei Verwendung von langeren Zeitraumen.

es| MULTIPLES NECESIDADES, UNA UNICA SOLUCION: T-Charge es la
solucién para las diferentes necesidades de carga y cuidado de la bateria:
del mantenimiento de la carga a la carga dedicada para tecnologias de
baterias especificas, como el litio (mod. Evo) 0 el AGM, de la desulfatacién
a la carga a bajas temperaturas, o el test de bateria y del alternador (mod.
Evo) del vehiculo.

VIELFALTIGE ANFORDERUNGEN, EINE EINZIGE LOSUNG: T-Charge,
die Losung fiir verschiedene Anforderungen beim Laden und Erhalten
der Batterie: vom Erhaltungsladen zum Laden der spezifischen
Batterietechnologien wie Lithium (Mod. Evo) oder AGM, iiber Desulfatierung
zum Laden bei niedrigen Temperaturen, bis hin zum Testen der Batterie
und der Fahrzeugdrehstromlichtmaschine (Mod. Evo).

O[HO PELLIEHVE ANl BCEX MOTPEBHOCTEM: T-Charge - aTo peluenue
ANS Pa3NUYHbIX HYXJ N0 3apsifKe U 06CYXMBAHNI aKKYMYNSITOPOB: OT
nofAepXanua 3apafa [0 3apafKK, NPeayCMOTPEHHON A1 PasfuyHbIX
TEXHOJIOTM aKKYMyNSITOPOB, HANPUMEP, IMTUEBbIX aKKYMYNATOPOB (MO,
Evo) unu AGM, ot fecynbchaTaLum o 3apsAKY Npu HU3KON TeMMepaType,
[,0 TECTMPOBAHNS aBTOMOBUbHbIX aKKyMYNATOPOB 1 reHepaTopoB (Mo,
Evo).

DE

RU

COLD RECOVERY TEST SUPPLY

Pulse
Tronic

ru| [IEPE[OBAAl TEXHOJNOTMUA 4N OBCIY)XUBAHUA AKKYMYIATOPOB:
Cepus T-Charge no3BonsieT NoBbIcUTb I (EKTUBHOCTb U JONTOBEYHOCTL
aKKyMynaTopa. 8-aTanHas 3apsfKa, OCHOBaHHasl Ha TexHonoruu Pulse
Tronic, obecneynBaeT TOYHYH) AMArHOCTUKY COCTOSIHUSI aKKyMynsTopa
B KaXObli MOMEHT 3apafKku. VIHTENNeKTyanbHblil KOHTPONb ¥
UCMONb30BaHWE  CUrHANOB  OMpefeneHHol  hopMbl  (MMMYbCOB)
rapaHTUpytoT NOAAepXaHue ONTMMaNbHOr0 YPOBHS 3apsiia akkyMynaTopa
[N BOCCTAHOB/IEHUS €70 ONTUManbHOi paboTbl, M3beras neperpesa uim
MOBPEX/EHMS, fiaXe B Cllyyae AIMTENLHOTO UCTIONb30BAHMS.



TECHNICAL

INFORMATION

B EAsY: PLUGRPLAY

EN| The extremely intuitive operation makes T-Charge easy to use. Each ~ rRu| TIPOCTOTA: YpesBblNailHO WHTYWUTUBHOE YynpaBneHue fenaet T-Charge
activity is signalled and immediately understandable to have always npocTbIM B UCMONb30BaHWK. Tonb3oBaTeNb cpasy Xxe UHcopmupyetcs 060
the situation under control. BCEX [IefiCTBUSAX, YTO MO3BONSIET BCErfa AepkaTb CUTYaLtO NOJ KOHTPOJIEM.

IT

SEMPLICI: Il funzionamento estremamente intuitivo rende T-Charge
semplice da usare. Ogni attivita & segnalata e immediatamente
comprensibile per avere sempre la situazione sotto controllo.

FR

SIMPLES: Avec son fonctionnement extrémement intuitif, T-Charge
est simple a utiliser. Chaque activité signalée est immédiatement
compréhensible, pour que la situation soit toujours sous contréle.

ES

SENCILLOS: El funcionamiento extremadamente intuitivo hace que
T-Charge sea sencillo de usar. Cada actividad se sefiala y se entiende
inmediatamente para tener siempre la situacion bajo control.

GANZ EINFACH: Der duBerst intuitive Betrieb sorgt fiir eine einfache
Anwendung von T-Charge. Jede Aktivitat wird angezeigt und ist sofort
verstandlich, um die Situation immer unter Kontrolle zu haben.

DE

RESISTANT

EN| WEATHER AND DUST PROOF: The T-Charge range was also designed for use in
the presence of humidity, water and dust.

IT | EFFICIENZA IN OGNI CONDIZIONE: La gamma T-Charge € stata progettata per
essere utilizzata anche in presenza di umidita, acqua e polvere.

FR| EFFICACITE EN TOUTE CONDITION: La gamme T-Charge a été congue pour
étre utilisée en présence d'humidité, d'eau et de poussiére.

es| EFICIENCIA EN CUALQUIER CONDICION: La gama T-Charge ha sido disefiada
para ser utilizada también en presencia de humedad, agua y polvo.

DE| EFFIZIENT UNTER ALLEN BEDINGUNGEN: Die T-Charge Reihe wurde
entwickelt, um auch bei Feuchte, Wasser und Staub eingesetzt zu werden.

ru| JOOEKTUBHOCTb B JOBbIX YCJIOBMAX: Yctpoiictea cepun T-Charge
Oblnu pa3paboTaHbl Tak, YToObl MX MOXHO ObUI0 MCMONB30BaTb TaKXe B
NpUCYTCTBUM Bark, BOAbI U MbII.

B compacT

EN| CONCENTRATED FUNCTIONALITIES:Thanks to its reduced size and ~ Rru| KOHUEHTPALMA ®YHKUMOHAJIbHOCTU: Bnarogaps MasbiM pa3Mepam U
weight T-Charge can be positioned anywhere, even where space is Becy, T-Charge Mo)XHo pa3amecTuTb B t0BOM MecTe, JaXe Npu OrpaHUYeHHOM
limited. MPOCTpPaHCTBe.

UN CONCENTRATO DI FUNZIONALITA: Grazie alle dimensioni e peso
ridotti T-Charge puo essere posizionato ovunque, anche dove lo
spazio & limitato.

UN CONCENTRE DE FONCTIONNALITE: Avec ses dimensions et son
poids réduits, T-Charge peut étre positionné en tout lieu, méme en
conditions d'espace limité.

UN CONCENTRADO DE FUNCIONES: Gracias a las dimensiones y al
peso reducidos T-Charge puede colocarse en cualquier lugar, incluso
donde el espacio es limitado.

EIN KONZENTRAT AN FUNKTIONEN: T-Charge kann durch die
geringen Abmessungen und das niedrige Gewicht iberall positioniert
werden, auch bei begrenztem Platz.

B SAFETY FIRST

en| The numerous protective elements (overload, short circuit, pole Es| LA SEGURIDAD EN PRIMER LUGAR: Las numerosas protecciones (sobrecarga,

IT

FR

ES
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DE

inversion) on the T-Charge range guarantee maximum safety for the cortocircuito, inversion de polaridad) de las que esta dotada la gama T-Charge
operator and battery integrity. garantizan la maxima seguridad al operador e integridad de la bateria.

T | LA SICUREZZA PRIMA DI TUTTO: Le numerose protezioni (sovraccarico, PE| SICHERHEIT ZUERST: Die zahlreichen Schutzeinrichtungen (Uberlast, Kurzschluss
cortocircuito, inversione di polarita) di cui & dotata la gamma T-Charge und Umpolung), mit denen die T-Charge Reihe ausgestattet ist, stellen maximale
garantiscono massima sicurezza all'operatore e integrita alla batteria. Sicherheit fiir den Anwender und die Unversehrtheit der Batterie sicher.

FrR| LA SECURITE AVANT TOUT: Les nombreuses protections (surcharge, ru| BE30MACHOCTb MPEX[E BCE0: MHoroypoBHeBas 3awuta (0T neperpyski,
court-circuit, inversion de polarité) dont est équipée la gamme T-Charge KOPOTKOTO 3aMblKaHWsl, HeCODMIOfEHUs MOMSIPHOCTH), KOTOPOW OCHALLEHbI
garantissent sécurité maximale de I'opérateur et intégrité de la batterie. ycTpoiicTBa cepun T-Charge, obecneunBaeT MaKCUManbHyt0 0e30macHOCTb

onepatopa 1 LenoCTHOCTb akKKymMynaTopa.
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T-CHARGE 12
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@ Multifunction, electronic battery chargers and maintainers @ Caricabatterie e mantenitori di carica elettronici, multifunzione @ Chargeurs de batterie et de maintenance électroniques

for WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB batteries at 6/12V (mod.
12) and 12/24V (mod 20) Features: automatic charge and
maintenance in Pulse Tronic * led signalling charge level
* AGM function to charge and maintain AGM batteries
+ COLD function to charge and maintain batteries at low
temperatures + RECOVERY function to recover sulphated
batteries + protections against overloads, shortcircuit and
polarity reversal. T-Charge 12: 3 charge voltages 6V, 12V/1A
(motosg, 12V/4A (cars). T-Charge 20: 2 charge voltages: 12V
and 24V « SUPPLY function to grant stable supply during
battery change. Equipped with cable with clamps and cable
with eyelets.

per batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB a 6/12V (mod. 12)
e 12/24V (mod. 20) Caratteristiche: carica e mantenimento
automatici in Pulse Tronic + visualizzazione led del livello di
carica * funzione AGM per la carica e mantenimento di
batterie AGM * funzione COLD per la carica e mantenimento
delle batterie a basse temperature * funzione RECOVERY per il
recupero di batterie solfatate * protezioni contro Sovraccarico,
cortocircuito e inversione polarita. T-Charge 12: 3 tensioni
di carica: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto). T-Charge 20:
2 tensioni di carica: 12V e 24V + funzione SUPPLY per
I'alimentazione stabile durante i cambi batteria. Completi di
cavo con pinze e cavo con occhielli.

multlﬁonctlon our batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB a
6/12V (mod. 125)et 12/24V (mod. 20) Caractéristiques: char?‘e et
maintien de la charge automati?ues en Pulse Tronic + affichage
a del du niveau de charge * fonction AGM pour charger et
'entretien les batteries AGM + fonction COLD pour la charge et
le maintien de la charge des batteries a basses températures *
fonction RECOVERY pour la récupération de batteries sulfatées
* protections contre surcharge, court-circuit et inversion de
polarité. T-Charge 12: 3 tensions de charge: 6V, 12V/1A (motos),
12V/4A (voitures). T-Charge 20: 2 tensions de charge: 12V et
24V + fonction SUPPLY pour I'alimentation stable gurant les
changements de batterie. Complets avec cable avec pinces et

céble avec ceillets.

@000

CHARGE & coLb RECOVERY
MAINTAIN

=L L0 Ty

Pulse
Tronic

e ] o | e Jaculerod )

STANDARD N OPTIONAL N INTERCHANGEABLE CONNECTORS
EYELETS 12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE
M6 = 802986
= 802901 M6 = 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA
- H
B @ 0O 1P|
V (50-60Hz) A A Ah15h kg
170L
230 4(12v) 4(12v)
T-Charge 12 807567 55 6/12 2/70 65 65W 0,6
1ph 1(6V) 1(6V) 3B H
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T-CHARGE 20
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@ Cargadores de baterias y de mantenimiento electrénicos € Elektronische, multifunktionelle Batterielade-, und @ MHorochyHKyHOHaNbHbIe 3MEKTPOHHbIE 3apsifHble YCTPOHCTBA

multifuncion para baterias WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB
6/12V (mod.12) y 12/24V (mod.20). Caracteristicas: carga
Y mantenimiento automaticos en Pulse Tronic + pantalla
ed de nivel de carga * funcion AGM para la carga y el
mantenimiento de baterias AGM + funcion COLD para la carga
y el mantenimiento de baterias a bajas temperaturas + funcion
RECOVERY para la recuperacion de las baterias sulfatadas
* proteccion contra sobrecarga, cortocircuito y inversion de
polaridad. T-Charge 12: 3 voltajes de carga: 6V, 12V / 1A
(motocicletas), 12V / 4A (automdviles). T-Charge 20: 2 voltajes
de carga: 12Vy 24V « funcién SUPPLY para alimentacién
estable durante los cambios de bateria. Equipados con cable
con pinzas, cable con argollas.

CHARGE & AGM

MAINTAIN

CoLD

Erhaltungsladegerite fiir Batterien vom Typ WET, GEL, AGM,
MF, PhCa, EFB mit 6/12V (mod.12) und 12/24V (mod.20).
Eigenschaften: automatisches Laden und Erhaltungsladen
mit Pulse Tronic * LED-Anzeige des Ladezustands * AGM-
Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von AGM-
Batterien + COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen
von Batterien bei niedrigen Temperaturen + RECOVERY-
Funktion zur Instandsetzung sulfatierten Batterien + Schutz
gegen Uberlast, Kurzschluss und Umpolung. T-Charge 12
3 Ladespannungen: 6V, 12V / TA (Motorrader), 12V / 4A
(Autos). T-Charge 20: 2 Ladespannungen: 12V und 24V
+ SUPPLY-Funktion fiir stabile Stromversorgung beim
Batteriewechsel. Kabel mit Zangen und Kabel mit Osen sind
enthalten

(<]

RECOVERY SUPPLY

T-charge 20

2 3 13

OPTIONAL

EYELETS

STANDARD N

CORC

Puls® man
Tronic

i
12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE

¢ (YHKLMeH NOJAEPKAHNS 3apAAa ANS aKKYMYNATOPOB TUNA
WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB Hanpsxenuem 6/12 B (Moa. 12)
und 12/24V (mog. 20). XapakTepucTuku: ABTOMaTHYeCcKas
3apsigKa u NoAAepXaHne 3apsga B pexuMe Pulse Tronic »
CBETOAMOAHDIN Jucnneil ypoBHA 3apaa * dyHkuus AGM ans
3apagKku u o6cnyxwsanus 6atapeit AGM + dyHkumua COLD gns
3apAAKM ¥ NOJAePXaHNA 3apsAa akKyMynaTopoB B YCAOBUSX
Hu3Koi TemnepaTypb! * dyHkuus RECOVERY ans BoccTaHoBneHus
CynbhaTUpOBaHHbIX aKKYMYNATOPOB * 3alliTa OT Neperpysky,
KOPOTKOr0 3aMbIKaHus i HenpaeuibHoil nongpHocTy. T-Charge
12: 3 3apagHbIX HanpsixeHus: 6 B, 12 B / 1A (MoTounknbl), 12V /
4A (aTOMOGMAK). T-Charge 20: 2 3apsiHbIX Hanpaxexus: 12 B u
24 B + chynkuus SUPPLY fnst cTaBunu3upoBaHHOro NuTaHus Bo
BpeMs 3aMeHbl akkymynsTopa. B KoMnnekT Bknioye Kabenb ¢
3aKHMaMi 1 Kabenb ¢ netenbKkamu.

Pulse
Tronic

INTERCHANGEABLE CONNECTORS

M6 = 802986
= 802901 M6 = 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA v
N H
P P
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
270L
230 8 (12V) 8(12v)
T-Charge 20 807594 1ph 115 12/24 42v) 420v) 5/180 65 1 6270 r\{N 1,3
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T-CHARGE 12 EVO

@ Multi-functional, electronic battery chargers, trickle @
chargers and testers for WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB,
Li batteries at 6/12V (mod. 12 Evo) and 12/24V (mod.20-
26 Evo), with LCD screen.Features: automatic char?ing
and maintenance in Pulse Tronic based on the technology
of the selected battery + BOOST function for quick charge
(mod. 20-26 Evo) + COLD function for charging and
maintenance of batteries at low temperatures * RECOVERY
function to recover sulphated batteries + TEST function
for battery, start-up and alternator « SUPPLY function for
stable power supply during batterh’ changing * LCD screen
* protection against overloads, short circuit and polarity
reversal. Complete with cable with clamps and cable with
eyelets.

CHARGE &
MAINTAIN

CUSTOM
CHARGE

COLD

EN DODA £

v ] e we Jacu

Caricabatterie, mantenitori di carica e tester elettronici
multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li a
6/12V (mod.12 Evo) e a 12/24V (mod.20-26 Evo) con schermo
Icd. Caratteristiche: carica e mantenimento automatici in
Pulse Tronic in base alla tecnologia della batteria selezionata
+ funzione BOOST per la carica rapida (mod.20-26 Evo)
+ funzione COLD per la carica e mantenimento delle batterie
a basse temperature * funzione RECOVERY per il recupero
di batterie solfatate * funzione TEST batteria, avviamento
e alternatore + funzione SUPPLY per I'alimentazione
stabile durante i cambi batteria + schermo LCD * protezioni
contro sovraccarico, cortocircuito e inversione polarita.
Completi di cavo con pinze e cavo con occhielli.

000000

TEST RECOVERY SUPPLY

=0

i e

@ Chargeurs de batterie, dispositifs de maintien de charge et
testeurs électroniques multifonctions pour batteries WET, GEL,
AGM, MF, PhCa, EFB, Li a 6 / 12V (mod.12 Evo) et a 12/24V
(mod.20-26 Evo) avec afficheur CL. Caractéristiques : charge et
maintien de la charge automatiques en Pulse Tronic en fonction
de la technologie de la batterie sélectionnée * fonction BOOST
pour la charge rapide (mod.20-26 Evo) * fonction COLD pour
la charge et le maintien de la charge des batteries a basses
températures * fonction RECOVERY pour la récupération
de batteries sulfatées * fonction TEST batterie, démarrage et
alternateur + fonction SUPPLY pour I'alimentation stable durant
les changements de batterie + afficheur CL + protections contre
surcharge, court-circuit et inversion de polarité. Fournis avec
céble a pinces et cable a ceillets.

INTERCHANGEABLE CONNECTORS

STANDARD NIl  OPTIONAL N
EVELETS 12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE
.
D T
L
M6 = 802986
@ 802901 M6 = 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA v
- H
= [
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
170 L
230 4 (12v) 4 (12v)
T-Charge 12 EVO 807578 55 6/12 2/70 65 65W 0,6
9 1ph 1(6V) 1(6Y) o
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T-CHARGE 20 EVO

@ Cargadores de baterias, mantenedores de carga y tester @
electronicos multifunciones para baterias WET, GEL, AGM,
MF, PbCa, EFB, Li de 6/12V (mod.12 Evo) y de 12/24V
(mod 20-26 Evo) con pantalla LCD. Caracteristicas: carga
r mantenimiento automaticos en Pulse Tronic segln
a tecnologia de la bateria seleccionada * funcion BOOST
para la carga rapida (mod.20-26 Evo) * funcion COLD para la
carga y el mantenimiento de baterias a bajas temperaturas
+ funcion RECOVERY para la recuperacion de las baterias
sulfatadas * funcion TEST de bateria, arranque y alternador
+ funcion SUPPLY para alimentacion estable durante los
cambios de bateria + pantalla LCD + protecciones contra
sobrecarga, cortocircuito e inversion de polaridades.
Equipados con cable con pinzas y cables con argollas.

CHARGE &
MAINTAIN

CUSTOM
CHARGE

BOOST

N\ r N
A OAoOnonasa g

e ] o | e Jaon

26 EVO

Elektronische, multifunktionelle Batterielade-, Erhaltungslade-
und Testgerate fiir Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF,
PhCa, EFB, Li mit 6/12V (mod.12 Evo) und 12/24V (mod 20-
26 Evo), mit LCD-Bildschirm. Eigenschaften: basierend auf
der ausgewahlte Batterietechno?ogie automatisches Laden
und Erhaltungsladen mit Pulse Tronic + BOOST-Funktion
zur schnellen Aufladung + COLD-Funktion zum Laden und
Erhaltungsladen von Batterien bei niedrigen Temperaturen *
RECOVERY-Funktion zur Instandsetzung sulfatierten Batterien
* TEST-Funktion zum Testen von Batterie, Startleistung
und Drehstromlichtmaschine + SUPPLY-Funktion zur
konstanten Stromversorgung wahrend der Batteriewechsel
+ LCD-Bildschirm + Schutz gegen Uberlast, Kurzschluss
und Umpolung. Kabel mit Zangen und Kabel mit Osen sind
enthalten.

m

@ MHorodyHKLMOHaNbHbIE MEKTPOHHbIE 3apAAHbIE YCTPOACTBA

¢ (yHKUyed NoAAepXaHua 3apsaa AN akkyMynaTopoB Tuna
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li Hanpsxexuem 6/12 B (Mog.
12 Evo) u 12/24 B (mog. 20-26 Evo), ocHalenHble XK-3kpaHom.
XapakTepucTuky: aBTOMaTuyeckas 3apafka v noggepxanue
3apsifa B pexume Pulse Tronic cornacHo BbiBpaHHOIl TexHomorMM
akkymynaTopa * dynkuus BOOST gns GbicTpoit 3apagkm (Mog.
20-26 Evo) * dynkumua COLD gns 3apspgku M NopAepKanus
3apAfa akKyMynaTopoB B YCNOBUAX HU3KOW TeMnepaTypbl *
dyHKuywus RECOVERY fns BOCCTaHOBAEHUS! CynbhaTUPOBaHHbIX
akkymynatopos * dQyHkuua TEST npoBepka pns
aKkymynsiTopa, cTapTepa U renepatopa * dyHkums SUPPLY gna
CTabMNM3MPOBAHHOTO MUTaHMS BO BPEMS 3aMeHbl aKKyMynsTopa
* XK-akpaH * 3awmTa 0T neperpysku, KOpoTKoro 3aMbIkaHus u
HenpaBunbHO#A NonApHoCTY. B KoMnnekT BKNKoYeH Kabenb ¢
3aXHMaMH 1 Kabenb ¢ neTenbkam.

COLD TEST RECOVERY

T-charge 26 wo

ooo00009

1.charme 20 w0

gﬂﬁﬂ‘ln“u

SUPPLY

STANDARD OPTIONAL N INTERCHANGEABLE CONNECTORS
EYELETS 12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE
E * i
M6 = 802986
@ 802901 M6 & 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA N
- H
Vi ﬁ D A. B E
V (50-60Hz) A A Ah15h mm kg
270L
: 230 8 (12V) 8 (12v)
T-Charge 20 EVO 807596 1ph 115 12/24 420V) 420v) 5/180 65 16270 I\1N 1,4
T-Charge 26 EVO 807595 230 232 12/24 iy 16 (12v) 10/250 4 FHi 16
g 1ph 8 (24V) 8 (24V) 67 H ’
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TRONIC & PULSE TRONIC NEGRMATION

B ELECTRONIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

PULSE-TRONIC FUNCTIONING CURVES (1) CHECK

CURVE DI FUNZIONAMENTO IN PULSE-TRONIC .
EN| Battery test Es| Prueba de bateria

im| Test di batteria pe| Batterietest

P u | S e | Test de batterie ru| [poBepka akKymynsTopa
UL "
2 PULSED DESULFATION

-
] r On ’ c EN| Sulphated/very discharged Es| Recuperacion a impulsos de baterias

battery pulse recovery sulfatadas/muy descargadas
ir| Recupero aimpulsi batterie  DE| Instandsetzung mittels Impulsen
v solfatate/molto scariche sulfatierter/stark entladener Batterien
rr| Récupération parimpulsions ~ Ru| MMnNynbcHoe BoccTaHOBNEHe
PHASES ~ 1234 56— 7 8 bgtteries’sulfatées/trés aKKyMynaTopos, NOfBEPKEHHbIX
déchargées cynbehatauun/rny6oko paspsKeHHbIX
- /_/'V'V'k/_/ \‘ R [k aKKyMynsTOpOB
(3) ANALYSE
EN| Integrity check es| Control de la integridad
CHECK _ i | Controllo integrita oe| Priifung auf einwandfreien
PULSED en| Controle intégrité Funktionszustand
DESULFATION ru| [poBepKa LienocTHOCTH
ANALYSE
4 MAIN CHARGE
MAIN CHARGE EN| Charge up to 80% Es| Carga hasta el 80%
FINE CHARGE | Carica fino all'80% pe| Laden auf 80%
VERIFY FrR| Chargée jusqu'a 80% RU| 3apspka o 80%
FLOAT (5) FINE CHARGE
PULSED 0 9
MAINTAIN EN| Charge up to 100% Es| Carga hasta el 100%
ir| Carica fino al 100% pe| Laden auf 100%
rr| Chargée jusqu'a 100% ru| 3apsfka fo 100%

VERIFY

EN| Charge endurance monitoring ES

Monitoreo retencion carga

im | Monitor tenuta carica pe| Uberwachung Ladungserhaltung
FR| Surveillance maintien charge  Rru| KOHTponib yaepxaHus 3apsaja
FLOAT

EN| Charge holding Es| Mantenimiento carga

iT | Mantenimento carica pe| Erhaltungsladung

rr| Maintien de la charge ru| MoppepxaHue 3apsga
PULSED MAINTAINANCE

en| Pulsed charge recovery Es| Restablecimiento carga a impulsos
IT| Ripristino carica a impulsi PE| Einhaltung des optimalen

L Ladezustandes mittels Impulsen
FR| Rétablissement de la P

charge par impulsions RU

mMnynbcHoe BocCTaHOBNEHMe 3apsja

TRONIC FUNCTIONING CURVES

CURVE DI FUNZIONAMENTO IN TRONIC _/\/—\‘—
v (1) CHECK 2) DESULFATION

1423 4 5 6 @ MAIN CHARGE (4 FINE CHARGE

T r Q n I CZ . /_,\4 \. @ VERIFY 6 FLOAT

e
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DOCTOR CHARGE & PULSE

3@<:T@r

charge
The Battery
Manager.

. Power Stream

1V TECHNOLOGY

%) 50&%

‘»Fon“\\‘

TECHNICAL
INFORMATION

PUlse’

The Automatic
Charger.

Pulse
Tronic

+50

Decr@r

ch arge performance
_ + TRADITIONAL
P U S e BATTERY CHARGER

Traditional
Technology

Power Stream

v EFFICIENT POWER TRANSFER
Technology

v ADVANCED CHARGING CONTROL

v LOWER CHARGING TIME
v LONGER BATTERY LIFE

S
=
-
=
-
wn
o3
S
=
S
e
=
==
o

o

eN| The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up Es| La tecnologia innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores,

to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of
the optimal battery conditions, which guarantee a longer working life.

La innovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori,
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo piu efficiente
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente pit veloci, ad
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un
allungamento della vita utile.

La technologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances
supérieures, allant jusqu'a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels
grace a un controle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des
temps de chargement beaucoup plus rapides, a un maintien des conditions optimales
de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie.

hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias
a un control mas eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga
considerablemente mas rapidos y a un mantenimiento de las condiciones dptimas de
una baterfa que se traducen en un alargamiento de su vida util.

Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich zu
traditionellen Batterieladegerdten bis zu 50% hdhere Leistungen. Zu verdanken ist
dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des Ladevorgangs, erheblich
kilrzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen Batteriezustandes, was sich in
einer langeren Lebensdauer niederschlégt.

ViHHOBaLMOHHA  MHBepTOpHas  TexHomorus Power Stream  o6ecneunsaet
NOBbILLEHME POU3BOAUTENBHOCTY J0 50% N0 cpaBHEHMHO € 0BbIYHbIMY 3aPsiAHBIMI
ycTpoiicTBamu  Bnarofaps Gonee 3bcheKTUBHOMY W NONHOMY YnpaBReHuto
MPOLECCOM 3aPS/AKY, CYLIECTBEHHO CHUXAs BpeMs 3apsaKi, MoffepXuBas
aKKyMYNIATOP B ONTUMANbHOM COCTOSHUM, 4TO YBENMUMBAET CPOK ero cnyx0bl.
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DOCTOR CHARGE & PULSE NEGRMATION

50
Docfer 5o

@ CHARGE
‘ ‘
AUTO MAN PULSE AUTO PULSE

CHARGE CHARGE  MAINTAIN  MONITOR CHARGE MAINTAIN MONITOR
BOOST COLD SILENT BOOST
TEST @ RECOVERY
P
VOLT START ALTERNATOR DESULFATION

@ RECOVERY @ START AID  mod. 50
qp P
©06 0

DESULFATION EQUALIZATION MEMORY FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

SUPPLY

O ® ®

DIAGNOSTIC FINE SET MEMORY SAVER

® O

SHOW ROOM LOCK MODE

@ START mod.50/130
© 0 ®

MEMORY  FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE
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PULSE 30 - 50

@ 6/12/24V multifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP
hatteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for recovering sulphated batteries
and start aid (mod. 50). They are very easy to use, thanks to the automatic recognition of the type
of battery, and the presence of a user-friendly ke pad
(a) The Pulse-Tronic technology guarantees optlmal hattery charging over 8 phases which test,
monitor, increase and maintain the charge state.

@ Caricabatterie multifunzione automatici a 6/12/24V per batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il recupero di batterie
solfatate e aiuto avviamento (mod. 50). Si distinguono per I'estrema semplicita d'uso grazie al
riconoscimento automatico del tipo di batteria e alla presenza di un tastiera key-pad di immediato
utilizzo.

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso
8 fasi che testano, monitorano, aumentano e mantengono lo stato di carica.

@ Chargeurs de hatteries automatiques multifonction a 6/12/24V pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique PULSE-TRONIC, pour fa récupération
de batteries sulfatées et aide au démarrage (mod. 50). IIs se dlstlnguent par leur extréme
simplicité d'utilisation gréce a la reconnaissance automatique du type de batterie et a la présence
d'un clavier d'utilisation immédiate.

(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie a travers 8 phases qui
testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge.
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@ Cargadores de baterias automaticos multifuncion de 6/12/24V para baterias WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC, para la recuperacion
de baterfas sulfatadas y ayudo arranque (mod. 50). Se caracterizan por la extrema sencillez de
uso, gracias al reconocimiento automatico del tipo de baterfa y a la presencia de un teclado de uso
inmediato.

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga dptima de la bateria a través de 8 fases que
pruehan, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga.

@ Multifunktions-, automatische Batterieladegeréte mit 6/12/24V fiir Batterietypen WET, GEL, AGM,
MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE-TRONIC, fiir die
Instandsetzun? sulfatierter Batterien und Hilfsstart (Mod. 50). Die Gerate zeichnen sich aus durch
ihre extrem einfache Bedienung, die der automatischen Erkennung des Batterietyps und einer intuitiv
benutzbaren Kleintastatur zu verdanken ist.

(4) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand getestet,
liberwacht, erhdht und erhalten wird, die optimale Batterieladung.

@ MHorodyHKuMOHaNbHbIE aBTOMATHYECKHE 3apAHbIE YCTPOWCTBA Ans akkymynaTopos WET, GEL,
AGM, MF, SPIRAL, START-STOP, 6/12/24 B, nnq aBTOMaTuyeckn 3apsmartb/NoaKepKuBaTh 3apag
PULSE-TRONIC, gns BoccTaHOBNEHHA CynbGaTPOBaHHbIX GaTapeil n noMowu npu 3anycke
(Mog. 50). OHo oTMYaeTCS NPeAenbHOIl NPOCTOTON MCMONb30BaHMS ONarofaps aBTOMATHYECKOMy
OnpeAenexiio THNa aKKYMyNATOP 1 HaNMuMH0 MHTYUTUBHO NOHATHO KHOMOYHOM MaenM.

(a) TexHonorus Pulse-Tronic rapaHTMpyeT ONTUManbHYHO 3apsKy akKyMyNsTopa nocpescTBoM
8-(hasHoit npoLieypbl, BO BpeMst KOTOPOIl COCTOSHUS 3apsAa NPOBEPSeTCA, KOHTPONUpYeTCS,
MOBbILIAETCS M N0 AEPKUBAETCS.

START AID
mod. 50

2 Power Stream
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CORRECTION

@ 803066 Pulse 30
TECHNICAL DATA
CODE A A A vlo kg
EFF EN wvie MIN/MAX L
V (50-60Hz) A A A Ah 15h mm (LXWxH) kg
Pulse 30 807587 12 ?)?] 350 6/12/24 25/25/12 25/25/12 o 5/400 330x100x160 33
Pulse 50 807588 12 ?)?] 600 6/12/24 45/45/23 40/40/20 70 10/600 330x100x160 35
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DOCTOR CHARGE 50
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@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB and Li @ Cargador de baterias electrénico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento

batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair
shops and car dealer premises. Functions; automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC
(a) * battery, starting and alternator testing « regeneration and recovery of batteries * stable
power source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities
and showrooms * start aid.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li a 6/12/24V e per attivita di supporto negli interventi
sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC (a) * test di hatteria, avviamento e alternatore * rigenerazione
e recupero di batterie * sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia

completo de baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 6/12/24V y para actividades de soporte
en las intervenciones en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en
las concesionarias. Funciones: carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) * pruebas
de bateria, arranque y alternador * restablecimiento y recuperacion de baterias * fuente de
alimentacion estable para los cambios de hateria (salvaguardia electrdnica de bordo), actividades de
diagndstico y showrooms * ayudo arranque.

@ Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerat LBATTERY MANAGER) fiir die komplette

Wartung der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 6/12/24V sowie fiir
arbeitsunterstiitzende Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und
Vertragshandlem ausgefiihrt werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen

PULSE-TRONIC (a) * Batterie-, Start- und Drehstromlichtmaschine Test * Instandsetzung und

@ Chargeur de hatterie électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour lentretien complet  Wiederherstellung von Batterien » geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der
de batteries WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et Li & 6/12/24V et pour J:es activités de support Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten und Ausstellungsraumen « Hilfsstart.
dans les interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les @ MuorocyHKumOHanbHOR 3neKTPOHHOE 3apafHoe yeTpoicTo (BATTERY MANAGER) ana
concessionnaires.Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) * test de nonHoLeHHoro oBenyxusaus akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB u Li 6/12/24 B ¢
batterie, démarrage et alternateur * récupération et rétablissement de batteries * source MHOXECTBOM NONE3HbIX QYHKLMIA ANA MacTEPCKUX, aBTOCEPBUCOB U aBTOLUNEPOB. OYHKLMiA:
d'alimentation stable pour les changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), aBTOMATHYeCKad i nofAaepwanne 3apaaa PULSE-TRONIC (a) + 6aTapen, cTapTep v ansTepHaTop
activités de diagnostic et salles d'exposition * aide au démarrage. * BOCCTAHOBNEHHE W PereHepaLi akKyMyNATOPOB * HCTOYHUK CTabUAbHOTO NUTaHUS Npy
3aMeHe akKyMynaTopa (3awuTbl 60pTOBON 3NEKTPOHUKM), NPU NPOBEAIEHAM LUATHOCTHKM B
BbICTABOYHbIX 3a1aX * NOMOLLH MPH 3anyCKe.

©e0
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elettronica di bordo), attivita di diagnostica e show room * aiuto avviamento.

THE BATTERY MANAGER
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&
V (50-60H2) w v A A A An 15h mm (LXWxH) kg
Doctor Charge 50 807598 12?)?1 600 6/12/24  45/45723  40/40/20 70 10/600 330x100x160 37
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@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB and Li @ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento

batteries at 12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair
shops and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC
(a) * battery, starting and alternator testinﬁ * regeneration and recovery of batteries * stable power
source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms * start.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li a 12/24V e per attivita di supporto negli interventi sui
veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC (a) * test di batteria, avviamento e alternatore * rigenerazione
e recupero di batterie * sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia
elettronica di bordo), attivita di diagnostica e show room * avviamento.

@ Chargeur de batteries électronique multifonction (BATTERY MANAGER) pour I'entretien complet
de batteries WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et Li a 12/24V et pour des activités de support
dans les interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez
les concessionnaires.Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) * test
de batterie, démarrage et alternateur + récupération et rétablissement de batteries * source
d’alimentation stable pour les changements de batterie (sauvegarde électronique de bord),
activités de diagnostic et salles d'exposition + démarrage.

THE BATTERY MANAGER
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completo de baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 12/24V'y para actividades de soporte
en las intervenciones en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en
las concesionarias. Funciones: carga y mantenimiento automético PULSE-TRONIC (a) * pruebas
de bateria, arranque y alternador * restablecimiento y recuperacion de baterias * fuente de
alimentacion estable para los cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de
diagndstico y showrooms * arranque.

@ Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerét (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung

der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und Vertragshéndlern
ausgefiihrt werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC
(a) * Batterie-, Start- und Drehstromlichtmaschine Test « Instandsetzung und Wiederherstellung
von Batterien + geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik),
Diagnosetatigkeiten und Ausstellungsraumen « Start.

@ MHorocyHKLMOHanbHOE, 3NeKTPOHHOE 3apAAHOE YCTpoicTBO (BATTERY MANAGER) ana

MoNHoLeHHoro o6cnyxusanmua akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB u Li P 12/24B ¢
MHOXeCTBOM NONE3HbIX (OYHKLMIA N5t MAcTEPCKUX, aBTOCEPBUCOB M aBTOLUNEPOB. OYHKLuil:
aBTOMaTHYecKas W nogpaepwanne 3apafa PULSE-TRONIC (a) * TecT Gatapeu, cTapep
anbTepHaTop * BOCCTAHOBNEHHE U PEreHepaLuu akKyMynATOPOB * HCTOYHHK CTabunbHOro
NUTaHUA NPU 3aMeHe akKYMYnATopa (3awuTbl 6opTOBOA INEKTPOHUKM), NPU NPOBeSEHUN
[AMarHOCTUKM B BbICTaBOYHbIX 3aN1aX * 3amycKe.
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3m@ 981805 @ 803078 10m @ 802946 @ 803077
TECHNICAL DATA N
: H -
2 0O
V (50-60Hz) kw v A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Charge 130 807599 12 ::)?‘ 1,8/2 12/24 140/70 120/60 180 20/1200 200x260x340 6
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DOCTOR START 330

@ Multifunction, electronic battery chargers, starters and @ Caricabatterie elettronici multifunzione, avviatori e tester per @ Chargeurs de batteries électroniques multifonction, démarreurs

testers for WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB and Li batteries
at 12/24V. They grant complete maintenance of WET, GEL,
AGM, MF, PhCa, EFB and Li batteries and quick starting
of cars, vans and light trucks. They are an indispensable
tool for stable power supply during battery changes.
Easy and intuitive to use thanks to the graphical LCD
screen. Features: automatic charging and maintenance
in Pulse Tronic + battery, start and alternator test
* regeneration and recovery of batteries * stable power source
for battery changes + safeguard of the on-hoard electronics
« starting of all types of cars, vans, light trucks.

START CHARGE TEST

Doctor

start

ERNBHNOODNN &

L el ]

20PCSKIT
50A @ 802259

batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li con tensione di
12/24V. Garantiscono la completa manutenzione di batterie
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li e I'avviamento rapido di
tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Diventano
strumento indispensabile per I' alimentazione stabile durante
il cambio batteria. Uso facile ed intuitivo grazie allo schermo
grafico LCD. Caratteristiche: Carica e mantenimento automatici
In Pulse Tronic + test di batteria, avviamento e alternatore *
rigenerazione e recupero batterie * sorgente di alimentazione
stabile per cambi batteria * salvaguardia elettronica di bordo
+ avviamento di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri
leggeri.
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et testeurs pour batteries WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et
Li avec tension de 12 / 24V. Ils garantissent I'entretien
complet de batteries WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et Li et
le demarrage rapide de tous les types de voitures, fourgons,
camions légers. lls deviennent un instrument indispensable
pour une alimentation stable durant le changement de batterie.
Utilisation facile et intuitive grace a I'afficheur graphique LCD.
Caractéristiques: charge automatique et maintenance en Pulse
Tronic * test de batterie, démarrage et alternateur * récupération
et rétablissement de batteries + source d'alimentation stable pour
les changements de batterie « sauvegarde électronique de Eord
+ démarrage de tous les types de voitures, fourgons, camions

[égers.
EEx)

Pulse iy
Tronic
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TECHNICAL DATA \

CODE]|

o G

A A A A

—
kg

V (50-60Hz) KW v An 15h mm (LXWxH)
Doctor Start 330 829341 12?)?] 1/6,4 12/24 45 31 300 180 10/450  305x360x630 125
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DOCTOR START 530 - 630

@ Cargadores electronicos multifuncidn, arrancadores y tester @ Elektronische, Multifunktionsladegerate, Starter und Tester fir - @ MuorodyHKuMOHaNbHbIE 3NEKTPOHHbIE 3aPAAHbIE YCTPORCTBA,

para baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li con tension
de 12/24V. Garantizan el completo mantenimiento de baterias
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB y Li y el arranque rafndo de
todos los tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros.
Es un instrumento |nd|spensable ara alimentacion estable
durante el cambio de bateria. Uso fcil e intuitivo gracias a la
pantalla grafica LCD. Caracteristicas: carga y mantenimiento
automaticos en Pulse Tronic * test de bateria, arranque y
alternador + restablecimiento y recuperacion de baterias
+ fuente de alimentacidn estable para los cambios de bateria
* salvaguardia electronica de bordo * arranque de todos los
tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros.

ﬂ@

. START CHARGE TEST
By Dector

»
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20 PCS KIT

80A m 802260 Doctor Start 530
100A = 802029 Doctor Start 630

Batterien des Typs WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit
einer Spannung von 12/24V. Stellen die vollstandige Wartung
der Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li
und einen Schnellstart aller Arten von Autos, Lieferwagen
und leichten LKWs sicher. Unverzichtbare Werkzeuge
eine konstante Stromversorgung beim Batteriewechsel zu
unterstiitzen. Mit dem LCD-Bildschirm wird die Anwendung
einfach und intuitiv. Eigenschaften: automatisches Laden
und Erhaltungsladen mit Pulse Tronic * Test-Funktion
von Batterie, Startleistung und Drehstromlichtmaschine *
Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien
geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln « Schutz der
Bordelektronik + Starten aller Arten von Autos, Lieferwagen
und leichten LKWs.

©e
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MyCKOBbIe yCTPOiicTBa U TecTepa Ans akkymynatopos WET, GEL,
AGM, MF, PhCa, EFB  Li Hanpsixexuem 12/24 B. QbecneyuBatot
nonHowyexHoe oBenyxusanme akkymynstopos WET, GEL, AGM,
MF, PbCa, EFB u Li v 6bicTpblii 3anyck Bcex TUMoB aBToMOGUNeH,
aBTO(YProHOB M Nerkux rpy3oBukoB. HezaMeHUMbIi
UHCTPYMEHT ZNA CcTabUNN3UPOBAHHOrO NUTAHUSA BO BPeMS
3aMeHbl akkymynsTopa. MpocToit 1 ygo6HbIi B UCNONb30BaHMM
Gnaropaps rpaduyeckoMy XK-akpany. Xapaktepuctuku:
aBTOMaTUYecKas 3apaKa U NoLfiepXanue 3apsaa B pexume
Pulse Tronic * npoBepka akkyMynsTopa, myckoBoil cnocoBHocTH
1l TeHepaTopa * BOCCTAHOBNEHME U PereHepaLyi akkyMynsTopos
* UCTOYHUK CTABUABLHOTO NUTaHUS MU 3aMeHe aKKyMynsTopa
* 3aWnTbl 6OPTOBOM 3NEKTPOHUKM * 3aNyCK BCEX TUMOB
aBTOMOGUNEl, aBTOYPrOHOB U IErKUX FPY30BUKOB.

Pulse
Tronic

EYEE

w5
TELWIN

TECHNICAL DATA
- H
B @& O 7
V (50-60Hz) A A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Start 530 829343 12 :;?1 1,6/10 12/24 75 50 400 300 10/1000 365x460x755 19,5
Doctor Start 630 829342 12 ::)?] 2/10 12/24 90 70 570 360 10/1050 365x460x755 23
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AUTOTRONIC 25 BOOST
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@ Battery charger and maintainer with electronic control of the charging current, automatic @ Cargador de baterias y de mantenimiento con control electronico de la corriente de carga,

interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage of
motorcycles, vehicles, vans, boats, tractors and trucks, etc. Charge options: normal CHARGE,
BOOST quick charge, automatic charge and TRONIC maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,
START-STOP batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode * visualization of charging
current * choice of output voltage, type of charge * protection against overloads and polarity
reversal.

interrupcion y restablecimiento automatico ﬁTRONIC) para la carga de acumuladores al plomo
con tension 12/24V de motocicletas, automdviles, furgonetas, barcas, camiones ligeros, tractores,
camiones, ecc. Posibilidades de carga normal CHARGE carga raplda BOOST, carga automatica
y mantenimiento TRONIC de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas:
seleccion modalidad CHARGE, TRONIC + visualizacion de la corriente de carga * seleccion de tension
de salida, tipo de carga * proteccidn contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

@ Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e @ Batterieerhaltungsladegerét mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatischer

ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12/24V di motovelcoll autoveicoli,

furgoni, imbarcazioni, trattori, autocarri, etc. Possibilita di carica normale CHARGE, carica raplda

BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-

STOP. Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC + visualizzazione della corrente di

garicla * selezione tensione di uscita, tipo di carica * protezione contro sovraccarichi e inversioni
i polarita.

Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung von Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen, Booten,
Kleinlastern, Traktoren usw. Mdglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
BOOST, automatischen Aufladung und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-
STOP Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus + Ladestromanzeige *
Auswahl Ausgangsspannung, Ladentyp * Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ Chargeur de batterie et de maintenance avec contrdle électronique du courant de charge, @ YerpoiicTso fina 3apsjku 6aTapen u nopAepXanus eé 3apsaa ¢ ANEKTPOHHbIM YNpaBNEHHeM

interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb
avec tension 12/24V de motocyclettes, voitures, fourﬁons camions légers, bateaux, tracteurs
et camions. Options de charge; CHARGE normale et charge rapide BOOST, charge automatique
et maintenance TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP.
Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC ¢ afflchage du courant de charge sélecteur
tension de sortie, type de charge * protection contre surcharges et inversions de polarité.

EN BNNN G

10PCS KIT
20A @ 802257

TECHNICAL DATA

TOKa 3apsAa, ¢ aBTOMaTHueckum npepbisaknem (TRONIC) v BoccTaHoBNEHHeM, AN 3apsgKH
CBMHLOBIX aKKYMYNATOPOB ¢ HanpsxeHueM 12/24 B 4na MOTOLVMKNOB, NerkoBbIx aBTOMOOMNei,
MUKPOaBTOOYCOB, (hyproHoB, KaTepOB, TPAKTOPOB, FPY30BUKOB U T.4. BO3MOXHOCTb HOPMAAbHOTO
3apsipa CHARGE, bbicTporo 3apsiga BOOST, aBTomatiyeckoro 3apaa u TRONIC nogaepxanus
10 Gatapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP. XapakTepucTuku: Bbi6op pexuma CHARGE,
TRONIC * Bu3yanu3auus Toka 3apsiaa * BbI60P BbIXOZHOr0 HANPSXEHWA, TUNA 3apsAa * 3aluTa oT
Neperpy30K i U3MeHeHHO/ NoNspHOCTH.

Tranic,
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Iy
: H
A A N kg

V (50-60Hz) Ah15h
2251
. 230 18 (12V) 12 (12V) 30/225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 1ph 300 12/24 12 (24v) 8 (24V) 20180 (24V) 4 Z%g \II-\II 7,2
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NEVADA 10 - 15 6 Jrevin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET) with 12V (mod.10) and 12/24V @ Cargadores de haterias para la carga de acumuladores de plomo (WET) con tensidn 12V
(mod.15) voltage. Protected against overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter. (mod.10) y 12/24V (mod.15), con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

@ Carica hatterie fer la carica di accumulatori al piombo (WET) con tensione di 12V (mod.10) e Equipados con amperimetro.

12/24V (mod.15) con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.  Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET) mit 12V (mod.10) und 12/24V
Completi di amperometro. (mod.15) Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.
. . A it Al .
@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET) avec tension 12V (mod.10) Usgestattet mit Ammeter
et 12/24V (mod.15). Protection contre surcharges et inversions de polarité. @ 3apagHble yCTPOICTBA aKKYMYNATOPOB ANS 3aPAAKK CBUHLOBLIX akkymynaTopos (WET) ¢
Fournis avec amperemetre. Hanpsixenuem 12B (Moa.10) u 12/24 B (Mog.15), ¢ 3aLLuTO OT NEPerpy3oK U H3MeHeHHoit

MONAPHOCTH. YKOMNNEKTOBAHbI aMNEPMETPOM.

VADA
NEVZ~ 15

TELWIN i

jon B W

2l

EIN‘OD0EH £

TOURING TfQﬂigM

- A ‘u;lﬂﬁ . l'-r‘.“‘ﬁ
10 PCS KIT =

7,5A @ 802265 Nevada 10 Pag. 26-27
10A @ 802255 Nevada 15 ag. 26

TECHNICAL DATA V!
CODE \V/ A A i |
L2 ERE L MIN/MAX L kg
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
230 951
Nevada 10 807022 Toh 50 12 4 25 25/40 190 W 1,7
p 180 H
Nevada 15 807026 230 110 12/24 iz 6(12V) R oW 26
1ph 4,5 (24V) 3 (24V) 30/40 (24V) 180 H d
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ALPINE 15 - 18 BOOST i revin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12V/24V @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tensin
voltage, protected against overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter, selector for 12V/24V, proteccidn contra sobrecargas ;/ inversiones de polaridad. Equipados con amperimetro,

normal or quick (BOOST) charge (mod. 18). selector de carga normal y rapida (BOOST) (mod. 18).

@ Carica hatterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) a 12V/24V con € Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12v/24V
protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di amperometro, selettore carica Spannung. Ausgestattet mit Schutz 3egen Uberlastung und Umpolung. Ausgestattet mit Ammeter,
normale e carica rapida (BOOST) (mod. 18). mit Auswahlschalter fir normale- und schnelle (BOOSTg) Aufladung (mod. 18).

(FR] Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension @ 3apsgHble ycTpoiicTBa akKyMynaTopoB fns 3apsiki CBUHLOBbIX akKyMynsiTopoB (WET/

12V/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec ampéremetre, START-STOP) HanpsixenueM 12B/24B 3awuToil 0T Neperpy3ok U HeNpaBuIbHOi NOAAPHOCTH.
sélecteur pour charge normale et rapide (B00ST) (mod. 18). ?cuame)ubl aMnepMeTpoM, CENEKTOPOM HOpManbHOM 3apajkH, BbicTpoit 3apagku (BOOST)
Mog. 18).

ElN DNODR £

10PCS KIT

10A @ 802255 Alping 15
15A @ 802256 Alpine 18 Boost

TECHNICAL DATA

¥
lﬁfﬂ
Ne kg

V (50-60Hz) A A Ah15h
170L
: 230 9 (12v) 6 (12V) 60/115 (12V) )
Alpine 15 807544 1ph 110 12/24 45 24V) 3 (24V) 30/40 (24V) igg v}-\ll 34
170L
: 230 14 (12V) 9 (12v) 14/185 (12V)
Alpine 18 Boost 807545 1ph 200 12/24 8 (24V) 5 (24V) 6/90 (24V) 2 igg vl_\ll 35
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ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST auin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage. @ Cargadores de haterias para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension

Protected against overloads and polarity reversal. Equipped with selector for normal or quick 12/24V, con proteccin contra sobrecargas y inversiones de polandad. Equipados con selector de
(BOOST) charge and ammeter. carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V, @ Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V,
con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di selettore carica normale, Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Mit Auswahlschalter fiir
carica rapida (BOOST) ed amperometro. normale-, schnelle (BOOST) Aufladung und Ammeter ausgestattet.

@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension @ 3apsigHble ycTpodCTBa akKyMynATOPOB ANS 3apsifKM CBUHIOBLIX aKKyMYNATOPOB
12/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec sélecteur pour charge (WET/START-STOP) HanpsixeHueM 12/24B, ¢ 3awuToit 0T neperpysok i HenpaBUAbHOM
normale et rapide (BOOST) et amperemetre. nonsipHocTH. OcHALLEHbI NepeKTkYaTeNneM HopManbHoi 3apskM, GbicTpoii 3apaaky (BOOST)

1l aMNepMeTPOM.
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10 PCS KIT 20 PCS KIT

15A = 802256 Alpine 30 Boost 50A @ 802259 Alpine 50 Boost Alnine 30 B
20Am 802257 Alpine 20 Boost pine 30 Boost
TECHNICAL DATA N
= =
V (50-60Hz) w v A A Ah15h N° kg
2251
- 230 18 (12V) 12 (12V) 30/225 (12V)
Alpine 20 Boost 807546 1ph 300 12/24 12 (24V) 8 (24V) 20/180 (24V) 2 %gg v|¥ 6,9
i 230 2251
Alpine 30 Boost 807547 1ph 800 12/24 30 20 15/400 3 290 W 8,6
205H
230 265
Alpine 50 Boost 807548 Tph 1000 12/24 45 31 20/500 4 345W 9,9
230H
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COMPUTER 48/2 PROF i revin

@ Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with ~ @ Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores (WET/START-STOP)

6/12/24/36/48V voltage. With automatic protection against overloads and polarity reversal. con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.
Allows simultaneous charging of several batteries in series. Equipped with ammeter and voltmeter, Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en serie. Equipado con amperimetro y
voltimetro.

@ Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP)
con tensione di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. @ Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren
Consente la carica contemporanea di piu hatterie collegate in serie. Dotato di amperometro e (WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung
voltmetro. und Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien. Mit
Ammeter und Voltmeter ausgestattet.
@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types d'accumulateurs (WET/START-
STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre surcharges et inversions @ MpodeccuonanbHoe 3apaAHoe YCTPOHCTBO aKKYMYNATOPOB, AN9 3apAAKM BCEX TUNOB
de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries en série. Equipé d'ampéremétre aKKyMynATOpoB (WET/START—STOP‘C HanpsixeueM 6/12/24/36/48B, ¢ 3awmToii 0T neperpysku
et de voltmétre. # CMeHbI MecT nonspHocTeil. Mo3BonseT 0AHOBPEMEHHO 3apAXaTh HECKONbKO aKKYMYNATOPOB,
COE/UHEHHbIX NOCAE0BATENbHO. YKOMNIEKTOBAHO aMNEPMETPOM U BONLTMETPOM.

Charger

230V

EABNOODDA &

L el d

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah 20 PCSKIT

INFO PAG. 181 30A @ 802258
TECHNICAL DATA N
P =
V (50-60Hz) kw v A A Ah15h N° mm kg
Campute 4912 o s FS R ER AR SRR o =y oW
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LEADER 150 START-220 START-400 START euin

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP)
with 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400) voltage and starting all types of petrol-driven
(mod.150,220) and diesel-driven vehicles up to 70 hp (mod.400). Features: choice of normal
charge, quick charge (BOOST), quick start + display of charging and starting current * protection
against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione
di 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,40(‘)) e I'avviamento di qualsiasi tipo di motore a benzina
(mod.150,220) e diesel fino a 70 hp (mod.400). Caratteristiche: selezione carica normale, carica
rapida (BOOST), avviamento rapido * visualizzazione della corrente di carica e di avviamento
* protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de hatterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP)
avec tension 12V (mod.lsty, 12/24V (mod.220,400) et le démarrage de tous les types de voitures
essence (mod.150,220) et diesel jusqu'a 70 hp (mod.400). Caractéristiques: sélecteur pour charge
normale et rapide (BOOST), démarrage rapide * affichage du courant de charge et de démarrage
* protection contre surcharges et inversions de polarité.

EN BHO0ON0N g

Ll )

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-
STOP) con tension 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,40%), y para arranque de cualquier modelo de
motor a gasolina (mod.150,220) y diesel hasta 70 hp (mod.400). Caracteristicas: seleccion de carga
normal, rapida (BOOST), arranque rdpido * visualizacion de la corriente de carga y de arranque
* proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

D Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit
12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400) Spannung und zum Anlassen séamtlicher Fahrzeugtypen
mit Benzinmotoren (mod.150,220) und Dieselmotoren bis 70 hp (mod.400). Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart + Anzeige Lade-und
AnlaBstrom * Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apanuble yCTPOACTBA U MYCKOBbIE YCTPOACTBA 114 3aPANKU CBUHLOBBIX aKKYMYNATOPOB
(WET/START-STOP) ¢ HanpsixerueM 12B (Mop.150), 12/24V (Mog.220,400) u 3anycka ntoboro
OexanHoBoro asuratens (Mog.150,220) u LusensHoro asuratend o 70 n.c. (moa.400).
XapaKTepucTuKy: BbIBop HOpManbHOro 3apsza, Gbictporo apsga (BOOST), GbicTporo mycka
* BU3yaNU3aLvs TOKa 3apAZa M Mycka * 3aLLuTa OT Neperpy3oK U U3MeHeHHOM NOAAPHOCTH.

20 PGS KIT
30A @ 802258 Leader 150, 220
50A @ 802259 Leader 400 Leader 150 Start
TECHNICAL DATA N
- m =
= B 0O MmMmELC R EB R
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
230 2251
Leader 150 Start 807538 1ph 0,3/1,4 12 20 14 80 140 25/250 2 290 W 6,4
205 H
230 2251
Leader 220 Start 807539 1ph 0,8/3,6 12/24 30 20 120 180 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 1ph 1/6,4 12/24 45 31 180 300 20/700 3 345 W 10,9
230 H
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DYNAMIC 320 START - 420 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid stora?le batteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal
charge, quick charge (BOOST), quick start « display of charging and starting current + protection
against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e 'avviamento raf)ido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri legger Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido * visualizzazione della
corrente di carica e di avviamento * protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de hatterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-
STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et camions
légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
. alffi_chage du courant de charge et de démarrage * protection contre surcharges et inversion de
polarité.

EN BNO0On0N g

L el

20 PCS KIT

50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A @ 802260 Dynamic 420 Start

| £ Jrewin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-
STOP) con tension 12/24V y para el arranque de todos automéviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga répida (BOOST), arrangue rapido * visualizacion
de la corriente de carga y de arranque * proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(D Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften;
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart + Anzeige Lade-und
AnlaBstrom * Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHble ycTpoitcTBa M NYCKOBbIE YCTPOCTBA (CTapTepbl) ANA 3aPAZKHM CBUHLOBbIX
akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsixenueM 12/24B u ana GbicTporo 3anycka Beex
THNOB JIErKOBbIX aBTOMOBHUNEN, hyproHOB U NErkux rpy3oBbIX aBTOMOBUNEN. XapakTepuCTUKM:
BbIGop HopManbHoro 3apaga, ObicTporo 3apaga (BOOST), GbicTporo nycka * BU3yanu3aLus Toka
3apAfa 1 NMyCKa * 3aLuTa 0T Neperpy30K i UMEHEHHOM NONSPHOCTH.

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA N
- H

E O EECLCRSEE

V (50-60Hz) kW v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 305L

Dynamic 320 Start 829381 Tph 1/6,4 12/24 45 31 300 180 20/700 3 360 W 13,4
630 H
. 230 305 L

Dynamic 420 Start 829382 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 360 W 16,4
630 H
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DYNAMIC 520 START - 620 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid stora?le hatteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal
charge, quick charge (BOOST), quick start + timer for quick charge * display of charging and
starting current + protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con
tensione di 12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.
Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido
* temporizzatore per la carica rapida * visualizzazione della corrente di carica e di avviamento
* protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-
STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et camions
légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), demarrage rapide
* temporisateur pour charge rapid + affichage du courant de charge et de démarrage * protection
contre surcharges et inversions de polarité.

EN BHO0On0N g

L el

20 PCS KIT

80A m@ 802260 Dynamic 520 Start
100A @ 802029 Dynamic 620 Start

| 4 Jreuin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-

STOP) con tension 12/24V JI para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido * temporizador
para carga rapida  visualizacion de la corriente de carga y de arranque * proteccion contra
sobrecargas y Inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V

Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart « Zeitschalter fiir
Schnellaufladung * Anzeige Lade-und AnlaBstrom + Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHble yoTPOiCTBA U MYCKOBbIE YCTPORCTBA 1A 3aPAAKA CBUHLOBbIX aKKyMyNATOPOB

(WET/START-STOP) ¢ Hanpsxenuem 12/24B u gns BbIcTpOro 3anycka Beex TUMOB NETKOBbIX
aBToMoOunei, hyproHoB M Nerkux rpy3oBbix aBToMoBunei. XapakTepuctuku: Bbibop
HOpManbHoro 3apaza, GeicTporo 3apsga (BOOST), GbicTporo nycka * Taiimep ns ObicTpOro
3apsifa * BU3yanu3aLus Toka 3apsifa M nycka * 3awuTa 0T Neperpy3ok U M3MeHeHHoi
NOAAPHOCTH.

mod. 620

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA N
: m =
EdO0OERAREROREAQ

V (50-60Hz) kW ) A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 365 L

Dynamic 520 Start 829383 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 460 W 20
755 H
i 230 365 L

Dynamic 620 Start 829384 1ph 2/10 12/24 0 70 570 360 20/1550 4 460 W 24
755H
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ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

@ Battery chargers and starters for char?ing lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment, tractors
and trucks. Featires: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start + timer for quick
charge * remote control + display of charging and starting current * protection against overloads and
polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con
tensione di 12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri,
macchine movimento terra, trattori e camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica
rapida (BOOST), avviamento rapido * temporizzatore per la carica rapida * comando a distanza
+ visualizzazione della corrente di carica e di avviamento * protezione contro sovraccarichi ed
inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-
STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons, camions
légers, tracteurs et camions. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST),
demarrage rapide + temporisateur pour charge rapide * commande a distance * affichage du
courant de charge et de démarrage * protection contre surcharges et inversions de polarité.

ENGOONNN

33—

10 PCSKIT

100A @ 802131 Energy 650
300A = 802129 Energy 1000, 1500

2 IN 1: CHARGE & START!

| £ Jrewin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP)

con tensién 12/24V y para el arranque de todo tipo de automoviles, furgonetas, camiones ligeros,
magquinas para el movimiento de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas: seleccion de carga
normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido * temporizador para la carga rapida * control a
distancia ¢ visualizacion de la corriente de carga y de arranque * proteccion contra sobrecargas y
inversiones de polaridad.

@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V

Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen zur Bewegung von
Erdreich, Kleinlaster, Traktoren und LKW. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart « Zeitschalter fiir Schnellaufladung * Fernsteuerung * Anzeige
Lade-und AnlaBstrom + Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHble yCTPOICTBA M NYCKOBbIE YCTPOACTBA (CTAPTEPbI) N4 3aPAAKM CBUHLOBbIX

akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ Hanpsxetuem 12/24B u ans BbICTporo 3anycka BCEX THNOB
NErkoBbIX aBTOMOGUNEN, (hyproHOB M Nerkyx rpy30BbIx aBTOMO6UNEH, eMnepoiHoroo6opyaoBaHus,
TPaKTOPOB U TPy30BMKOB. XapaKTepucTUKkM: BbIGOp HOPMasbHOro 3apsafa, ObicTporo 3apsja
(BOOST), BbicTporo nycka * TailMep AN BbicTPoro 3apafa * AMCTAHLUOHHOE YNpaBAEHUe *
BY3yanu3aLs TOKa 3apsifia i mycka * 3alluTa OT Neperpy3oK i 3MeHeHHoM NOAAPHOCTH.

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

TECHNICAL DATA V!
- H
T EEEEE
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
Energy 650 Start 820385 230400 550 12704 80 1000 ga0  n200012) g onl
ergy a 3ph s 20/800 (24V) 755 H
Energy 1000 Start 820008 2307400 550 12724 80 1000 g4 20M1200(12)) 5 Enl
ay 3ph , 20/800 (24V) RN
380L
230/400 150(12V) 130 (12V) 1700 (12V) 1000 (12V) = 70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009 Tapn T 1224 onp(aav)  220(2v) 200024) 1300 (24v) 70000 2ay) 6 30N 8O
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BOOSTER CABLES TECHNICAL
INFORMATION
BOOSTER CABLES - CAVI AVVIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - MNYCKOBBIE KABE/IU

DIY RANGE (CCA)

B POWER LINE

3m 016mm 250A cod. 802746
3m 025mm 350A cod. 802747

ELECTRONIC CONTROL

3m 016mm 250A cod. 802698

En| With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

im | Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I'alternatore funzionante.

FrR| Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I'alternateur en fonctionnement.

Es| Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de polaridad y el
alternador en funcionamiento.

DE| Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung
und den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

RU|  C TeCTepoM 1 3aLMTO. YKa3bIBaeT yPOBEHb N0A3apsi KM, U3MeHeHNe
MONAPHOCTY 1 paBoyee COCTOSIHUE FeHEPaTopa NEPEMEHHONO TOKa.

I PRO LINE PROFESSIONAL RANGE
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3m 016 mm 350A cod.802515
3m 025mm 550A cod.802516
3m ©@35mm 800A cod.802668
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DRIVE MINI

@ Multifunction 12V lithium starter and power bank. Equipped with: USB output LSV/ZA) to charge
electronic devices (smartphones, tablets, etc.); MICRO USB (5V/2A) input to charge the device;
high intensity LED light with three function modes: fixed, blinking, S.0.8. It uses h| h- efflclency
LiPO lithium polymer cells that provide rapid and complete charging. Complete with micro USB
cable, adaptor for the cigarette lighter plug.

@ Awviatore multifunzione al litio a 12V e power bank. Dotato di: uscita USB (5V/2A) per la ricarica
di dispositivi elettronici (smartphone, tablet, etc..); ingresso MICRO USB (5V/2A) per la ricarica
del dispositivo; luce led ad alta intensita con tre moda%lta di funzionamento: fissa, lampeggiante,
8.0.8. Utilizza celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica veloce e
completa. Completo di cavo micro USB, adattatore per spina accendisigari.

@ Démarreur multifonction au lithium & 12V et banque de puissance. Equipé de: sortie USB (5V /
24) pour a recharge de dispositifs électroniques (smartphones, tablettes, etc) ; entrée MICRO USB
$5V/ 2A) pour la rechar?e du dispositif; lampe a LED a haute intensité avec trois modalités de
onctionnement : pour ['llumination fixe, clignotante, $.0.5. Il utilise des cellules & polyméres de
lithium LiPO a efficacité élevée qui permettent une recharge compléte et rapide. Fourni avec cable
micro USB, adaptateur pour fiche allume-cigares.

g
b
3
3
Q

STANDARD N

£ Jrewiin

@ Arrancador multifuncion al litio de 12V y power bank. Dotado de: salida USB (5V/2A) para la
recarga de dispositivos electronicos (teléfonos inteligentes, tabletas, etc); entrada MICRO USB
SSV/2A) para la recarga del dispositivo; lampara led de alta intensidad con tres modalidades de
uncionamiento: iluminacion fija, parpadeante, $.0.5. Utiliza celdas de polimeros de litio LiPO
de alta eficiencia que permiten una recarga completa rapida. Completo con cable micro USB,
adaptador para enchufe encendedor de cigarrillos.

@ L2V-Lithium-Multifunktionsstarter und Power Bank. Lieferumfang: USB-Ausgang }SV/ZAg um
Aufladen elektronischer Gerate (Smartphones, Tablets, usw.); Mikro-USB-Eingang (5V/2A) zum
Aufladen des Geréts; leistungsstarke LED-Leuchte mit drei Betriebsarten: Dauerbeleuchtung,
Blinkleuchte, 8.0.8. Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen
kompletten, ziigig ablaufenden Aufladevorgang ?ewahrlelsten EinschlieBlich Mikro-USB-Kabel und
Adapter fiir den in den Zigarettenanziinder eingefiigten Stecker.

@ MuorodyHKyuonanbHoe NUTHEBOE NYCKOBOE YCTPOlCTBO 12 B M XPaHUAHLE SHEPTUN.
BoamoxHocT: USB-Bbixoa (5 B/2 A) 419 3apAKKK 3neKTPOHHbIX YCTPOCTB (CMapTchOHOB,
nnaxwetos  T.4.); BXog MICRO USB (5 B/2 A) ana 3apafku ycTpoiicTea; MOLHble
CBETOAMOAHbIE NAMMbI C TpeMS PaBOYMMU PEXAMAMK: HENPEPbIBHbIif, MUTaKOLIMH, aBAPUIHbIA.
Wcnonb3ytotes BbICOK03£¢)eKTVIBHbIe JUTHIR-NONMMEpHbIe akkymynaTopbl LiPO, koTopbie
oBecneynBatoT nonHyto i ObICTPyto 3apAAKY. B KoMnnekTauuto BKAOYeH Kabenb Micro USB,

NIEpEXOLHUK Ha pagbeM NpuKypuBaTens.

START POWER

BANK

&6 6

@

LED LIGHT

USB out (2.1A)

[°)

light

torch,
blinking,
S0S

PLUG FOR JUMP STARTER
CIGAR-LIGHTER CABLE
124916
TECHNICAL DATA
] l
mAh v A A A mm (LxWxH)
Drive Mini 829563 6500 12 1000 300 1 2,1 140x79x17 0,4
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DRIVE 9000

£ Jrawin

@ Multifunction 12V lithium starters. Equipped with: two USB @ Avviatori multifunzione al litio a 12V. Dotati di: due uscite USB @ Démarreurs multifonction au lithium & 12V. Equipés de: deux

outputs (TA-2.1A) to charge (power bank) electronic devices
(tablets, smartphones, MP3 players etc.), two 12/19V outputs to
power laptops and other devices, two high intensity LED lights
with three function modes for fixed or emergency lighting. They
use high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide
rapid and complete charging, constantly monitored by a series
of LEDs. Complete with starting cables, various connectors,
cigarette lighter plug and wall charge.

".\ D L3
EN DODODE

STANDARD

jump starter cable (@ 124916)

power supply
(= 169888)

TECHNICAL DATA

Q
Q
™
o
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v
=
-
Q
\

QWM';u

mobile devices
multi-adaptor

1A-2,1A) per la carica (power bank) di dispositivi elettronici
tablet, smartphone, MP3, etc), due uscite a 12/19V per
I'alimentazione di laptop ed alti dispositivi, due Iamrade led ad
alta intensita con tre modalita di funzionamento per illuminazione
fissa o di emergenza. Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad
alta efficienza che consentono una ricarica completa e veloce,
monitorata da una serie di led. Completi di cavi di avviamento,
vari connettori, spina accendisigari e alimentatore di rete.

OPTIONAL

0BD I
MEMORY SAVER CABLE

cigar-lighter @ 802935

sorties USB (1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance)
de dispositifs électroniques (tablettes, smartphones, MP3,
etc), deux sorties a 12 / 19V pour I'alimentation dordinateurs
portables et autres dispositifs, deux lampes a LED a haute
Intensité avec trois modalités de fonctionnement rour
I'illumination fixe ou d'urgence. Ils utilisent des cellules a
polymeres de lithium LiPO a efficacité élevée qui permettent
une recharge comrléte et rapide, surveillée par une serie de LED.
Fournis avec cables de démarrage, divers connecteurs, fiche
allume-cigares et alimentateur de réseau.

0o

START

POWER
BANK

) o 6o <2

LED LIGHT SUPPLY

2USB -12V - 19V

e

= ©

lights

torch,
blinking,
S0S

TELWIN

2 GRS

JUMP
START

OBD Il
CABLE

VEHICLE'S
PORT

ACCESSORIES KIT
complete with:

multi-plug

adaptors @ 802950

bag e mobile devices ® multi-adaptor
 multi-plug adaptors e plug for cigar-lighter

B i

T LEEEEEEEEEE

V(50-60H)  mAh mm (LWxH)
Drive 9000 829565 1010;32,]40 900 12 1200 350 2 121 12 10 19 35 175x75%30 09
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DRIVE 13000

£ Jrewiin

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V. Dotados de: @ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei @ MHoroQyHKLHOHaNbHbIe NUTHEBbIE NYCKOBbIE YCTPOiicTBa 12 B.

dos salidas USB (1A-2,1A) para la carga (power bank) de
dispositivos electronicos (tabletas, teléfonos inteligentes,
MP3, etc), dos salidas a 12/19V para la alimentacion
de portaules y otros dispositivos, dos lamparas led de
alta intensidad con tres modalidades de funcionamiento
para iluminacion fija o de emergencia. Utilizan celdas de
polimeros de litio LIPO de alta eficiencia que permiten una
recargia completa répida, monitoreada por una serie de led.
Completo con cables de arranque, varios conectores, enchufe
encendedor de cigarrillos y alimentador de red.

|

?

ENOODD

TELWIN

STANDARD

USB-Ausgange (1 A - 2,1 A) zum Aufladen (Power Bank)
elektronischer Geréte (Tablets Smartphones, MP3-Player etc.),
zwei 12/19V-Ausgange zur Stromversorgung von Laptops und
anderen Geraten sowie zwei starke LED-Leuchten mit drei
Funktionen fiir Dauer- oder Notheleuchtung. Es kommen hoch
effiziente Lithiumpolrmerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen
kompletten, ziigig ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten,
der sich anhand einer Reihe von LEDs diberwachen lasst.
Ausgestattet mit Startkabeln, verschiedenen Steckverbindern,
Stecker fiir den Zigarettenanziinder und Netzspeisegerét.

-
Q
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=
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-
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b
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YeTpoitcTBa ocHaweHbl gByma USB-Bbixogamu (1 A-2,1 A) gns
3apAAKA (B KaYeCTBE «XPAHUNMLLA IHEPIHH») SNEKTPOHHbIX
yCTPOICTB (NnaHweToB, cMapTdoHos, MP3-nneepos W 1.4.),
ABYMS Bbixogamu 1219 B Ana nutana HoyTOYKoB M Mpounx
YCTPOICTB, @ TaKXKe JBYMS MOLIHbIMI CBETORHOZHBIMI NaMNaMu
C Tpems pexuMamy pagoTbl An4 HENPEPBIBHOTO WM aBapHiHOTO
ocBeleHus. Mcnonb3yroTcs BbICOKOI((EKTUBHbIE NUTHII-
nonumepHbie akkymynatopbi LiP0, koTopble oBecneynsator
NONHYK M BbICTPYH 3apafKy C cepueil KOHTPOMbHbIX
CBETOAMO0A0B. OCHALLAKOTCA NYCKOBbIMYU KabensmM, pasnuuHbIMu
COEMHUTENAMH, Pa3beMOM NPUKYpUBATENS U ceTeBbIM GnoKOM
NUTaHu.

O

START

POWER LED LIGHT SUPPLY

BANK

&6 6o 2=

@
2USB -12v-19v

L

o

lights
torch,
blinking,
S0S

jump starter cable (@ 124916)

power supply
(= 169888)

mobile devices
multi-adaptor

OPTIONAL

0BD Il
MEMORY SAVER CABLE

cigar-lighter @ 802935

2/ GRS

JUMP
START

OBD Il
CABLE

VEHICLE'S
PORT

ACCESSORIES KIT
complete with:

multi-plug

adaptors @ 802950

bag * mobile devices ® multi-adaptor
o multi-plug adaptors e plug for cigar-lighter

{ T

TECHNICAL DATA

T EFEEEEEE

V (50-60Hz)

mm (LxWxH)

Drive 13000

100-240
829566 ph
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DRIVE PRO 12 - DRIVE PRO 12/24

@ Multifunction 12V (mod. 12V) and 12/24V (mod.12/24V) lithium starters. Equipped with: two
USB outputs (1A-2,1A) to charge (power bank) electronic devices (tablets, smartphones, etc.),
high intensity LED lights with three function modes for fixed or emergency lighting. They use
high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid and complete charging, constantly
monitored by a series of LEDs. Compact and strong they are designed for the professional use.
Complete with starting cables, cigarette lighter plug and wall charge.

@ Avviatori multifunzione al litio a 12V (mod. 12V) e 12/24V (mod.12/24V). Dotati di: due uscite
USB (1A- 2,1A) per la carica (power bank) di dispositivi elettronici (tablet, smartphone, etc), luci
led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento per illuminazione fissa o di emergenza.
Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica completa
e veloce, monitorata da una serie di led. Compatti e robusti sono pensati per I'uso professionale.
Completi di cavi di avviamento, spina accendisigari e alimentatore di rete.

@ Démarreurs multifonction au lithium & 12V (mod. 12V) et 12/24V (mod.12/24V). Equipés de:
deux sorties USB (1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance) de dispositifs électroniques
#tablettes, smartphones, etc), deux lampes a LED a haute intensité avec trois modalités de
onctionnement pour l'illumination fixe ou d'urgence. lls utilisent des cellules a polyméres de
lithium LiPO a efficacité élevée qui permettent une recharge compléte et raride, surveillée par
une série de LED. Compacts et robustes, ils sont congus pour un usage professionnel. Fournis
avec cables de démarrage, fiche allume-cigares et alimentateur de réseau.

N
ENGOONNON
Drive Pro 12724

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V (mod. 12VJ y 12/24V (mod.12/24V). Dotados de: dos
salidas USB (1A-2,1A) para la carga (power bank) de dispositivos electrdnicos (tabletas, teléfonos
inteligentes, etc), dos lamparas led de alta intensidad con tres modalidades de funcionamiento para
iluminacion fija o de emergencia. Utilizan celdas de polimeros de litio LiPO de alta eficiencia que
permiten una recarga completa rapida, monitoreada por una serie de led. Compactos y robustos estan
disefiados para uso profesional. Completos con cables de arranque, enchufe encendedor de cigarrillos
y alimentador de red.

@ 12V (mod. 12V) und 12/24V (mod.12/24V)-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei USB-
Ausgénge (1A - 2,1A) zum Aufladen éPower Bank) elektronischer Geréte (Tablets, Smartphones,
usw.), zwei starke LED-Leuchten mit drei Funktionen fiir Dauer- oder Notbeleuchtung. Es kommen
hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten, ziigig ablaufenden
Aufladevorgang gewahrleisten, der sich anhand einer Reihe von LEDs iiberwachen ldsst. Kompakt und
robust sind fiir den professionellen Einsatz konzipiert. Ausgestattet mit Startkabeln, Stecker fiir den
Zigarettenanziinder und Netzspeisegerét.

@ MuorodyHKynoHaNbHbIe NUTHEBbIE NyCKOBbIE YCTPOACTBA 12B (Mog. 12B ) v 12/24B (Mop.12/24B).
YetpoitcTea ocHaLueHbl aByMa USB-ebixogamu (1 A-2,1 A) ans 3apsifiku (B kauecTe XpaHunHwa
9HEpruu) NEKTPOHHBIX YCTPOHCTB (NNAHWETOB, CMAPT(OHOB, U T.4.), ABYMS MOLIHbIMM
CBETOAMOAHBIMU NaMNamMy ¢ TPeMs pexumami paboTbl NS HeNPepbIBHOTO WM aBapUitHOTO
ocBeleHus. Mcnonb3yotcs BbICOK03ddEKTHBHbIE NUTHIi-NONUMEpHbIe akKyMynaTopbl LiPO,
KoTOpble 06ecneynBatoT NOMHYH M BbICTPYHO 3apAZKY C CEpUeil KOHTPONbHbIX CBETOAUOLOB.
KomnakTHble 1 HajeXHble NpeAHa3HayeHbl AAs NPOdECCUOHANbHOMO UCMOb30BAHMS.
OcHalaroTest NYCKOBbIMM KaBensMu, pa3beMoM NpUKYpUBATENs i CeTeBbIM GNOKOM MUTaHMUS.

START

@ Jo—ole
YA A=

@

POWER
BANK

LED LIGHT

ANTI SHOCK COVER

lights
torch,
blinking,
S0S
JUMP STARTER CABLE POWER SUPPLY PLUG FOR
“ CIGAR-LIGHTER
Drive Pro 12 125182 | @ 169953
TECHNICAL DATA v,
Pl H
=
V (50-60Hz) mAh v A A A mm (LxWxH) kg
Drive Pro 12 829572 1010;32h4° 12000 12 2000 600 2 12,1 210x120x70 1,1
Drive Pro 12/24 829573 1010;,2h4° 24000 12/24 2200 650 2 12,1 210x120x70 15
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STARTZILLA 4012 XT - 9012 XT

@ Multifunction electronic starters, power supply and testers, @ Avviatori, alimentatori e tester elettronici multifunzione, @ Démarreurs, alimentateurs et testeurs électroniques

with LiFePO4 lithium batteries for 12V (mod. 9012 - 4012)
and 12V/24V (mod. 9024) starting of cars, vans, small
boats, lorries etc. Features: OVER RIDE function for starting
in emergency conditions with missing (or completely
discharged) battery « SUPPLY function for stable power supply
durin? attery change * TEST function for battery, start-up
and alternator « high Intensity led lamp * robust and compact *
Protection against: polarity reversal, short-circuit, overvoltage
(incompatible battery voltage), undervoltage (cut-off voltage),
overcurrent, overheating, under-temperature, accidental
contacts. Complete with starting cables and wall charge.

ITARTZILLA

THE S.0.SOLVER

EXTREME
POWER

() >
ERNGDannn

i

200A 121818

STANDARD
POWER SUPPLY

%
1D IO

[ EU_|
169999 AU Nz}

TECHNICAL DATA

CODE]|

con batteria al Litio LiFeP04 per |'avviamento a 12V (mod.
9012 - 4012) e 12V/24V (mod. 9024) di auto, furgoni, piccole
imbarcazioni, camion, etc.

Caratteristiche: funzione OVER RIDE per avviamenti
in condizioni di emergenza con batteria mancante (o
completamente scarica) * funzione SUPPLY per I'alimentazione
stabile durante i cambi batteria * funzione TEST batteria,
avviamento e alternatore * luce led ad alta intensita + robusti e
compatti + protezione contro inversione polarita, corto circuito,
sovratensione (tensione batteria incompatibile), sottotensione
(tensione di cut-off), sovracorrente, surriscaldamento,
sottotemperatura, contatti accidentali, correnti di ritorno
dell'alternatore. Completi di cavi di avviamento e alimentatore
direte.

£ Jrewiin

multifonction, avec batteries au Lithium LiFeP04 pour le
démarra?e en 12V (mod. 9012 - 4012) et 12V/24V (mod. 9024)
d'autos, fourgons, petites embarcations, camions, etc.
Caractéristiques: Fonction OVER RIDE pour démarrer en
situation d'urgence avec batterie manquante (ou complétement
déchargée) + Fonction SUPPLY pour |'alimentation stable durant
les changements de batterie * Fonction TEST batterie, démarrage
et alternateur * lampe a LED a haute intensité  robustes et
compacts * protections contre : inversion de polarités, court-
circuit, surtension (tension batterie incompatible), sous-tension
(tension de coupureS, surintensité, surchauffe, sous-température,
contacts accidentels. Fournis avec cables de démarrage et
alimentateur de réseau.

START SUPPLY TEST LED LIGHT

TELWIN

V. C > P
PH START' MAX|
v A

3 FUNCTIONS:
START
SUPPLY
TESTER

Starzilla 9012 XT

I

\

B B B

V (50-60Hz) mAh mm (LxWxH) kg
Startzilla 4012 XT 829527 1010;)2,]40 15600 12 4000 1P43 155x234x318 34
Startzilla 9012 XT 829526 ‘°1°;fh4° 31200 12 9000 P43 155x234x318 39
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STARTZILLA 9024 XT

@ Arrancadores, fuentes de alimentacién y probadores @ Starter, Stromversorgungen sowie elektronische @ MuorochyHKLMOHaNbHbIE 3NEKTPOHHBIE NYCKOBbIE, GNIOKM MUTaHMS

electronicos multifuncion, con baterias al litio LiFeP04
para el arranque a 12V (mod. 9012 - 4012) a 12V/24V (mod.
9024) de coches, furgonetas, embarcaciones pequefias,
camiones,etc. Caracteristicas: Funcion OVER RIDE para
arrancar en condiciones de emergencia con bateria faltante
(0 completamente descargada) * Funcion SUPPLY para
alimentacion estable durante los cambios de bateria *
Funcion TEST de bateria, arranque y alternador * lampara
led de alta intensidad * robustos y compactos * protecciones
contra: inversién de polaridad, cortocircuito, sobretension
(tension de bateria incompatible), tension baja (tension
de cut-off), subidas de corriente, sobrecalentamiento,
temperatura baja, contactos accidentales. Equipados con
cables de arranque y alimentador de red.

Multifunktionstester mit Lithiumbatterien LiFeP04 zum
Starten bei 12V (mod. 9012 - 4012) und 12V/24V (mod.
9024) beispielswelse von Autos, Lieferwagen, kleinen Booten,
Lkws usw. Eigenschaften; OVER RIDE-Funktion zum Starten
in Notféllen mit fehlender (oder vollstandig entladener)
Batterie + SUPPLY-Funktion zur konstanten Stromversorgung
wahrend der Batteriewechsel + TEST-Funktion zum Testen von
Batterien, Startleistung und Drehstromlichtmaschine « starke
LED-Leuchte * robust und kompakt + Schutzeinrichtungen
egen Verpolung, Kurzschluss, Uberspannung
Batteriespannung inkompatibel), Unterspannung
Grenzspannung), Uberstrom, Uberhitzung,Untertemperatur
sowie unbeabsichtigte Kontakte.Ausgestattet mit
Starterkabel und Netzspeisegerét.

£ Jrawin

W TECTEPbI, C MMTHEBbIMYU akkyMynaTopamu LiFePO4 gnq sanycka
NerkoBbIX aBTOMOGMAeH, DyproHoB, HeBONbLMX NOZOK, FPY30BbIX
aBTOMOGUNEN U Jp. C HAaNpAXeHUeM dnekTpocucTeMbl 12B
(mog. 9012 - 4012) und 12B /24B (Mog. 9024). XapaKTepHcTHKH:
OyHkuyus OVER RIDE pns 3anycka B aBapuitHbIX YCNOBUAX C
OTCYTCTBYOLLUM (M1IH MONHOCTbIO PA3PAXEHHBIM) aKKYMYNATOPOM
* Oynkuua SUPPLY pns MCTOYHMK CTAaBUAbHOTO MUTAHMA MpU
3aMeHe akkymynaTopa * yHkuus TEST akkymyndaTopa, nyckoBoil
CcnoCcoBHOCTM U reHepaTopa * MOLHAA CBETOAUOAHAS Namna *
MOLLHbIe  KOMNAKTHbIe * 3allUTa OT HENpaBUNbHOI NONAPHOCTIH,
KOPOTKOr0 3aMbIKaHUs, CAULKOM BbICOKOrO HanpaXeHus
(HecoBMeCTUMOE HanpAXeHUe aKKYMYNSTOPa), CIMIIKOM HU3KOrO
HanpsXeHus (HanpsXeHue 0TCEYeHUs), Neperpysku no ToKY,
neperpesa, CMMLKOM HU3KOIl TeMNepaTypbl, ClIyYalHbIX KacaHuu.

OcHawaetcs NyCKOBbIMH KabenAMM 1 ceTeBbIM 6MOKOM NUTaHMA.

SUPPLY TEST

STARTZILLA

THE S.0.SOLVER

START LED LIGHT

-=f

3 FUNCTIONS:

EXTREME

. B STARTZILA 24 START
POWER o SUPPLY
IEJE&F TESTER

() =
EAGOoNnNn

TELWIN
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12V/24V =
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200A @ 121818 ©

STANDARD N

POWER SUPPLY

o
oG

@ 169999
TECHNICAL DATA N
Pl ~ H
B E
V (50-60Hz) mAh v A mm (LXWxH) kg
Startzilla 9024 XT 829525 1010;)2*]40 31200 12/24 9000 P43 156x234x318 43
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FLASH START 700

£ Jrewiin

@ 12V hatteryless starter (super-capacitors technology). It starts a large fleet of vehicles even at - @ Arrancador sin baterfa (tecnologfa de supercondensadores) de 12V. Arranca un amplio parque de

low temperatures. No maintenance required: Flash Start exploits the residual battery power to
start the vehicle. It can also be charged via USB or a 12V cigarette lighter socket. GLOW function
for starting diesel engines at low temperatures. Protection against short-circuits and polarity
reversal. Supplied with starting cables, cigarette lighter plug (12V) and hexagonal wrench (for the
battery terminals on-board the vehicle).

@ Avviatore senza batteria (tecnologia a super condensatori) a 12V. Avvia un largo parco di veicoli
anche a basse temFerature Non necessita di mantenimento: Flash Start utilizza 'energia residua
della batteria per I'avviamento del veicolo. Pud essere caricato anche via USB o tramite presa
accendisigari 12V. Funzione GLOW per I'avviamento dei motori diesel a basse temperature.
Protezioni contro cortocircuito e inversione di polarit. Dotato di cavi di avviamento, spina
accendisigari (12V) e chiave esagonale (per i morsetti della batteria a bordo del veicolo).

@ Démarreur sans batterie (technologie & super-condensateurs) a 12V. Il démarre un vaste parc
de véhicules méme & basses temperatures. Il n'a besoin d'aucun entretien: Flash Start utilise
['énergie résiduelle de la batterie pour le démarrage du véhicule. Il peut étre chargé aussi par USB
ou  travers la prise allume-cigares 12V. Fonction GLOW pour le démarrage des moteurs diesel a
basses températures. Protections contre les courts-circuits et l'inversion de polarité. Equipé de
cables de demarrage, fiche allume-cigares (12V) et clé hexagonale (pour les bornes de la batterie
abord du véhicule).

EIN
m

TECHNICAL DATA

vehiculos incluso a bajas temperaturas. No requiere mantenimiento: Flash Start utiliza la energfa
restante de la bateria para el arranque del vehiculo. Puede cargarse también por USB o con la toma
del encendedor de cigarrillos de 12V. Funcion GLOW para el arranque de los motores diésel a bajas
temperaturas. Proteccion contra cortocircuito e inversion de polaridad. Dotado de cables de arranque,
enchufe de encendedor de cigarrillos (12V) y llave hexagonal (para los bornes de la bateria a bordo del
vehiculo).

@ Batterieloser 12V-Starter (auf Superkondensatoren basierende Technologie). Zum Starten eines

breiten Fahrzeugspektrums auch bei niedrigen Temperaturen. Wartungsfrei: Flash Start nutzt
die Restenergie der Batterie zum Starten des Fahrzeugs. Aufladbar auch per USB oder iiber die
12V-Zigarettenanziinderbuchse. Durch die Funktion GLOW lassen sich Dieselmotoren bei geringen
Temperaturen starten. Schutzeinrichtungen gegen Kurzschluss und Verpolung. Zum Lieferumfang
gehoren Starterkabel, Stecker fiir den Zigarettenanziinder (12V) sowie ein Sechskantschliissel (fiir dle
Klemmen der fahrzeugeigenen Batterie).

@ Nyckosoe ycTpoiicTeo 6e3 akKymynsTopa écynepkou,qeucampnaﬂ TexHonorus) 12B. Mossonser

3anycTuTb BoNbLOe KonMyecTBO aBTOMOOUNeEH Aaxe Npu UKo TemnepaType. He Tpe6yer
obenymmuBanma: Flash Start ucnonb3yer ocTaTouHyH 3HEprUio akkymynsTopa Ans sanycka
aBTOMOGUNA. YCTPOICTBO MOXHO 3apAAUTb Yepes faxe USB-nopt unm riesfo npukypusatens
12B. Oynkyns GLOW (cBeya HakanusaHus) 418 3anycka Au3enbHbIX ABUraTenei npu HU3KoM
TeMneparype. 3auiuTa 0T KOPOTKOTO 3aMbIKaHUS i HenpaBinbHO MoNAPHOCTH. KomMnnekTyercs
NycKOBbIMU Kabensmu, pasbeMoM npukypusatens (12B) u wecTUyronbHbIM KAKYOM
(A9 KneMM akkymynsTopa aBToMoGuns).

SUFER CAFALITURD

IECNNULUDT

HOW IT WORKS

CONNECT
TO THE BATTERY

...AND GO!

v A

A F

mm (LxWxH) kg

Flash Start 700 829567 12
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PRO START 2824

£ Jrawin

@ Battery-powered starter suitable for 1224 starting of cars, vans, boats, agricultural vehicles, @ Arrancador de bateria, adecuado para el arranque a 12-24V de coches, furgénes, embarcaciones,

power sources etc. When connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage on all
circuits during battery changes and is also a 12V power source for use in emergencies. Fit with
a safety switch for starting, it does not damage the electronics of the vehicle and allows for a
large number of starting operations before being recharged. PRO START 2824 can be recharged
using the special power supply, connected to the mains network, or using the cigar-lighter outlet
of the vehicle (for the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again
after each use and every 3 months in any case).

@ Avviatore portatile a batteria, adatto all'avviamento a 12-24V di auto, furgoni, camion,
imbarcazioni, mezzi agricoli, generatori, etc. Collegato alla presa accendisi iqari del mezzo,
mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi atteria; & altresi una fonte di energia a 12V
in casi di emer?enza Fornito di un interruttore di sicurezza per I'avviamento, non danneggia
I'elettronica del veicolo e consente di effettuare numerose operazioni di avviamento prima
della consequente ricarica. E' possibile ricaricare PROSTART 2824 attraverso |'apposito
alimentatore, collegato alla tensione di rete, oppure attraverso la presa accendisigari del mezzo
(per salvaguardare I'integrita della batteria, caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e
comungue ogni 3 mesi).

@ Démarreur avec batterie, pour le démarrage 4 12-24V de d' automobiles, fourgons,
embarcations, véhicules agricoles, générateurs etc. Branché a I'allume-cigares du véhicule,
il maintient tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie et il est aussi une
source d'énergie a 12V en cas d'urgence. Fourni d'un interrupteur de sécurité pour le démarrage,
n'endommage pas I' électronique du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses opérations
de démarrage avant la recharge conséquente. PRO START 2824 peut étre recharge a |' aide de
I'alimentation prévue, branché a la tension de secteur, ou a l'allume-cigares du véhicule, (pour
préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant
['utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois).

B BN DBBDDE E
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STANDARD W

autovehiculos agncolas generadores, etc. Conectado a la toma del encendedor de cigarrillos del medio
mantien bajo tension todos los circuitos en los cambios de bateria del vehiculo; ademés es una fuente
de energia de 12V en casos de emergencia. Dotado de un interruptor de seguridad por el arranque,
no dafia la electrdnica del vehiculo y permite efectuar numerosas operaciones de arranque antes
de la consiguiente recarga. Es posible recargar PRO START 2824 a través del relativo alimentador,
conectado a la tension de red, o a través de la toma del encendedor de cigarrillos del medio, (para
proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada
3 meses).

@ Batteriebetriebene Starter mit 12-24V Spannung zum Starten von Autos, Lieferwagen, Booten,

Landwagen, Generatoren, usw. Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders im
Fahrzeug halt es wahrend des Batteriewechsels alle Stromkreise unter Spannung, es steht auch als
12V-Energiequelle in Notfallen zur Verfiigung. Komplett mit einem Sicherheitsschalter zum Starten,
beschadigt es die Elektronik des Wagens nicht und ermdglicht mehrere Startvorgénge hevor es
wieder aufgeladen ist. PRO START 2824 Iaft sich aufladen mit dem zugehdrigen, an das Stromnetz
angeschlossenen Speisegerat oder verbunden mit der Steckerbuchse des Z|garettenanzunders éum
die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem
Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate).

@ NopraTneHoE NycKOBOE YCTPOHCTBO C aKKYMYNATOPOM, MOAXOAALLOE 1A 3anycKa Ha 12-24B

NerkoBbIX aBTOMOGMNEH, (hyproHoB, MOTOPHbIX NOAOK, CENbCKOXO3SCTBEHHbIX MALLMH,
reHepatopos, U T. A. COefiMHeH NOCPeSCTBOM PO3ETKN C MALIMHHOI 3aXUrankoil, AepKuT nog
HanpsXeHueM BCe KOHTYPbI NP 3aMeHe akKyMyNATOPOB; OHO ABAAETCH UCTOYHUKOM SHepriu 12B
19 aBapHiiHbIX CUTYaLWil. YKOMNNEKTOBaHO NPefoXpaHUTeNbHbIM BKAKYATeNeM ANA 3anyCKH,
He NOBPEXJaeT INEKTPOHHYH) CUCTEMY TPAHCMOPTHOrO CPeACTBA U NO3BONSET BbINONHATH
MHOFOYMCNIEHHbIE OnepaLiu Mo 3anycky nepes nocneaytoLUM 3apsiom. BoaMoxHo 3apaguTb
PRO START 2824 yepe3 cnewuanbHblid NUTaTeNb, COEMHEHHDIA C HANPSXEHUEM CETH, UMK Yepe3
PO3eTKY NPUKypUBATENs TPSHCMOPTHOrO cpefcTBa (NS 3alMTbl LENOCTHOCTU aKKYMYAATOpa
3apsKaTb B TeyeHue 12 YacoB nepef UCMONb30BaHHUEM, OCAE UCMONb30BAHKS W, B N0OOM chyyae,
KaxAble 3 Mecaua).

POWER SUPPLY
@ 169692
TECHNICAL DATA N
+ - H
B
V (50-60Hz) v Ah A
Pro Start 2824 829517 230 12/24 44(12v) 2500 800 gggbv 15,2
1ph 22 (24V) 330 :
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START PLUS 4824 - 6824

@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of trucks, vans, tractors and 12V starting of
cars, vans, hoats, power sources, etc. The 12V output is a power source for use in emergencies;
when connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage on all circuits during battery
changes of vehicles with 12V batteries. They do not damage the electronics of the vehicle
and allow for a large number of starting operations hefore being recharged. Start Plus can be
recharged* using the hattery charger included. Complete with booster cables.

@ Avviatori a batteria, adatti all'avviamento a 24V di autocarri, camion, trattori, ruspe e a 12V di auto,
furgoni, imbarcazioni, generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte di energia nei casi di emergenza;
collegata alla presa accendisigari del mezzo, mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi
batteria dei veicoli con batterie a 12V. Non danneggiano I'elettronica del veicolo e consentono
di effettuare numerose operazioni di avviamento prima della conseguente ricarica. E' possibile
ricaricarex Start Plus attraverso il caricabatterie incluso. Completi di cavi di avviamento.

@ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 24V de camions, tracteurs, fourgons et 3 12V
d'automobiles, fourgons, camions, embarcations, générateurs, etc. Le sortie a 12V est une
source d'énergie en cas d'urgence; branché a la prise de 'allume-cigares du véhicule, il maintient
tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie du véhicule avec batterie a 12V.
N'endommagent pas I' électronique du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses opérations
de démarrage avant la recharge consequente. Start Plus peut étre rechargéex a l'aide de le
chargeur inclus. Fournis avec cables de démarrage.

[\ «m?
m &

£ Jrewiin

@ Arrancadores con hateria, adecuados para el arranque a 24V de camiones, tractores y carros y a

12V de coches, camiones, embarcaciones, generadores, etc. La salida de 12V es una fuente de
energia en casos de emergencia; conectada a la toma del encendedor de cigarrillos del medio,
mantien bajo tension todos los circuitos en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de
12V. No danan la electronica del vehiculo y permiten efectuar numerosas operaciones de arranque
antes de la consiguiente recarga. Es posible recargar+ Start Plus a través del cargador incluido.
Equipados con cables de arranque.

D Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten von LKW, Wagen, Traktors und 12V

Spannung zum Starten von Autos, Lieferwagen, Booten, Generatoren, usw. Die 12V Ausgang
steht als 12V-Energiequelle auch in Notfallen zur Verfiigung, angeschlossen an die Buchse des
Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es wihrend des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt)
alle Stromkreise unter Spannung. Diese Starter beschddigen die Elektronik des Wagens nicht und
ermdglichen mehrere Startvorgange bevor sie wieder aufgeladen sind. Start Plus 148t sich aufladen+
durch das Batterieladegerat enthalten. Komplett mit Starten kabel.

@ MyckoBble ycTPOICTBA ¢ aKKYMYNATOPOM, NOLXOAALLME ANA 3aMycKa Ha 24B rpy30Bbix

aBTOMoGunei, TpakTOPOB, 1 Ha 12B nerkoBbix aBTOMOGUNEH, (yproHOB, MOTOPHbIX NOAOK,
TeHepaTopoB, # T. . Bbixog Ha 12B ABAAETCA CTOYHMKOM SHEPTUM NS aBapUIAHBIX CUTYaLMIl;
NpU COEMHEHUN C PO3ETKOI MPUKYPUBATENS TPAHCMOPTHOTO CPEACTBA, AEPXUT NOJ
HanpAXEHUEM BCe KOHTYPbI U 3aMeHe aKKyMyNsTOPOB TPAHCMOPTHbIX CPEACTB, UMEKOLLMX
akkymynaTopbl 12B. He noBpexgatT aNeKTPOHHYIO CHCTEMY TPAHCMOPTHOTO CPeAcTBa U
N03BOMAET BbINOTHATL MHOTOYUCAEHHbIE ONEpaLuy No 3anycky nepes NOCAeAYHOLLUM 3aPAJOM.
BoamoxHo 3apaguTb+ Start Plus yepes 3apagHoe ycTpoiicTBO B KOMMNeKTe. YKOMNNEKTOBaHbI
nycKoBbie Kabenu.

-~
e ]

s

-y aAY

Start Plus 4824

12V 24V
STANDARD
QUICK GHARGE
T-CHARGE 12
pag. 184
TECHNICAL DATA N
V (50-60Hz) v Ah A A mm kg
Start Plus 4824 820570 230 12/24 40 (12y) fat il 1600 (12V) ot 30
art Plus 1ph 20 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) o
305L
230 80 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829571 Tph 12/24 40 (24V) 3000 (24V) 1000 (24V) %gg vlg 41

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare 'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni
uso e comunque ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la
integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach
jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - [11s 3aLUUTbI LLeNOCTHOCTI aKKYMYNSTOPa 3apsixaTb B TeyeHue 12 YacoB nepef UCNoNb30BaHUEM, NOCNe UCONb30BaHHS W, B NIOGOM Cryyae, Kax/ble 3 MecsLa.
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CONVERTER 310 USB - 500 - 1000

@ 12V DC - 230V AC power inverters ideal for power supply by car or camper, of rasors, LCD or
plasma TV, halogen wall lamps, hammer drills, polishing machines, electrical tools in general and
for recharging batteries of laptop, pda, digital cameras, videocameras, mobile telephones etc.
When connected to the cigar-ﬁghter outlet, they convert the 12V voltage of the battery into 230V
as indicated in the table below. Portable and compact they are protected against polarity reversal
and overloads.

@ Convertitori inverter 12 DC - 230V AC ideali per alimentare in auto o camper, TV LCD o plasma,
lampade alogene, rasoi, utensili elettrici in generale, e per ricaricare le batterie di computers,
palmari, fotocamere digitali, videocamere, cellulari, elettroutensili etc. Collegati alla presa
accendisigari del mezzo, convertono la tensione a 12V della batteria a 230V con potenze indicate
in tabella. Portatili, compatti, con protezione contro I'inversione di polarita ed i sovraccarichi.

@ Convertisseurs a inverseur 12V DC - 230V AC idéals pour I'alimentation dans autos et camping-
cars de rasoirs, télévisions LCD ou plasma, lampe halogéne murale, perceuse & percussion,
ponceuses, outils électriques en géneral, ainsi que pour recharger les battenes des ordinateurs
portatifs, ordinateur de poche, appareils photographiques numériques, caméras, téléphones
portables, etc. Branché a l'allume- cqare du vehicule, convertissent la tension a 12V de la
batterie a 230V, comme indiqué dans le tableau sous-jacent. Portatifs et compacts, équipés
d'une protection contre I'inversion de polarité et les surcharges.

EAL

@ Npeobpasosatenu ¢ unseptopom 12B AC (nocr. Toka) -

m

@ Convertidores por inverter 12V DC - 230V AC ideales para alimentar en el coche y el autocaravanas,

afeitadoras, TV LCD o plasma, Lamparas haldgenas de pared, taladro de percusion, pulidora, las
herramientas eléctricas en general y para recargas baterias de ordenadores portatiles, palms, cdmaras
fotogréficas digitales, videocdmaras, teléfonos celulares, etc. Conectados a la toma de encendedor de
cigarrillos del medio, convierten la tensién de 12V de la bateria en 230V como indicado en el tablero
de abajo. Portatiles y compactos, estan dotados de proteccion contra la inversion de polaridad y las
sobrecargas.

@ Inverter-Spannungswandler 12V DC - 230V AC, idealen zur Speisun? von Rasierapparaten, LCD

oder plasma TV-Geréten, Halogenwandleuchten, Schlaghohrer, Schleifmaschinen, im allgemeinen,
elektrische Werkzeuge in Auto und Wohnmobil sowie zum Aufladen von Batterien fiir traghare
Computer, Laptops, Digitalkameras, Videokameras, Mobiltelefonen u.d. Sie werden an den
Zigarettenanziinder des Fahrzeuges angeschlossen und wandeln die 12V-Spannung der Batterie in
230V um (Sehen Sie die unterliegende Tabelle). Tragbare und kompakte sind sie mit einem Schutz
gegen vertauschte Polung und Uberlastungen ausgestattet.

230B DC (nepeM. ToKa), npeanbHo
NOAXOAAWMe ZNA NOAayn nuTaHus B aBToMoOunax u Tpeinepax, XKI unu nnasmeHHbim
TeNeBM30paM, ranoreHHbIM namnam, 6puTBaM U Ip. aNeKTPOTOBApaM, a TakxKe, B kayecTse
NOA3apAAKA aKKyMynaTopoB HOYTOYKOB, aNEKTPOHHbBIX 3aMUCHBIX KHUXEK, BULEOKaMep,
MOOUMbHbIX Tenetfxlouos U 1.5 COEMHEHHbIE NOCPELCTBOM PO3ETKM C MALIMHHOI 3aXUranko,
cnocoBHbl npeobpa3oBbIBaTh HanpaxeHue 12B B Hanpsxexne 2308 ¢ BENMYUHOI MOLLHOCTH,
NpUBEAEHHOM B TaBnMLie. [TepeHOCHbIE N KOMNAKTHbIE C 3aLUTO OT U3MEHEHHOM NONSPHOCTH.

12V

IDEAL Jo—ol

FOR

-

USB
2 PORTS

Converter 310 USB
TECHNICAL DATA
H
coo: S P B B
w v V (50-60Hz) Hz w mm kg
230 170 L
Converter 310 USB 829444 300 12 1ph 50 600 95 W 0,8
54 H
230 232L
Converter 500 829446 500 12 1ph 50 1000 130W 1,9
71H
230 337L
Converter 1000 829447 1000 12 1ph 50 2000 130 W 2,8
71H
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BATTERY LINK

m

@ Battery Link is a smart monitoring and management tool for the battery via Bluetooth. By @ Battery Link es el instrumento de sequimiento y gestién inteligente de la bateria mediante Bluetooth. Si

connectin? Battery Link to the battery and downloading the free App on your phone or tablet
(available for both Android and i0S), the information on battery status (charge status, statistics,
etc.) is always available to consult. Features: suitable for all starter batteries for cars, motorbikes
and engines with 12V/24V from 7V « free app for Android 4.4 and higher version and i0S 7.0 and
higher version « 4.0 Bluetooth connectivity monitorin% of the chargin? status of the battery
with notification of critical situations, statistics on the charging status of the battery over time
* synchronisation of more Battery Links on a single device to monitor multiple batteries.

@ Battery Link & lo strumento di monitoraggio e gestione intelligente della batteria via
Bluetooth. Collegando Battery Link alla batteria e scaricando su? telefono o tablet I'App
ratuita (disponigile sia per Android 0S che 10S), le informazioni sullo stato delle batterie
?stato di carica, statistiche, etc..) sono sempre disponibili e consultabili.Caratteristiche:
adatto a tutte le batterie di avviamento per auto, moto e motori a 12V/24V a partire
dai 7V + app gratuita per Android 0S 4.4 e superiore e 10S 7.0 e superiore * connettivita
Bluetooth 4.0 + monitoraggio dello stato di carica della batteria con segnalazione
delle situazioni critiche + statistiche sullo stato di carica della batteria nel tempo

* sincronizzazione di pitl Battery Link su un unico dispositivo per monitorare pil batterie.

@ Battery Link est 'instrument de surveillance et de gestion intelligente de la batterie par Bluetooth.
En branchant Battery Link  la batterie et en téléchargeant I'appli gratuite (disponible pour Android
ainsi que pour i0S) sur le téléphone ou sur la tablette, les informations sur I'état des batteries (état
de charge, statistiques, etc.) sont toujours disponibles et consultables. Caractéristiques; adapté
a toutes les batteries de démarrage pour voitures, motos et moteurs a 12V/24V a partir de 7V
+ appli gratuite pour Android 4.4 et version supérieure et i0S 7.0 et version supérieure *
connectivité Bluetooth 4.0 + surveillance de I'état de charge de la batterie avec signalisation des
situations critiques, statistiques sur I'état de charge de la batterie dans le temps * synchronisation
de plusieurs Battery Links sur un unique dispositif pour surveiller plusieurs batteries.

. Batte
TEwin POV

o

a) '("B?
M * M=

TECHNICAL DATA N
)
v Vv mm kg
69L
Battery Link ~ 804098  12/24 7-32 45W 0,05
15H

ARC PROTECTOR

conecta Battery Link a la bateria y descar?a en el teléfono o la tableta la aplicacion gratuita (disponible
tanto para Android como para i0S), las informaciones sobre el estado de las baterias (estado de carga,
estadisticas, etc.) estan siempre disponibles y se pueden consultar. Caracteristicas: adecuado para
todas las baterfas de arranque para coches, motos y motores de 12V/24V a partir de 7V + aplicacion
gratuita para Android 4.4 y posterior e i0S 7.0 y posterior * conectividad Bluetooth 4.0 + sequimiento
del estado de carga de la bateria con sefialacion de las situaciones criticas, estadisticas sobre el
estado de carga de la bateria a lo largo del tiempo * sincronizacion de varios Battery Link en un Gnico
dispositivo para efectuar el seguimiento de diferentes baterfas.

@ Battery Link ist das Instrument fiir die Uberwachung und das intelligente Batteriemanagement

via Bluetooth. Durch AnschlieBen von Battery Link an die Batterie und durch Herunterladen der
kostenlosen App fiir Smartphone oder Tablet (sowohl fiir Android als auch iOSR sind die Informationen
bzgl. des Batteriezustands (Ladezustand, Statistiken usw.) immer verfiigbar und einsehbar.
Eigenschaften: fiir alle Starterbatterien von Autos, Motorrader und Motoren bei 12V/24V beginnend
ab 7V geeignet + Kostenlose App (ab Android 4.4 und ab i0S 7.0) * Verhindungsfahigkeit Bluetooth 4.0
+ Uberwachung des Batterieladezustands mit Meldung von kritischen Situationen, Statistiken Giber den
Batterieladezustand im Zeitverlauf + synchronisierung von mehreren Battery-Link-Geréten moglich, um
mehrere Batterien auf einem einzigen Gerat zu iberwachen.

@ Battery Link - 310 npuGop An8 MHTENNEKTYaNbHOTO MOHHTOPUHI 1 YIPABAIEHUA aKKYMYNATOPaMH,

ucnonb3ys Bluetooth. Mogkntouu Battery Link k akkymynstopy u 3arpy3us B Tenedox uim
nnaHwet GecnnaTHoe npunoxexve (JocTynHoe kak and Android, Tak v ana i0S), Bam B nioGoit
MOMeHT ByaeT AocTynHa MHGOPMALMUA 0 COCTOAHMM aKKYMynATOpa (COCTOAHME 3apsAa,
CTaTUCTUKa M [p.). XapaKTepucTUKM: COBMECTUMO CO BCEMY akKyMynsTopamu Ans 3anycka
aBToMoGuneit, MoToLMKNOB 1 fBuraTenei 12B/24B, HauuHas ¢ 7B * becnnaTHoe npunoxeHue gns
Android 4.4 v Bbiwe v gnq i0S 7.0 u Bbiwe * CBa3b Yepes Bluetooth 4.0 « MoHUTOPUHT cOCTORHUS
3apsifia akKyMynsaTopa c npegynpexenueM 0 KpUTHYeCKUX CHTYaLsX v CTaTUCTHKON 0 HAMMKe
COCTOSIHUA 3apAfa akKyMynsTopa + CUHXPOHU3ALMA HECKONbKWX YCTpoiicTB Battery Link B ogHoM
YCTPOACTBE [N1St MOHUTOPUHTA HECKONIbKUX aKKYMYNATOPOB.

App name: Battery Link

BATTERY
STATUS

@ Low
O Middle
@ Ful

@ Provides surge protection (voltage peaks - welding
arcs) for the on-board electronics during maintenance
interventions when connected to the vehicle battery.

@ Collegato alla batteria del veicolo, fornisce protezione
da sovratensioni (picchi di tensione - archi di saldatura)
all'elettronica di bordo durante gli interventi di
manutenzione.

@ Branché a la batterie du véhicule, il fournit une
protection contre les surtensions (pics de tension -
arcs de soudage) a |'électronique de board durant les
interventions d'entretien.
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@ Conectado a la bateria del vehiculo, protege contra las
sobretensiones (picos de tension - arcos de soldadura)
en los dispositivos electrénicos de bordo durante las
intervenciones de mantenimiento.

@ Bietet bei Anschluss an die Fahrzeugbatterie
Uberspannungsschutz (Spannungsspitzen - Schweilbdgen)
fiir die Bordelektronik bei Wartungsarbeiten.

@ TNogkniouaercs K akkymynaTopHoit Gatapee
TPaHCMOPTHOTO CpeAcTBa i 0BecneyuBaeT 3awuTy
GopTOBOIH ANEKTPOHUKM OT NEpeHaNpAXeHHN (0T CKaukos
HanPAXEHIS ¥ CBAPHbIX AYT) BO BPEMA TEXOOCAYKMBAHKS.

cod. 802840
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MADE IN ITALY

* ALTERNATOR TEST
© START SYSTEM TEST
* BATTERY START CAPABILITY

© ALTERNATOR TEST
 START SYSTEM TEST

© ALTERNATOR TEST
© START SYSTEM TEST
 BATTERY START CAPABILITY

INCLUDED

(7 KT
L 2ncs

cod. 950046

* ALTERNATOR TEST
o START SYSTEM TEST
© BATTERY START CAPABILITY

 BATTERY START CAPABILITY

6 - DTS700 System & Battery Digital Tester

5 - DT400 Digital Battery Tester

- BATTERY | ALTERNATOR BATTERY START H =
CHARGE | CIRcurr | STARTSYSTEM) capagiiiry (cca)
v Ah

mm (LxWxH) kg

T125  Battery Tester 802780  6/12  20-100 * (12 12 * 85x86x240 1

T200 Battery Tester 802517  6/12 20-100 ° 115x55x235 0,5

T500 Battery Tester 802781 12 10 - 160 ° ) ) ) 270x130x265 4,2

BTS350 Led Battery & 802783 12 20 - 150 ° ° ° e  50xi8xi25 0,1
Alternator Tester

DT400 Tnéggar' Battery 802605 12 20 - 200 ° ° o  78x22x145 02

DTS700 System &Battery gpee, 12 20-200 ° ° ° ° o  105x2x220 06
Digital Tester

DTP800 Digital Battery 802606 612  7-250 ° ° o  110x50x215 1,3

Tester with Printer
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PAPR WELDING HELMETS

e

HEAT RESISTANT WASHABLE HEAD COVER
FOR COMPLETE PROTECTION

Copertura resistente al calore lavabile per una protezione completa

DUAL AIR SPEED TO ADJUST AIR FLOW
ACCORDING TO THE WORK CONDITIONS

Doppia velocita del flusso d’aria regolabile in base alle condizioni
di lavoro

CHARGING STATUS
VISUALISATION

Visualizzazione dello stato di carica

TILLITIILL
Y I
EERPESIPOBERE
SEE TS

AUDIBLE ALARMS FOR LOW BATTERY AND
OBSTRUCTED FILTER FOR THE WORKER’S SAFETY

Allarme sonoro per segnalare I'esaurimento della carica o I'ostruzione
del filtro a garanzia della sicurezza dell’operatore

S

o

AIR PRO GRANDVIEW  Cod. 804236

o Autodarkening welding helmet
 Head/neck cover

o Internal/external glass protection
o Air hose with protective sleeve

o Blower (Respirator)

o Pre-filter and filters

o Li-ion battery

o Battery charger ¢ Belt  Carry bag

TECHNICAL DATA

HELMET

* automatic ¢ TIG from >5A
e variable: e class: 1/1/1/1
4/4+-8/9+13 DIN * 4 sensors
e double range ¢ 100x65mm
e grinding mode view area
BLOWER
o STANDARD AIR FILTER:
TH3 PAPR,
EN1294:1998+A1:2003+A2:2008
¢ AIR FLOW

Normal Speed: 180 LPM
High Speed: 220 LPM

o BATTERY TYPE
Rechargeable Lithium ion

o BATTERY CHARGING TIME
About 4-5 Hours

* RUN TIME
Normal Speed: Approx. 10 hours
High Speed: Approx. 9 hours

¢ ALARM
audible: 85dBA@10CM

PAPR FILTER
cod. 712773

HEAT RESISTANT WASHABLE HEAD COVER
FOR COMPLETE PROTECTION

Copertura resistente al calore lavabile per una protezione completa

DUAL AIR SPEED TO ADJUST AIR FLOW ACCORDING
TO THE WORK CONDITIONS

Doppia velocita del flusso d’aria regolabile in base alle condizioni
di lavoro

CHARGING STATUS VISUALISATION

Visualizzazione dello stato di carica

AUDIBLE ALARMS FOR LOW BATTERY AND
OBSTRUCTED FILTER FOR THE WORKER’S SAFETY

AIRLITE Cod. 804210

Allarme sonoro per segnalare I'esaurimento della carica o I'ostruzione
del filtro a garanzia della sicurezza dell’operatore

o Autodarkening welding helmet

* Head/neck cover

o [nternal/external glass protection

o Air hose with protective sleeve

¢ Flow meter ® Blower (Respirator)

o Pre-filter and filters + 1 extra spare
filter o Li-ion battery

o Battery charger e Belt  Carry bag

o, O QN
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TECHNICAL DATA

HELMET
* automatic e grinding mode
e variable: ¢ TIG from >5A
4/5+8/9+13DIN e class: 1/1/1/2
¢ double range ® 4 sensors
BLOWER
o STANDARD AIR FILTER:
TH2 PAPR
EN1294:1998+A1:2003+A2:2008
* AIR FLOW

Normal Speed: 150 LPM
High Speed: 180 LPM

* BATTERY TYPE
Rechargeable Lithium ion

o BATTERY CHARGING TIME
About 3 Hours

¢ RUN TIME
Normal Speed: Approx. 6-8 hours
High Speed: Approx. 4-6 hours

* ALARM
audible: 85dBA@10CM

PAPR FILTER O
cod. 712450



INDUSTRIAL WELDING HELMETS

] rawin

G:‘ DIN 3/4+8/8+12
SENSITIVITY AND DELAY EXTERNAL CONTROL
 Regolazione esterna sensibilita e ritardo

* Réglage externe de sensibilité et de retard

© Regulacion externa de sensibilidad y de retraso

e Externe Einstellung der Empfindlichkeit und Verzogerung 4

® BHellHee perynnupoBsaHune 4yBCTBUTEIbHOCTA
1 3adepXKu

4/_._ > 2A 116 WELDING

e Saldatura tig  Soudage tig ® Soldadura tig
 Wig-Schweissen e Csapka tig

> o01ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

e \etro autoscurante veloce

o Vitre auto-obscurcissante rapide

o Vidrio de oscurecimiento automatico rapido
 Glas mit beschleunigter Selbstverdunkelung
L4 CaMO3aTeMHﬂIOLLI,eeCﬂ CTeKno 6blCTpOI’0 }:Lel?ICTBVIﬂ

4 SENSORS

e Sensori ® Détecteurs  Sensores
e Sensoren ® [atuvka

T-VIEW 180 Cod. 804097

* automatic e class: 1/1/1/1

1802

<., > 180° VIEWING AREA

* Area di visione 180°e Aire de vision 180°
o Area de vision 180° e 180°-Sichtfeld
® Obnactb o63opa 180°

. TRUE COLOR TECHNOLOGY.
IT ALLOWS THE REALISTIC
COLOR PERCEPTION

e Tecnologia true color. Permette una
percezione realistica dei colori

e Technologie true color. Elle garantie des
couleurs réelles

e Tecnologia true color. Permite la percepcion
realista de los colores

e True-color-Technologie. Es ermdglicht die
realistische Farbwahrnehmung

® TekHonorus true color. OHa Ja€eT BO3MOXHOCTb
peanncTu4yHoro BoCcnpuaTng Lieeta.

CE
#%% GRINDING MODE

¢ Modalita smerigliatura ® Modalité meulage
e Modalidad esmerilado e Schleifmodus
® Pexxum WAngoBKM

EXTENDED THROAT GUARD FOR
PROTECTION

e Protezione estesa salva-gola e Protection
prolongée sauve gorge e Protector de

o variable: 3/4+8/8+12 DIN o4 sensors qarganta extendido para proteccion
N dO.UbI.e range * 180° view area o Erweiterter Kehlschutz ® YsenuuenHas
¢ grinding mode o true color sauLTa roona
« TIG from >2A ya rop
PAPR
powered Air Purfing Respirators INDUSTRIAL PROFESSIONAL SEMI-PRO
TECHNICAL AIR PRO AIRLITE || T-VIEW180 | VANTAGE | VANTAGE || JAGUAR | JAGUAR || STREAM | STREAM | TAURUS || TRIBE | LION | TIGER | TIGER
DATA GRANDVIEW GREY XXL | RED XL || CYBORG FLAME | ROBOT | METAL 9-13 XL
804236 804210 804097 802937 | 802936 || 804081 | 804082 || 804235 | 804234 | 804094 || 804233 | 804151 | 802812 | 802818
L. v v | v | ¢ v v v v v
TIG >5A >5A >2A >2A >2A >5A >5A >2A >5A o
AUTOMATIC o ey o o o o o o o
RESPIRATOR o o
TRUE COLOR
TECHNOLOGY v v | v
GRINDING MODE oy o vy oy g ey ey ey
V'Ew('r'r‘lfnfm 100865 | 98X55 1155 | 10093 | 100467 9242 93X43 08x35 || 92442 | 9035 | 102x80 | 110x50
" -y + -y + -y + -y + -y + T SN+
. )] DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE ' '
RANGE RANGE RANGE RANGE RANGE
SENSITIVITY ez -y 4 -y 4 S+ |- N+ ez -y 4 FIX FIX FIX
- v+ - v+ - v+ A SN ERA S - v+ - v+
DELAY (s). 02:08 | 01:08 || 011 | 01:1 | 01=1 01+1 0209 FX A X
B on 4 4 3 4 4 4 4 3 4 3
[ ]
e 5oz ) G <01 01 01 01 04 03 01 04 | 03
SENSORS 4 4 4 4 4 2 2 2 2
oPTICAL CLASS [RTTiTE 1R WA | e | e 1Ak 1R man || e | e 1

(*) - v+ variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemeHHas
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INDUSTRIAL WELDING HELMETS

e

INDUSTRIAL

€. DIN 5+9/9+13
EXTERNAL CONTROL
e Regolazione esterna

TRUE COLOR TECHNOLOGY.
IT ALLOWS THE REALISTIC
COLOR PERCEPTION

* Réglage externe

* Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHelwuHee perynuposaHue

> 01ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

e Vetro autoscurante veloce

e Viitre auto-obscurcissante rapide

e Vidrio de oscurecimiento automatico rapido
e Glas mit beschleunigter Selbstverdunkelung

 Tecnologia true color. Permette

una percezione realistica dei colori

e Technologie true color. Elle garantie des
couleurs réelles

e Tecnologia true color. Permite la percepcion
realista de los colores

e True-color-Technologie. Es ermdglicht die
realistische Farbwahrnehmung

® TekHonorusa true color. OHa paet
BO3MOXHOCTb peannCTUYHOro BOCMPUATUS
LBera.

Wy
@,, GRINDING MODE

® Camo3saTemMHsioLL.eecs CTeKo 6bICTp0FO [encTeus

m/-‘— > 2A 116 WELDING

e Saldatura tig ® Soudage tig
e Soldadura tig ® Wig-Schweissen

o Modalita smerigliatura
 Modalité pongcage

© Modalidad esmerilado
e Schleifmodus

® Pexum LWngoBKM

4 SENSORS

® Ceapka tig
VANTAGE GREY XXL  Cod. 802937

DOUBLE RANGE

DIN 4/5+9

S

DIN 4/9+13

MIG/MAG - TIG - MMA

53 9:13

9

20

PLASMA CUTTING
OXY ACETYLENE CUTTING

SHADE 5 SHADE 13

e Sensori ® Détecteurs  Sensores
© Sensoren ® [atunka

SHADE CONTROL WITH TRUE COLOR TECHNOLOGY

© Darkening adjustment

 Regolazione del grado di
oscuramento

© Obscurcissement reglable

o Ajuste oscurecimiento

 Verdunkelung Einstellung

® [loTemMHeHne perynupoeka

VANTAGE GREY XXL  Cod. 802937

* automatic e class: 1/1/1/2 * automatic

o variable: 4/5+9/9+-13 DIN ® 4 sensors o variable: 4/5+9/9+13 DIN
¢ double range o XXL view area ¢ double range

¢ grinding mode e true color ¢ grinding mode

¢ TIG from >2A ¢ TIG from >2A
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VANTAGE RED XL  Cod. 802936

e class: 1/1/1/2
® 4 sensors
o XL view area
o true color



PROFESSIONAL WELDING HELMETS auin

> 04ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

W
%% GRINDING MODE

e \Vetro autoscurante veloce

o Vitre auto-obscurcissante rapide

¢ Vlidrio de oscurecimiento automatico rapido
o Filter mit beschleunigter Selbstverdunkelung
© CamMo3aTeEMHSAIOLLLEECS CTEKIO BbICTPOro
nencTaus

o Modalita smerigliatura
e Modalité poncage

© Modalidad esmerilado
e Schleifmodus

® Pexum LWANGOoBKM

2 SENSORS

e Sensori ® Détecteurs ® Sensores
e Sensoren e [latuvka

DIN 5+9/9+13
ei‘ EXTERNAL CONTROL

® Regolazione esterna

© Réglage externe

© Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHeluHee perynupoBaxue

!‘ > 5A 116 weLping

e Saldatura tig ® Soudage tig
e Soldadura tig ® Wig-Schweissen
® Ceapka tig

JAGUAR CYBORG  Cod. 804081

DOUBLE RANGE SHADE CONTROL

e Darkening adjustment

529 9:13 DIN 4/5+9 DIN 4/9+13 Regolazi :
g +  Regolazione del grado di
= = /—"— oscuramento
ham v N ™ 0 e Obscurcissement reglable
PLASMA CUTTING MIG/MAG - TIG - MMA e Ajuste oscurecimiento

SHADE RANGE OXY ACETYLENE CUTTING o Verdunkelung Einstellung

© [oTeMHeHVe perynnposka
SHADE 5 SHADE 13

sWAp
Ea)
§%

vV @

JAGUAR CYBORG  Cod. 804081

o WAR
S
g%'

vV @

JAGUAR  Cod. 804082

* automatic e grinding mode  automatic ¢ grinding mode
e variable: 4/5+9/9+13 DIN ¢ TIG from >5A o variable: 4/5+9/9+13 DIN ¢ TIG from >5A
e double range o class: 1/1/1/2 o double range o class: 1/1/1/2
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SEMI-PRO WELDING HELMETS auin

> 03ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

W
%% GRINDING MODE

e \Vetro autoscurante veloce

o Vitre auto-obscurcissante rapide

¢ Vlidrio de oscurecimiento automatico rapido

o Filter mit beschleunigter Selbstverdunkelung
© CamMo3aTeMHAIOLLEECs CTEKIO0 BbICTPOro
nencTaus

o Modalita smerigliatura
e Modalité poncage

© Modalidad esmerilado
e Schleifmodus

® Pexum WAndoBKu

2 SENSORS

e Sensori ® Détecteurs  Sensores
e Sensoren ® [atuvka

DIN 9+13
EXTERNAL CONTROL

© Regolazione esterna

* Réglage externe
 Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHellHee perynupoBaxue

> 5 g weLping

e Saldatura tig  Soudage tig
e Soldadura tig  Wig-Schweissen
® Ceapka tig

STREAM FLAME  Cod. 804235

SHADE CONTROL AUTODARKENING

 Darkening adjustment

 Regolazione del grado di
oscuramento

e Obscurcissement reglable

e Ajuste oscurecimiento

e The filter automatically darkens
o || vetro si oscura automati-
camente e Le filtre s’obscurcit
automatiquement e El filtro se
oscurece automaticamente
. ; e Die Filter verdunkelt sich auto-
SHADE© SHADE 13 . \lfli;il’;n:ﬁazgpigi%?:i SHADE D -’. . matisch ® QunbTp aBTOMaTUuUECKN
4 SHADE 9:13 3aTeMHseTCs

OPTICAL CLASS: 1/1/1/1 €}

STREAM ROBOT  Cod. 804234 TAURUS METAL Cod. 804094

STREAM FLAME  Cod. 804235

* automatic * TIG from >5A * automatic * TIG from >5A * automatic « TIG from >2A
o variable: 4/9+13DIN ~ ® class: 1/1/1/2 o variable: 4/9+13 DIN ~ ® class: 1/1/1/2 o fix 11 DIN * class: 1/1/111
¢ grinding mode ¢ grinding mode
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DIY WELDING HELMETS & ACCESSORIES auin

DIY

TRIBE9-13  Cod. 804233 LION  Cod. 804151 TIGER XL  Cod. 802812

* automatic * TIG from >5A * automatic ¢ TIG from >5A *11DIN o XL view area
e variable: 4/9+13 DIN o class: 1/2/1/2 o fix 11 DIN o class: 1/1/1/2

e grinding mode
WELDING HELMET BACKPACK

cod. 804214 x T-View 180, Vantage, Jaguar, Stream, Taurus Metal, Tribe, Lion, Tiger

eB

TIGER  Cod. 802818

ZEN  Cod. 804021

*11DIN *11DIN ¢ hand held

GLASS PROTECTIONS & SWEATBAND

GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO - PROTECTION VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS - 3ALUWTA CTEKIIA (2 PCS/PZ/STK/LLIT)

EXTERNAL 122,5x280 mm  x AirPro Grandview cod. 804238 INTERNAL 70x106 mm X AirPro Grandview cod. 804237
BT gasmm Al cod. 804216 X ssq07mm xArlite cod. 804215
— - ettt ety == § 2200 TT T TTTTTTTmmmmoemmmeeeoeeooeeeoooooooo---
390x150 mm X T-View 180 cod. 804103 = . 89x113 mm X T-View 180 cod. 804104
= || e
& 134x114 mm x Vantage, Jaguar cod. 802939 | 96x104 mm x Vantage Grey XXL cod. 802951
95x115,5mm  x Stream Flame, Stream Robot cod. 804312 69,5x103,5 mm  x Vantage Red XL cod. 802949
e |
90x110 mm X Taurus Metal, Tiger cod. 802655 50x95 mm x Jaguar Cyborg, Jaguar cod. 804101
@ E 102x115 mm X Tribe 9-13 cod. 804311 @ E 47x100 mm x Stream Flame, Stream Robot  cod. 804313
93x112 mm X Lion cod. 804153 40x102 mm X Taurus Metal cod. 804102
ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO - VERRE INACTINIQUE - CRISTALE INACTINICO 53,2x103,7 mm  x Tribe 9-13 cod. 804310
- BLENDSCHUTZGLAS - CBETOOWIBTP | ettt ettt et ietetieleteileie ettt
47x102 mm X Lion cod. 802834

O 90x110 mm x Tiger XL cod. 802581

el WELDING HELMET SWEATBAND - FASCETTA ANTISUDORE PER MASCHERE

51x107mm X ZEN, Tiger cod. 802575

B o: - on
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ACCESSORIES

GLOVES

PROFESSIONAL WELDING GLOVES - GUANTI PROFESSIONALI PER SALDATURA - GANTS DE SOUDAGE PROFESSIONNEL - GUANTES DE SOLDADURA PROFESIONAL -

PROFESSIONELLE SCHWEISSHANDSCHUHE - MTPO®ECCUOHANbHbIE CBAPOYHBIE MEPYATKM

MONTANA
cod. 804105

2B

MONTANA PLUS
cod. 804106

°]B

DAKOTA

cod. 802632 @ E

SUGGESTED FOR TIG

£

=

OREGON
cod. 804095 @ E
SUGGESTED FOR TIG

SCHERMI - ECRANS - PANTALLAS - SCHIRME - 9KPAHbI

1 I '

BLANKETS

Protective screen with support kit

- Kit schermo protettivo con supporto

- Kit support écran de protection avec support
- Kit pantalla de proteccion con soporte

- Schutzschirm-Kit mit Halterung

- KomnnekT 3almnTHOro 3kpaHa ¢ fepxarenem

red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHbiit
cod. 803508

green - verde - vert - verde - griin - 3enexbii
cod. 803509

1740x1740mm

COPERTE - COUVERTURES - MANTAS - SCHWEISSDECKEN - MMOKPbIBAJTA

Heat resistant blanket - Coperta anti-calore - Couverture anti-chaleur - Protector anti-calor - Hitzeschutzdecke - nokpbisano ot neperpesa

1 white - bianca - blanche
blanca - weiB - 6enoe
1950%x2000mm

g

i !!Iﬂfiii

UP TO 550°C

XL -
cod. 804136

2 white - bianca - blanche
blanca - weiB - 6enoe
1500x1900mm
= |
cod. 802679 P T0 1100°C |

3 black - nero - noir - negro
- schwarz - YepHbli
1800x2000mm

ANTISTATIC
SOFT

cod. 804135 UPT01300°C

2 Protective screen - schermo protettivo
- écran de protection - pantalla de proteccion
- Schutzschirm - 3awWmuTHbIN KpaH

red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHiri
cod. 802676

green - verde - vert - verde - griin - 3eneHblit
cod. 802677

APRON
GREMBIULE - TABLIER - DELANTAL
- SCHURZE - DAPTYK

= 5
o

—

cod. 804148

BATTERY TESTERS BOOSTER CABLES

Pag. 217
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ACCESSORIES & BLISTERS i

m.wm TELWIN TELMH

lﬁﬁ'
=8 ..iiiili
EC}EE

METAL FLOOR DISPLAYER BANNER

TELWIN

JOIN THE INNOVATION

1.2200x1000 mm cod. 989445

TELWIN

JOIN THE INNOVATION

2230 mm

2.1100x500 mm  cod. 989446

LOGO FOR DISPLAYER with brackets

’é,,\\ % -
cod. 803513 TEM'H
508 THE INNOVATION
FLAG STICKERS FOR DISPLAYER
4 STICKERS
500X2400 m 525X987 mm
cod. 803516 cod. 989331 cod. 989900 cod. 803506

MIG/MAG CONSUMABLES

CONSUMABILI MIG/MAG - CONSOMMABLES MIG/MAG - CONSUMIBLES MIG/MAG - MIG/MAG VERBRAUCHSMATERIAL - MIG/MAG PACXOAHbIE

m — TW160 TW180 MT15 M6
e BIMAX 120, 140, TELMIG 18072, TELMIG 195/2, 200/2, 203/2, 251/2, SPOOL GUN M6
BIMAX 162, MAXIMA 160 MAXIMA 190 MAXIMA 200, 230, MASTERMIG 22072,
@ E E TECHNOMIG 180 EURO, 210, 215, 225, 223
TREO, 243 WAVE, ELECTROMIG 220
\ A | Contact Tips - Tubetti Di Contatto - Tubes Contact - Tubitos De Contacto - Kontaktrohrchen - KontakHbie Tpy6ku
804084 HE
Fe 55 0 06mm w w W W
804085 H=S
Fe, 55 0 0mm w w w w
804087 H
A, Fox 0 06mm W w W W
804086 [ 5PCS |
A 0mm w w w w
Flux @ 0,9mm
804088 HE
A, Flux 0 1,2mm w w w

\ B | Conical Nozzles - Ugelli conici - Becs coniques - Inyectores conicos - konische Gasdiisen - Konnueckue connbi

i
=

5.
5.

804090 [ 2PCS | ‘

\ C | Cylindrical Nozzles - Ugelli Gilindrici - Becs Cylindriques - Inyectores Cilindricos - Zylindrische Diisen - Lunusapuueckue Connbl

5.
=

804091 ePCS | ‘

\ D | Springs - Molle - Resorts - Muelles - Feder - Mpyxutbi

= =2
= =
=

=

804092 [ 5PCs | ‘
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ACCESSORIES & BLISTERS i

MIG READY BOXES
« MIG READY BOX C . o MIG READY BOX F
- TW160 - MT15 (Technomig 215, 225
-TW180 SR Electromig 220)
= -
- MT15 (Maxima - Telmig - Technomig 180-210) & " . cod. 804168
cod. 804149
CONSUMABLES BOXES FOR MIG TORCHES
e MT15 o MT25
cod. 804137 : cod. 804152
Pag. 110
TIG CONSUMABLES BOXES
B coNSUMABLES BOX FOR TIG TORCHES ST17-ST26
| TIG TORCH ST17 |
cod. 804138 TIG TORCH ST17
Technology Tig 182
Technology Tig 230, 222, Superior Tig
I CRYSTAL BOXES FOR TIG TORCHES ST17-ST18-ST26
CRYSTAL CHAMPAGNE BOX CRYSTAL CLEAR CUP - BOX CRYSTAL CLEAR CUP - LONG - BOX
0 1,6 mm cod. 804202 0 1,6 mm cod. 804204 0 1,6 mm cod. 804206
0 2,4 mm cod. 804203 0 2,4 mm cod. 804205 0 2,4 mm cod. 804207 Pag 1 36
PLASMA CONSUMABLES BOXES
* PH TORCH o PERFORMANCE PH TORCH
cod. 804117 cod. 804189
e PK TORCH e PV TORCH
cod. 804188 cod. 804108

Pag 139142
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ACCESSORIES & BLISTERS i

e

i i

BASIC - BASICI - FONTE - BASICOS
- BASISCHE - LLIENOYHbIE

RUTILE - RUTILI - RUTILES - RUTILOS - RUTIL - PYTUNOBbIE

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOSSIDABILE - ACIER STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTATTb
- STAHL - CTATIb INOXYDABLE - AGERO INOXIDABLE - ROSTFREIER STAHL -

HEP)XABEIOLLAA CTA/Ib
A AWS 5.4 E316 L-16/17 AWS 5.1 E6013

0 2,5mm 10pcs cod. 802621 B 0 2,5mm 10pcs cod. 802623 E 0 1,6mm 15pcs cod. 802616 E
@ 3,2mm 8pcs cod. 802622 @ 3,2mm 8pcs cod. 802624 @ 2mm 15pcs cod. 802617
@ @ 0 2,5mm 15pcs cod. 802618 @
0 3,2mm 10pcs cod. 802619
0 4mm 8pcs cod. 802620

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTAllb CARBON ELECTRODES - GOUGING
AWS 5.1 m

E6013 Ll S S R
ACCIAID « ACERD « CTAMW + HAAYBAZ

L —

aws ans: eso1s SR g
L
Bdwem deTiA PN N

RUTILE 02mm 2,5kg (227 pes) cod. 802737
RUTILE 025mm 25kg (143 pcs) cod. 802739
RUTILE 032mm 4kg (125 pes) cod. 802749

08 mm 300mm (5 pcs) cod. 802803
@10mm  300mm  (5pcs) cod. 802305

AWS 5.1

s . ree—
E7018 : ;_. : -:- -':,_"_Q»;;,-; _ ﬁ ._ Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF: @ @ @ @ @ @ @ E

Q.TA' DIVENDITAPER MULTIPLIDI: 2 pcs 4pes 5pes 6pes 8pes 10pes 12 pes

blister
BASC  @25mm 25kg  (119pcs)  cod. 802748 (8]
BASC  @32mm 4kg  (110pcs)  cod. 802947 (5]
MAGNETIC HOLDERS
Multi-purpose kit - Kit multiuso - Kit multiusages - Kit multiuso - Mehrzweckkit Magnetic holder - Posizionatore magnetico - Support magnétique - Sostenedor
- KoMnneKT - MHOropasoBbix magnético - Magnetischer Halter - MarnutHoe ycTpoiicTso
| cod. 802583 E —— . cod. 804130
' L H
. DRAGGING
| LIFTING @
DRAGGING
@ A DRAGGINGI —
%,
15°,45°,60°, 90° @ E LIFTING & T & T
COd' 8041 31 LIFTING LIFTING

227



ACCESSORIES & BLISTERS

OTHER ACCESSORIES

Electrode holder - Pinza portaelettrodi - Pince porte-électrodes
- Pinza portaelectrodos - Elektrodenzange - Oepxatens anektpoaos

- 3aXuM 3a3eMreHuns

e

Earth clamp - Morsetto per massa - Borne pour masse - Borne para tierra - Masseklemme

Dallas 300 A Dallas 400 A ...
0 max 25 mm? (@ max 50 mm? E
BLISTER BLISTER
cod. 802609 cod. 802539
CARDBOARD I/} CARDBOARD
cod. 802769 cod. 802770
Dallas 600 A
2 | !
Qmax 70 mm Colorado 150 A Toledo 300 A Toledo 400 A Toledo 600 A
'/l CARDBOARD @ @ max 16 mm? (@ max 25 mm? @ max 70 mm? (@ max 95 mm?
cod. 802785 cod. 802532 cod. 802533 cod. 802534 cod. 802535
“C” earth clamp Chipping hammer - Martellina - Marteau a piquer Slag remover Metal brush
- Morsetto per massa “C” - Martellina - Kleiner Hammer - Monotok ang ynaneus okanmkbl | - EScoriatore - Spazzola metallica
- Borne pour masse “C” - Excoriateur 4| | - Brosse métallique
- Borne para tierra “C” - wooqen.ha}ndel - metal hqn(;el - Excoriador - Cepillo metalico
- Masseklemme “C” - manlcr:) in legno | - manlc# in e;ro - Schlackenhammer - Drahtbiirste
- 3axum 3asemnetns “C” - manche en bois - manche en fer - LWetka ana - MeTannuueckas LLeTka
- mango de madera - mango de hierro VIANEHUS Wnaka
- Holzgriff - Metallgriff

S

Cordoba 500 A
0 max 70 mm?
cod. 802536

o]B

- [1ePEBAHHON PYKOATKOM

cod. 802540

218

- )KernesHow pyKosTKon

cod. 802542

2B

Multipurpose weld plier

- Pinza di saldatura multiuso

- Pince de soudage multi-
functionnes - Pinca de soldadura
multiuso - Mehrzweck-
schweiBen Zangen -
YHuBepcanbHbin

cBapouHbIlt 3axvM [l

cod. 804109

2]B

Reusable cable lugs (2 pcs)

- Capicorda ad occhiello (2 pz)
- Cosses a oeillet (2 pcs)

- Extremos cuerda a ojete (2pz)
- Kabeldsen (2 stk)

- CepbroBoit kabenbHblii
HaKOHEUHWK (2 )

X 25 mm?
cod. 802556

X 50 mm?
cod. 802563

2B

cod. 802543 cod. 802541
ATLAS Male plugs (2 pcs) Welding cable

- Spinotti maschi (2 pz) - Cavo saldatura
- Fiches méles (2 pcs) - Cable soudage
- Pasadores machos (2 pz) - Cable soldadura
- Steckerstifte (2 stk) - SchweiBkabel

- Bunku (2 wr)

x 10 mm?

cod. 802574
X 25 mm? x 16 mm?
cod. 802558 cod. 802560
X 50 mm? X 25 mm?
cod. 802559 cod. 802561

2B 1B

- CBapouHblii kabenb

&

Battery terminals extractor

- Estrattore per morsetti batteria
- Extracteur pour bornes batterie
- Extractor para bornes bateria

- Abzieher fiir Batterieklemmen
- OKCTPaKTOp [Ne KNeMm

cod. 802521

(2 ]B)

Magnetic torch holder - Porta torcia magnetico
Support magnétique - Soporte para antorcha magnético
Magnetischer brennerhalter - MarHuTHbIn fepxarens

MIG-MAG TORCH
cod. 804128

(2]B

228

TIG TORCH
cod. 804127

Battery terminals brush - Spazzola
per morsetti batteria - Brosse pour
bornes batterie - Cepillo para bornes
bateria - Biirste fiir Batterieklemmen
- LLleTka ana knemm batapeu

cod. 802522

2]B

<

i

(2B

Earth clamp - Pinza di massa - Pince de masse - Pinza de
masa - Masseklemme - 3axum 3a3emnexus

Red - rosso - rouge
- 0j0 - rot - KpacHblit (+)

Colorado 40A cod. 804056
Colorado 60A cod.804118
Colorado 150 A cod. 802531

Black - nero - noir - negro
- schwarz - YepHblit (-)

Colorado 40A cod. 804057
Colorado 60A cod. 804119
Colorado 150 A cod. 802532



ACCESSORIES & BLISTERS auin

ACCESSORIES IN BULK

ACCESSORI SFUSI - ACCESSOIRES SANS BLISTER - ACCESORIOS SIN BLISTER - LOSE ZUBEHORE - HEYMAKOBAHHbIE MPUHALNEXHOCTH

ELECTRODE HOLDERS - PINZE PORTAELETTRODI - PINCES PORTE ELECTRODES
- PINZAS PORTAELECTRODOS - ELEKTRODENZANGEN - AEP)KATENb JJIEKTPOAI0B

a @ Dallas 300 A (@ max 25 mm? cod. 804170
b @ Dallas 400A (0 max 50 mm? cod. 804171
c @ Dallas 600 A (0 max 70 mm? cod. 804172
ZE POSITIVO - PINCES POSITIF - PINZAS POSITIVO
- POSITIVE KLEMMEN - MONOXUTENbHbIN 3AXXKUM
d @ Colorado 40A cod. 804173
e @ Colorado 60A cod. 804190
f @ Colorado 150A @ max 16 mm? cod. 804174
g @ Azona 70A cod. 804175
h @ Arizona 150A cod. 804176
i @ Kansas 250A cod. 804194
- MASSEKLEMMEN - 3A>KUM 3A3EMJIEHUNA
i €@ Colorado 40A cod. 804177
k €@ Colorado 60A cod. 804191
| €@ Colorado 150A 0 max 16 mm® cod. 804178
m @ Arzona 70A cod. 804179
n @ Arzona 1507 cod. 804180
o @ Kansas 250A cod. 804195
p @ Toledo 2507 0 max 25 mm cod. 804181
@ Toledo 300A With copper blade - con lamella in rame cod. 804182
q @ Toledo  400A @ max 70 mm? cod. 804183
r @ Toledo  600A (0 max 95 mm? cod. 804184
S @ Cordoba 500A @ max 70 mm? cod. 804185
RS
LLINAS/CEPILLOS - HAMMER/BURSTEN - MOJIOTOK| LLIETKA

t @ Slag remover - Escoriatore/spazzola - Marteau/brosse - Excoriador/

cepille - Schlackenhammer - LLleTka Ana ynaneHus wsaxka cod. 804186
u @ Metal brush - Spazzola metallica - Brosse métallique - Cepillo

metalico - Drahtbiirste - Metannuueckas wetka cod. 804187

v @ Wooden chipping hammer - Martellina con manico in legno - Marteau a piquer
avec manche en bois - Martellina con mango de madera - Hammer mit Holzgriff -
MonoTok [ine yianeHs okasHbl ¢ AEPEBAHHON PYKOSTKON cod. 804192

z @ Metal chipping hammer - Martellina con manico in ferro - Marteau a
piquer avec manche en fer - Martellina con mango de hierro - Hammer mit
metall Griff - MonoTok ania ynaneHins okanHbi C XeneaHoin PyKosTKoiA
cod. 804193

ATLAS QUICK CONNECTORS

SOCKETS - PRESE - PRISES - ENCHUFES PLUGS - SPINE - FICHES - ENCHUFES
- STECKDOSE - PASbEM - STECKER - NPOBKA

\ ‘ ‘ ‘ @ 25mm  cod. 80419 @ 25mm  cod. 804199
[2] @ 50 mm? cod. 804197 50 mm?  cod. 804200

5] 6] : ' 3 € 70/95mm  cod. 804198
@@ osmm  cod 804219
INSTRUMENTATION

@ 70mm  cod. 804201
STRUMENTAZIONE - INSTRUMENTATION - INSTRUMENTACION - INSTRUMENTIERUNG - UHCTPYMEHTbI

[=] N [= [«

95 mm? cod. 804218

1 3 1 0scilloscope - Oscilloscopio - Oscilloscope
- Osciloscopio - Oszilloskop - Ocuunorpa¢ ~ cod. 802401
2 Variac (1 ph) cod. 802402
ummy Load - Carico Statico - Charge Statique - Carga Estatica
3p Load - Carico Statico - Charge Stati Carga Estati
- Statische Belastung - Ctatnueckas Harpyska

x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110
229



ACCESSORIES

e

o

TROLLEYS

A

&

KIT SALDATURA MMA - KIT SOUDAGE MMA - KIT SOLDADURA MMA - MMA SCHWEISSKIT - KOMMMEKT ANA CBAPKN MMA

1 (10mm? 3+2 m DX25) x Motoinverter 174CE

(16mm? 3+2 m DX25) x Infinity 170, 172, 180, 220, Maxima 200, 230,
Tecnica 171/S, 188 MPGE, 211/S, Motoinverter 204 CE,
Artika 270, Technomig 210, 215, 225, Technomig 223 Treo,
Tecnica Tig 190, Technology Tig 182

cod. 801000

cod. 801096
(25mm? 3+2 m DX25) x Eurarc 322, Motoinverter 264D CE cod. 801102

2 (25mm? 4+3 m DX50) x Maxima 270, Infinity Tig 225, Technology 186 XT, 236 XT, 238 XT,
Linear 280, Eurarc 410, 422, Superior 250, 320, Superior 400 Mig
Pack, Electromig 220, 300, 230 Wave, 330 Wave,
Technomig 240 Wave, 243 Wave, 260 Dual Synergic,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322
cod. 801081

(35mm? 4+3 m DX50) x Linear 340, Thunder 304 CE, Electromig 400, 450, 550

Electromig 430 Wave (Aqua) cod. 801095
(50mm? 4+3 m DX50) x Eurarc 522, Linear 430 HD, Superior 400 CE VRD,
Superior Tig 421,422 cod. 801093
3 (70mm? 4+3 m DX70) x Linear 530 HD, 630 HD, Superior 630 CE VRD,
Superior 630 Mig Pack (AQUA) cod. 801106
4 (70mm2 4+3 m DX70) x Superior 400, 630 CE VRD,
Linear 340, 430 HD, 530 HD, 630 HD cod. 802666

CARRELLI - CHARIOTS - CARROS - WAGEN - TENEXKKY
1 2 3 4 9
I MAX
201
MONDIAL NATIONAL EUROPA ARCTIC
5 6 7 8
I - ;
AMERICA COSMOPOLITAN CONTINENTAL DIAGNOSTIC PULLER STATION

1 (530x480x1080mm)
2 (983x489x1000mm)

X Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072

x Superior 400 MIG PACK, Superior 630 MIG PACK
cod. 803076

x Superior Tig 322, 421, 422, Technomig 215, 260, 240 Wave
Electromig 220, Superior Plasma 100 cod. 803073

x Maxima 160, 190, 200, Technomig 180 EURO, 210,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig cod. 803059

X Infinity Tig 225, Maxima 160, 190, 200, Technomig 180, 210,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig, D-Arc 200, Puller 4000,
Digital Puller (DUQ), Digital Car Spotter, Digital Spotter 7000,
Smart Inductor 5000, Superior Plasma 70 cod. 803084

3 (940x480x1180mm)
4 (590x400x1100mm)

5 (900x410x820mm)

230

6 (1130x430x840mm)  x Superior Tig, Technomig 215, 260, 225, 240 Wave, Electromig 220,

Technology Tig 230, 222 cod. 803079
7 (965x550x850mm)  x Superior 630, Superior Plasma 160 cod. 803064
8 (770x565x895mm)  x Doctor Charge 50, 130 cod. 803077

9 (730x610x1500mm)  x Alucar 5100, Aluspotter 6100, Puller 4000, Digital Puller 5500 (DUQ),

Digital Car Spotter 5500, D-Arc 200 cod. 803095



ACCESSORIES

REMOTE CONTROLS
COMANDI A DISTANZA - COMMANDES A DISTANCE - MANDOS A DISTANCIA
- FERNANTRIEBE - IMCTAHLIOHHOTO YTTPABMEHWA

1

1« Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 222, 230, Superior Tig,
Superior 320, 400, 630, Electromig 450, 550,
Inverpulse 60.30, 60.40 cod. 802336

2 potentiometers
2 x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 222, 230, Superior Tig,
Superior 320, 400, 630 cod. 802017
x Turning table cod. 802210

pedal

CABLES WITH EARTH CLAMP

x Technology Tig 182

m2 16mm? DX25 cod. 804120
x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322,
Superior 250, 320 m3 25mm? DX50  cod. 804122

X Superior Tig 421, 422, Superior 400, 630, Mastermig 500
m3 50mm? DX50  cod. 804125

ELECTRODE HOLDERS

x Maxima 200, 230, Technomig 215, 223 Treo, Tecnica 190 Tig,

Technology Tig 182 m3 16mm? DX25 cod. 804121

x Maxima 270, Infinity Tig 225, Advance 227 XT,
Technomig 240, 260, 243 Wave, Electromig 220, 300,
Electromig 230 Wave, 330 Wave, Superior 400, 630,
Techology Tig 230, 222, Superior Tig

m4 25mm? DX50  cod. 804123
X Electromig 400, 450, Inverpulse 60.30, 60.40

m4 35mm? DX50  cod. 804124
x Electromig 550

m4 70mm? DX70  cod. 804126

G.R.A. WATER COOLING SYSTEMS

) i

RIDUTTORI PRESSIONE - REDUCTEURS PRESSION - REDUCTORES PRESION

- DRUCKMINDERER - TA30BbIE PEMYIIATOPbI

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
EINWEGFLASCHE - OOHOPA3O0BbIIA TA30BbIV BATTIOH

cod. 722120

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE - BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE
RECARGABLE - AUFFULLBAREFLASCHE - 0nA NOO3APAOHOIO rA30BOrO BANMOHA

%‘.

cod. 722341 cod. 722119

cod. 722114 DK/N/NL/S/SF

GAS BOTTLE ADAPTORS

ADATTATORI BOMBOLA - ADAPTATEURS BOUTEILLE DE GAZ - ADAPTADORES

cod. 722346

BOMBONA - GASFLASCHE PASSSTUCKE - ADANTEPbI A1l FA30BbIN BANIIOH

1 2 1 ARGON/CO, - GB-AU
a n cod. 432102
: 2 ARGON/CO, - ITA-USA
GB/AU IT/USA © O cod. 432036
3 ARGON/CO, - DK-N-NL-S-SF
3 ' 4 cod. 432160
, 4 ARGON/CO, - RU-BY
DK/N/NL cod. 432700
S/SF

GRUPPI RAFFREDDAMENTO AD ACQUA - GROUPES REFROIDISSEMENT PAR EAU - EQUIPOS DE REFRIGERACION POR AGUA - WASSERKUHLUNGSEINHEITEN - Y3EMbl BOQHOMO

OXIAXKAEHNA

2

G.R.A. 3000 G.R.A. 3300
5 6
G.R.A. 4000 G.R.A. 4500 G.R.A. 5500
1 GRA.90 x Mastermig 500, PTE LCD, PCP LCD cod. 802043
2 GRA.3000 «x Superior 630 MIG PACK cod. 802497
3 GRA.3300 «x Electromig 330 Wave, 430 Wave cod. 802942
4 GRA.4000 x Superior Tig 322, 421, 422, Superior 400 MIG PACK cod. 802640
5 GRA 4500 x Superior Tig 252, 311 cod. 802790
6 GRAD5500 «x Electromig 450, 550 Synergic, Inverpulse 60.30,60.40  cod. 804058

H
v
5060Hz | W L bar | (1 Lmin)kW mm LOWKH) kg
12%?] 18 | 5 3 095 25540710 | 152
G.R.A. 3000 12?,?] 18 | 8 3 09 B40X305x255 | 189
G.R.A. 3300 12?)?1 18 | 4 3 06 5@535x185 | 9
LYW 20 e | 4 | 3| 06 | seoesmigs | 12
G.R.A. 4500 12?,?] 80 | 15 | 3 04 47001904178 | 59
G.R.A. 5500 12?)?1 18 | 4 3 06 585235185 9

AUTOTRANSFORMERS (3ph)

AUTOTRASFORMATORI - AUTOTRANSFORMATEURS - AUTOTRANSFORMATOREN
- AUTOTRANSFORMADORES - ABTOTPAHC(OOPMATOPb!

1 AT 150 (208V-230V =» 400V 15KVA)
x Superior Tig 322, 421,422

cod. 802685
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MIG-MAG ACCESSORIES

GAS KITS

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
- EINWEGFLASCHE - OIHOPA30BbI/ TA30BbIV BANIIOH

e

CONNECTION KITS - KIT DI CONNESSIONE - KIT ATTELAGE

- KIT CONEXION - ANSCHLUSSKIT - KOMIUTEKT COEIMHEHUA

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE -
BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE
- AUFFULLBAREFLASCHE - inA NOA3APAOHOIO
TA30BOIO BATNIOHA

INDUSTRIAL TYPE BOTTLE - BOMBOLA TIPO INDUSTRIALE
- BOUTEILLE SERIE INDUSTRIELLE - BOMBONA TIPO
INDUSTRIAL - INDUSTRIE GASFLASCHE - BAINOHA
MPOMBILLINEHHOIO TUMA

cod. 722120

cd. 232059

cod. 722341

cod. 930701 cod. 432036

cod. 802032

MIG-MAG WELDING KITS

cod. 802708

ALUMINIUM - ALLUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO - ALUMINIUM - ANFOMUHIAR

cod. 802067

KIT SALDATURA MIG-MAG - KIT SOUDAGE MIG-MAG - KIT SOLDADURA MIG-MAG
- MIG-MAG SCHWEISSKIT - KOMMIEKT AnA CBAPKN MIG-MAG

0d. 802062

cod. 990703

cod. 804090

'

cod. 722019 v
cod. 804087

cod. 802062 cod. 722516

cod. 990703 I
| cod. 804090
~

cod. 722629 |
cod. 804087

LU

cod. 804086

cod. 742164

“e-.__cod. 742090
s
cod. 804087  cod. 804086

cod. 802036 - 0 0,8mm
x Bimax 140, 162, Maxima 160, 190 Synergic,
Telmig 180/2

cod. 802115 - 0 0,8+1mm

x Telmig 195/2, 200/2, 203/2, 250/2, 281/2,
Technomig 180, 210 Dual Synergic,
Maxima 200, 230, 270 Synergic

cod. 802817 - @ 0,8+1mm
x Technomig 215, 225, 260 Dual Synergic, 240 Wave
Electromig 220 Synergic, Electromig 230 Wave

cod. 742164

cod. 722516

b

cod. 722516

0\ \\\ cod. 804086

cod. 722127

W, cod. 804087
LA

— \“h‘
cod. 804086 cod. 804086
)
b \\‘ -
L. L ] cod. 804087
cod. 804087 ~ cod. 722167
cod. 742304
cod. 802836 - 0 0,8+1mm cod. 802663 - 0 1+1,2mm
x Technomig 223 Treo x Technomig 243 Wave, Electromig 300 Synergic, 330 Wave
cod. 722597 —— cod. 722597
— od. 742164 e
e
—
od. 722169 s\ A -5_"""--—h_._

cod. 742159 9

Lod722516 cod. 722169
cod. 722167 L Cod.742162 2
\‘\u m\}\; \%‘4 cod. 742160 ®
L3
cod. 804086  cod. 804087  cod. 722818 ek W cod. 722167
cod.742161

cod. 802766 - @ 1+1,2mm
x Mastermig 220/2, 270/2

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOX - ACIER INOX

- ACERO INOXIDABLE - EDELSTHAL
- HEP)KABEIOLLAA CTAIb

cod. 802051

cod. 990703

i @& cod. 722019

[! :‘_-
ok -
m cod. 804085

cod. 802273 - @ 1+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Supermig 380,
Superior 400, 630 CE VRD, Superior 400 CE VRD (Mig Pack),
Electromig 400 Synergic, 430 Wave (AQUA)

232

cod. 802409 - 0 1+1,6mm

x Superior 400 Mig Pack AQUA, 630 Mig Pack (AQUA),
Electromig 450 (AQUA), 550 (AQUA),
Inverpulse 60.30, 60.40 (AQUA)

cod.‘gor4090
cod. 802037 - @ 0,8mm
x Bimax 140, 162, Telmig 180/2, 195/2,
Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 281/2, Mastermig 220/2,
Technomig Dual Synergic, Electromig 220 Synergic,
Maxima 160, 190, 200, 230 Synergic, 270




MIG-MAG ACCESSORIES

] rawin

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTAJTb

- THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE - BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO
RECUPERABLE - EINWEGFLASCHE - OIHOPA30BbIA TA30BbIV BANIOH

- REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE - BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE
RECARGEABLE - AUFFULLBAREFLASCHE - NOA3APALHbIA TA30BOW BAIIOH

cod. 802132

cod. 722120

cod. 804090 m

cod. 804084 cod. 722019 cod. 990702

cod. 802132 cod. 72234

a cod. 432036
cod. 990701
=

4

cod. 804090
cod. 80a0gs 0% 722019

cod. 802147 - 0 0,6mm
x Bimax 140, 162, Technomig Dual Synergic, Maxima 160, 190, 200 Synergic

cod. 802148 - 0 0,6mm
x Bimax 140, 162, Technomig Dual Synergic, Maxima 160, 190, 200, 230, Synergic

FLUX CORED WIRE - FILO ANIMATO - FIL FOURRE - HILO DE ALMA - FULLDRAHT - TOPOLUKOBOW NPOBOMOKOM

cod. 722795

cod. 742729 m cod. 722818

ﬁ % cod. 722553

cod. 722552

—

cod. 722291 ) /ﬁ; _,\
4 )
( cod. 722814
cod. 742729 N Xy
|_° ° %% cod. 722773
e N -\.@a%
\% cod. 722771 cod. 722772
cod. 742730 %\\ ﬁ‘t-. cod. 722770

%+ cod. 722769

cod. 802466 - 0 1,0+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Supermig 380, Superior 400, 630 CE VRD,
Electromig 450 (AQUA)

WIRE COILS

cod. 802276 - 0 1,0+2,4mm

x Superior 400 Mig Pack AQUA, Superior 630 Mig Pack (AQUA),
Electromig 550 (AQUA), Inverpulse 60.30 (AQUA), 60.40 (AQUA)

BOBINE FILO - BOBINES FIL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN
- BOBIHbI MPOBOITOKK

Oui: Quis Ouis OQuos
(2 1K A5 kot (1PC) kg2

GAS BOTTLES

BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN

- FA30BbIE BAJIIOHbI

1 Anti-stick spray - Asposonb,

L n a

£ E npenaTcTBytoLLMiA Npuaunanuio (N silicon)

cod. 804209
2 Throwaway - a perdere - jetable

- no recuperable - Einweg - OpgHopa3oBbie
C0, I1 cod. 802038
A - ARGON CO, 1 cod. 802048

1@ 2@

ARGON 1 cod. 802050

cod.

1
08 08 100 16 802208
08 3 200 50 802181
0,9 08 100 16 802179
0,9 3 200 50 802188
1,2 08 100 16 802145
1,2 3 200 50 802146
2 Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Cranb
0,6 08 100 16 802132
0,6 5 200 50 802395
08 038 100 16 802133
08 5 200 50 802396
0,8 15 300 50 802682
1 15 300 50 802683
08 05 100 16 802051
08 1 100 16 802061
‘ 4 ‘ Aluminium - Alluminio - Aluminium - Aluminio - Aluminium - Aniomutmi
08 0,45 100 16 802062
1 0,45 100 16 802064
AlMg, 1 2 200 50 804069
AlSi 1 2 200 50 804072
Cusi, 08 08 100 16 802495
CUSiq 08 3 200 50 802434
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MIG-MAG ACCESSORIES

e

- Kopobka notpebnsembix

BIMAX 120 BIMAX 140 BIMAX 162 TURBO, | MAXIMA 190 TELMIG 180/2 TELMIG 195/2 MAXIMA 200,
MAXIMA 160 200/2, 203/2, MAXIMA 230
PRODUGTS 250/2 TURBO
ACCESSORIES 3 E . _ a
Torches . TW160 TW160 TW160 TW180 TW130 MT15 MT15
e oS \ 2m @742769 | 2m @742402 2m@742402 | o5mm742605 | 25m@742405 | 3mm742180 | 3mm742180
Toern \ 4mE 742181 4mE 742181
Contact Tips
- Tubetti di c%ntatto . @ 006722415 (o) 0068 722415 (¢)
- Tubes contact - Tubitos de i - 0088722416 (°)
contacto - Kontakirdhrchen [ 008@ 722416 (°) 01 ®@722705
- KoHTakTHble TpybKm Steel U
Contact Tips @ .
- Tubett i contatto ' 008 00,8 @ 722556 (o) 008m722556 (*) | posm ;ggggg (:) 0088722556 (¢) 00,8@ 722556 (°)
- Tubes contact - Tubitos | @722556 (o) | g1 @722552 (s) 01 @722552(e) | 01 B (%) 01 @722552 (o) 01 @722552 ()
de contacto - Kontaktrdhrchen 4] 012@722553 (¢) | 01,2 722553 (o) 01,2 200,230 @ 722553 ()
- KoHTaKTHble Tpy6KM X Flux
Al/Flux
Conical Nozzles @
- Ugelli conici - Becs coniques
- Inyectores conicos T - @ 722423 (*) @ 722423 (°)
- konische Gasdiisen
- KoHuueckue conbl =
Thin Headed Nozzles @)
- Ugelli a testa fine - Becs &
téte fine - Inyectores cabeza - - - - 722151 @ 722151 m 722151
fina - verengte Dijspn -Conmbic &
TOHKOW ronoBkou E
Cylindrical Nozzles
= Ugelli cilindrici - B
cyindioes - nyectores = | @722149 (s) 722149 (¢) 722149 (o)
cilindricos - zylindrische Diisen -
UnuHapuYeckue connbl E
Riveting Nozzles
-|Uge||i Ipunte;tura chiodi - Becs pointage
0US - Inyectores
[c)unteadoyclavos 0 /. - - - 722672 @ 722672 @ 722672
Négelpunktendiisen - Connbl |
TOYEYHOW CBApKM rBO3AeN ¢
Spot-welding Nozzles @
- Ugelli puntatura - Becs s
pointage - Inyectores punteado - - - 722150 722150 @ 722150
- Punktschweissdiisen
- Connbl ana TOYEYHOI CBapkun
Ligef,s s Fe» 00,6+0,8 00,6+0,8 00,6+0,8 00,6:0,8 @722437
= Guaine guiaarilo . C
-Guainesgpour i 2/25m @ 722077 742422 @ 742413 01+1,2 @722689
- Vainas guia alambre
- Drahtfilhrungsseelen Fe ) 00,608 @722712
- Pykasbl, Hanpasnsowme 5 m - - - - - 01:12 ®@722766
NPOBOJIOKY Y
( ' Al . . ,
S 3m” - - - 01:1,2 @8 722516
Torch Swan Necks
Lance - L @ 722305
Evconados . Bennrtels \ 722078 722078 722078 w 722078 WITH GAS DIFFUSOR
- nebenuHble Wwen CONTACT TIP HOLDER
Springs - Mol <
Tesots -Mles @ 23 - @ 722319 (o) @ 722319 (o)
- Feder - Mpy>wHbl ’
"0722520
c]
) 00,608 @722019 N
Foed Rols Fe 0 - 00609 8722529 | 006:09 @722529 | 00,609 @ 722529 | 00,608 @722019 01 799629 0 01;- %g/g&lg 230
- Rullini 018722629
- Galets
- Rold 00,6+08 @722019| 00,608 @722019
oo AL - 012722629 012722629 018722620 | 018722629
- Ponuku
Flux 0 006:09 006:09 006:0,9 006:0,9 @722529 i i 006:0,9 722529
@ 722529 @ 722529 @ 722529 009:1,2 @ 722626 009:1,2 @ 722626
Consumables box MIG READY BOX C | MIG READY BOX C
- Box consumabili
- Bote consommables i MIG READY BOX C | MIG READY BOX C | MIG READY BOX C | MIGREADY BOXC | 804149 @ 804149
- Caj ibl c c
vgggrgﬂrémg tgrsialbox = 804149 = 804149 = 804149 e 804149 cogsa%“ﬂ_\%js cogss%“ﬁ\%js

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ 2PCS @ 6 PCS
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@ 1orcs @ 12pcs

(*) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 225



MIG-MAG ACCESSORIES
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PRODUCTS

TECHNOMIG 180,

TECHNOMIG 210 DUAL

SYNERGIC

MASTERMIG 220/2
TECHNOMIG 215,
225, ELECTROMIG
220 SYNERGIC

TECHNOMIG 223
TREO

;lEllﬁl\g:]G 281/2 MASTERMIG 270/2,300,
, ELECTROMI YN.
MAXIMA 270 CTROMIG 300°S

230, 330 WAVE,
TECHNOMIG 240, 260

TECHNOMIG 243 WAVE

8 |
ACCESSORIES : _ \
MT15 MT15 MT15 MT25 MT15
Torches 3mm 742180 3m @742180 | 3mm 742180 (RED) 3m @742183 3me 742180 (RED)
e ot 4m e 742181 4m 742181 | 3mE 742944 (BLUE) 4m @ 742184 3m®@ 742944 (BLUE)
- Fopenki 5m @ 742182 4m @ 742181 5m @ 742185 MT25 ALU
5m @ 742182 NO TELMIG, NO MAXIMA 270 3m @ 742708 (GRAY)
Contact Tips 0068722415 (o) 00,6 8722415 (o) 006 m722415(s) | D06 BT22415()) | 0 5720415 (o)
T o catato-Konikioncen || | 008722416 (s) 005 722416 (9) oos 720680 | 00° TIAERD 00 m722416 o)
- Kotmakriuse 16 Steel || | 018 1.20m722705 01 @722705 01 @722681 | 0Ll ol 01 @722705
Contact Tips - Tubetti di contatt 00,8@722556 (*)
Contact Tos et gconate. @ 005722556 (o o) | 008822556 (%) | 1 w72z (s) | o eeone
Kontaktrohrchen - KoHTakTHbie Tpy6kut 01 ®@722552 () 01 & () 01 @722552 () 01,2 @ 722553 o1 o )

Contact Tips - Tubetti di
contatto - Tubes contact - Tubitos de
contacto - Kontaktrohrchen
- KoHTaKTHble TpybKu

Flux |

008 @722556 (°)
01 @722552 (%)
01,2 @722553

00,8 @722556 (*)*
01 @722552 (o)*
01,2 m722553*
*NO MM 270/2

Conical Nozzles - Ugeli conici @)
- Becs coniques - Inyectores conicos- g
konische Gasdiisen - KoHuueckoe conbl,

@ 722423 (°)

& 722685

@WMT 15 @ 722423 (°)
mMT 25 @ 722685

Thin Headed Nozzles - Ugelli a @
testa fine - Becs a téte fine - Inyectores &
cabeza fina - verengte Diisen - Connbl ¢ &
TOHKOW rON0BKOM E

722151

& 722686

mMT 15 @ 722151
mMT 25 @ 722686

Cylindrical Nozzles

- Ugelli cilindrici - Becs cylindriques -
Inyectores cilindricos - zylindrische
Diisen - unuxppuueckue connbl

@ 722149 (+)

@ 722684

@MT 15 @ 722149 (e)
@MT 258 722684

Riveting Nozzles

- Ugelli puntatura chiodi - Becs pointage
clous - Inyectores punteado clavos - /f'
Nagelpunktendiisen - Connbl TouguHoi{ |
CBapku reo3fen €

722672

@ 722672

Spot-welding Nozzles @
- Ugelli puntatura - Becs pointage -
Inyectores punteado - Punkischweissdiisen
- Connbl iNg TOUEUHOI CBapKM

@ 722150

@ 722687

mMT 15 @ 722150
mMT 258 722687

Liners Fesm» 00,6:0,8 @ 722437 @MT 15 00,6:0,8 @722437
- Guaine guidafilo p1+12 ®@722689 mMT15 01+1,2 @ 722689
- \(;u_aines pourlfil b
- Vainas guia alambre . .
 Drahtfiin | Fes . 00,6:08 B722712 00608 @722712 .
” Pykass, Hanpasnaowe m» 0112 ®722766 0112 @722766
MPOBOOKY %
“. ./ Al3my 01:1,2 @722516 / 0 1+1,2 @MTECHNOMIG 240, ELECTROMIG 230 @ 742164 mMT2501+1,2 @ 722516
Torch Swan Necks A
- Lance - Lances - Encorvados \ 722305 [ 722696 @ MT 15 | 722305
- Brennerhals - neGeguHbie wei WITH GAS DIFFUSOR/ CONTACT TIP HOLDER @ MT 258 722696
Springs - Molle o @MT 15 @ 722319 (o)
- Egggrrtsn mem = @ 722319 (o) 722319 (o) @ 722319 (o) = 722690 @ 258 722600
Gas diffusors - Diffusori gas - Diffuseurs
gaz - Difusores gas- Gasdiffusoren - - - - = 722688 @MT 258 722688
Ta3oBble Anddy3opbl @ g
Feed Roll 00,6:0,8/0,9 @T210 2RuLLl m 230, 270/2, 240, 260
i @ 722019 006:08 006:08 006:08 @ 722112 006:08
- Galets F 00,6:0,9@T.180 00608 @722112 @ 722112 8722019 p1+12 @ 742054 mMT 15 8722112
s olon e® [ 722529 01:12 @742054 4RULLI 018720609 | E300,330, 1M 300 01:12
- Ponwku 01ET.210 00,608 742576 00,608 @ 742576 @mMT 15 @ 742054
@ 722629 01:12 @742366 p1:12 @742366
m 230, 270/2, 240, 260
4RULLI 00s8+1 @742090 0112
01722629 00,8+1 @ 742090 @ E.300, 330, MM 300 5
AL 008:1m742304 | 018722629 | (AT | wurzs e 722167
01:1,2 @722167
m270 m E.230, 240, 260
00,609 B722529 01+1,2 4 RULLI . 0112 @722130 01:1,2
Flux @ 00,9128 722626 722130 01+1,2 m 742729 %%Zﬂi: 7722226522(? @ E.300, 330, MM 300 mMT 15 @ 722130
e 01+1,2 @742729
Consumables box MIG READY BOX C | MIG READY BOX F
-B bil
e consombies m 804149 w2158 804168 | CONSUMABLES | CONSUMABLES |  CONSUMABLES CONSUMABLES
- Caja consumibles CONSUMABLES @ 804137 @ 804152 @ 804152 mMT 158 804137
- Verbrauchsmaterialbox CONSUMABLES mMT 25 @ 804152
- KopobKa noTpe6rsiembix @ 804137 804137

(®) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 225
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MIG-MAG ACCESSORIES

e

PRODUCTS

ELECTROMIG 400, 450
SYNERGIC

MASTERMIG 400, 500
PACK, ELECTROMIG 430 WAVE

SUPERMIG 380, SUPERIOR 400 MIG

SUPERIOR 630 MIG PACK,
ELECTROMIG 550 SYNERGIC,
INVERPULSE 60.30, 60.40

AQUA VERSION*
MASTERMIG 500, SUPERIOR
MIG PACK, ELECTROMIG
450, 550, 330, 430 WAVE,
INVERPULSE

SPOOL GUN

M6

o

NO MM. 400, SUP. MIG 380

ACCESSORIES -
d I
Torches LG MT40 MT500
- Soetes Brmer om 8742187 3m @ 722798 3mAQUA 722625 802407
- Topenkut 5m @ 742188 5m @ 722800 5mAQUA @ 722683
Contact Tips @ 006 7%22‘;1658(().) 00,8 @722581
- Tubetti di contatto - Tubes | nogs @ 0068722415 (o
i _ 01 ®@722582 : (*)
contact - Tubitos de contacto 01 @722681 8722583
- Kontaktrtihrchen6 | 012 @722682 g 1,2 Toagy 008722416 (°)
- KoHTaKTHble Tpy6Km Steel X
01,6 @722797
Contact Tips 01 @742159
O s o Tures @ 008 @ 742466 012 @ 742160 00,8 8722556 (9)
contact - Tubitos de contacto 01 @742467 ’ 742161 '
- Kontaktrohrchen 012 @ 742468 00,8 @722556 (o) 01,6 01 @722552 (¢)
- KOHTaKTHble TpyBKM LURY ’ 01 722552 (s) g2 ®722772
Contact Tips 012 8722553 01 ®722769
- Tubetti di c‘g))ntatto - Tubes @ 01 @722552 () 016 @722818 01,2 @ 722770
cota Tbgs deconacs 1) |7y, 3720653 015 722771 -
- KowtakThble Tpybkn  FIUX &) 02 ®@722772
Conical Nozzles @
B ork i cok v A @ 722792 @ 722808 @ 722585 @ 722423 (¢)
Gasdiisen - KoHnueckue connbl -
Cylindrical Nozzles - Ugelli @
cilindrici - Becs cylindriques
- Inyectores cilindricos - - @ 722809 @ 722595 @ 722149 ()
- zylindrische Diisen
- UNHApUYeckre consbl .
Thin Headed Nozzles @
- Ugelli a testa fine - Becs a
téte fine - Inyectores cabeza | @ 722793 - - @ 722151
fina - verengte Diisen - Connbl~ *
C TOHKOW rOIOBKOM -
Liners 006:08 722437 e D1:12 @722689 D1:12 @722590 ]
” Guaines pour i Ferl gi12 a722689 O i 012:16 @722795 012:16 722588
- Vainas guia alambre T
- Drahtfiihrungsseelen 006:08 @T22712
- Pykasbl, . ,6+0, . .
HanpasAouLe 0 0,.670,8 @ 722712 01:12 ®@722766 0 171.,2 @ 722766 0 171. 2 8722780 )
MPOBONOKY 5Fe | 01:12 @ 722766 012:16 @722796 01,2:16 @722796 01,216 @722767
m 21,
p \ Al 011, 01+12 @722516 01+12 @742164 }
e 7/ 3m"’” @ 742164 016:2 @722597 01,2:16 @722597
Torch Swan Necks
- Lance - Lances - Encorvado“ @ 722788 @ 722801 @ 722708 990662
- Brennerhals - nebeguHble weu
Springs - Molle o
- Resorts - Muelles =3 - - - @ 722319 (°)
- Feder - MpyxuHbl :
Gas %i;ffusors - Diffusori @
9?)sifust;reuss;:gs-ggazlsdiﬁusoren i 722791 @722802 @ 722593 B
- Tazosble Anddysopbl ¢
Contact Tip Holders @
- Supporti tqbetto - Suports
tubes - Sostén tubitos 722789 @ 722807 @ 722709 -
- Kontaktréhrchentrager g
- KoHTakTHble Tpy6ku
) 00,6:0,8 @ 742576 006:08 @742576
b T 0051 @722227 0081 722227 006:08
Fe 0 p . 172 @ 742366 0112 ©@742366 0112 @742366 742191
Feed Rolls T 01,2:16 @722241 p12:16 @722241
- Rullini
- Galets ) 008:1 ®@742304 008:1 ®@742304 )
- Roldanas @ g ?81"; Z ;gg?g; 0112 ®@722167 0112 @722167 5%2’31*;)3
- porschubrolen i 01,2:16 @722169 012:16 ®722169
+ 742729
Flux . P1:12 @ 01:12  @742729 )
@ 112 @ 742729 0 1,6+24 @ 742730 ) 16:24 @ 742730

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ 2PCS @ 6 PCS
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@ 1orcs @ 12pcs

*AQUA = WATER COOLED

(*) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 225



TIG ACCESSORIES

TIG WELDING KITS

KIT SALDATURA TIG - KIT SOUDAGE TIG - KIT SOLDADURA TIG - WIG SCHWEISSKIT - KOMITEKT [inA CBAPKU TIG

] rawin

cod. 722119—

cod. 432036 ik

cod. 722119

(‘g‘@

T26V
i cod. 742058 (DX 50)

S
-I_H‘"‘\

ST17
cod. 742423 (DX 25)

cod. 722119
\

I
14 Sod. 432036 ;
*.\“'
STV ‘.‘,‘ ¥ iy
f [
o T (16 n?nl%[zj 82%1 ZSX 25) - 4122 4121
25 o B2 50) cod. 990701 (16 -G 2 25)
cod. 801097 cod. 802491 cod. 802415
x Infinity 170, 172, 180, 220, Tecnica 171/S, 211/S, x Technology 186 XT MPGE, 236 XT, 238 XT CE/MPGE, x Technology Tig 182

Tecnica 188 MPGE, Tecnica 190 Tig,
Motoinverter 174 CE, 204 CE, 264D CE

Infinity 228 CE, Advance 227 XT

ST26
cod. 742614 (DX 50)

cod. 722119

cod. 804122
(25 mm? - 3m - DX 50)

cod. 990701

cod. 722119

18A
i cod. 742615 (DX 50)

ST

cod. 804122
(25 mm? - 3m - DX 50)

cod. 990701

REMOTE DEVICE

cod. 802810

+——.+A

Remote Device

Technology Tig 222, 230 Torch with
Superior Tig 251, 252, 311, 322, 421, 422  potentiometer

cod. 802788
x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311,
Superior Tig 322, 421, 422

cod. 802789
x Superior Tig 252 AQUA, 322 AQUA, 421 AQUA, 422 AQUA

TIG TORCH SPARE PARTS

1 s—rmee—— 3
2 EE— 4"

MARKING KIT LiQuIDs
™ @ @ @ 1.CLEANIT (1)  cod. 804031
- R B R - :" wh ' 2.BRUSHIT (1)  cod. 804030
' g e e 3.MARKIT (1)  cod.804029
- ! iy [ 4. NEUTRALIZE IT (11) cod. 804139
e o - 5.CLEANIT (5I)  cod. 804296
cod. 804028 1 2 3 4 9 6 6.BRUSHIT (5)  cod. 804297
BRUSH KIT MARKING STRIPS KIT CLEANING STRIPS KIT gt
o o .
5pcs cod. 981863 05m cod. 981865 10pes cod. 981866 - P

TURNING TABLE

Long cap - Cappuccio lungo - Capuchon long
Capucha larga - Lange kappe - Xsoctosuk anuHHblit

1 xSTov cod. 722981
2 xST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722193

Short cap - Cappuccio corto - Capuchon petit - Capucha cort
Kurze kappe - XBocToBuk KopoTKuii

3 xSTov
4 xST17,ST18A, ST26, ST26V

cod. 722982
cod. 722192

TAVOLO ROTANTE - TABLE TOURNANTE - MESA GIRATORIA - DREHTISCH - BPALLAIOLLIICA CTON

B R & B

TR.300 cod. 802331

« PLAQUE

* PLATE 300 MM DIAM. MAY BE INCLINATED TO 90°
+ PIASTRA @ 300 MM INCLINABILE DI 90°

50/60 Hz w kg max kg max N°
230 250 5 10 0:10
1ph (vertical) ~ (horizontal)

@ 300 MM A INCLINASION A 90°

OPTIONAL

—

Remote control
cod. 802210

* PLACA @ 300 MM INCLINABLE DE 90°
* PLATTE @ 300 MM UM 90° NEIGBAR
+ [TACTUHA @ 300 MM C BO3MOXHOCTbIO HAKIIOHA 90°
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TIG ACCESSORIES

e

PRODUCTS

KIT cod. 801097

TECHNOLOGY
TIG 182

INFINITY TIG 225,
TECHNOLOGY TIG 222, 230,
SUPERIOR TIG 251, 252, 311

INFINITY 228
SUPERIOR,

TECHNOMIG 243, 260, 240,

SUPERIOR TIG 252 AQUA,
SUPERIOR TIG 322, 421, 422
(AQUA)

. MAXIMA 270,
;- ELECTROMIG WAVE
Q Ve ELECTROMIG SYNERGIC,
ACCESSORIES i r INVERPULSE WAVE
Torches 4m DX25 SToV
Sopts -t @ 722563 - - - -
- Topenkiu 7 (801097)
Torches 4m DX25
- Torce - Torches ST17
Fgggf:]ts; Brenner f - @ 742423 - - -
Torch 4m DX50
%?ceesTorches m ST26V
- Sopletes - Brenner L ) ) ) @ 742058 )
- lopenku
Torches 4m DX50 ST26
- Torce - Torches 8742614 ST26
- Sopletes - Brenner Green line [c] 7426_14
« fopen L~ i i @ NO INFINITY 225 i Green ling
(+ device B 802810) (+ device @ 802810)
Torches 4m DX50 AQUA AQUA VERSION(*)
- Torce - Torches ST18A
?gg;t:: Brenner ) ) ) ) @ 742615
AQUA = water cooled Green line
I 742617 POT**
(+ device @ 802810)
Torches 8m DX50
- Torce - Torches a ?4-{22661 6 ST26
- Sopletes - Brenner 5 i 742616
- Topenkit f - - o NorleNeF?Nl'T%% - Green line
= 742619 POT* © 742619 POT**
(+ device B 802810) {+ device B802810)
Torches 8m DX50 AQUA AQUA VERSION(*)
- Torce - Torches
- Sopletes - Brenner .
- Toperku { - - - - Green line
AQUA water cooled © 742620 POT**
(+ device @ 802810)
Grey Gerium Tungsten Electrodes 01 ®@802220 01 ®@802220 01 ®@802220 01 ®@802220 01 ®@802220
ettt gis tingston. soatm 016 @ 802222 016 @802222 015 @802222 016 @802222 016 @ 802222
- Electrodos tungsteno gris - Graue 024 @802232 02,4 @802232 024 @802232 024 @802232
Zeriumwolfram Elektroden 032 @802233 032 @ 802233 03,2 @ 802233
- Boan)pamoable ANeKTpodb! ¢
Lieprem ceporo Lseta
[ 10PCS | [ 10PCs | [ 10PCS | [ 10PCs | [ 10PCS |
Green Pure Tungsten Electrodes - 01 ®@802234 m222 - m252
- lI:_Elletiro((iji tungrstte{m pu{p verde 016 @ 802235 01 ©802234 01 ©3802234
- Electrodes verts tungsténe pur ' 802235 01,6 @ 802235
- Electrodos tungst d 02,4 @ 802236 016 @
Grine Reinwoltameledioden 024 8802236 024 @ 802236
- UNCTO BONbGPAMOBbIE 3eNeHble 032 @ 802237 03,2 @ 802237
3MeKTpOAbI 04 802238 04 @802238
AC [ 10PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS |
Electrode Diffusers 01 802226 01 m=802249 01 =802249 g1 @802249 g1 @802249
'gl'ffffus"f're'em‘r’d‘l’ od 01,6 @802228 01,6 @802250 01,6 @802250 01,6 @802250 01,6 @802250
 Difusores pata e?eiim%oe 024 ®802251 024 @ 802251 024 @ 802251 024 @ 802251
- Elektrodendiffusores 03,2 @ 802252 03,2 @ 802252
- A dy3opb! sneKTpoua 04 m@802253 04 @802253
| 3PCS | | 3PCS | | 3PCS | | 3PCS | | 3PCS |
Electrode Holders 01 ©802223 01 ©802239 01 m802239 01 ®802239 g1 ®802239
) E!nze serr; elg,-lttn;dod ] 01,6 @ 802225 01,6 @ 802240 01,6 @ 802240 01,6 @ 802240 01,6 @ 802240
 Pingas porta lectrodo 024 @802241 024 @ 802241 024 @ 802241 024 @ 802241
- Elektrodenhalter 03,2 @ 802242 03,2 @ 802242
- 3aXuMbl OnekTpoja - 04 @802243 04 @802243
[ 3PCS | ETE HE EE HE

Ceramic nozzles
- Ugelli ceramico

- Becs céramique .
- Inyectores ceramicos
- Keramische Diisen

N° 4 @ 802229
N5 @ 802230
N° 6 @ 802231

N° 4 @ 802244
N° 6 @ 802245
N° 7 @ 802246

N°4 @ 802244
N°6 @802245
N°7 @802246
N°8 @ 802247

N° 4 @ 802244
N° 6 @ 802245
N° 7 @ 802246

N°4 @802244
N°6 @802245
N°7 @802246
N°8 @ 802247

- Verbrauchsmaterialienkit Wig Brenner
- Motpebrsembix mna ropenki Tig

- Kepamueckme conen Ne10 @ 802248
[ 10PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS |

Consumables Kit For Tig Torch

- ﬁl} gonsumabilngor%ia Tri]g .

- Mt Lonsommables lorche g X ST17 X ST26 X ST26 X ST26

- Kit Consumibles Antorcha Tig - @ 804138 @ 804138 =.804138 =.804138

238 ** POT = current potentiometer - potenziometro corrente - potentiometre courant - potenciémetro corriente - Strom Potentiometer - noteHuuomerp Toka

*AQUA = WATER COOLED




PLASMA ACCESSORIES

] rawin

INFINITY PLASMA 40, TECHNOLOGY PLASMA | SUPERIOR SUPERIOR PLASMA 100 | SUPERIOR PLASMA 70
TECHNOLOGY PLASMA 54 XT KOMPRESSOR | PLASMA 70 SUPERIOR PLASMA 160 | SUPERIOR PLASMA 100
PRODUCTS 41 XT, 60 XT SUPERIOR PLASMA 160
ACCESSORIES
Torches MANUAL PH PK PV PX
- Torce - Torches - Sopletes 4mm40@ 742685 4mm54 KXT 6m @ 804041 6m @ 802965
- Brenner - Fopenku 4m@ 41 XT 60 XT @ 804155 @ 804156 12m @802973
i ) ) ) PXA
AUTOMATIC 12m ®@802955
Starter Kit 457 @ 802958 457 @ 802879
- Starter Kit - Kit Consumables - Kit De Inicio 650 @802959 650 @ 802880
- Starter Kit - Craprosbiit Komnnext 850 @ 802960 85Am 100,160 @ 802881
CONTENTS: 105A @ 802961 1054100, 160 @ 802882
shield o safety cup ® nozzle « electrode © diffuser R . R 125Am 160 @ 802966 125A @160 @ 802886
150Am 160 @ 802956
m 100 (85A-105A) @ 804906
@160 (105A 125A 1504)
804907
Shield 45A-85A @ 802963 | ACCURCUT 454 = 804316
- Schermo - Bouclier - Proteccion 100A - 150A @ 802964 45A - 85A @ 802884
- Schitz - Skparo ﬁ - - @ 804050 100A - 125AE 100, 160
@ 802885
[ 2PCS | H= [ 2PCS |
. : - 80451 - -
verlanggrt scﬁutz ?JJ'IVIHH!I:IG aKgaHlnjﬂg 1 | 2PCS |
Gouging Shield - Schermo Scriccatura - Bouclier
Décri%agg - Proteccion Torchado _ _ 45 B 804061 1250 @ 804016 _
- Fugenhobeln Schiitz- 3xpatos Ana ‘L "3 PCs | [ “3pcs |
[Mna3meHHoi Pesku
Nozzles (2 457 @ 802892 ACCURCUT 45A @ 804315
- gﬂ:élé 657 @802893 4570 @ 802892
- Toberas 85A @ 802894 657 @ 802893
- Diisen ﬁ @ 802423 @ 802423 20-50A ®@ 804045 105A @ 802895 85Am@ 100, 160 @ 802894
- Con w60 804157 700 804047 125Am 160 @ 802896 | 1050 m 100, 160 m 802895
150Am 160 @ 802957 125Am 160 @ 802896
HX HE [ 5PCS | HE HX
Long nozzles - Ugelli prolungati - Buses 9 o 802429 - 20-50A @ 804046 - -
prolongées - Toberas prolungados 708 ©@ 804048
- Verlangerte Diisen - YanuHeHble Comnbl "5 peS | "5 pcs |
Gouging Nozzles - Ugelli Scriccatura ® Buses ﬁ meom 804167 450 @ 804062 1250 @ 804017
Décri o Inyectores Torchado ® Fugenhobel - -
Disen » Gonen fim Mracweron Pooct [Tsees | [5Pcs | [ pos |
Electrodes - Elettrodi - Electrodes 45A - 150A 45A - 150A
- Electrodos - Elekiroden - Onextpogsi l e m 502420 m 502420 m 504042 @ 802889 @ 802889
H= HS H= H= H=
L lectrodes - Elettrodi
p%?ugnt&fc Erl?cltfr(?deg prons s o @ 802428 @ 804043
T - - -
Elel?tcroger?s ?/Jﬁ'laugeng?e GﬁesTgouu H= H=A
Torch Safety Caps - Puntali torcia 45A - 8508 802887 45A - 85A @ 802887
- Embouts toghe guntales soplete . @ 802425 @ 802485 @ 804049 100A - 150A @ 802890 100A - 150A B 100, 160
- Stosselschaften - HakoHeuHuki openku HE | 2PCS | = 802890
Insulating Diffusors 45A - 850 @ 802888 45A - 850 @ 802888
- Diffusori igolanti - Diffuseurs isolants . @ 802422 @ 804044 100A - 150A @ 802891 100A - 150A & 100, 160
- Difusores aislantes - Isolierte Diffusoren = 802891
- Visonupyiowwne auddysopbl H | 2pCS | | 2Pcs | | 2PCS |
OR Ri
= Anell OF - Anneaux OR - Torilos OR 2] - - @ 804052 @ 804053 @ 804053
- OR Ringen - Konbua (E [0 PCs | [0 pcs | [0 PCs |
MGag‘;letic guidr(]es ;
- Guide magnetiche - Rayures magnétiques
- Guias magnéticas - Ma{;netischi?rung%n = 802143 @ 802143 - - -
- MarnuTHas HanpasnoLas
Circular cutting units !
- Unita circolari di taglio - Unités de
decoupage circulaire - Unidades de = 804169 = 804059
corte circular - Rundschneidenanlage
- Kpyrosoe Yctpoiictso Pesku
Consumables Kit X PHm41
- Kit Consumabili lm
- Kit Consommables —— & 804117 x PK X PV ) )
- Kit Consumibles X PHm 60 @ 804188 = 804108
- Vlerbrauchsmaterialienkit
- KomnnekT notpebnsembix @ 804189

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI:

© 2xits
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SPOT WELDING ACCESSORIES

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

- ﬂ-
1 .* ,-/ Kit 2 Twister 10V~ M8/M10  cod. 801413 2 - Kit 2 Twister 10H  M8/M10  cod. 801416 3 /(\] WIRES
kit 2 Twister 14V~ M12/M14  cod. 801414 s kit 2 Twister 14H ~ M12/M14  cod. 801417 kit 2 Twister wires
VERTICAL kit 2 Twister 18V M16/M18  cod. 801415 HORIZONTAL kit 2 Twister 184 M16/M18  cod. 801418 cod. 801419

DIGITAL CAR SPOTTER

1 L=50 MM cod.600012 4.  XD1... L=120 mm (standard).........cod. 803015
2 L=125 MM oo cod. 690028 . XD2......... L=350 MM oo cod. 803017
3. L=195 MM oo cod. 690007 ©. XD3......... L=500 MM <.ooovvesres cod. 803024
1 2 347 4 120 5, 350 116 . 500
810 /IE-::! A | ————————
o d. 690012 T Ncod. 690007 H |z
o o || e cod. 690028 ' -
010 ﬂ \8 . cod. 690028 \{‘ I:-‘; od 80012 = &/Hcod. 690012 _
il XD1 XD2 XD3
Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes - 1 120 2 120 3 2
Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elekiroden - Mapa npsmbix KpOHLLTENHOB €
aneKTpofamu )
cod. 690046
® ¢c0d. 801048 oigia spotier 7000, 5000 oo 690047 cod. 690049
© ¢0d. 801086 vigta spotter s000au I
" L4 COd 801063 Inverspotter 0d. 690050 &% |
=t b J#—cod. 690052
: e Modular 20/TI
S 4 o Digital Modular 230-400 STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR EXTERNAL PROFILES
4 120 5 ____cod. 690076
1 cod. 803151 _J'— = R
2. cod. 803150 =" T ':‘:.
- cod. 690051 g 140 :
3. cod. 803158 L— X LN |
4. cod. 803155 ﬂf\j.—\ h o |
S. - €0d. 803159y CLAMP ELECTRODES INTERNAL PROFILES
6. cod 803152 2 250 7 o .
7. cod. 803153 i z !
8. .. cod. 803154 et 05007 P s
9. cod. 803156 £°°"' 690050 1'%
STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT BRAZOS BASE -
GRUNDARMEN KIT - KOMMNEKT BA30BbIX KPOHLLTE/HOB 8 94 >
e — cod 803045 r o = cod. 690048
. 2 T * r o cod. 690050 )
[ = | _ _ £ | Y cod. 690049
p | £l ¥ - T 350 1 :ﬂ‘ o 'I
SHAPED ARM PAIR Im SHAPED ARM PAIR
DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES Pag.165 J AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS
- cod. 802627 cod. 802586

A A

-

== “~F° Z22%
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SPOT WELDING ACCESSORIES

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA - 14000 SMART AQUA

WATER COOLED ARMS

1. CA1STD...L=95mm .....cod.803169 . CA5 ......L=42mm .....cod.803181
2. CA2 . L= 95 mm......cod. 803170 6. CAG ....... L= 430 mm ....cod. 803187
3. CA3 .. L=300 mm .....cod. 803171 7. SharkA7...L= 635 mm ...cod. 803189

4, CA4 ... L=550 mm ......cod. 803172

ELECTRODES

d. L=18mm ... cod. 690130
H ﬂ a b.L=18mm ... cod. 690132
PRODUCTS
INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA | INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

C.L=25mm... cod. 690166
A 2

ARM WALL ORGANIZER KIT

cod. 803106 (2 pcs) 600x600mm

FLisaresl
B e

jeLeenig
TeR4 el

9§ 4 I

cod. 803106 (2 pcs)

X CA1
cod. 802868

ELECTRODE HOLDER KIT
long/short

CAPS MAINTENANGE KIT AQUA
m il X CA5
Vegl - cod. 804241
ik | ;
| kA YT
cod. 802767 cod. 321132
PTE LCD - PCP LCD
1. cod. 690035 4, XP1....L=350 mm (standard) cod. 803100
2. cod. 690036 5. XP2.... L=500 MM ......oooocccres cod. 803101
3. cod. 443020 6. XP3.... L=700 MM oo cod. 803102

350
4 ————

43 ]
018 w
018 - =
g cod. 443020

216

=

—
45

95

P cod. 443020

L] — }
L:"rv

-

cod. 443020

ez

1




LEGENDA

ﬁ C| | % cig? @ Codice @ Code @ Codigo @ Kode @ Kon @ Codigo @ Code &) Kod
Q

Model @ Modello @ Modele @ Modelo @ Modell @ Monens @ Modelo @ Model
Modell d:\dy

Input voltage G Tensione in ingresso @ Tension en entrée @ Tensién de entrada
Eingangsspannung @ HanpsxeHune Ha Bxoge @ Tens&o de entrada @ Ingangsspanning
Inspanning @ Jsaall b seal)

Mains voltage
Netzspannung
Al e

Tensione di rete @ Tension de secteur @ Tension de red
Hanpsxerwe cetn @ Tensao de rede Netspanning @ Néatspanning

@ Max. no load voltage @ Tensione a vuoto max. @ Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. @ Max. Leerlaufspannung @ Makc. xonocToe HanpsxxeHue @ Tens&@o em vazio max.
@ Max. spanning leeg @) Max tomgéangsspanning @ 4zt 5,5

Dc available voltage @) Tensione disponibile in DC @ Tension disponible en DC

Tension disponible in DC @ Dc verfiighare Spannung @ [locTynHoe HanpsixeHue B pexuve
NOCTOAHHOTO TOKa @ Tensao disponivel em DC @ Spanning beschikbaar in DC @ Tillganglig
DC-spanning @ aiedl Ll e A5l agall.

Output voltage @ Tensione di uscita @ Tension de sortie @ Tensi6n de salida
Ausgangsspannung HanpsxeHune Ha Bbixofie @ Tens@o de saida @ Uitgangsspanning
Utspanning @ oo~ e

Absorbed current 0 Corrente assorbita @ Courant absorbee (&) Corriente absorbita
Stromaufnahme @) nornowennbiii Tok @ Corrente absorvida @ Stroomopname

Stromforbrukning @ ateall sl

@Charge/starter voltage G Tensione di carica/awiamento @ Tension de charge et de

demarrage @ Tension de carga y de puesta en marcha @ Auflade und Anlassespannung

g Hanpsxerne 3apspa/3anycka @ Tensdo de carga/accionamento @ Spanning laden /start
Laddnings-/startspanning @ Jsiall/ sl sea

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente méx. @ Max. Strom
Makcumasbhbiii Tok @ Corrente méxima @ Maximum stroom €) Maximal strom
5 (gl

@ Battery capacity 0 Capacita della batteria @ Capacité de la batterie @ Capacidad de la
baterie @ Kapazitét der Batterie @ Makc. xonocToe HanpsxxeHue @ Capacidade da bateria
@ capaciteit van de batterij @) Kapacitet pa batteriet @ i jadi 5 5

Starting current @ Corrente di awiamento @ Courant de démarrage @ Corriente de arranque
Startstrom @) Myckoeoit Tok @ Corrente de arranque @ Startstroom @) Startstrom
Jusidl Hls EN 60335-2291V/C

Tank capacity @ Capacita serbatoio @ Capacité réservoir &) Capacidad deposito
Tankinhalt @ O6bem pesepeyapa @ Capacidade depdsito @ Capaciteit tank €) Kapacitet

tank @ 51380 den

Starting peak current G Corrente di picco in awiamento @ Courant de pic en demarrage
Corriente méaxima de puesta en marcha @ Startspitzenstrom @ MukoBbIA TOK Nycka
Corrente de pico em accionamento @ Piekstroom in start @ Toppstrom vid start

Jaill die jlall s i

Vi
Vo
h
MIN/M,

MMA Electrode diameter 0 Diametro elettrodi MMA @ Diamétre électrodes MMA
Diametso electrodos MMA &9 MMA Elektrodendurchmesser Nvametp anektpoga MMA
Diametro eléctrodos MMA & Diameter elektroden MMA & Diameter MMA-elektroder

s gal¥) ALY Lad

Corriente de carga convencional

% Rated charge current @ Corrente di carica convenzionale @) Courant conventionnel de charge
laddning @ psed) a8l s

Corriente de carga convencional Konventionalsladestrom @ ToK KOHBEHLIMOHANbHOTO 3apsaa
Stroom van conventioneel laden @ Strém fér normal
EN 60335-2-29

O
A
O
2:)
=

@ Aluminium welding wire diameter @ Diametro filo di saldatura alluminio @ Diamétre fil

de soudage alluminium @ Didmetro hilo de soldadura aluminio @ Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTp NpoBONOKW ANs CBApKYU anloMUHUS @ Diametro do fio de soldadura do
aluminio @ Diameter aluminium lasdraad ) Diameter pé svetstrad aluminium

Alalll A0Y 5 45 ga g1 SISl

Charge current @ Corrente di carica efficace @ Courant de charge @ Corriente de carga
Ladestrom @ Tok apdekTnBHOro 3apsna @ Corrente de carga eficaz @ Stroom van efficiént
laden @) Strom for effektiv laddning @ Juill il s

&

g Brazing wire diameter @ Diametro filo per brasatura @ Diametre fil pour brasage

Didmetro hilo de cobresoldadura @ Lotendraht Durchmesser @ [nameTp NpoBonoku ans
navkm @ Diametro do fio para brasagem Diameter draad voor hardsolderen @ Diameter pa
svetstrad for lodning @) 5 ) sl Alallly alall LY jld

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente méx. @ Max. Strom
MakcumanbHbiit Tok @ Corrente maxima @ Maximum stroom @ Maximal strom
i el 40°C EN 60974-1

$

% Flux welding wire diameter @ Diametro filo saldatura animato @ Diamétre fil de soudage fourre
Didmetro hilo de soldadura halma % Flll-Schweissdraht Durchmesser @ [nameTtp npoBonokn
1A CBapKW MOPOLLKOBOW NPOBOMOKON Diametro do fio de soldadura com alma

@ Diameter gevulde lasdraad @) Diameter pa fylld svetstrad @ &l wiall Jal s i

Current at 60% @ Corrente al 60 % @ Courant au 60% @ Corriente al 60%
Strom bei 60% @) Tok Ha 60 % @ Corrente a 60% @@ Stroom aan 60%E) Strom vid 60%
%60 v il

@ Current range G Campo regolazione corrente @ Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente @ Regelbereich @ [nanasoH perynuposaHns Toka Campo regulacao
corrente @ Veld regeling stroom @ Omrade for installning av vaxelstrém Dbl s Jlae

@ stainless steel welding wire diameter @ Diametro filo saldatura inox @) Diamétre fil de
soudage inox 3 Didmetro hilo de soldadura acero inoxidable @ Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @) OnameTp npoBonoku Ans cBapku HepxasetoLuel ctann @ Diametro do fio de
soldadura inox @ Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

@ o pdem et all, b

Ausgangsstrom @) To seixona @ Corrente de saida @@ Uitgangsstroom @) Corrente di uscita

%Output current @ Corrente di uscita @ Courant de sortie @ Corriente de salida
oAl s

Absorbed power @ Potenza assorbita @ Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Leistungsaufnahme @) MornowenHas MowrHocTs @) Poténcia absorvida @ Geabsorbeerd
vermogen &) Absorberad effekt @ 3l

% Absorbed power at 50% @) Potenza assorbita al 50% @) Puissance absorbée a 50%

Potencia absorbida al 50% @ Leistungsaufnahme bei 50% @ MornoLeHHas MOLLHOCTb Ha
50% g Poténcia absorvida al 50% @ Geabsorbeerd vermogen aan 50% @) Absorberad effekt vid
50% @) 50% ic daiedl 5,08l

Steel welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura acciaio @ Diamétre fil de soudage acier

Diametro hilo de soldadura acero @ Stahl Schweissdraht Durchmesser

[lnameTp NpoOBOMNOKM A/ CBapKM CTanu @ Diametro do fio de soldadura aco @ Diameter
stalen lasdraad @) Diameter pa svetstrad stdl @) olaall slad Gl L

Mains fuse 0 Fusibile di rete @ Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
MpepoxpatuTens cetn @ Fusivel de rede @ Netzekering @) Natsakring @ A< 558

@ Max electrode force @ Forza massima agli elettrodi @ Force max. électrodes
Fuerza max electrodos @ Max Elektrodenkfraft @ MakcumanbHas cuna Ha anekTpoaax
Forca maxima aos eléctrodos @ Maximum kracht naar de elektroden @) Maximal

kraft pa elektroder Al el U 6 g8 el

Max. absorbed power @ Potenza assorbita max. @ Puissance max. absorbée

Potencia absorbida méx.g Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLyeHHas MOLLHOCTb
Poténcia absorvida max (® Max. geabsorbeerd vermogen @ Maximal absorberad effekt
daias 3,8 il

@ Arms projection @ Sporgenza bracci @ Dimensions Bras @ Largo de los brazos
Armausladung BoicTyn nney @ Projeccao bragos @ Uitstekend gedeelte armen
Utsprang armar @ & ,3¥) D50

@ Charge/Start absorbed power G Potenza assorbita carica/aviamento @ Puissance absorbée
de charge et de demarrage @ Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

@ Leistungsaufnahme Auflade/Start @ MornotuerHas MoLHocTs 3apsina/3anycka @ Poténcia
absorvida de carga/accionamento @ Geabsorbeerd vermogen laden/start @ Absorberad effekt
Laddnings-/start @ Jaxdill) [ i) sie daliaall 30l

+

@ Max. spot-welding thickness on two sides @ Spessore massimo puntatura 2 lati

@ Epaisseur de pointage max. de 2 cotés @ Espesor max. de punteado sobre 2 lados @ Max.

Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas TonLmMHa KOHTaKTHON CBapKM C 2 CTOPOH

8 Espessura méxima soldadura por pontos 2 lados @ Maximum dikte puntlassen 2 kanten
Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor @ crasdl 53 alalll Gl dlas oadl

g Power (@ Potenza @) Puissance @ Potencia @ Leistung @ mowrocts @ Poténcia
Vermogen @) Effekt @) ; .ay

@ Max. cutting thickness 0 Spessore taglio massimo @ Epaisseur de découpage max.

@ Espesor max. de corte @ Max. Schnittstarke @ TonuuHa mMakcumanbHoi peski
Espessura méxima de corte @ Maximum snijdikte @ Maximal skartjocklek

@ cpaall g alalll el dlaws il

% DC available power @) Potenza disponibile in DC @ Puissance disponible en DC

Potencia disponible en DC @ DC verfiigbare Leistung @ JlocTynHas MOLHOCTb B pexume
noctosHHoro Toka @ Poténcia disponivel em DC (@ Vermogen beschikbaar in DC € Tillganglig
DC-effekt (@ saiuall juill i Aaliall 5 il

@ Compressed air capacity @ Portata aria compressa @ Débit air comprimé @ Caudal aire
comprimido @ Druckluftdurchsatz @ Motok cxatoro Bo3ayxa (@ Caudal ar comprimido
@ vVermogen perslucht € Kapacitet tryckluft @ ) a0 daus

g Min. motorgenerator power @ Potenza min. generatore @ Puissance min. motorgenerateur
Potencia min. motorgenerador @ Min. Generatoraggregate leistung @ MuHumanbHas
MOLLHOCTb reHepaTopa @ Poténcia min. gerador @ Min. vermogen generator @ Generatorns
minimieffekt @) 1 gall Aaliall 5 0 fe , o 2l

Compressed air pressure O Pressione aria compressa @ Pression air comprimé
Presion aire comprimido (3 Druckluft @) aenerie cxatoro Bosnyxa @ Pressao ar comprimido

Druk perslucht @) Tryck tryckiuft @ L gaal o1 gl Luieuza sl

g Maximum output power 0 Potenza massima in uscita @ Puissance maximale en sortie

Potencia maxima en salida @ Haochstleistung am Ausgang @ MakcvmanbHas BbIXOaHas

MOLUHOCTb @ Poténcia max saida @ Maximum vermogen in uitgang @ Maximal utgangseffekt
laoas (32 g0 10 sz

@ Max. compressed air pressure @ Pressione aria compressa massima @) Pression air comprimé
max. Presién méx. aire comprimido @ Max. Druckluft Makc. faBneHve cxxartoro Bosayxa
@ Pressao max. de ar comprimido @ Max. druk perslucht @) Maxtryck pa tryckluft

QO Ly il ks il

Capacity @ Capacita @ Capacit¢ @ Capacidad @ Kapazitit @ O6vem @ Capacidade
Capaciteit @) Kapacitet @ 3 s

@ spot Energy/Spot time @ Energia di puntatura/ Tempo di puntatura @) Energie de pointage/
Temps de pointage @ Energia de punteado/ Tiempo de punteado @ Punktschweif3energie/
Punktschweifzeit @ OHeprua ToueuHoil cBapku/ Bpems ToueuHol caapku @ Energia de soldadura
por pontos/tempo de soldadura por pontos Energie van puntlassen/ tijd van puntlassen

@ Energi till punktsvetsning/punktsvetstid el lalll Gl Gl 3 48

Displacement @ Cilindrata @) Cylindree @ Cilindrada @ Hubraum @ O6vem unnuHapos
Cilindrada @ Cilinderinhoud &) Cylindervolym @) Ll kel dae

@ Rated reference capacity G Capacita nominale di riferimento @ Capacité nominale de
reference @ Capacidad nominal de referencia @ Einheitsnennleistungg O6bem peaepayapa
@ Capacidade nominal de referéncia @ Nominale referentiecapaciteit &) Nominell
referenskapacitet @ el & ool &b Al ) Aad)

@ Duty cycle/Inverter frequency @ Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter

@ Facteur de marche/ Fréquence inverter @ Ciclo de servicio/ Frequencia inverter

@ Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CooTHoLLeHVe npepbiBucTocT/YacToTa nHBepTepa
@ Relacao de intermiténcia/Frequéncia inversor @ Verhouding van intermittentie/Frequentie
inverter @ Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens @ Jsaadl 23 5 f o il 4

Output frequency Frequenza di uscita @ Fréquence de sortie @ Frecuencia de salida
Ausgangfrequenz YacToTa BbixoAa @ Frequéncia de saida @ Uitgangsfrequentie
Utfrekvens @ zsoall 225

g Spottable stud diameter 0 Diametro perni puntatili @ Diametre goujons pour pointage
Diametro pernos a puntear @ Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ [vavetp
npuBapuBaemblx WTbIpel gDiémetro dos pinos para soldadura por pontos @ Diameter stiften die
gepuntlast kunnen worden &) Diameter pa bultar for punktsvets @ csdis slalll jslas ki

242

Inverter Frequenz YacToTa nHBepTepa Frequéncia inversor@ Frequentie inverter

Invert er frequency g Frequenza inverter %Fréquence inverter @ Frequencia inverter
Omriktarens utfrekvens @ Jsaall 43 5

g Number spottable studs @ Numero perni puntatili @ Nombre goujons pour pointage

Numero de pernos a puntear @ Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konnuectso npusapneaembix
u.m:.lpeﬁg Numero dos pinos para soldadura por pontos @ Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden @) Antal bultar for punktsvets @@ sl slalll ;s s




LEGENDA

@ Adjustment positions @ Posizioni di regolazione @ Positions de reglage @ Posiciones de
regulation @ Schaltstufen @ MonoxeHne perynuposaHus @ Posicoes de regulacao
@ Sstanden van regeling €) Justeringslagen @ Jaall gLl

@ Number of revs @ Numero giri @ Nombre de tours @ Numero revoluciones @ Drehzahl
@ KonunuecTso obopoTos @ Numero de rotagoes @ Aantal toeren@ Antal varv @ il sae

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 @) Dato ideato da Telwin, non
presente nella EN 60974-1 Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato
ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur
Norm EN 60974-1 gehdrt @ 10 3HaueHue 6bino npuaymaHo Telwin, OHO OTCYTCTBYET B CTaHmapTe
EN 60974-1 @ Dado estudado por Telwin, ndo presente na EN 60974-1 @ Gegeven bedacht door
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 @ Vérdet har faststallts av Telwin och férekommer €j i EN
60974-1 (@ EN 600741 Slialpall il (500 8 525 (Telwin 4854 Al oalae] £ Slanal

ALUMINIUM @ Aluminium G Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @ AnomuHnin
@ Aluminio @ Aluminium € Aluminium @ a s s 51
HSS - HIGH @ High Strength Steels 0 Acciai Alta Resistenza @ Aciers Haute Résistance
STRENGTH @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stahlen @ Bbicokas cToikocTb cTanei
STEEL

g Acos de alta resisténcia (@ Hoge Weerstand Steels @) Hog motstandskraft Steels

Sy wll dagLall g lasy!

@ MMA electrode welding @ Saldatura ad elettrodo MMA @ Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @ MMA Elektrodenschweissen @ Csapka ¢
anektpogom MMA @ soldadura por eléctrodo MMA @ Lassen met elektrode MMA
) Svetsning med MMA-elektrod @@ MMA L 5eSl) Cdally lall

@ Duty cycle 0 Rapporto di intermittenza @ Facteur de marche @ Ciclo de servicio
@ Einschaltdauer @ Cootrowenme npepsiancrocTn @ Relacao de intermiténcia @ Verhouding
van intermittentie @ Intermittensforhéllande @ o sl A

g MIG-MAG wire welding @ Saldatura a filo MIG-MAG @) Soudage au fil MIG-MAG
Soldadura con hilo MIG-MAG @ MIG-MAG Drahtschweissen CBapka C MpoBOJIOKON
MIG-MAG @ soldadura de fio MIG-MAG (@ Lassen met draad MIG-MAG

@ svetsning med MIGMAG-trad @ MIGMAG &l Alall)

D e @ Tiro @ Type D Tivo D 0 D Tun @ Tio @ e D T @ ¢ 4

@ Starting o Awiamento @ Demarrage @ Puesta en marcha @ Start @ 3anyck
@ Accionamento @ Start @) start @ el

@ TIG infusible electrode welding @ Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

@) Soudage & I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG

(9 WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ Csapka C Hennaskum anektpogom TIG
@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG @ Lassen met elektrode in zekering TIG
QY Svetsning med osmaéltbar TIG-elektrod

@ TIG Jeall Jiall ye b oSl uladlly Ll

@ Noise level o Potenza acustica @ Puissance acoustique @ Potencia acustica
@ Schalleistungspegel @ AkycTuueckas MOLHOCTb @ Poténcia sonora @ Geluidsvermogen
& Ljudeffekt @ is pall 3 uill

Plasma cutting 0 Taglio plasma @ Découpage au plasma @ Corte por plasma
Plasma Schneiden @ MnasmeHHas peska @ Corte plasma @ Snijden plasma
Plasmaskarning @ Lo Sl adasl)

@ Fuel consumption 0 Consumo carburante @ Consommation carburant @ Consumo
carburante @ Treibstoffverbrauch @ Motpe6neHue Tonnmsa @ Consumo de combustivel
@ Brandstofverbruik @ Bransleforbrukning @ 3 g gl Al

@ Efficiency / Power factor @ Rendimento / Fattore di potenza @ Rendement / Facteur de
puissance @ Rendimento / Factor de potencia @ Leistung / Leistungfaktor @ Orpava | QakTop
MOLLHOCTU @ Rendimento/Factor de poténcia @ Rendement/Factor van vermogen

&) Verkningsgrad/ effektfaktor @ 5 il Jule / 343 5all

Resistance welding @ Saldatura a resistenza @ Soudage par résistance

Soldadura por resistencia @ Wiederstand Schweisseng Csapka ¢ conpoTueneHve
Soldadura com resisténcia @ Lassen met weerstand Svetsning med motstand
A glially

@ charge @ Carica @ Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga @ Laden
@ Laddning @ (a0

@ Power factor @ Fattore di potenza @) Facteur de puissance @ Factor de potencia
@ Leistungfaktor @ Qaktop mouyrocTun @ Factor de poténcia @ Factor van vermogen
) Effektfaktor @ 5 il Jie

@ Protection degree @ Grado di protezione @ Degré de protection @ Grado de proteccion
@ Schutzgrad @ CreneHb 3awuTel @ Grau de protecao @ Graad van bescherming
&) Skyddsgrad @ ' J sl s

@ Light/dark delay @ Ritardo scuro/chiaro @ Retard obscur/clair @ Retraso oscuro/claro
@ Verzégerung dunkel/hell @ 3a /npo3p: i @ Atraso escuro/claro
@ Vertraging donker/helder €) Fordrojning mork/ljus 0 1dop e | soas 1)

@ start @ Awiamento @ Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Accionamento @ Start @) Start @ Jal

@ Torch @ Torcia @ Torche @ Soplete @ Brenner @) ropenka @ Tocha
@ Toorts @) Skarbrannare @ 11, 2.

@ Remote control @ Comando a distanza @ Controle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschluss @) Oucranumonroe ynpasnenne @ Controlo 4 distancia
@ Afstandbediening @) Farrkontroll @ x: oe &S

@ Darkening speed G Velocita oscuramento @ Vitesse d’obscurcissement @ Velocidad
oscurecimiento @ Verdunkelungsgeschwindigkeit @) Ckopocts aaremmerns @ Velocidade
escurecimento @ Snelheid verduistering @ Férmérkningshastighet @ g 1o e

@ Light state 0 Stato chiaro @ Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @ MpospauHoe
coctosme @ Estado claro @ Heldere staat @) Ljus status @) ¢ so=sz s

@ Dark state @ Stato scuro @ Etat obscur @ Estado oscuro @ Dunkler Zustand
@ 3aremrentoe cocrosrme @ Estado escuro @ Donkere staat @) Mork status @ ¢10s 10og e

@ Dimensions G Dimensioni @ Dimensions @ Dimensiones @ Abmessungen
@ Pasveps @ Dimensdes (@ Afmetingen @) Dimensioner @  y1

@ Weight @ Peso @ Poids @ Peso @ Gewicht @ Bec @ Peso @ Gewicht €) Vikt

08

5@ /Ksygtivgey\ @ Synergy 0 Sim?rgia . @ Synergie.® Sinergia @ Synergie
%/ = @ cureprus @ Sinergia @ Synergie @ Synergi @ Synergy
UL Jleasv[] @ Pulse @ Pulsato @ Pulsé @ Pulsado @ Pulsierte
PULSE PULSE @ ViMnynbcHbin @ Pulsado @ Gepulseerd @ Med impulser @ il
. . @ Double pulse 0 Doppio pulsato @ Double pulsé @ Doble pulsado
: @ Doppel-Puls @ Osoitrbie umnynbes @ Pulsado duplo @ Dubbel gepulseerd
P | @ Med dubbla impulser @) & 525l Gl
@ Cellulosic electrodes 0 Elettrodi cellulosici @ Electrodes cellulosiques
@LLULO Yile @ Electrodos celulésicos @ Zellulosische Elektroden @) Liennionoskbie anektpops!
@)MMMMMMMMN)

Eléctrodos celulésicos @ Cellulose elektroden @) Elektrod med cellulosahélie
DAl 5 13 3 5ol i)

@ Carry case: cardboard, plastic, aluminium @ Valigetta: cartone, plastica, alluminio

@ Mallette: carton, plastique, aluminium @ Maleta: carton, plastico, aluminio @ Koffer: Karton,
Kunststoff, Aluminium @ YemopaHuuK: KapToH, NAacTuK, antoMuHIin @ Estojo: cartdo, plastico,
aluminio @ Doos: karton, plastic, aluminium @ Véska: kartong, plast, aluminium

D@ i wipe ol iy o5 e 3y A

HSS
READY

@ welding of HSS high strength steels @ saldatura di acciai ad alta resistenza HSS
@ soudage des aciers a haute résistance HLE @ soldadura de aceros de alta
resistencia HSS @ Schweif3en von hochfesten HSS-Stahlen @ CBapKy BbICOKOMPOYHbIX
craneit HSS @ soldagem de acos de alta resisténcia HSS @ lassen van hoge sterkte
staal HSS @) svetsning av hoghalifasta stal HSS @ Jete e Ui s a5 e

STANDARD
JACCESSORIES]

@ Welding accessories @ Accessori di saldatura @ Accessoire de soudage @ Accesorios de
soldadura @ SchweiRzubehor @ Npurannexoctn ans ceapku @ Acessorios para soldadura
@ Toebehoren voor het lassen @) Svetstilloehor @) slalll ilas

STEEL

@ steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxaselouias cranb

@ Aco @ Staal @) Stal @ s

@ Technology “made by” Telwin O Tecnologia proprietaria Telwin @ Technologie de
propriété Telwin @ Tecnologia de propiedad Telwin @ Telwin Eigentumstechnologie
TexHonorus aBngeTca cobCTBEHHOCTbIO Telwin @ Tecnologia proprietaria Telwin
Technologie eigenaar Telwin @ Teknologi som ags av Telwin
Telwin 48 j2lag Jlo, 4

STAINLESS

@ stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox @ Acero inoxidable @ Rostfreier Stahl

@ 4 roll wirefeeder @ Trainafilo 4 rulli @ Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador de
hilo 4 rollos @ 4 Réder Drahtvoschub @) Tara 4 ponvka @ Alimentador 4 rolos
@ Tractie 4 rollen @ Dragare 4 rullar Gl sl 4 e caadl

STEEL @ Hepxaserowas ctans @ Aco inox @ Roestvrij staal @) Rostritt stal @ aall Jis sl bl
caLvanised @ Galvanized steels @ Acciai galvanizzati @) Aciers galvanisés @ Aceros galvanizados
SHEET @ Galvanisierter Stahl @ [anbBaHW3VPOBaHHbIE CTann @ Acos galvanizados @ Gegalvaniseerde

stalen @ Galvaniserat stal @ el Ll el Clall

@ Sales quantity per multiple 0 Quantita di vendita per multipli @ Quantité de vente
pour multiples @ Cantidad de venta por mdltiples @ Mehrfache Verkaufsmenge
KonuuecTso npoaax ans MHOXECTB @ Quantidade de venda por mdiltiplos
Verkoopshoeveelheden per veelvouden @ Forsaljning i flerpack
e el &

e The manufacturer does not accept any responsibility for any
typing or printing errors in this catalogue. It also reserves
the right to make any alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering or interfering with the
basic functions of the apparatus.

les caractéristiques d'utilisation.

e La Societa Produttrice declina ogni responsabilita per le possibili

inesattezze contenute nel presente catalogo, imputabili ad errori

di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare,
senza preavviso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse
necessarie ed utili senza pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

o Le fabricant décline toute responsabilité pour les éventuelles
inexactitudes contenues dans ce catalogue, dlies a des erreurs
d’impression ou de retranscription. Il se réserve en outre le droit
d’apporter sans préavis toutes les modifications qu’il jugera utiles et
nécessaires pour une amélioration de son produit, sans en modifier

o El fabricante declina toda responsabilidad en relacion a las
eventuales inexactitudes contenidas en este catélogo debidos
aerrores de imprenta o de transcripcion. Se reserva también el
derecho de aportar, sin aviso previo, las variaciones que considere
Utiles y necesarias a fin de mejorar la calidad de sus productos, sin
modificar por ello las caracteristicas de utilizacion de los mismos.

o Die Herstellerfirma tibernimmt keinerlei Verantwortung fiir im
vorliegenden Katalog mdglicherweise enthaltene Ungenauigkeiten, die
auf Druck- oder Ubertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die Firma
behélt sich auBerdem das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung
Anderungen an ihren Produkten anzubringen, sofern sie dies fiir
notwendig erachtet und dadurch die Verwendungseigenschaften der
Produkte nicht beeintréchtigt werden.

® KomnaHua-npon3BoanTeb CHAMAET C cebs BCAKYIO
OTBETCTBEHHOCTb 32 BO3MOXHbIE HETOUHOCTH, COfiepXKaLLUecs
B AJaHHOM KaTtanore, sBUBLLWEeCs creacTtsmem 0LIJI/I60K
npu neyaTtn n nepenucbiBaHUN. KomnaHusa octaBnset
3a coboil npaeo, 6e3 NpeaBapuTENbHOMO U3BELLEHUS,
BHOCUTb B COBCTBEHHbIE U3LENNA MOAMbMKALIUM, KOTOpbie
COUTET HEOBXOAVMbIMY 11 MONE3HBIMM, HE YXYALIas
3KCMIyaTaLOHHbIE XapaKTepUCTUKM MPOYKLN.
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